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Standart / Ozel Imalatimizdan
Pres ve Enjeksiyon Kalip Elemanlan

Kalip Elemanlari ve Sistemleri
Kiresel Partneriniz

Bir “Giivenal Group Sirketleri” liyesi olan Giivenal Kalip Elemanlar A.S. 1976 yilindan giiniimiize sagladig
saylisiz avantaj ve 46 yillik sektor tecriibesi ile miisteri odakli hizmet sunumlarina global olarak devam
etmektedir. Yiiksek Kalite / Ekonomik Fiyat ile kombine edilmis, Standart & Ozel Kalip Elemanlari konusunda
firmamiz ideal bir partnerdir. Siki kalite kontroli, siirekli bulunabilirlik ve kisa teslimat siireleri ile Giivenal
urtinleri 33 tlkede aktif olarak kullaniimaktadir. Projeleriniz ile ilgili teknik ve maliyetlendirme konularinda
size kisisel dnerilerle destek veriyor ve en uygun ¢éziimleri iiretiyoruz. Profesyonel ve verimli bir igbirligi igin
mitkemmel secim, Giivenal.

Katalog Hakkinda

Giivenal - GTH Kalip Elemanlarinin basaril kullanim sirlari: Sirketimizde 6zgiiven - disiplin ve hoggérii vizyonumuzdur.
Giivenal - GTH Kalip Elemanlari kitabi, bir katalogdan fazlasidir, sadece iriinlerimizi sergilemez, ayni zamanda
temel ve 6zel teknik / kisa bilgilerle takimlarin verimli kullanimi hususundaki 6nerileri de kapsar.

Katalogumuz; “milkemmel kaliplara giden hizli yol” prensibi ile hazirlanmis, kolay secim yapilabilir.

Giivenal iilke capinda kendi depolari ve en yiiksek tecriibe performansina sahip tiretim alanlariyla kiiresel

lojistik agina sahiptir, daima standart iiriinler yelpazemizi stoklarimizda bulunduruyoruz. istikrarli ve giivenilir
kalip tretimi giivenilir kaliteye sahip takimlar ile elde edilir. Giivenal - GTH tiim gelistirme, {iretim ve test

cabalari ile en yiiksek kaliteli standartlara yénelmistir. Uriinlerimizi yiiksek kaliteli ve ekonomik siniflandirdik.
Uriinlerin insan saghgina etkilerini diisiinerek, zararsiz iiriinlerden hassasiyetle secim yaptik ve dogru
kullanimlarini talimatlarla agikladik, bu sekilde iilkemiz kalipciligina deger saglamaktayiz.

Misteri Hizmetlerimiz

Rekabette en 6nemli avantaj, kaliteli insan kaynagidir. Basari icin 6grenmeyi kiiltirel bir olgu olarak gériiyoruz.
Mdusteri memnuniyetini odaklayan bir hizmet kiiltiirii benimsedik. Biitiin ekibimizle hizmetinizdeyiz, ancak
hatasiz insan yoktur hos goriisiiyle siiratle ¢6ziim saglamaktayiz. Sizin hizmet olarak isimlendirdiginiz bizim
icin isin dogasidir. Oneri; Firmamizdan teklif almadan - siparislerinizi sonlandirmayin - uzun sektérel tecriibemiz
Yiiksek kaliteli tiriinler, kombine edilmis fiyatlarimiz, glincel kampanyalarimiz sizlere avantajlar sunacaktr.
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Giivenal ‘dan Bazi Gorseller

Giivenal, 1976 yilinda Onursal Baskan Sayin “Avni Tarakgioglu’'nun”
iistiin gayretleri, etik ve esduyumlu calisma degerleri ile istanbul'da
kurulmustur. Firma giiniimiizde ayni degerleri tasiyan ve takip eden
ailesinin 2. nesili tarafindan yonetilmektedir. 1976 yilinda 2 calisan ile
baslayan seriivenimiz, giiniimiizde 170 calisan ve 33 ilkeye ihracat
ile devam etmektedir.
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GTH Kod: Gii
* Giivenal Uretimi Gri .
sayfa numaralanal tretimi rtinlerin G5
e Gsz 121 [ Kallp Tagma Mili - FCA z
Giivenal - GTH 124 | Emniyet Pimi - FIA 115 [ 261 | Otomati :
= T omatik V! el -
GO1 | 39 |Kia Ay G57 | 124 | Emniyet Pimi - VDI G116 | 261 Otomatik\/zmlu It|C| Plaka Sistemi
0z 3o vuz Kolon - Flangli, NAAMS G58 | 122 | Flans Emniyetli Kaldrma M G117 | 62 |Stoplama Purluslu itici Plaka Sistemi
llavuz Kolon - Diiz Ti G59 |1 P a Mapasi G u
G03 | 41 | awzKom - 0ioHG WA | [ Geo D Gﬂg :0 Folon - Burg Tutuw, Yerimay Fans
G04 | 40 |Ki iindir Konik Kilitleme 1 | Kolon Tutucu F
avuz Kolon - PSA G61 | 50 |MacaSi G120 cu Flang - CNOMO / PSA
GO5 | 40 |Ki aga Sistemi, Agl Bur 47 | Dayama Tablet o
avuz Kolon - PSA G62 104 — ¢ G1 - i - Stop Pimi
GO06 | 38 | Kilavuz Kolon - FCA G63 107 '\Kﬂoer:ieillleme Pimi - DAIMLER G1§; gi Grafitli, “T” Tipi Bronz Plaka
GO7 | 38 |KIl ik Merkezleme Unitesi Grafitli, DUz Tip B
avuz Kolon - FCA G64 [ 106 | Konik M _ G123/ 82 — ronz Plaka
GOS8 | 45 |S 5 G erkezleme Unitesi Grafitli, Cift Yon Bro
yirici Baglantili Kilav 65 | 104 | Merkezl — G124 | 113 | Uret nz Plaka
GO09 | 33 |Kia uz Kolon G6 eme Pimi - VW / AUDI / BMW Uretim / Baski Sayar
vuz Kolon - DIN 9833 6 | 104 | Merkezleme Pimi G125 | 116 | Enjeksi
G10 | 35 |ort G6 © Pimi - FCA njeksiyon Kalip Kimlik K
adan Flansli Kolon 7 103 | Mekanik S G126 116 |P ar
G11 | 49 ~ G6 ac Dayama res / Sac Kalip Kimlik Kart
G12 Sapkali, Yag Kanalli Kolon 8 | 103 | Kontrol Parcall Sac Dayama G127 [109 | At Grup Merkez .
54 | Sapkali Kademeli Kolon G69 | 101 | Pres Kalibi Baski Pimleri G128 | 109 | Kare Merkezle emevBquu
gii 51 | Kuyruklu Kademeli Kolon 230 68 | Biyal Kafes Burg G129 | 111 | Merkezleme Bl”;;uBqu
o 1
cis 236;3 Enjeksiyon Maga Kolonu G72 17648 Mesafe Ara Emniyet Civatasi 2130 110 | Kizakli Dig Merkezleme Unitesi
e o érk?f/l Kalin Flansli Kolon o73 258 E:}nilllKnavuz Burg G1:; :1? ic Merkezleme Blogu - DLC Kaplarmal
eri Vurucu - Vidal Kol . Kallp, Hassas Baski izieme Unitesi Paralel Merk -
G17 | 48 |sa olon G74 |71 [S eme Unitesi| | G133 aralol Merkezlome Blodu
pkall, Yag Kanalsiz K apkall Rulman Burg, Lineer Si 257 | Egilimli itici Pim Uni
G18 | 4 : 1z Kolon G75 | 711 |F  Lineer Sistem | | G13 im Uniteleri
Gio 3(75 Eapkall, Bilyali Sistem Kolon G76 | 92 G?;igtl:- R;JIman Burg, Lineer Sistem G13: 14242 Kaldirma Mapasi - VDI 3366
{iz, Bilyali Sistem Kol G i, Sabit Doniis Kam Plak Siyirict Baglantili Kil
G20 | 42 |Kia olon 77 | 63 | Segmanl asl G136 | 264 | Hidrol llavuz Kolon
vuz Kolon (dokiim b — G7 1, Sapkali Burg Hidrolik Pistonlu Dis Maca Unitesi
G21 | 47 | Enieks urcu igin) 8 | 92 | Kam Geri Donii G137 | 92 - $ Maca Unitesi
jeksiyon Kalip Plaka D G7 i Donig Plakas Grafitli, Bronz Kam Plak
G22 — ayama Kolonu 9 | 42 | Dikdortgen Dokii G138 9 -, STone 2am e
G23 :2 oL OO SO T 680 | 43 [ohage Skl e 9§ P P R
Sac Kaldirma Pimi G81 tkiim Burg rafiti. Bronz “V’ Kam P
lakasi
G24 | 36 |Di l 40 | Dengeleme Blokl G140 | 127 | Cift Yoni
v Kolon Vida Dich G82 |1 an - PSA ift Yonlil, Hareketli Doner M
G25 | 67 | Grafi , Viida Digli 05 | Sapkali Konik Kilitl G141 [ 127 sabitvi apa
ftl, Sapkal Bronz B G83 | 83 ' itieme it Vidall Kaldrma Mapas
G26 | 66 | Grait Z BUrg Grafitli, Bronz Plaka / G142 {113 | Uretim /
Afitl, Ortad G8 — a/5mm im / Baski Sayar - Y1 .
c27 [ 67 [amimi K adan Flangli Bronz Burg G84 86 | Grafitli, Bronz Plaka / 10 mm G143 | 80 |Baglama Pabuouy ek T
= i, Kuyruklu Bronz Burg 5 | 83 | Grafitli, Bronz Plak: G144 | 252 | Plak
8 | 60 |Tespit Burcu G86 | 79 | salal aka /10 mrm G145 aka Dayama
G29 | 71 |Bilyali Bur Set G87 | 86 er:ﬁ;“ Eronz Burg - CNOMO/PSA | | G146 :;g JaLE S e YT
G30 | 61 |Sa i, Bronz Plaka - VDI 335 Yay Sabitleme Stoperi
pkalt Burg G88 | 87 | Graft ! G147 © Stoper
G31 | 60 |K G t, Bronz Plaka / 20 mm 262 | Maga Kizadj, Alt Destek & Egiimii Uni
= Otrjtyr:k'u Burg Ggg 37 Grafiti, Bronz Plaka - IS0 9183-1 G148 | 262 | Maga Kizag, Yan KnZV&Equm“ =
adan Flansl Bur 5 | Grafitli, Bro ; G149 | 263 * uz Plaka
G33 ¢ , Bronz Plaka - VDI 3357 Hazir Maga Kizag
73 | Uzun Kilavuz Burcu (pres ka G91 | 85 | Grafitli, Bronz Plaka - G150 | 263 | Ma p a
G34 | 72 |KisaKilavuz B ) G92 | 88 | Grafit, B a - VDI 3357 G151 45 ca Kizagj Durdurma Pimi
urcu (pres kalib i, Bronz Plaka - Al Bilyall K:
G35 alibi) G — FNOR yall Kafes Stopla
cac ;g Bronz Kaplamali Kilavuz Burcu (uzun) G:Z Zj Grafitli, Bronz Plaka - CNOMO G152 | 108 | Bar Kilit “Grup” plama Flangl
B T
G37 | 69 ronz Keplaial Kiayuz Burc fdse) G95 | 84 Graft, Bronz Plaka - NAANS G153 | 120 | Kalip Tagima Mili - CNOMO
<38 60 Qelik, Bilyali Kafes Burcu (uzun) G96 | 88 CiEli i e - WOl SEET G154 | 65 |Basing ve Ayar Plakasi
— Grafit
o35 > sem; Bilyal Kafes Burcu (kis2) G97 [102 P:j”}'(" lBrOnz Plaka - VDI 3357 gi:g 64 | Skma Plakasi
ay Aski Civatalan s Kalip, Kizak Stoplama Blog 64 | Yuvarlak Sik
G40 | 7 o G98 | 102 | Silindi - a Blogu G : Ikma Plakasl
ca1 7; (GEraﬂtIl, Flangh Bronz Burg - NAAMS G99 1103 sluli:(z-r K';hp Stoperi / Dengeleme Blogu Gi:; 265 Enjeksiyon Kalip Kapama Yastigi
rafifi, Sapkall Bronz B ir Merkezleme Blogu 58 | Ayarlanabili iici
G42 | 78 | Graiti z Burg - NAAMS G100 | 80 |Bagla G159 , ici Plaka Kapad
fit, Sapkall Bronz B G ma Pabucu 125 | Enjeksiyon Kal
G43 | 79 | Grafti z 5urg 101 | 81 | Burg Tut G160 Ip Destek Ayad
afitli, Sapkall Bronz B G ue 123 | Kaldirma M
urg - C 102 apasl
g:: 76 | Grafitli, Flangh Bronz Bung_ DII\’:‘SQA; = 18205 Eo:onE. Burg Tutucu gi:; 50 | Aci Bagl, Sapkali Kolon
76 | Grafil, Ortad 2l L [zl 200 | UBZ / UFZ Monta]
, Ortadan Flangli Br G104 | 89 | Grafitl, * Z Montaj Burcu
G46 1107 | Konik Kil sl Bronz Burg Grafitli, “L” Tipi B G163 | 186
nik Kiliteme Stoperi G105 | 8 : pi Bronz Plaka Sapkali Kilavuz Burg, DIN
G47 |119/Disl s 9 | Grafiti, "L Tipi B G164 | 187 | Di , DN 172
sli Kalip Mapast - VDI G106 : ronz Plaka {iz Kilavuz Burg, DIN
3366 91 | Grafiti G1 Uz Klawz Burg, DIN 179
g48 66 | Grafitli, Diiz Bronz Burg G107 | 78 Graf:tl:] grtl)r;j Fom Plaka - YD1 3367 G1:: :6 Plot Bntes
, Delikii i
49 | 56 | Seqman!, Sapkall Burg (A G108 o1 | G ikli Bronz Flang = 7 | Diiz Kilavuz Kolon - Civatali Ti
G50 | 57 | Sapka K ' ¢ (vrupastd) | [G1 rafitli, Bronz Kam Plaka 167 | 70 | Bilyal Kafes, Merk :
P rRETT lp all Kademeli Kolon (Avrupa std.) G109 90 | Grafitli, Bronz Kam Plaka - VDI 33 G168 | 70 | Konumla B  Merkezene ey
alip Tagima Mili - WDX : 10 | 34 (Kol . - 5| [G1 urcu
EREIE on Montaj Flang! 69 | 101 | Giiveniik C
Ip Tasima Mii - G111 | 93 | Grafi, Bronz V" watasi - FCA / FORD
G53 [123|Ta . o G112 afitl, Bronz *V” Kam Plakas| G170 | 259 | Sogutma Kanali Test Kiti
—at sima Braketi - FCA 41 | Kolon Segmani G171 81 | Tutwcu K est Kit
— a
19 | Digli Kalip Mapasi - DIN ISO 10242-1 G113 | 158 | Gazli Yay Sok Séniimleyici Plak f& Y GTH Kol -
G G114 | 62 |Kalip igi Montaj Pulu - DIN o — tabloso on &_B“fglarln eslestirme
- 6340 kl;:fa'z litfen katalogun arka
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HARF kodlu tiriinlerin katalog kodu ve sayfa numaralari.

"A"Kodu Sayfa Uriin Tamimi "B "Kodu Sayfa Uriin Tamimi "C"Kodu Sayfa Uriin Tamimi

A serisi 222 | Pndmatik Sac Siiriictl, Agiris | |seri: B.. | 223 | Pnomatik Sac Siiriicti, Hassas| |seri: C.. | 223 | Pnomatik Sac Siriicil, Hassas
Seri: A.. | 223 | Pnbmatik Sac Siiriicii, Hassas| | BA.. 132 | Bombe Bagli Allen €280300 | 358 | 50'li Eimas CBN Set - Eko.
AA... 132 | Allen Anantarar BA... 217 | BK. Zimba Formlu CC.. 364 | Cva Geligi
AAS.. 132 | Allen Anahtar Takimlar BAF.. 216 | BK. iticili Zimba - Formiu CC.HS5328| 240 | Enjeksiyon Kalip Baski Sayaci
AC.. 355 | Agag Mamill, Parlatma Gubuklar| | B AFZ,. | 216 | BK. iticili Zmba, Agr i CEMBS150 | 303 | Kalip igi Gozlem Kameras|
ACEQ16 | 184 | Promatik Gekiirmeli Pim Gkaricl| | g AG... 218 | BX. Genis Uglu, Iici Zimba CETA17 | 299 | Gok Amagl Makas
ACS.. | 355 | Agec Mami, Parina Giukir) | gAGY | 218 | BK. Genis gl i zmba | | CFne 360 | Kain Tip Eimas Ege - Lama
AE 244 | ltici lelan0d|r|0| Digli Unite BAK.. 218 | BK. Genig Uglu, Diiz Zimba CF500 | 361 |Lama Elmas Ege Seti - 5'li
AG-45 | 349 Havali, 450 Kalipgi Taslama | "p Aty | 218 | BK. Genis Uglu, Dizzmba | | CF400 | 361 | Lama Elmas Ege Seti - 121
:g;zz ggg :afa't" QOD,T"?;'DT”'T(”‘E‘ BAPK | 215 | BK. Korik Piot Pim CHV | 251 | Havan it Val
ogutma "Y" Di
e BAPP | 215 |BK. Parabolik Piot Pim c 236 | Agi Maga Kiavuz Burcy
A262GD | 335 | 2'li Otomatik "Y" Dirsek BAPX 915 | BK. Kiresel Piot Pim CK 353 | Sapli Parlatma Lastikleri 3 mm
A263GD | 335 | 3'li Otomatik "Y" Dirsek — CKK 353 | Sapli Parlatma Lastikleri 3 mm
A2 " o BAZ 217 | BK. Zmba, Agir is
63G | 335 | Sogutma Dl "Y" Dirsek <od: BD. | 138 | Gazh vay Sabiteme CKT 331 | Su Yolluk Tikac, Konik - Celik
AG-260 | 348 |Havali - Kalipgi Tip Taglama B(;). ' 201 |7 Uyl o Tlem;m CR.. 306 | Esnek Cubuk Rezistanslar
AG-360 | 348 |Haval - Kalipgi Tip Taglama oF - aSp.al 9 an-fain b, 0% | FeRi A
AG-460 | 348 | Haval - Kalipgi Tip Taglama = 211 BX. fcl Z|mkia - Folrmllf CRP 249 | Tarih Markas! Ayar Takimi
AG-672 | 348 Tagiamapensi-2.35mm | |BF800 | 361 Kurk .Ellnl1as Ege Senl-lﬁ ' | fere e m——
AG-673 | 348 | Taglama Pensi- 3 mm BFZ 211 | BK il Zmba, Haffls | [ep 180 | Goktrmeli Tespit imi
AG-676 | 348 | Taslama Pensi - 6 mm BG 231 | Agih, Kogeli Pim .TUTUCU CTPC 184 |Man. Gektirmeli Pim Gikarici Set
AGCO1 | 348 | AG 45° - 90° Makina Tagi BG.. 213 | BK. Genis Uglu, lticili Zimba CVPL 112 | Uretim / Baski Sayar
AGSO01 | 348 |AG 45° - 90 Lastik Ped BG... 391 | Kombine Biok Gaz Taglan CVR 112 |Uretim / Baski Sayar - Yuvarlak Tip
Kod: AD | 153 | Gazli Yay - Maksimum Basingi| | BH.. 210 | B.K. Zimba - Formlu cX 235 | PX Boy Kesme Aparat
AGM 223 | Rulo Sac Agici BHZ 210 | BK. Zimba, Hafif ig .
AHV 246 | Alli. / Zamak Kalip Gaz Atma | | BK.. 213 | BK. Genis Uglu, Diiz Zmba D Kodu SSiE Siunfianin
s ; D29.. 114 | Mekanik Sayaglar
AK400 | 126 | Iki Yon Hareketli Mapa Kod: BK | 138 | Gazli Yay Sabitleme Elemani —
y . DAKO02 97 | Acil Kam Unitesi
AK450 | 126 | Ajrr Tonaj Mapa BM..A 350 | Elekrikli Spiral Motor DB 378 |Kalip Kaldrma Ray,
AKS80C | 127 | Mepa BMS-20 | 358 | Eimas CBN Set - 20l DB 155 |Gazli Yay Dagitim Bloklari
AK582S | 127 | Somun Yuvali Mapa _ T =
- — BMS-30 | 358 | Eimas CBN Set - 30'u DBC 155 | Gazli Yay Dagitim Bloklari
AK1018 | 330 | Su Dagitim Kollektord BM...W | 350 | Spiral Motor, Ayak Pedali DCY 161 |Canak / Disk Yaylar
:i:C 1;92 AT IAlIJIen, i}((ovang Hart'aketh BN.. 300 | Raspa Uglan, Noga DD.. 156 |Gazh Yay Baglanti Adaptorleri
ALE 3 9" l(;aﬂ Il .nltellervl : BOX 253 |Kalip Plaka Ayrma Kombinasyonu | | DDB.. 156 | Gazli Yay Badjlanti Adaptorleri
P Zgi /:/:“m'"é“m TesviyeciEGesl | [ gpy 212 [BK. Konik Pilot Pim DE 242 [Gitt tici Plaka itme Sistem
AR 220 Kal‘gai ,‘;y JrmaTim_| [gpp 212 [BK. Perabolik Piot Pim DEE 360 |Kigik Tip Eimas Ege - Kare
AR"030 0 Ha Ipl gEl“ |I|avuz sz;ne Mak. BPX 212 |B.K. Kiiresel Pilot Pim DEN 334 | Rediiksiyon Dontistiriicti
002 Hava|| E?eleme - 0.7 mm BS.. 301 | Raspa Uglan - Agi s Tipi, Noga DFSC 338 [Hortum Gekli Hiz Ayar Valfi
- avall Egeleme - 0.7 mm ————
S RERIEE P BSEO6 | 358 |Celik, Saatci Ege Seti - 6l DFz 197 |Merkezleme Pimli, Iticili Zimba
AVel Heleme - fatadl : T — DF.. 199 | Merkezleme Formlu iticili Zmba
AR-661 | 349 | Edeleme Tutucu - 03.2x 13 BSE12 | 358 |Celik, Saatci Ede Seti - 12l
9 ueu e X . DG-M 348 |Havall Kalipgi Taglama
AR-662 | 349 | Egeleme Tutucu - 0 3.2 BSL 338 | Sinterli Susturucu
? : BSM 166 | Bilyah Setskur Vida DG-M5 | 348 |Haval Kalipci Taglama
AR-664 | 349 | Egeleme Tutuou - 0 3 BT 132 | Bombe Bagh 1" Alln DG-M8 | 348 |Havall Kalipci Taglama
AR-665 | 349 | Egeleme Tutucu - 1 mm - § | DHV 2571 |Cift Etil Haval It Valf
AR-666 | 349 | Egeleme Tutucu - Genig Tip | | Kod: BT | 138 |Gazli Yoy Sabftleme Elemani DIN471 | 63 |Ds Seqman
AR-667 | 349 | Egeleme Tutucu - 0 6.3x 13 | | Kod: BTA | 138 | Gazli Yay Sabitleme Elemani DK02 96 | iz Kam Unites
ARU 335 | Uzaticl Kalip Rakoru Kod: BTB | 138 |Gazli Yay Sabitleme Eleman DKO6 353 | Parlatma Lastidi
ASK 355 | Adag Mamill, Sapli Kegeler | | Kod: BY | 138 | Gazl Yay Sabitleme Elemani | | pyem 134 | Dar Kafa imbus Civata
ASM 317 | Ana Yolluk Memeleri Kod: BY-B | 138 |Gazli Yay Sabitleme Eleman DKT 249 |ikii Kalip Tarih Markas
AU.. 132 | Uzun Allen Anahtarlar Kod: BY-A | 138 |Gazll Yay Sabitleme Eleman DL.... 378 |Kalip Kaldirma Rayt
AYY 173 | Ekstra Hafif Yik Yay (a.yesil)| | BZ # 356 |Rulo Bez Zimparalar DMO3 353 | Disli Mandren (parlatma)
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HARF kodlu trtinlerin katalog kodu ve sayfa numaralari.

"D "Kodu Sayfa Uriin Tamimi "E"Kodu Sayfa Uriin Tamimi "G "Kodu Sayfa Uriin Tammi

DMZARB6 | 131 |Yik Tasima Arabasi EP 241 |ltici Plaka Hiziandiric: GTH1000| 297 | Givenal Teknoclean
DP25 352 | Delikli Disk Tas (parlatma) ERT 117 |Ekonomik Mny. Yik Tasiyicl | | GTH-00. | 129 |Kalp Test & Montaj Unitesi
DPCFG | 338 | Fittings - gten Disl, Rakor ESR 340 Slf Srklasyon ReqUIater GTH.ALO | 222 | Pnématik Parca & Gapak Tagly(ci
DPCG 338 Fittings - Distan Disii, Rakor ES.. ST GTHV 251 | Silindii Yatakii Haval ltici Valf
338 | Fittings - Disli Manifold ES... 388 | Makine Yerlesim Tamponu -
DPKD ftt?nqs STt ESM 388 | Diiz Tampon Makine Ayagi GTK 286 | Konturflow - Tnel Yolluk
DPLG 338 |Fittings - Distan Disli, Dirsek ET-1 348 |Havall Kalipci Taglama GT-133 | 351 |Gaz Tas Tutucusu
DPT 338 Fittings - Digtan Digli “T" EV 239 |Mekanik Dik Maga Govdesi GT-468 | 351 |Gaz Tasi Tutucusu (el tipi)
DPUC | 338 |Fittings - Hortum, Diiz Nipel EYE 360 [Kilgiik Tip Elmas Ege - Ywarlak| | GT-613 | 351 | Gaz Tasi Tutucusu (@l tip)
DPUL 338 |Fittings - Hortum, Dirsek EYM 283 | Enjeksiyon Yolluk Memesi GTM 285 | Minifiow - Tinel Yolluk
DPUT _ | 338 |Fitings - Horum T :;Y ggg Cocnie e LA [GTR | 284 [suncarston - Tore voluk
L Tt e aslanmaz IvViakine lamponu
DPW | 338 |Fitings - Horum Diric 'Y o GVSY | 247 |Celi Govde, Sinterl Gaz Atma
DPWT 338 | Fittings - Digl “Y" Rakor EZ 356 | Siingerli Su Zimparas!
GXK 289 | Maxiflow - Tiinel Yolluk
DPY 338 Ffﬁfnqs -rorum Y _F "Kodu_ BSHIS Ch V] GY 178 | Uttra Agrr Yiik Yay (qiimis)
DPZA o | i Kryva FAS100T | 361 | Lama Eimas Ege Set - 10'u GZS.. 209 |B.K. Zimba Tutucu Kovani
DR 335 |Sogutma "L" Dirsek Igten Disli | | FB.. 266 |Flans Baglanti (hidrolik silindir)
DS06 353 |Parlatma Lastidi FHR 335 |Hortum Girisli Kalip Rakoru "H"Kodu Sayfa UriniTanim
DSN 334 | Ara Birlestirici Manson FLEX 335 | Sanayi Hortumu - Kelepgesiz | | HBE 334 |Hortum Bagjama Eki
DSz 197 |Merkezleme Pimli, Diiz Zmba | | FLV1-20 | 347 |Haval Egeleme, Biax HBI 971 | Havsa Bagh il Pim
DS.. 199 | Merkezleme Pimii, Formiu Zmba | | FLV4~9 | 347 |Havall Egeleme, Biax HBZ PP F——
|
DT.. 156 |Gazli Yay Baglanti Adaptérleri | | FR 305 |Termokupllu Fisek Rezistanslar avsa bagl m a"
DTP 181 | Dilz Tespit Pimi T p— T HCC 309 |Sicak Yolluk Isi Kontrol Unitesi
DYF 283 |Yolluk Fiang K°d" 7 y r”" D8 HFK 192 |Kare Bash Slot HSS Zmba
arimay Kama ,
DX 241 [ it i Plaka Agma Sistom ’ HIC | 134 Hausa Bagh imbus Civata
Kod: GC | 150 |Gazl Yay - Basinci Yiiksek
DZL.. 353 [Sapli Tutucu (parlatma) — HK 156 |Hortum Kelepgesi (gazl yay)
DZ 353 | Vapisken! Tutuculu Zimpara GBRT 214 |BK. Zmba Tutucu - Agrr Is
- iskanl Tutuculu Zi .
GCMO9 | 190 |Kabartma Tarih Mifres HKI 334 | Hortum Kelepces
"E"Kodu Sayfa Uriin Tanimi GCP 331 |Su Yolluk Tapasi, O-Ringli HKz 192 |Havsa Basli Kademeli Zimba
E Serisi 222 | Pnomatik Sac Stirtcd, Agrris | | GCRT 209 |B.K. Zimba Tutucu - Hafif s H2K 192 |Havsa Basl 2 Kademeli Zimba
EOS 299 |Yan Keski (tel kesme) GDKA 366 |Diiz Kama DIN 6885 - A HL-09 363 | Binokiiler Bas Biiyiiteci
E09 299 | Plastik Yolluk Kesme GDM 248 | Geri Doniistim Kalip Markas HLB 116 |Bosluk Ayar Bandi (layner)
EB.. 266 |Exlem Baglants (hidrolik silindin| | GGA 247 |San Telli, Gaz Atma Filtresi HFY 192 |HB. Zimba Kare Formlu
EBM... 308 | Endstriyel Tip Figler ve Prizler | | GH 337 |lsi Transfer Borusu HR 334 | Hortum Giril Rakor
ECB 391 |Kendinden Manyetiki Blok 2:\5’ ;g? azh Yay Serl Baglant Forumu | 4o py-... | 341 |WD-40 Gok Amagh Sprey
5 i Silindir Yatakli Havall tici Valf
ECO-316| 391 |Hassas, Takim Kesme Makines! fl — e [ ————
EDG 392 |Matkap Bileme Makinesi GI 231 |Agili ve Tirnakli Maga Pimi —
ED 237 |ikili Esnek ic Maga Unitesi GKT 331 |Su Yolluk Tapas HiRY 335 | Hortum Girigl Kali Ralkoru
EE 237 | Dortis Esnek i Maga Unitesi GMK 288 | Midiflow - Ttinel Yolluk HRM 154 |Gazll Yay Baski Pedleri
EEPM 389 |Elektromanyetik Tabla GPLA 252 |Siirtinmeli Plaka Gektirme HOBI... | 363 |Cekmeceli Takim Standi
EG.. 351 | Tesviye Gaz Taglan (parlatma)] | GPR 196 | Zimba Tutucu - IS0 8020 HSG 334 |Hava / Gaz Hortumu
EGM 297 | Plastik Hammadde Eleyici GPRS 196 |Zimba Tutucu - 1SO 8020 HSEP 336 |Sogutma Seperatorii - Spiral
EHDB210| 117 |Kalip ici Manyetik Alici Unite | | GPS 131 |Tagiyici Sapan - Polyester HT.. 299 |15t Kontrolli Yolluk Kesme Mak.
E..K 354 |Kare Gubuk Parlatma Kegesi | | GR 231 | Acili Pim Tutucu (c136)HP | 265 |Hidrolik Maca 0zl Pistony
EK.. 388 | Kauguklu Diiz Taban Plaka GRF 287 |Ringelflow - Tiinel Yonu.l.( c136) HPM| 265 | irolik Pisonta D Meca
j. i 244 |Kademeli, Plaka Agma Unitesi
EKS 28 |Standart Enj. Kalip Setleri GS ademeli, Plaka Agma Unitesi HRD-EYS2| 343 |6 Yiama Pasas
EKP 26 |Standart Kalip Plakalari GSK 281 [Sogutma Kavsag
ELE 360 |Kugik Tip Elmas Ede - Lama GSM 134 |Tam Digli Saplama HRD-EYSS| 343 |H Yikama Pasta Standi
ELM 390 | Manyetik, Yiik Tagiyict Blok GST.. 159 | Gazll Yay Test Cihazi HVFSG | 338 Fittings - Digli Vana
EMG 393 | Freze Bileme Makinesi GTE 284 | Standardflow - Tinel Yolluk HVFF 338 | Fittings - Hat Tipi Vana
EP.. 154 | Gazll Yay Baski Plakalari GTH 304 |Miknatisli - Kablo Tutucu HX.. 360 |Sapl, Kalin Tip Elmas Ede
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HARF kodlu iiriinlerin katalog kodu ve sayfa numaralari.

"J "Kodu Sayfa Uriin Tanimi "K"Kodu Sayfa Uriin Tanimi "M "Kodu Sayfa Uriin Tanimi

IBBG 339 | Metal Fittings - Nipel KR 305 |Kelepge / Bant Rezistanslar MKB 202 | On Delikii Diiz Matris
IBDG 339 | Metal Fittings - Rediiksiyon KT.. 249 |Tarih Markasi / Kalip Takvimi | | MK1 260 | itici Plaka Mikro Sivig

IBP 3309 | Setskur Tapa KTE 362 | Tesviyeci Egesi - Kare ML 353 | Spira Bant Zmpara Seti
IBPG 339 | 0-Ringli Tapa KS.. 357 |Blok Yiizey Silgisi ML.. 203 | Sapkal Matris - Formlu

ICF 134 |imbus / Havsa Kafa Yeri Acma| | KS... 351 | Kesici Separe Disk Tas MLB 202 | On Delikli Sapkali Matris
IF... 360 [Kalin Tip Elmas Egeler KS06 353 |Parlatma Lastigji - Rulo MMB 344 | Kalip Marka Boyas! - Mavi
IF500 361 |Elmas Ege Seti - Genis Tip KY 176 |Agir Yik Yay (kirmizi) MM101 | 160 |Kiltsiz indeks Pim

IHS 261 |itici Plaka Hizlandinci Salincak | | KYF 283 | Yolluk Flang! MM102 | 160 |Kilti indeks Pim

IKM 365 |indiiksiyonlu - Krom Kapli Mil | | KYR 282 | 1:10 Konik Yolluk Raybasi MN2 260 | itici Plaka Mikro Sivig

IMB 135 |imbus Civata - 12.9 Kalite Kz2 188 |Konum iz Zimbasi - FIAT MP.. 204 | Konik Matris - Diiz

IMBF 133 |Flangli Bombe Bag imb. Cvata| | KZ310 357 |Kalem Tipi Serit Zmpara MPY 339 | Metal Fittings - Hortum “Y”
IMBP 133 |imbus Civata - Paslanmaz KzG 188 |Konum iz Zmbasi - FIAT MT... 322 | “MT” Tipi Manifold (sicak yolluk)
IPBT 339 |Metal Fittings - Digli “T" KZD.. 356 |Klipsli, Disk Zmpara MT-015 | 306 | Mantel Termokupl (valve gate)
IPCT 339 |Metal Fittings - Rakor KZF 189 |Konum iz Zimbasi - WDX MTB.. 255 | Kapall Yayli Tip Maga Tutucu
IPCV 339 |Metal Fittings - Cekli Valf MTC 256 | Yuvarlak Tip Maga Tutucu
IPET 339 |Metal Fittings - Hortum “T” " L"Kodu Sayfa Uriin Tanimi MTE 362 | Tesviyeci Egesi - Torna
IPLT 339 |Metal Fittings - Digli Dirsek LA.. 132 |Lokma Uglu Tornavida MTF100 | 361 | Havall Egeleme, Eimas Ege Seti
IPUT | 339 | Vet Fitings - Distrioy. | |oor | 300 |RespaTakum, Noga MTG | 183 | Markalama Tutucusu - FORD

LBS... 224 |Balans Standi

IPUT 339 |Metal Fittings - Ara Nipel MTK.1/2| 254 | Maca Tutucusu
IPVT 339 |Metal Fittings - Hortum, Dirsek LHE 2| IE S R S MTM.. 255 | Maga Tutucu, Mandalli Tip
IPZT 339 |Metal Fittings - Hortum, Kruva | (S8 T RIVES ARG /) Uriin Tanmi MTMF | 304 | Enjeksiyon Makine Filtresi
IR550 | 281 |Dijital Lazer Termometre M18A 350 | Motor Aski Aparati MTS 214 | Zmba Tutucu - Polidiretan Yay
ISCG 338 |Fittings - Valfii Disli Rakor M19KK | 350 |Motor Kamgi Aparati MTS..M | 254 | Maca Tutucu, Pimli Tip
ISPU 338 |Fittings - ek Valf M19FTK | 350 |Mandalli Piyasemen Kamgi MTU 188 | Markalama Tutucusu
ISPLG 338 |Fitings - Cekii Valf Dirsek M9903 | 344 |ikili Alstirma Macunu ALCON | | MTY 256 |Maca Tutucu, Pimii ve Yuvarlak
IW3C14 | 132 |Kalip Montaj Seti MARPOL | 355 | Metal Parlatma Cilasi MX... 323 | “MIX” Tipi Manifold
IYPA | 296 |is valtm Plaasi -Viksok kel [ 219 |Wefsa Bagfat, (crolk i) | My, | 322 [ *Mxx” Tipi Manifog
IYPE 296 |Isi Yaltim Plakasi - Ekonomik ME.. 219 Bflya Kili“emelf Matr?s ol T My, 323 | "MY" Tipi Manifold (sicak yolluk)
MBC 219 |Bilya Kilitlemeli Matris - Diiz
: MY 175 |Orta Yiik Yay (mavi)
MBE 219 |Bilya Kilitlemeli Matris - Diiz MYY... 322 | "WYY Toi Vo
MC.. 204 [Konik Matris - Sapkali

KAU 253 |Plaka Ayirma Unitesi - Gift Kiliti MZ 356 |Sapl Mop Zimpara
MCA M ktirme Aparat
KA2000 | 341 Kalip Ayinici Silikon Sprey c 320 |Meme Gektime Aparat

MD2 189 | Tutucu Destek Plakasi - WDX
KBK 357 |Bas Tipi Kulakiik

MEG 188 |Tutucu Destek Plakasi - FORD "N "Kodu Sayfa Uriin Tanimi
KBS 166 |Kovanl Bilyali Stoper

MEU 188 | Tutucu Destek Plakas| NAK-A | 348 | Acli (45° - 90°)Taslama
KDR 334 | Kuyruklu Dirsek — :

MEY 282 | Met. Enjeksiyon Yolluk Memesi NG.. 300 | Raspa Takimlari, Noga

KGO1 357 |Seffaf, Koruyucu Gozlik

: MP 5011 386 |Yatay/ Dikey Kalip Baglama NL35 131 | Yik Gerdirme Kiti - 8 Mt.
KHBG1 | 259 (Basing Gozlem Kagidi MP 6012 386

KHV 250 |Kovani Haval itici Valt — o 32::2?;:?5;:;;?:Mat NL50 | 131 ¥l Gercirme K - 10 M.
KKV 334 | Mini Kiiresel Vana Kod: MG | 148 |Gazli Yay - Yiiksek Strok
KLK 357 | Gilriiltii Onleyici Kulak Tikaci MG.. 330 | Su Yolluk Delme Matkaplan "0 "Kodu Sayfa Uriin Tammi
KLT.. 356 [Kiipsi, Disk Zmpara Tutucu | | MH... 323 [“MH" Tipi Manifold OKS 331 | Sapkali Kor Tapa
KMB 344 |Kalip Marka Boyas! - Kirmizi MHH... | 322 |*HH Tipi Manifold (sicak yolluk)| | OKS» 336 | Sogutma Seperatorti - Boru
Kod: KN | 139 |Gazli Yay - Kiiciik Boyut MI... 323 | “MI” Tipi Manifold (sicak yolluk) ONE 334 | Orantili Nipel
KPA 157 | Gazii Yay Kontrol Paneli MK.. 203 | Diiz Matris - Formlu ORING. | 334 |0-Ring Seti
KPR 282 |1:50 Konik Pim Raybas MZG 188 | Markalama Zimbasi
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HARF kodlu tiriinlerin katalog kodu ve sayfa numaralari.

"P "Kodu Sayfa Uriin Tanimi "R "Kodu Sayfa Uriin Tanimi "$§"Kodu Sayfa Uriin Tanimi

P350 363 |Endistriyel Temizlik Bezi R-3030 | 347 |Pnomatik Gapak Alma Mili SDT 331 | Su Yolluk Tikact - Diz Tip
P1000 | 363 |End. Temizlik Bezi Standi RB 353 |Sapli Parlatma Lastigi- 6 mm | | SE10 358 | Gelik, Saatci Ege Seti - Eko.
P... 354 | Plaka Parlatma Kegesi RC 233 |Maga Tutucu SEC 134 | Setskur Allen Vida
seri: P.. | 223 |Pomatik Sac Sirici, Hassas | | RC* 302 |Raspa Takimlari, Noga ::(;:’4 ;gg zetvskturAIISen Vldj,_..PaSLlanmaz
ogutma Seperatorii - Lama
PB.. 266 |Hidrolik Piston Baglanti Hortumu ::EI: 222 EZSIZ;EZiamTI::UCLékonom'k SF 198 [Sinir Bagh ficil Zimba
imlari - [ -
PC.. 355 | Plexiglass Parlatma Takimi RK 98 |Roller Kam Uniteleri SFz 194 | Silindir Basl! iticili Zmba
PDTA.. | 165 |Polilretan Dayama Tamponu RK.. 353 | Sapl Parlatma Lastigi - 3 mm | | SFZF 197 |Kalin Basl iticili Zmba - Agir g
PCAM 298 [PIs. Sapl Gapak Alma Bigag RKE1005 | 360 |Eimas Ege Seti - Eko. SG... 351 [Seramik Gaz Taglari
PCBU 298 | Capak Aima Bicak Ucu RM 243 | Modiiler Tutucu SG1000 | 300 |Raspa Takimlari, Noga
PH 339 | Politiretan Hava Hortumu RMM.. 314 | Mult Sistem Sicak Yolluk Meme| | SG-TiP 359 | Tungsten - Karbir Frezeler
PEF 358 |Elmas / CBN Frezeler RMMO0201| 363 |Daner / Acili Vakumlu Mengene SGA 247 |Sinterli, Gaz Atmf" Filtresi
PTF100 | 361 |Emas Ede Set RO-1785 | 347 |Pnomatik Gapak Aima Mil z::p ggg TTt:r:]zssttz: - f;rt;ur FFrezeller
. .Tip - Karbir Frezeler
PTF10T | 361 |Eimas Ede Seti - Kaipgi Tp | | [RS207 | 114 |Mekanik Sayag Ska0a 332 5w coma -t
PE 236 | Elastici. K . RSM 315 |Runner Sistem Sivama Meme
36 |Flath, Kaplama ' Mag RT 306 | Termokupllar (sicak yolluk) SKE SO2)|REIC el Fje e
PFL100 | 361 |Eimas Ege Seti - Kalipgi Tip RUK 298 |Kalp Ic Uzon Penselr SKF 355 | Sapli Kil Firgalar (parlatma)
PHV 250 | Pimli / Uzun Havall itici Valf RYS 924 | Rulolu Sa Bant Yadiay SKM 365 | Sert Krom Kapl Gelik Mil
PKMS 160 |Pim Kontrol Mastar Seti RZ 356 | Kartus Rulo Zimpara SKT 331 | Su Yolluk Tikaci - Konik Tip
PKM1 269 |Pim Kesme & Alin Taglama Mak. SL 243 | Strok Sinrlayici
PKS.. 30 |Standart Pres Kalip Setleri "§ "Kodu Sayfa Uriin Tammi SL.Tip 359 Tunquten - +'<arvbur Frezeler
PM.. 163 | Poliiretan Yaylar Seri: S.. | 223 |Pnomatik Sac Siriicii, Hassas :II\-ME 32(23 /(ifll:&S:jr:z:l?eSu ;:;ra&
PMT 166 | Yayl itici Montaj Anahtari SA... 320 | Manifold Angusu o
P— , SM404 | 334 | Swi Conta - Mavi
— SA 245 | Yolluk Yonlendirme Valfi
PMV 162 |Poliiiretan Merkezleme Pimi SAT 359 | Tungston - Kabir Frezsr SMA... 313 | A" Serisi Meme (sicak yolluk)
1] -
PO 233 [Maga Tutucu - Civata Takimi S AR-I:)70 349 | Haval Edeleme - 0.7 mm SMB... 313 | “B” Serisi Meme (sicak yolluk)
POLB 339 |Polyamid Hava Hortumu SB.Tip 359 [Tungsten - Karbir IIErezeIer SMB 274 | S.B. Boru tici Pim, Nitrasyonlu
POLIN | 344 |Polinat - Dolgu Reginesi SB.. 198 | Siindir Bagh Zmba - Formiu SMF 353 | Sapli Tel Fircalar (parlatma)
PP.. 164 |Poliretan Plakalar SBD | 278 Sindr BaiDigiiioiPim | ok | 208 |Kompakt ot Pim - S
SMM.. 317 | Standart Multi Memeler
PR 243 |Plaka Tutucu SC.. 301 |Raspa Takimlari, Noga SMX 208 | Kompakt Piot Pim - Kiresel
ilot Pim - Kiirese
PRBP 199 |Zimba Tutucu Altlik Plaka (4.8) | | SC.Tip 359 | Tungsten - Karbiir Frezeler Kod: SN | 140 | Gazh Yay - 150 11901
PRP.. 163 | Politiretan Pul (rondela) SBIAH | 273 Silindir Bagli itici Pim - AH SPI 280 | S5, Pastanmaz o Pim - NOX
PRSP | 199 |zimba Tutuou Atk Paka 1) | | SBKAH | 272 |Slindir Bagh Kadomelifici Pim| g pe 208 | Pilot Pim - Konik Ulu
PS 238 [Standart Dik iticili Maca SBMAVO3 | 277 OkSIdasy?nIu, S U0 SPK.... 354 | Sapli Parlatma Kegeleri
pPS1 167 | Yayh cier SBS 166 Sapkal Blveh Soner | [ GpI AH | 275 | 5B Lamalti Pim -Setegtrimis
PS2 167 | Yayl iticiler SBT Ll || G Ve B 2 Adap.torle” SPL 353 | Spira Bant Zimpara Tutucusu
SBW 278 | Oksidasyonlu, Kademeli itici Pim SPP 208 | Piot Pim - Parabolik Uglu
PSE 334 | Kinilir Svi Hortumu (plastik -
— bty SBZ e SPPAVO07 | 280 | S.B. Bakir Alagimli itici Pim
PSK 166 | Yayh ticiler SBZF | 197 |Kain Bagh Zmba - Adr is SPX T T
PSL 338 | Plastik Susturucu SCB-Y 319 |Dig Kovan (sicak yolluk) SPWA 276 | S.B. Lama ltici Pim - Oksidasyonlu
PSP 162 |Poliiiretan Merkezleme Pimi SCPMS8 | 252 |Surtinmeli Plaka Gektirme SPT 352 |Sapl, Pembe Tesviye Taglan
PSTA.. 165 |Palitiretan Swyirici S..D 354 | Sapli, Diiz Parlatma Kegesi SPTA 131 | Sac Parca Tagima Aparati
PX 235 | Ekstra Esnek ig Maga Takimi | | SD== 156 | Gazi Yay Baglant Adzaptrieri | | §pZ 353 | Spira Bant Zimpara
PXG 338 |Fittings - Hortum, 4’lii Manifold SD 236 | Agili g Maga Govdesi SR 307 |Spiral Rezistanslar (sicak yolluk)
PV 939 |Kayar Dik Maca e SD.tip | 359 |Tungsten - Karbir Frezeler SRD3-55/ 346 | Pani Havali Taglama, Biax
PW 934 | Esnek Ic Maca Takomn SD02 320 | Gabek Diski (sicak yolluk) SRD3-85| 346 | Yiksek Hizli Haval Taglama
¢ Q SD03 320 |Stoplama Diski (sicak yolluk) | | SRD6-45| 346 |Havali Taglama - Agr is, Biax
PY.. 55 | Simna v g e SDI 279 |Silinir Kilit Bagh itci Pim SS.. 317 | Ana Yoluk Memeler
PYB 164 |Zimba Siyinici Poliiiretan Yay SDP 355 |Eimas Pastalar - Kalip Parlaima| | SSY6 ) i B e el
PYP 162 |Politiretan Kilavuz Kolonu SDS200 | 355 |Elmas Pasta Nemlendirici ST.. 357 | Torna Ustii Support Taglama
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HARF kodlu tiriinlerin katalog kodu ve sayfa numaralari.

"§"Kodu Sayfa Uriin Tamimi "U"Kodu Sayfa Uriin Tamimi "W "Kodu Sayfa Uriin Tamimi

ST- 337 |Plastik, Sogutma Taban U-LAP106 | 350 |Uttrasonik Egeleme Makinesi | | W150206 | 341 |Genel Amagl Rulman Gresi
STA 337 |Plastik, Tabanli Sogutma Spirali UA 232 |Kompakt Yan Maga Unitesi W160105 | 341 | Gida Onayl Yagjama Sprey
STB 337 |Plastik, Sogutma Spirali
STF 353 [Sapi To FC:gaIa (p ) UBZ 201 |Sise-boyuniu Zmba W160106 | 341 |Koruyucu Balmumu Sprey
I Tel Fircalar (parlatma
STM 357 [Toz Koruyucu Maske uc 232 |Hazir Yan Delik Magasi W160108 | 342 |Lityum Beyaz Gres Sprey
STRONG | 350 |Elektronik Déner Taglama UCBAS | 338 |Mafsalll Oynar Hava Rakoru W160109 | 342 | MOS2 Kuru Sistem Yaglama
STV 246 |Sisirme Kalip, Hava Tahliye Valfi| | UEE 360 | Kigik Tip Eimas Ege - Uggen | | W160110 | 341 | ok Amagh Signum Sprey
SUNFIX | 334 |Dolgu / Tamir Macunu UFT 900 |ise-boyun Kafa Yeri Agma Frezesi W160114 | 342 |WW 3000 Swi Gres Sprey
SU 230 | Distan Gizli Kayar Maga Unitesi . B
<UE o le-k - IE)i UQ UFZ 201 | sise-boyunlu tici zimba W160117 | 341 |Korozyon Koruma Sprey - 36
elik, Saalgl Ege - Jegen W16017 Kuweti Pas Sokici
sy 177 | Exstra Agr Yk Yay (san) UKZ 201 |Sise-boyunlu Kademeli Zimba 0| 341 | Kuweti Pas Sokiki Sprey
) W160200 | 342 |Anti-seize Seramik S
Kompakt Plaka Cekici UTE 362 | Tesviyeci Egesi - Uggen & 1 S6IZ8 oeramit Sprey
SY 242 pakt Plaka Cekici W170104 | 342 |paca T
. arca Temizleyici Spre
SYE 362 | Gelik, Saatci Ede - Yuvarlak uu 230 | igten Gizli Kayar Maga Unitesi " : e
SYT 320 |Sicak Yolluk Temizleme Kit e B —— 'W1701201 | 342 |Universal Bio Temizleyici Sprey
SYY 362 | Celik, Saatgi Ege - Y. Yuvariak W200001 | 343 | Gift Komponentli Yapistirici
SZ 356 | Su Zimparalari "\ "Kodu Sayfa T T W20014 | 343 |Winkel Pro Metal Mix
- : V-PB 9226 | Zimba, Form Verme Aparat W20061 | 343 |Cift Komponentli Epoksi
"T"Kodu Sayfa riin Tamimi o
W20050 | 343 |Swvi Metal Epoksi R
- Yag f = im, Form Verme Aparati M Vet FporsiReeine
T3-65S | 346 |Yagsiz Havall Taglama, Biax V-PS 268 |P W223243 342
- : Civata Kenetleyici - Orta
T6-50S | 346 |Yagsiz Havali Taglama, Biax VA 245 |Havall itici Valf ——
T20 358 |20'i Emas CBN Set - Exo. - W230270 | 342 |Civata Kenetleyici - Yiiksek
T30 358 | 30’Iu Elmas CBN Set - Eko. VGP 325 |Valve Gate Pimi (sicak yolluk) | | wg10511 | 334 | Teflon icerikli Boru Sizdrmaziik
T186 339 |Spiral Hava Hortumu VHR 250 |Ozel Montaj Raybasi (VHV) W620... | 342 |Hidrolik ve Pnd. Boru Sizdirmazlik
TA 252 | Sok Emici Disk VHV 950 | Inox - Havall itici Valf WBS-300| 224 |Hassas, Balans Olgiim Standi
TA.. 132 |“T” Allen Anahtar, Beta .
B 300 [Facpa Taaman Noga VKT 248 |Vidal Tarih Markas WH 351 | Seramik Gaz Tag! Tutuculari
! WRD3-85 | 346 |Acili Havall Taglama, Biax
TBM 179 | Yuvarlak Kesit, Orta Yiik Yay VMO03 352 | Vidali Mandren
TP WRD6-20 | 346 |Acili Havali Taglama, Biax
TBTHS | 266 | Boru Tip Hidrolik Silindir VML .. 117 | Manyetik, Parca Tagiyici Blok
TD 334 | Doniigtiirticii Digli Rakor
TDE 226 |Tas Bileme Eimas VPGA 226 |Mini, Pim Form Verme Aparati | (S (Gl MREEVI £ Uriin Tammi
TE 335 |Sogutma "T" Dirsek 3'l VPGM 968 | Motorlu, Pim Form Verme Ap. Kod: Y 143 | Gazli Yay - Alan Tasarruflu
TEFLON | 334 |Teflon Bant e [ — Y..D 354 | Yapiskan Disk Kece
- inus Al Tabla ..
THS 266 |Yuvarlak Tip Hidrolik Silindir YTB 183 |Tespit Pim Burcu - Yapigtirmali
THCF 267 | Kare Tip Hidrolik Piston VTDB 226 | Tag Form Verme Aparati YTE 362 | Tesviyeci Edesi - Yuvarlak
THCS 267 |Kare Tip Hidrolik Piston VTM13 | 117 |Man.Tabani Kiavz Cekme Unitesi| | Kod: YO | 145 | Gazli Yay - Yiiksek Kuvvetli
THKS 266 |Kare Tip Hidrolik Silindir v ;
- - VTM 357 | Ventilli, Toz Koruyucu Maske Yy 174 | Hafi Yk Yay (vesi)
TKLN 344 | Kalip Tamir / Dolgu Seti YYE 362 | Tesviyeci Edesi - Y. Yuvarlak
. i| | VMCF600| 225 |El Tipi Pah Kirma Makinesf
™ 356 Fartus Fulo Zmpara Mandren P | yyH 171 | Yuvarlek Tel Yaylar (nefif tip)
Iﬁ::s zgg IE' L‘p' f“:"UBiV“fe;T ) VVCF500| 225 |Masa Tipi Pan Kima Mekines | | YYS | 171 | uariak Tel Yayiar
s1 Kontrol Unitesi (HT...
TR-1785 | 347 |Pno. Capak Alma Wi - Yagsiz vYz 191 |Vida Yeri Olugturma Unitesi = — —
"Kodu Sayfa riin Tanim
TPF10E | 360 |Eimas Ege Sei - Eko. 10'u z - 23 m— -
"W Urii Seri: £.. Omati Siricd, H
TPS 182 | Tespit Pimi Emniyet Segmani ert nomaflie 5a¢ SUTLEL, fassas
TRK 179 | Yuvarlak Kesit, Agir Yik Yay | | W140602 | 343 |EiTemizleme Kremi AP 189 |Tutucu Destek Pakasi
TVD3-100 | 346 |Yagor Haval Taglama, Biox | | W140605 | 340 | Konsantr Kireg Gezici S | |- 363 | ki Masa Tii Blyteg
TVY 179 | Yuvarlak Kesit, Hafif ik Yay o P ZK155 | 357 |Yedek Serit Zmpara
ilikonsuz, Kalip A S|
TUSCP | 344 |Kalip Aligtirma Boyas Sz PP AVINCLSPTSY || ZTF 189 |Markalama Tutucusu - WDX
™T 132 | Torx Allen Anahtarlar W150170 | 341 |Kalip Koruyucu Sprey ZTP 189 |Markalama Tutucusu - PSA
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NUMARA kodlu iiriinlerin katalog kodu ve sayfa numaralari.

Kod |Sayfa Uriin Tammi Kod |Sayfa Uriin Tammi Kod |Sayfa Uriin Tammi
509 HG 329 |[H. Girigli Otomatik Kaplin USA 620 HG 326 | Hortum Girisli Otomatik Kaplin 1010 - ... 369 |Hidrolik Pabug Kanal igi
509 FG 329 |Kelepgesiz H. Girigli Kaplin USA 620 DG 326 |Biyiik Seri Kaplin Digli 1015 - ... 370 |Hidrolik Pabug Sikma
509 LG 329 | Hortum Girigli Kaplin 90° USA 620 DR 326 | Tirtilli Disi Girdili Rakor 1040 - PB | 371 |Hava Tahrikli Hidrolik Pompa
509 EG 329 | Erkek Girdili Otomatik Kaplin USA 620 ER 326 | Otomatik Rakor, Bilyiik 1022 - ... 372 | Kalip Kaydirma Yayl Bilyali Kovan
509 DG 329 | Disi Girdili Otomatik Kaplin USA 620 GR 326 | Kapakii Hortum Girdi Rakor 1020 - ... 373 | Kalip Kaydirma Kanal igi Sistem
509 ER 329 | Otomatik Rakor USA 620 HR 326 | Hortum Girigli Rakor, Blyiik 1025 - RC | 374 |Kalip Yikleme ve Kaydrma Kolu
509 BN 329 | Otomatik Digsiz Rakor USA 1009 EGB | 332 | Sogutma, Manifold Kaplin 1030 - RD | 375 |Kalip Yikleme ve Kaydirma Kolu
509 BL 329 | Otomatik Uzun Rakor USA 1009 EN 332 | Sogutma, Manifold Rakoru 1032 - ... 375 |Kalip Yikleme ve Kaydirma Kolu
509 KG 329 | Koprii Baglantili Kaplin Grup USA 1009 ER 332 | Sogutma, Manifold Rakoru 1035 - ... 375 | Kalip Yikleme ve Kaydirma Kolu
509 HR 329 | Otomatik Hortum Girdi Ara Parca 1009 DRB | 332 | Sogutma, Manifold Rakoru 1120 - 1150| 376 |Kizakii Kombine Baglama Pabucu
509 TU 329 | Otomatik Uzun Rakor / USA 1009 DGB | 332 | Sogutma, Manifold Rakoru 1520 377 | Agiris, Kaydirma / Destek Blok
570 DG 326 | Soutma / Biyiik Seri Kaplin 1009 FGB | 332 | Manifold Kaplin Kelepcesiz 2730/ 2750| 377 |Kalip Tagima Mapalan
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Aparati Aparati Form Aparatiarinda G2 umsa Kalip Elemanlari (sayfa 230 - 245 arasi)
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EY Onitesi-SU B Gnitesi-uu CED) Macapimi-ai  UEL) Burc- GR YEY)  Magasi - Uc
Sayfa Kompakt Sayfa Sayfa Sayfa Maca, Boy Sayfa [N =L S
) ‘Yan Maca ‘ TS"“"' Mf{%?w ‘ Malga Tngcu i Uzatma Takimi ‘ ic Maga Takimi
Y2Y) (nitesi-UA  {EEJ Tutucu- 233 I 23 Kod: AP 2L Kod: PW
e
Sayfa P/)\( Bog‘/Q KesTe Sayfa i Elﬁtra ETsr:(ek Sayfa Aggl__ingqga Kll\glll MBaga Sayfa Klazllglitrill'n(gl
yar Aparat ¢ Maga Takimi ovdesi llavuz Burcu ) I
235 I 2 35 BT 23  Kod: SD £ “Grafiti-c1 R ic Maga - PF
\s v
YR | ikili ve Dortlii e Standart A  Dik Maga Seti YA Enjeksiyon Kalip (@)  itici Plaka
237 Ic Maca Uniteleri Dik Iticili Maca ve Govdesi Baski Sayaci Hizlandirici
Kod: ED-EE VAL Kod: PS P58)  Koa:ev/pv  EELY  Kod:CC %) Kod: EP
G www.guvenal.net ErE| 19

(=



- 7

- J

) Cift iticili Plaka (Vi) Kompakt Tip IIM2)  Cift itici Plaka o) Modiiler Tutucu  [ENE) Enjeksiyon Kalibi

Otomatik Agma Plaka Cekici Itme Sistemi Kademeli Agma Strok Sinirlayici
241 Sistemi - DX 242 Kod: SY 242 Kod: DE 243 Kod: RM 243 Kod: SL

w .
Enjeksiyon Kalibi 32 itici Hizlandirici Sayfa Kademeli Sayfa iki Yonlii Sayfa Enj. Yolluk
Plaka Tutucu Digli Unite Plaka A¢cma Havali Itici Valf Yoénlendirme

28 kod:PR VEE)  Kod:AE Vie) Unitesi-GS  UAL)  Kod:VA ZAE)  Vaifi - SA
[Pe)  Alil. / Zamak el Sisirme Kalip Sayfa Sinterli, Sayfa Sari Telli, [P} Celik Govde

Kalip Gaz Atma Hava Tahliye Gaz Atma Gaz Atma Sinterli, Gaz Atma
246 Filtresi 246 Valfi 241 Filtresi 241 Filtresi 241 Filtresi

5 ,1:? O / . Ayar Takimi

) Geri Dontigiim 248 Tarih Markasi ) ki Ayn Tarih ) Ozel Raybal ey Kovanl Tip
248 Tamimlama Tanimlama Pyt  Tanimlama Py Vidali - Valf 250 Havall Itici

Kalip Markasi P%4x) (kalip takvimleri) Tarih Markasi Havall itici Valf

X3
DHV GHV
CHV GTHV /e G144 | ®
YA Pimli, Uzun Tip () Haval Valf Ie'r ) tici Plaka A Siirtiinmeli I itici Plaka
250 Havall itici 251 Konik / Diiz Tip 252 Tirnakli Tip 252 Frenleme 252 Darbe Titresim
Valf Bombeli - Iticili Dayama Unitesi Plaka Gektirme Sok Emici Disk

'/ﬁ

e Plaka Ayirma
Cift Kilitli
253 Strok Unitesi

20 | EE=

e Kalip Plaka
Ayirma
253 Kombinasyonu

Temas Badlantil
Maca Blogu
254 Tutucusu
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G133 G133K G158
o) Yuvarlak Tip Temas Baglantil (W2 . Acili Egilimli [ a  Acili Kiiresel A Avarlanabilir
Maca Blogu Yuvarlak Tip Itici Pim Hareketli Egilimli Burc Itici Plaka
256 Tutucusu 256 Maca Tutucu 257 Kizakli Unite 251 itici Pim Unitesi 258 Giivenlik Kapag
G170 1)
# ﬁ -
Enjeksiyon Kalip Enjeksiyon Kalip Sogutma Kanall Sayfa itici Plaka itici Plaka
‘Hassas Baski Hizalama / Basing Test/ Izleme Hareketli Makara Plastik Makaral
258 Izleme Unitesi 259 Gozlem Kadgidi 259 Basing Kiti 260 Mikro Sivigler 260 Mikro Sivigler
G148 \
R
\ ‘
¢
G115 & G116 G147 G14 G150 |
Sayfa itici Plaka Sayfa itici Plaka ) Edilimli itici Pim o) EnjeksiyonKalip  [EEWZY Enjeksiyon Kalip
Otomatik Vurug Hizlandirici Alt Destek / Maca Maca Sistemi Magca Kizagi
261 Hareket Sistemi 261 Salincak 262 Hazir Kizaklar 263 Disli / Veldon Kolon 263 Durdurma Pimi

G149

G136 |

G136 |

~

Enjeksiyon Kalip
Hazir Blok
263 Maca Kizad

Sayfa

264

Hidrolik Pistonlu
Dis Maca Unitesi
Tasarim / Uygulama

Hidrolik Pistonlu
Dis Maca Unitesi
Secim Detayi

Sayfa

265

Enjeksiyon Kalip

A Vuvariak Ti Hierolle
uvariai p Iaroli
39 Hidrolik Sitindir 459 Silindir

.

J

Enjeksiyon Kalip
Kare Tip
Hidrolik Silindir

Sayfa

266

Sayfa

Enjeksiyon Kalip
Kompakt Tip
Hidrolik Piston

Kalip itici Pimi
Uc Form Verme
Motorfu Unite

Sayfa

268

7] Taslama Tezgai (@R  itici ve EDM
Uc Form Verme Form Verme
A3 Wanuel Unite A2 v Yatakir Unite

Kombine, Pim
Kesme / Taglama
Makinasi

Why
Guvenal7

The Distinguishing Feat nal
Efector Pins. frantia i Pmd cts

Sayfa _Giivenal - GTH
Itici Pimlerinin
A0 Ozeliikleri

~

ey Havsa Basl
Itici Pim
44 DN 1530-D
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Silindir Bagli ) . Silindir Bash

Sayfa
Kademeli ltici Itici Pim-Form AH
4¢3 piNisoseos LA 1506751 - DiN 1530
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[enzy  Silindir Bagh eney  Silindir Bagh hel  Silindir Bagh el Silindir Bagh Ay Silindir Bagli
Boru Itici Pim Kose Formlu Oksidasyon Kapli Oksidasyon Kapli Oksidasyon Kapli
214 1.2344 Nit. 275 Lama ltici 216 Lama Itici 211 Itici Pim 278 Kademeli ltici
L) Kalin Silindir ;) Silindir Bagh )  Silindir Bagh ) Silindir Bagh el Dijital Lazer
Digli - Basli Donme Engelleyici Bakir Alagimh Paslanmaz - Inox Isi Olger
208 Itici Pim 279 Tip: 1-2 Itici Pim 280 Itici Pim 280 Itici Pim 281 Termometre
@
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Metal Enjeksiyon
Yolluk Memesi
282 1.2344 Yiiksek Isi

o iyl

vl Enjeksiyon Kalip
281 Sogutma Sistemi
Yolluk KaV§aq|

ey c) Konik - Yolluk PR Pis. Enjeksiyon
Raybalar Yolluk Memesi
Y373 1710 - 1/50 pr% DN 16752
o 0 —
® || &
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Enjeksiyon Kalip
Yolluk Flanglar
283 90°- 120

Sadece

Giivenal
Satis

Firmalarinda ﬂ

TEKN DCLEAN

Tiinel Yolluk ey) Enj. Kalip-ici
Sistemi ve - Kenar Yolluk
Avantajlar 4 Kesme Uniteleri

Yiiksek Kalite
Is1 Yalitim
Basing Plakalari

Sayfa

296

) Pls. Enjeksiyon
Hammadde
291 Eleyici, Seperator

Pls. Enjeksiyon
Ocak Temizleme
Renk Dedgisimi

Sayfa

297

PIs. Enj. Kalip ici Plastik Uretim
Uzun Penseler Capak Alma
298 Capak Alma Bigagi 299 Yolluk Kesme

el Ist Kontrollii
Yolluk Kesme
299 Makaslan

Tih) Capak - Raspa
y Havsalama
U Takimlan

Sayfa I((;al I[I) |§|
0zlem
303 Kamerasi

~

J

%

fa Kablo Kanallari
Tutucu / Miknatish
304 Plastik Unite

Sayfa KGeri ﬁﬁnﬁ§ﬁr(;1d
irma Hammadde
304 Eleme Filtresi
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Sicak Yolluk

Termokupllu Fisek
305 Kelepce Rezistans
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Manifold Kanal
Termokupllar
Rezistanslar

Sayfa

306

y Sicak Yolluk
Spiral Tip,Yolluk
307 Rezistanslar
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Sicak Yolluk

Sayfa ) Sicak Yolluk Plastik Hammadde (33 Sicak Yolluk
308 Endiistriyel Tip 309 Isi Kontrol Sicak Yolluk 1 Yolluk Meme
Figler ve Prizler Goklu Uniteler Goziim ve Secimi 313 “A” & “B” Serisi
\ ¥
R )

Ve

(316 - Hammadde Bilgileri |

="

318 - Sipari§«|’=ormu J

319 - Sicak Yolluk Montaj

el Sicak Yolluk
Multi Sistem
314 Yolluk Meme

4\

Sicak Yolluk

Fna)  Sicak Yolluk 316 Sicak Yolluk Q Sicak Yolluk Sayfa Sicak Yolluk 29
Runner Sistem Ana Girigi Meme Kozasi Donuk Hammadde ! Manifold
315 Yolluk Meme 317 Sapkali Meme Kovan Takimlari 320 Temizleme Kiti (323 Sistemleri
571 600 601

Seri
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Enj. Kalip, Sogutma
Manifold Sistem
Kaplin ve Rakorlar
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334 Ekipmanlari
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Enjeksiyon Kalip

) Sodutma Sistem (W) Enjeksiyon Kalip (¥E) Enjeksiyon Kalip 3 Otomatik Hizh
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Kalip ici Tamiri

Sayfa ) Kalip ve Takim
Takilon Dolgu Tesviye / Parlatma
344 Polinat Recine 345 Teknolojileri

el Hassas, Havall
346 Taglamalar
Egelemeler

Sayfa Pnomatik
Capak Alma
341 Milleri

Pnd. Haval
348 Taglamalar
349 Egelemeler

i
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ez 1esviye Parlatma
0 Doner Spiraller
35 Ultrasonik Ege

o) lesviye Parlatma
EDM - Seramik
351 Gaz Taglari

o) Tesviye Parlatma
352 Pembe Taslar
Sapli: 3 - 6 Saft

Hassas Parlatma
Elmas Pasta
353 Uygulama Fircalar

Sayfa

o) Tesviye Parlatma
Mini, Spira Bant
353 Disk Zimparalar
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X
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o) Tesviye Parlatma
Kauguk Lastikler
353 Sapli: 3 - 6 Saft

Sayfa

Hassas Parlatma
Elmas Pasta

354 Uygulama Keceleri

Hassas Parlatma
Elmas Pasta
355 Uygulama

) Yiizey Tesviye
Kartus / Klips
356 Bant Zimparalar

[ GARRYFLEX

¥ Torna Ustii
Support Taglama
357 Makinesi

o) Yizey Temizleme [EWe) Kalem Zimpara e Dar Yiizeyler IR VYiizey Tesviye yfa Yiizey Tesviye
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Hassas Yiizey

Sayfa Hassas Yiizey Sayfa
Tesviye Parlatma Tesviye Parlatma
360 Elmas Egeler 361 Eimas Ege Setleri

PN VYiizey Tesviye

362 El Tipi Cahisma

Ege Takimlari

Kalip Parlatma
Temizlik Stand
Atdlye Ekipmanlari

Sayfa

363

Kalip Parlatma
Gekmeceli
363 Takim Standi
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Aparat, Takim
Civa Celigi
Malzeme
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Pres & Enj. / Hizll
Kalip Degistirme
368 Agir Tip Sistemler

CEWEY Hizli / Pres Kalip @3 Hizli / Pres Kalip

Dedistirme CA/ CV

369 Hidrolik Pabug

370 Hidrolik Pabug

Degistirme CB / CC

Hizli / Pres Kalip
Degistirme CD
Hidrolik Sistemler

Sayfa

311

Kalip Kaydirma
Pres; Pleyt Ici
R1€3  Bilyan Tip
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Tasima Mapalar

Kizakh Tip
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Destek Yiikselticili

Sayfa
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319 Dékiim Pabuglar
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380 Baglama Takimi
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Sayfa
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Kalip Baglama
Anahtar Agizli ve
381 Diiz Saplamalar

Kalip Baglama
Kanal Igi, T Ayak
Saplama / Yayli Pul

Sayfa

382

(FVie]  Kalip Baglama
Pabug Takimlari
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385 Takimlari
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[enz] Kalip Baglama enz) Malzeme Baglama [ENz) Makine Yerlesim
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386 Kompakt Pabug 381 Tanim ve Bilgi 3 Hassas Terazi

Sayfa Kendinden
~ Miknatish
391 Is Baglama Blogu
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atkap Ucu
392 Bileme Makinesi
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Freze
393 Bileme Makinesi
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Kalip Elemanlar A.S

Standart Kalip Plakalar «od: EKP
Kisiye Ozel, Butik Uretim Kalip Plakalari

Uretimimizde CK45 Eregli / imalat Celigi malzemesi kullaniimakta
olup, talep dogrultusunda Alagimli Aliiminyum veya Yiiksek
Kaliteli Celik malzemelerde kullanilabilir. Standart uygulanan
kalinlik toleransi +0.01 ve cevresel tolerans degerlerimiz + 0.1'dir.
istenildigi takdirde toleranslarda degisiklik yapilabilmektedir.
Boyutlari 2000 x 1200 mm'ye kadar olan setler GTH tarafindan
siiratle iiretiimektedir. Ozel Kalip Seti siparislerinde olasi
yanhsliklari 6nlemek adina, tarafinizdan hazirlanmis cizimler

ve biitiin operasyonlar GTH Teknik Miihendislik Ekibi tarafindan
incelenir ve karsilikli bilgi alisverisi ile akis saglanir. Uzerinde
titizlik ile durdugumuz diger bir konu hizli teslimat siireleridir,
stirec firmamiz tarafindan hassasiyetle takip edilir. Standart

156

Kalinhk (t)

N
N
W
N
H
N

57

67

77

=)
N
-}
N

107

156

196

246

296

346

196

196

246

296

346

396

246

246

296

346

396

446

496

296

296

346 |

3% | =

446

496

546

346

346 |

396 |

446

496

546

596

396

396 |

446 |

496 |

546

596

646

446

446 |

496 |

546 |

596

646

696

496

496 |

546

596

646

696

746

796

Siparig: EKP. A xL xt

Malzeme: CK45
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GTH ka“p mm=  Tecriibe / Uzmanlik ve GTH Kalitesine Daima Giivenebilirsiniz
i — Standart veya istege Gore Kalip Setlerinize Uygun CNC Calismalar.

Kalip Seti Imalati

2014 yilinda kurulan GTH Kalip Seti Uretimi sirketimiz, siz degerli miisterilerimize Ozel ve Standart Kalip Setleri konusunda
destek vermektedir. Entegre kalip seti tiretim tesisimiz tecriibeli ve hizli esnek yapisiyla standart ve 6zel set liretiminde ideal bir
partnerdir. Set tiretimi konusunda ki yetenek ve metotlarimizla kalip projelerinize hizli, hassas ve ekonomik sekilde destek oluyoruz.
Ozel imalatli kaliplarda miisteri cizimleri ile birlikte kalip kilitteme yeri, iretim / baski sayar yeri, o-ring soguk / sicak yolluk
yeri, manifold plaka islemleri, sogutma su yolluklarinin delinme islemleri, lokmali kalip, flans yuvalari islemleri, acili veya diiz
havuz ile maca yerleri, itici pim ve geri vurucu deliklerinin olusturulmasi firmamiz tarafindan yapilabilir. isteginize gére
kolon / burclu ve standart montajli yada taglanmis plakalar halinde en hizli sekilde sevkiyat yapilir. Tesisimiz; talagh imalat
birlikteligi ile CNC makine parkurumuzda dizayn miihendisliginin yeni gereksinimlerini kullanarak, kalip seti plakalarinizi
hassas ylizey taslamalariyla birlikte ve cevresel diklik hassasiyetlerinide kontrol ederek iiretmektedir. Referans noktalar
saglanip, biitiin setlerde yliksek hassasiyetle tarafimizdan tretilen GTH Kolon - Burg elemanlari kullanilip, baglantilar

12.9 imbus Civatalar ile tamamlanir. Ayrica kalip kaldirma ve montaj icin (yiike gére) 1 veya 2 mapa deligi agilmaktadir
(istege gore kalip kilidi takilabilir), kalip setleri &n islemlerinin ( kalip agma kapama ayar hassasiyet vb.) firmamizda
deneyerek ( istege gore kalibin deneme / hareket videosu Whatsapp 'dan génderilebilir) teslim etmekteyiz.

Kalite Kontrollii

Teknik Destek ve % Miikemmel
Hizh Teslimat

Miihendislik Hizmetleri Kallt? - Fiyat
Kombinasyonu

G www.guvenal.net Exm| 27
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Kalip Elemanlari A.S. m———

i§|eme kapasitemiz: @3 mm ~ 40 mm
1700 x 1000‘ = L: 1600 mm

| Kod: EKS

Ozel is parcalariniza derin delik delme i§.|emi yapilabilir.
CNC, Derin Delik Delme islemleri

Standart, Enjeksiyon Kalip Setleri (Ozel imalat, Enjeksiyon Kalip Setleri

Standart / Hazir - Enj. Kalip Set, Secim Kombinasyonu Uretim: GTH

Tip: EKS.01 G12/G30 | Tip: EKS.02 U G12/G30 = Tip: EKS.03 G12/G30_ | Tip: EKS.05 G12/G30 | Tip: EKS.07 G12/G30

(parcal grup)
G12/G30 G12/G30  Tip: EKS.3

Tip: EKS.32 G12/G30

] i

G12/G30  Tip: EKS.52 U G12/G30

=

Tip: EKS.52 A (parcali grup)
Tip: EKS.67 G12/G30

parcall grup)
G12/G30

Tip: EKS.41 G12/G30  Tip: EKS.42U

Vi =

Tip: EKS.42 A (pargall grup)
Tip: EKS.62 U G12/G30

Tip: EKS.65 G12/G30

G12/G30

"Tecriibe, uzmanlik ve GTH kalitesine daima giivenebilirsiniz"
I .t - Standart veya dzel imalat kalip setleriniz igin isteginize uygun CNC iglemeler yapilabilir.
J 4 . | - EKS.01 ~ EKS.07: Plastik enjeksiyon, standart set (kolon / burg donanimli ve civata baglantili).
i ) %7 CEKS.11 ~ EKS.17: Plastik enjeksiyon, standart set (G13 / G31/ G28 donanimli ve civata baglantil).
) - EKS.21 ~ EKS.25: Plastik enjeksiyon, standart set (sicak yolluk & manifold plaka yerleri olusturulmus ve civata baglantil).
Isteginize uygun Gzel - EKS.30 ~ EKS.32: Enjeksiyon kaliplari, standart set (hamil plaka grubu H1 - H2, istege gére baglama kanalli yapilabilir).
imalat yapilir. - EKS.41 ~ EKS.43: Plastik enjeksiyon, standart set (diiz hamil plakali set, itici plakalar ve takozlar harig konumlanmig tip).
Boyutlar: - EKS.51 ~ EKS.52: Plastik enjeksiyon, standart set (disi hamil plakasina H4 destek plakasi ilave edilmis tip).
2000 mm'ye kadar. - EKS.61 ~ EKS.67: Metal enjeksiyon, standart set (padlanti sistemi, baglama kapad ile disi hamilde olugturulmus tip).
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Standart, Enjeksiyon Kalip Setleri Secim Tablosu Kod: EKS Gavenal

Dig Olgiler Plaka Kalinlik Olgii Segimleri / mm Plaka Eksenleri / mm 'g"on Civata
ur
H5|H1 |H2 |H6|H4 |H7 [H8 |[H3 |A1|A2 |A3|A4| L1 | L2 ¢ M\m
156 114 60
196 47 154]100| 16 | M8
114 56
156 | 246 g; 27- 37 17 17 571196 80 204 | 150 M10
296 47- 57 67 254200 24
346 67 304 250
196 154|100
246 47 154 20 96 | 204 | 150 16 | M8
196 | 296 g; 27- 37 17 17 57 |246 254 | 200 M10
346 47- 57 67 304 250 | 2
67- 77
396 354|300
246 194|130
47 20 -
296 57| (194 1126/244 180 35 -
27 67 148] M8
246 | 346 37 i;- g; 17 17|77 296 294 | 230 M12
396 i 87 344|280/ 28
67-77 97 34
446 394|330
296 244|180
57
346 244 1176|204 | 230
57 27-37 67 198 25 | Mg
296 | 396 37 47- 57 17|15 (77 346 344 | 280 M12
77- 67
446 876 & 304|330 | 34
97
496 444 | 380
346 294 | 220
57 Al
396 294 202 344|270| o5 |M10 A3 A2
—— > 37-47 67 228 | 1| M12 | M |
346 | 446 57- 67 17 77 1396 394|320 —= —r=
37 22 M16 AN Iz
496 AT 87 444|370 | 34 SR A
97 97 o\ a2 | ®
546 494 | 420 / | d1 i ‘ L1
396 ‘ ‘ ‘ 324230 i L Y L2
57 ! \—’T !
446 . 37- 47 67 324278252 374|280 30 M10 M ! 38 !
I I
396 | 4% |37 g; g; 17| 55 | 77 [446 424 (330 M16 ,_‘\: m &
546 97 & 474|380 | 39 (@54 O
97 —120 20 1—
596 524|430 A
446 ‘ ‘ ‘ 374 | 280 L .
o 57 a0z Standart, Enjeksiyon Kalip Setleri:
4241330 30 ) . o
27| 81-47 67 328 M10|  standart Kaliplar; yandaki tablomuzu izleyerek dciiler
446 | 546 |37 g; g; 171 55 | 77 496 474380 M16|  dahilinde olusturulabili. istede gére dzel setleriniz
596 47 é7 87 524 430| 39 plakalariniz galisma datalarinizin seyrinde islenecektir.
97 Ayrica istede gore; Kalip kitleme yeri, baski sayaclarin
646 574 480 yerleri, 0-ring yerleri, sogutma kanallari ( CNC derin delik
496 ‘ ‘ ‘ £7 424|330 delmede ) sicak yolluk sistemlerin olusumu, manifold
plaka iglemleri, itici pim ve istenen delik yuvalari, lokmall
546 424|  |348| 474 | 380 L . .
37 37- 47 67 378 30 1M10|  alip ( flans yuvalan islemi ) agi veya diiz maga yerler
496 | 5% 47 57- 67 1715577 546 524 | 430 M16 |  dahilinde, istenilen havuz yerleri hassas ve Karsiliki
646 |57 77- 87 87 574|480 39 kontrollii bir akis ile iglenir. Istege gdre kolon burg
97 97 baglantili veya acik plakalar halinde isinizin hizina gore
696 624530 sevkiyatlandirilir, bu sekilde kalip tretiminize eklenecek
546 596 646 696 746 796 set Gretimi konusundak[ tecrlulbe / uzmanlik ve calisma
metodlanmizla kalip projelerinize hizli - hassas ve
546 596 596 646 646 696 696 746 246 796 296 846 | ekonomik sekilde destek oluyoruz.
646 696 746 796 846 896 —
Siparig: EKS.. A x L Malzeme: CK45 veya
696 746 796 846 896 946 H1-H2-H4/H6/H3 istedinize uygun malzeme
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Kalip Elemanlan A.S. A=8

Standart, Pres Kalip Setleri PKS-1

Standart & Ozel, Pres Kalip Setleri imalati:

Sektoredeki (46 yil) kalip tecriibemiz bircok yenilikler de
firmamizin mihendisleriyle sektre sunulmusgtur.

Bu sekilde sektGrdeki kalip imalatr oldukga yikselmistir.
Glivenal giinimUizde 170 calisaniyla sektre katkida
bulunmaktan onur duymaktadir. Kendini isine adayan
Givenal ayni dederleri taglyan 2. nesil ekibiyle
sektoriimiizde is ortaginiz olarak,“uygun kalip fiyatlar”
politikasini artan desteklerinizle devam ettiriyor.
Sektbredeki kanitlanmis basarilanmiza devam ediyoruz.
GTH kalip seti imalatimizda standart ve istede ozel
kalip seti ve islenmis kalip plakalar sunumundayz.
Uretimimiz; talagh imalat birlikteligi ile CNC making
parkurumuzda dizayn mihendisliginin yeni
gereksinimlerini kullanarak, kalip seti plakalariniz
hassas ylizey taglamalariyla birlikte ve gevresel diklik
hassasiyetlerinide kontrol ederek retmektedir.
Referans noktalar saglanip, bitiin setlerde yiiksek
hassasiyetle tarafimizdan tretilen GTH Kolon - Burg
elemanlan kullanilip, baglantilar 12.9 imbus Cvatalar
ile tamamlanir. Ayrica kalip kaldirma ve montaj igin
(vike gore) 1veya 2 mapa deligi aglimaktadir

(istedje gore kalip kilidi takilabilir). Uretimimizde CK45
Eregli / imalat Celii malzemesi kullanimakta olup,
talep dogrultusunda Alagimii Aliminyum veya Yiiksek
Kaliteli Celik malzemelerde kullanilabilir.

Standart uygulanan kalinlik ve gevresel tolerans
degerlerimiz +0.1-0.2’ dir.

Boyutlari 1600 x 800 mm'ye kadar olan setler GTH
tarafindan stiratle tiretilimektedir.

(Ozel Kalip Seti siparislerinde olasi yanlighiklar énlemek
adina, tarafinizdan hazirlanmig gizimler ve biitin
operasyonlar GTH Teknik Mhendislik Ekibi tarafindan
incelenir ve karsilikii bilgi aligverii ile akis saglanir.
Uzerinde titizlik ile durdugumuz diger bir konu hizi
teslimat streleridir, stire¢ firmamiz tarafindan
hassasiyetle takip edilir.

Standart setlerimizi isinizin aciliyeti dogrultusunda

2/ 3 giinde veya kismen stoklarnimizdan hemen
teslim ediyoruz.

Standart / Ozel; Pres Kalip Setleri

Bilyal Burglu Setler
Standart / Hazir - Pres Kalip Set, Secim Kombinasyonu

Kod: PKS-2 Kod: PKS-3

Progresif Setler “.

G10 — G24

N Tasarimlarinizda; uygulama tablosundaki
G110 farkll kalip elemanlari ile segim yapilabilir.
Giivenilir Kalite

(Soeni atte  GTEY
‘s PP

istege Gore: Tipleme & Kalip Setlerl

OSN CSN DSK/K '

( e) Plaka

Kolon Bur¢ Uygulama

.I.

Taleplerinize uygun Alagimii Aliminyum / Yiksek Kaliteli Celik malzemelerden zel imalat kalip seti dretimi yapilir.
Taleplerinize uygun CNC hassas galismalar, havuz bosaltmalari, lokma yerleri ve maca yuvalarida kisa stireleri teslimatlarda retilmektedir.

30 | =
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Kalip Elemanlani A.S. 2=8

Kolon - Burg Segimi Standart, Pres Kalip Seti Olcii Tablosu | od: PKS..
| g:&l?;i:ag,melerin ) o f Dig Olgtiler / mm | Plaka Kalinlik / mm | Serbest Alan / mm Kolon Olgiisii
\ 4 kolonlu kalip b A L e f c | K|Y | Z
setleri icin oo
| woun 1 156 100 100
olmadigina 196 | 27 | 27 140 9)
\ 11 dikkat ediniz! 156 27 | 100 ——— 128
E | d Genel olarak I ooc 246 | 37 | 37 190 20 12
kolon boslugu oo (]
geometrisinin 508 296 240 1
\ diizgiin olmadidi 196 132 140
| durumlarda
. CSK ve ASK | 246 | 57 | 27 182 160
tiplemeleri @
segleallr e 196 | 296 | 37 | 37 | 27 | 132|232 | 164 25 500
Kalip kolonlari ve 346 47 | 47 282
. on ylikleme igin L 250
Tip: Ortadan Flangh gereken araligi Tip: Bilyali Kolon - 396 332
Kolon (G10) bilmek 6nemlidir. Siki Gegme Model 246 174 112
- . 125
Pres Kalip Seti Tiplemeleri: 29 | 37| 37 224 140
Tip: DSK - DSK K (Dort Siituniu) 246 346 |47 |47 | 27 |174|274| 20| § 1€
L 396 | 37 | 57 324 200
Y e 250
: | . 446 374 315
; d—T‘\ Tip: DSK 296 224
‘ N (R N 112
! 346 37 | 37 274
< ISR R I ¢ 224 260 4 15
\ : 296 | 396 |47 | 47 | 27 324 3
S ] : 446 | 37 | 57 374 140
: Tip: DSK K 496 212|412 | 254 @40 160
Tip: CSK - CSK K (Capraz Siitunlu) 346 A g
L
. 396 |37 |37 274|324 |310| &
346 | 446 |47 | 47 | 27 374 250
i — 57 | 57 412
: Tip: CSK 496 @
i 262 304
{ i 546 462 40 315
T d|-mmmmbee e d g | A 396 312
| 446 362 125
| 47| 47 312 0
Tip: CSK K 396 | 496 |57 |57 | 37 412 40
) . 546 | 67 | 67 462 160
Tip: ASK - ASK K (Arkadan Siitunlu) =96 300|500 348| @50 1s0
L 446 362 200
Y
: 496 47 | 47 362 | 412 | 404 ‘(}30 250
Tip:ASK | 446 | 546 |57 |57 |37 462 315
5096 | 67 | 67 500 )
350 398 355
z af| A 646 550 >0
496 400 140
160
Tio: ASK K 546 450 180
ip:
P a96| 596 | 27| 27|37 [400[s500 | 448| g 20
Tip: OSK - OSK K (Ortadan Siitunlu) 646 550 315
355
L 696 600 400
Y
i Tip: 05K 546 596 646 696
; 596 646 696 746
i 546 596 646 696
N b SRR 4n Y 646 696 746 796
d ; d 696 746 796 846

Tip: 0SK K GTH kalip setleri: Giivenal Kalip Elemanian A.S. biinyesindeki Alkop Esenyurt
imalat tesislerinde tiretim yapiimaktadir, ayrica satig subemiz mevcuttur.
Siparig: PKS.. Ax L Ozel: 3D teknik gizim Malzeme: CK45 Taleplerinize uygun CNC hassas calismalar, havuz bosaltmalari,

Tip.. e.fc. xdx 1 Standart: Olcd tablosu veya istede gore lokma yerleri ve maca yuvalanda kisa siireleri teslimatlarda tretilmektedir.
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DIN 9833

Form

d2 [ ds | 12 | U 13
Delik| mm | mm | mm | mm

200

224

250

280 | -

315

355

400

80 100 B

10 4

(kolon kaldirma deltgi) E é

224

250

280

315

355

400

450

100 125 C

50 10 4

315

355

400

450

500

125 90 140 C

65 12 5

400
450
160 —
500

560

o5 132 12 180 5 C

Uyumlu Burclar: Grafitli bronz burclar ile
Kullaniimalidir.

Malzeme: 1.1213 (Cf53)
Sertlik: 58 - 62 HRC

Siparis:
GOS?TXL

Kaliplardaki zimba ve matrisin hizalama
hassasiyetinin nemi gok belirgindir.

Bu hizalama hassasiyetinin dogrulugu ve
korunmasi kolon / burg gruplarinin dogru
yerlesimi, kalitesi ve aginma direncine
badhdir.

0 a2 | © " 3

R Form
d Delik| mm | mm | mm 0

125
140
160
25 - - 8 40 4 A
200

224

140
160
180
32 -
200
224

250

45 A

140
160
180
200 | -
224
250
280

40 56 A

160
180
200
224
250
280
315
355

10 4

180
200
224
250
280
315
355
400

1080 4 |A

GTH Kalip Kolonlari; Gretimin son asamasinda
(taglamadan sonra) galigan ylzeyler polisaj
makinemizle parlatiimaktadir

(6zel formalld finis yizey).

Talebinize uygun 6zel iiretim yapilabilir.

www.guvenal.net

Guven

Kalip Elemanlan A.S. 2==8

G09

Kilavuz Kolon - DIN 9833

Agir Tip Kaliplar igin Uygun Kolon
Form- A
d =25-63

Standart Seri ql )

d=25-32-40-50-63
| .

t

NG
"
ag
1]
mE
° 1 ]
- -]

Uygulama: Taglanmis yizey ¢ d = 80 ‘e kadar deliksiz,
080 = M12 x 24 mm bir adet kaldirma deligi vardir.
(100'den itibaren i¢i bos (d2) ve 2 adet M8 x 24 mm
kaldirma deligi vardir.

Not: Delik toleransi h7 olmalidir. Kalip kolonlarinin
yalnizca kendinden yaglamali burg ile kullaniimasi
Onerilmektedir.

Uyumlu Burclar: Grafitli Bronz Burglar

Montaj Ornegi

DIN 9833 IS0 9182-3

x| 33
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Kalip Elemanlan A.S. A=8

—dig Too
Uyqun Burg : /\ N
Segimi, Arka :
Kapak Ici

Flang Bosaltma: Bosluk, kalip plakasinda
dik oturma yiizey agisidir.

Arkasi Kalin Ortadan Flangh Kolon
Burg Dis Gap ile Kolon Dig Gap Olgiisii Ayni

Kod: G 15

Pabug Baglantisi

G100 O

G15 / Arkasi Kalin Ortadan Flangh Kolon:
Pres kaliplarinda ve plastik sisirme
kaliplarinda merkezleme elemani olarak
kullanilir.

G15’in Avantajlari:

Kolon montaj ¢apiyla / burg montaj capinin
tolerans dederi ayni dzelliktedir.

Bu sekilde kalip plakalarini isleme esnasinda
ayni takimlarla (matkap / rayba) delik isleme
kolayligr saglanir. Kolon / Burg: Ayni kesici
takim ile igleme avantajl.

0

Arkasi Kalin Kolon | kod: G15

0 d d2|d3|2|3|d5| M
100
125
140
20 160 28 34 23 4 46.2 M8
180 Kolon Montaj Flans!
200 Kolon Baglama | Koc: G110 | ~G10
100 Kalip Igi Destek Elemani M
1
125 3 —
140 -
160 5
25 180 34 39 30 6 51.4 M8 1]
200 Pl a3 I Lmin. d3+1-|
220 % Pres kaliplarinda ortadan sapkall % Enj. kalip itici
kolonlarin montajinda min. plakalarinin altr igin
240 d3 + 1 kullanilan gvenli {irtin. destek eleman.
125 0 Kolon Gapi Flang Civata
160 22 @15/ 16 55
180 25 @19/20 mm
30 (20039 37 56.6 32 024/ 25
44 6| M8 40 @32/30 7.5 M8 x 20
220 50 | ©38/40
240 60 | pa8/50 | >
260 73 | @60/63
315 93 @ 80 12 M12 x 20
K| siparis: G110.d3
G100/ =8
Verilen Olgiiler: d G10
G10 drtind referans alinmigtir.
Burg dis capi ile Montaj Sekli:

G15 kolonun arka
yerlesim capi
ayni Olgtidedir.

M Siparis: G15.d x U

Malzeme: 1.1213 (Cf53)
Sertlik: 58 - 62 HRC

L A

GTH Kolon & Burglarin eglestirme tablosu igin
|itfen katalogun arka kapak igini inceleyiniz.
Tablomuzu www.guvenal.net » “Dokiimanlar”
boliminden de indirebilirsiniz.

34 | W

GTH Kalip Kolonlari; tiretimin son
asamasinda (taslamadan sonra) galigan
ylizeyler polisaj makinemizle

parlatiimaktadir (6zel formillii finis ylzey).

www.guvenal.net

Yumusak siki gegme
referans alinmistir.

En iyi sonucu

| 12 Mmin.

en yliksek hassasiyeti

N7

elde edebilmek igin

d2 Hs

kolon yuvaya tatll siki sk

gecmelidir.

Sokulebilir Kalip Kolonlari Montaji igin
Olgii ve Tolerans Dederleri

T d3+1 T

d" Kolon Gap d2H5 |d3+1| L2 S
15/16 +0.008 | 22 | 14.5
19/20 25 | 175 | 5.5

+0.009
24/ 25 32 | 245
30/32 40 | 29.5 | 75
+0.011
38/40 50 | 275
48 / 50 60 9.5
37.5
60 /63 +0.013 | 80
80 95 48 | 12
G




STANDART Ortadan Flangli Kolon

15
16

L2

mm  gull

100

13
mm

0
ds

Pabug
d5

M

r
rn

112

125

140

160

180

200

220

250

300

20

22

33

M8

rl
10

19
20

100

112

125

140

160

180

200

220

250

300

320

23

25

36.4

M8

rl
10

kod: G10 D|N 9825 / |SO 91 82'5

(SO L2 | 13| O |Pabug M r

0d (M mm | mm | d3 | 95 r1

125
140
160

180 r
3,5
200
37 9 50 62.8 M8

40 | 224 . "
250 30
280
315
355

38

140
160
180

200 r
3,5
224
47 | 1063 | 5 | M8

50 | 250 "
280 30

315
355
400

48

24
25

100

112

125

140

160

180

200

224

250

320

350

30

32

44

M8

rl
20

160
180
200
224 r

60 4
250 | 47 80 M8

10 93.2 1
280 2
315
355

400

63

32
30

112

125

140

160

180

200

224

250

280

315

350

400

37

40

52.4

M8

ri
20

200
224
250 r
280 | 60 | ;< | 95 1054
315 30
355

400

80

sipari: G10. d x U

Malzeme: 1.1213 (Cf53)
Sertlik: 58 - 62 HRC

GTH Kolon & Burglarin eglestirme tablosu igin
|itfen katalogun arka kapak igini inceleyiniz.
Tablomuzu www.guvenal.net » “Dokiimanlar”
bélimiinden de indirebilirsiniz.

www.guvenal.net

Guvenal

Kalip Elemanlani A.S. 2=8

—dps—| 5
“—d3—~
1
Flans Bosluk 6L \, ]
- ij —
o~
—
— M
de7

Flang Bosaltma: Bosluk, kalip plakasinda
dik oturma ytizey agisidir.

STANDART Ortadan Flangh Kolon
Kod: G10

Pabug Baglantisi

G100 O

Dogrudan kalip plakasina agllan yuvalara takilabilir.
Montaj esnasinda kesinlikle siki cakma yapiimamalidir.
Uygun toleranslarla yerlerine tatli-siki gegme ile
takilip pabuglar veya montaj flansi ile baglanir
(kimyasal yardimiyla da baglanabilir).

Yag kanali olmayan iki Griindi bir arada
kullanmaymniz. Urtinlerin bir tanesi yag

kanalli olmalidir. Kalibin ters kapanmasini

Onlemek igin (¢ adet ana dlci ile bir adet

ara 0lgu kullanilabilir,
(15-19-24-32-38 -48 - 60)

Kolonu kalip plakasina dogru
yerlesimi icin 34. sayfayi inceleyiniz. Hassas
giivenli montaj igin G110 GrintnG kullaniniz.

Kalip: Kolon Montajinda
Temizleme Spreyi

Sip.. Kod: W170104
Kenetleme Siki Gegme
Anaeorabik / Sokiilebilir
Kimyasal: Pro 6W20
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Kalip Elemanlan A.S. A=8

—d— = g
g = [ vem
M e E
- =
Diiz Kilavuz Kolon, Vida Digli b E g @
DIN 9825 /1S0 9182 | rou: G 24 “[H = s @
(%] i o
Pres kaliplarinda asiri yanal kuvvetler olusuyor ise Not: d > 63 mm Sogutma ile Montaj Yapiniz (Shrink)
bdyle durumlarda kolonlarla birlikte Stirtinmeli | g°
Grafitli Plakalar kullaniimalidir. |
Kalibin ters kapanmasini 6nlemek igin (¢ adet |
ana 0l¢l ile bir adet ara oIl kullanilabilir. |
(15-19-24-32-38-48 - 60) L
Uygun Burg Secimi, Arka Kapak ici I
}A siparis: G24.d xL |
| * Pres kalib igi yardimel
Malzeme: < 0 20 = 1.7131 A . kilavuz kolon
- >020=11213 (Cf53) Mmoo |8 * Enj. kaliplarda itici plaka
Sertlik: 58 - 62 HRC i kilavuz kolon
IRHE e
Kod: G 24 st Diiz, Bilyali Sistem Kolon
Diiz Kilavuz Kolon, Vida Disi 1 DIN 9625 /1500182 [ ros @19\
0 u M 0 u M 0 u M 0 u U / !
d mm d mm d mm d mm T i
90 140
100 112 100 |
125 160 12 6
112 180 T
15 o5 140 125 |
140 4 |M8 160 200 |
16 30 10
160 180 48 1224 M 125 L |
180 32 6 [Ms| | 50 [250] 15|12 18 6 |
200 200 280 |
160 |
100 224 315 |
12 250 355 160 |
125 00 <
19 | 140 280 4 30 7 | | [
160 | 4 |M8 315 200 240 3 |
20 | 180 224 t
125
200 20 60 | 250 7
224 280 | 15 M Siparis: Malzeme: < () 20 = 1.7131
12 > 020 =1.1213 (Cf53)
250 160 63 [315 24 619.0x0 Sertik: 58 - 62 HRC
100
112 180 355 Pres kaliplarinda veya Progresif
125 38 200 400 kalip plaka aralarinda yardimci
140 224 |10 |M8 250 kilavuz elemani olarak kullanilir.
24 | 160 40 250 280 Tlim kaymal sistem veya bilyall
180 | 6 |M8 315 burgtakimlariyla kullaniabilir.
25 | 200 280 80 | 355 | 18 {/(li Enjeksiyon kalip i itici n
224 315 plakalarinda, hassasiyet g0k
400 L 7 7
250 ve tekrarlanabilen yiiksek hizlar AR
355 450 G
280 istenildiginde bilyall takimlar o
400 500 (1
315 ayrica grafitli burglarla birlikte
GTH Kalip Kolonlari; dretimin son asamasinda (taslamadan sonra) ¢alisan kullanima uygundur.

ylizeyler polisaj makinemizle parlatiimaktadir (6zel formilli finis ylzey).

36 | i www.guvenal.net
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(I d3 | d4 |d6| t L (I d3 | d4 |d6| t L
mm oy o M P Civata | (Nm) |Form mm mm Immlmin. M PR Civata (Nm)|Form
90 160
100 180
112 200
- = -
16| 17| 12|%ra0]x3s| B | A 8l ol 1| |gl20lme| 5|,
g 40 28 20.5 280 | x40| 2
Kod: G166 160 < g
@ 315 c—%
Diiz Kilavuz Kolon - Civatal Tip 180 355
DIN 9825 /1S0 9182 200 400
* (G166 Uriinline civata ve pul dahildir. 100 450
GTH Kalip Kolonlarr; tiretimin son agamasinda
(taglamadan sonra) galisan ylizeyler polisaj makinemizle 112 180
parlatiimaktadir (6zel formullli finig yuzey). 125 200
0t
8 110 224
10 160 - . 250 o
> 280 5
11 - 10180 | MO £ | A 14 8l |12 Mi2| 2| g
dia 20 20 14 x40 | B 50 22 16 315 | x50 S
200 g g
% 355 f?‘:
Y 224 400
o 2] — 450
280 500
315 250
M 100 280
o
® 112 60 B el S
2
) 125 181 08 341205/ 1013 |60 | 5| B
< 63 =
= 400 =
140 5
450 7
o4 160 3
Kolon Montaj Delik Dizayni: ) M2 | < 500
14 20 16 12(180 X 40 S|A
Form - A 25 = 280
;, d= 200 £ 315
01516 / 19-20 o4 ?
24-25 [ 30-32 / 38-40 395 o
250 400 | M6 | S
250 80| 18 | 50 54|, 5|16 20| x60 g C
d = 04850 / 60-63 315 500 €
125 550 @
140 600
160
A\ 50 L‘ Siparis: G166. d x (
d6: ‘ - d =080
) ' 30 200 | myp | B Malzeme: < 0 20 = 1.7131
18561 |ons| 18 waol 5| A > 020 = 1.1213 (Cf53)
32 ' 224 =z Sertlik: 58 - 62 HRC
Kalibin ters kapanmasini dnlemek igin (i adet 250 =
ana dlgil ile bir adet ara 6lcii kullanilabili. € —
(15-19-24-32- 38 - 43 - 60) 280 @ GTH Kolon & Burclarin eslestirme tablosu igin
Pres kaliplarinda asin yanal kuvwvetler olusuyor ise 315 I(itfen katalogun arka kapak igini inceleyiniz.
boyle durumlarda kolonlarla birlikte Strttinmeli Tablomuzu www.guvenal.net -» “Dokimanlar”
Grafitli Plakalar kullaniimalidir. 355 bolimiinden de indirebilirsiniz.
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X Detayi
RO5 . io ’
A s r2 !
/|«
L g 15
S d
8+0.2
Kilavuz Kolon - FCA Referans: FCA DIN 9833 | Kod: G06
d d2 (L2 B[ U g c d2 |2 |3 [
. P r|r2 5 ; P rl|r2 E
Tolerans +0.8 Tolerans +0.8
160 250
32 |180(32 8 45 15 2 |A 280
— 4 80 —80 10 100 30 25|B
200 315 4
200 355
40 [224 |40 8 , 56 20 2 |A 315
240 100 355 (100 10 , 125 30 3|B
224 400
50 |250 |50 10 70 2.5/ A 355
— 4 20 —
280 400
250 125|450 (125 19 . 140 40 4B
63 |280|63 10 , 80 25 2.5| A 500
315 550

f— dg -
Td3T o~
C s
i TL3
L1 ‘
i 0.8
| 10X
L |
i 0.8
150 i
oty
' !
[N A7
AT
|'1r2 T\}"Z‘it ﬁ
e d —
X Detayi -
RO5 \ IS
Kilavuz Kolon - FCA =
Referans: FCA
Kod: GO7 —
DIN 9833 2 8402
d d2 | d3 | d5s| 2| B3| U
6 6 |02 | mm |+08|+08|+08| T | 2
250
280
80 8040 58| 10| 4 |100| 30| 4
315
355
315
100 (355|/100(50 | 72| 10| 4 |125|30| 5
400
355
400
125 (450|125(65 |90 | 12| 5 |140| 30| 5
500
550

M siparig: GO6. d x|

Malzeme: 1.1213 (Cf53)
Sertlik: 58 - 62 HRC

Montaj Ornegi

— H6—

Opsiyonel Burclar

Kalip kolonlara ait burg eslestirme bilgileri
arka kapak iginde, inceleyiniz !

FCA

FIAT CHRYSLER AUTOMOBILES

M siparis: GO7. d xL

Sertlik: 58 - 62 HRC

Malzeme: 1.1213 (Cf53)

— ~H2
&8 f
oI =h
o - N
~= %I% n
Az - |
Kolon - Burg Tutucu
Siparis: G102. Form Kod: G102
0di L A H H2 | H3 | D2 | D3
mm | mm | mm | mm | mm | mm 1] 0 IR
A
25-32
40-20 |20 |20|125/10 63| 5 | 7 [11 e
63 - 80 D
100-125 |32 | 32| 21| 16 | 10 | 10 |11.5]17.5| m10
160 x25
G

www.guvenal.net




Kod: GO1
d d2 b L2 =
6 6 d3 mm | mm = 2
140
25&25 33 40 4 2| A
180
140
160
32@32 40 45 6 2| A
200|
R f ' 160
Kilavuz Kolon - Diiz Tip, $ 150
2 40 (200|40 56 2| A
B> L | 50 10
d @2 ujL|n| e . 224
6 6 |mm | mm = | ]
' 250
140 160
180
25160254042A I~
200
180 —
50&506070 12 2| A
140 250
160 280
32 32 6 A .
180 45 2 315
200
200 ]
602 224
Kod: —
160 o 250
180 d 2| Uil g 63 @63 80 80 12 2| A
6 6 | mm | mm 2
40 | 200 |40 8 A E
56 2 200 355
224 224 400|
250 250 250
63 (280(63|80(12(2.5| A I on|
160 o 1280
315
180 355 80 ESO 90 100 15 2|B
400 ]
2 400
250 %
50 | 224 |50 70 12 25 A -
250 315 E
80 358 80(100(15| 3 | B 355
280 100 200 100110125 20 3|B
400 —
315
500 500
315
M siparig: GO2. d x L 355 M Siparis: GO1. d xL
100 o 100(125/18| 3 | B
Malzeme: 1.1213 (Cf53) Malzeme: 1.1213 (Cf53)
Sertlik: 58 - 62 HRC 500 Sertlik: 58 - 62 HRC

www.guvenal.net

Guvenal

Kalip Elemanlani A.S. 2=8

Kilavuz Kolon - Flangli,
NAAMS Kod: GO1

e d Tsf’_@
N AN
18 | ﬁtz
i
g |
L
8
iy
!
il
z — d2 —= l
a ‘ =
X
9'Tey
... X Detayi | d2

Baglanti Detayi

O«

25 | 45.2
32 |524
40 | 62.8
50 | 73
63 |93.2
80 [103.4
100 |123.4

£ | 39
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Kalip Elemanlari A.S. m———

Kilavuz Kolon
Referans: PSA Kod: G 04 a|\1’I qiz
a ‘ L 8 C| e - : |
mm mm mm | mm ! .
100 T
25 |
125 | 40 |
125 5 :
32 |
20 | ¥ |8 |
180 :
: |
40 | 200 | . : XDetayl ros. o5 |
| Q2 |
! |
! [
220 : 802 |
; Opsiyonel Burglar .
50 | 250 [ L ‘ P
70 5 < — _d-
i i r's ” ﬁo
280 - — .) et —as—
250 10 :
o3 315 | 80 6 |
L —ai—| |1 Kilavuz Kolon  Referans: PSA Kod: G 05
315 E a al | U] ¢ [ d .
| a| 250
M sinaris: GO4. ax | Malzeme: 1.1213 (Cf53) 280
/N Slpans: : Sertlik: 58 - 62 HRC 100 | 315 | 100 | 4,c | 10 | o 3
355
/_}5 400
; //,/,\ 315
! CITROEN 125 35 125 12 4
i 400 140 65
= : X ——
E . Malzeme: 1.1213 (Cf53)
' \ PEUGEOT M siparig: G0S. ax L Sertlik: 58 - 62 HRC
Siparis Sekli: h Siparig Sekli: et
G118. Burg (G118.25) i . T G81. hxa an di” 77777 777774;
‘ A ‘ %\ » <b¢0.21‘ e
b -
: —©
Kolon - Burg Tutucu, Yarimay Flang [ Ko G118 Dengeleme Bloklari - PSA Kod: G 81
at|b|c|d|e|f|lg|h|j|k]|L HENEN b c e
25 [ 32|41 |72|10] 5 - 12020 55 8 30 > 18 ? 20
32 |40 | 51|80 0 6 |7 |66|12] - |21]25 55 110 40 80 22 14
40 | 50 | 61 | 100 8 41 | 14 |38.5 101 80 35 55 18 9 57
50 |63 |72|125(16 10| 9 | 9 | 16 | 49 . 46 137 o s 3 o
63 |80 |91 (140| 20| 12|11 | 11| 18 |575 55 100
80 [100[113]180] 25 |16 | [ | [72]20]70 138 Sl N I A
100 |125|141|200| 32 | 20 85| 25 | 81 138 | 120 60 80
40 | &= www.guvenal.net G




Uyumlu Kolonlar:
G02-G03-G04-G05

G06-G07-G09-G20 Siparis Sekli:
G112. Kolon
Kolon Segmani Kod: G112
0l0 z S
@25 225 2.5
@32 28
@ 40 36 4
@ 50 46
@ 63 57
@ 80 74 6
@ 100 %4
— . dj—
=i £
Lpza
h|{ []—9
T 1
SFS
) _[ Uyumlu
L Kolonlar:
b GO3
_l l Go4
! G05
Kolon Tutucu Flang [ kod: G119

Referans: CNOMO Referans: PSA

25

100

Kilavuz Kolon CNOMO

Kod: GO3

b

u

mm

12
mm

13

mm

k

125

140

160

180

200

224

22.3

25

2.7

32

125

140

160

180

200

224

250

27.8

32

10

40

180

200

224

250

280

315

35.8

63

12

50

200

224

250

280

315

355

400

45.8

80

16

12

4.2

2.5

b|d| e | f|lg|h]|j|s

25 |28 45|31 2.7

10

32 |37 56 6.6|11|7

40 (45|12| 70 | 50 4.2

50 (55|14 80 |55|9 |16|9

63

250

280

315

355

400

450

500

56.8

100

16

63 |70(18(100| 70 |11 |18 |11

80 |87 110 80 6.2

20 1312214
140|100

100|107

80

315

355

400

450

500

73.8

125

16

M Siparis: G119.

a (kolon)

100

355

400

450

500

93.8

160

16

18

6.2

2.5

<

siparig: G03. ax

www.guvenal.net
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Kalip Elemanlan A.5. 2==1

P) ,
1
i
i
i L
i
.
| )
=oclooo! TS
1
!
—aqs—| |1
i
} ,
3 X
H '
T aas

Opsiyonel Burclar Kod: GO3

(AL

Uygun Burc Secimi, Arka Kapak igi

o

Burg Tutucu 1

Kod: G 102E v}

Ref: CNOMO

. [T .
Siparig Ornegi: p-
G102E.40 ~—W—
phjejc|t|dsds
40 | 189.5(12( 8 | 3 | 7 |6.6|11
50 (22(12]16/10{ 4 |9 |9 |15
63 2012
80 |26|15(25(16| 5 |11(11|18
100 32|20

RENAULT

Automotive Standards
== 41
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Kalip Elemanlan A.S. =—=

Kilavuz Kolon
(dokiim
burcu igin)

Kilavuz Kolon Kod: G20

0
u L2 L3

180 Kod: G20

220

260
40 37 77 10
300

355

400 I PY 2

200

240

_ 1 —

280

Dikdortgen
DOkiim Burg
(kolon yuvasi)

50 315 47 95 10

al

| =]

355 .030

—|d1 36,020
400 . Kod: G79

450

240 15°

Dikddrtgen
Dékiim Burg

Kod: G79

280

315
63 60 120 12
355

400 — | ding

—

ic @d +0.015
honlanmistir.

Dikddrtgen Dokim Burg
6lcii detaylari G80 burclar
ile aynidir.

Siparis: G79. d1

450

240 G167 Merkezleme Burcu Montajda
4 Temizleme Spreyi ile ( Sip.. Kod: W170104 )
280 Yapistirma Kimyasali ile Kenetlgme Siki g
60 120 16 Gegme Anaeorabik Scklebilir Urtin
315 Kimyasal: Pro 6W20 Kullaniniz.

80 355 Not: Dikddrtgen Ddkiim Burclar igin uygunluk tastyan diger
kolonlar GO3 - G09-G24-G10-G20

400

450

80

di

500

(A .

G20 Kilavuz Kolonlar G80 Dikiim Burglar e birlikte 1/2/3/4/5 G80.
kullanilir. Progresif kaliplarinda kolon / burg
stkme - takma siiresini azaltir. Kolon / burg yerlerinin = G20
kalip hamili {izerinde acilma iglemine gerek yoktur.
Kalibin yapim stiresini kisaltarak iscilik maliyetini dustirir i - G79
ve zamandan biiylik oranda tasarruf saglar.

Alt ve (st kasanin igine gegirilmig Burg / Kolon
takimindan olugan kalip elemanidir. —

M siparig: G20. d1 x L Malzeme: 1.1213 (Cf53) ONEMLI: Kolonlarin montajindan sonra
/N Dokam Burg: G79 x d1 Sertlik: 58 - 62 HRC dikligini kontrol ediniz.

42 | £= www.guvenal.net G
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Dikdortgen Dokiim Burg - Celik Yatakli

Guvenalm@

Kalip Elemanlan AS. A=

d c1 | ca (831041 B 1oy ler|m
40 77 | 30 13|70 |95 45|12
10
50 95|35 15|83 (118|55| 14
63 120/35(12]17| 94 [132| 62 | 16 s . Dékiim burglarin alt ve st kismi |§Ienmi§,
- 4 G34K Burg ve gresorliik eklenmistir.
G20 + G79 + G80.1
80 120{ 40 14|21 |112[160[ 75| 20 | istege gore set A siparis: G80.1 x d1
Dikdrtgen Dokiim Burg - Bronz Yatakl di G36 Kod:
7 :
d o1 | c4 |d3/041 D | erler|m
40 77|30 13|70 |95 45|12
10
50 95|35 15|83 |118| 55| 14
63 120/ 35 [12]171 94 |132] 62 | 16 Dokiim burglarin alt ve st kismi iglenmig,
G36 Burg ve gresorlik eklenmistir. :
M G20 + G79 + G80.2
80 120| 40 [14]21 (112|160 75| 20 DA siparis: G80.2 x 1 B
Dikddrtgen Dokiim Burg - Dokiim Yatakli Kod: ai
d o1 | ca |3/1041 0 g1 ler|m Dokm
40 77|30 13|70|95(45|12
10 - el = .
50 95|35 15| 83 |118| 55| 14 ! T &
Dokum burglarin alt ve Ust kismi
63 120{35(12|17| 94 (132]62| 16 islenmis, ic delidi dokiime burg
yatagi seklinde dretilmistir.
80 120| 40 |14/21(112/160| 75 |20 | G20 +G79 + G803 Al siparis: G80.3 x d
Istege gore set

Dikdortgen Dokiim Burg - Bilyal Kafes

d o1 [c4|d31941 81 e 62|kt |m
40 77 130 137095 [45/80 (12
10
50 95|35 15(/83(118(55(105(14

63

120|35|12|17|94 |132|62|140|16

80

120/40(14|21|112/160|75|140(20

d1 Bilyall Kafes Kod:
,—G70  Burg Tip g G80.4 | .
c I INTTR ,
| = T3 | :
el !
d3
ﬁ@ ©
€2 % : |0 b Doktim burglarin alt ve st kismi iglenmis,
L o o G38 & G70 Burclar eklenmistir. ‘
. d5 . iparis: G20 + G79 + G80.4
I M Siparis: G80.4 x di istege gore set

Dikdortgen Dokiim Burg - Grafitli Bronz

d o1 |ca 3|04 0 g1 ler|m
40 77130| |13| 70|95 45|12
10
50 95|35 15/ 83|118|55| 14
63 120(35(12|17|94 |132|62 | 16
80 120(40|14|21(112|160(75 | 20

G41 Grafitli
Bronz
Tip

DEkim burglarin alt ve Ust kismi
islenmig, G41 Burg eklenmistir.

G20 + G79 + G80.5
Istege gore set

Siparig: G80.5 x d1
s | 43
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Kalip Elemanlan A B=1

Kod: G135

Siyirici Baglantih Kilavuz Kolon
(ortadan flansh, civata baglantili kilavuz kolon)
Standart kolon sistemlerinde birgok burg badlantili opsiyonlar ile kullanim

ozelligi sunar. Kaliba baglanti pozisyonunda ayrica pabug / tutucu kullaniimaz,

imbus civatalar ile sabitlenebilir.

Ortadan Kesik Flang Ozelligi: Kaliba montajda plakaya yakin kisimlarda digari
tasma engellenip kismen bosluklu bélge saglanmistir. Dogrudan kalip plakasina

agllan yuvalara montaj yapilabilir. Montaj esnasinda kesinlikle siki cakma
yapiimamalidir. Uygun toleranslar ile yerlerine tatli-siki gegme (burglar) ile
takilip civatalar ile konumlandirilabilir.

G70 G38 G37 G74 G75
Y G151 0 i 0 i ,

Rz2 Rz3 Rz2
g ey i 3 gt
T S b= S o
21 M_- 21
3 IL1
u > L2
L
Form - B
9@0 Y 3
\

Uyumlu Burglar

d u 12 4 | 13|dl|d3|b3|Tk| M [Form o
150 80 | 70 Siyirici Baglantili Kolonlar
20 128 2 gg ;8 1012214413933 4|\:‘|t:5et A (bilyali yataklama tnitesi)
Bilyali burclu bu sistemle tasarlanan kaliplarda ytiksek hizlar ve rijit bir
200 90 110 baglanti sekli olusturur. Siki gegme igin delik toleransi N5'tir.
170 90 80 Kalip kolonlarinin sabitleme yerleri kalip yataklamalarinin yanal yik
190 110 | 80 dayanimini oldukga etkiler. Kilavuz plakalari ve kaliba alttan veya Ustten
210 120 | 90 sabitlenmis kolonu olan kaliplarda kuvvetin uygulandigi mesafe (L) esit ise
25 190 | 22 | 90 | 100 |10/26|50|45/38| ™ | B dénme ve kilavuz kolonun bilkiiime degerleri eitti. N
200 100 | 100 3 adet Kalip kolonunun kilavuz plakaya sabitlenmesi ile kolonlarin biikilme
260 160 | 100 degerinde onemli gelismeler olur. Kuvvetin uygulama noktasi ve sabitleme
220 100 | 120 ylzeyi arasindaki uzaklik yarya (L / 2) gelinceye kadar
ylk tasima kapasitesi 8 kat artmaktadir.
190 100 | 90
200 110 | 90
260 160 | 100 M5 +. G135
30 | 220 | 27 | 110 | 110 |10|32|58|53 |46 3 adet B ] ‘ 8 G34
230 120 | 110 & .
250 120 | 130 ‘
260 130 | 130 |
190 100 | 90 | i
200 110 | 90 |
260 160 | 100 . : 633
32 | 220 | 27 | 110 | 110 |10|34|60|55|48 e B
230 120 | 110 ' N\
250 120 | 130 ‘
260 130 | 130 '
210 110 | 100
220 120 | 100
M6 Siparis:
40 | 240 | 27 | 120 | 120 |12|42|70|65|56 B N_ /]
3 adet
250 130 | 120 >< G135. d2x12x!
270 130 | 140 Malzeme: 1.1213 (Cf53)
250 120 | 130 Sertlik: 58 - 62 HRC
50 | 260 | 36 | 110 | 150 |15(52|80|75(66| M | B | —
270 120 | 150 Y,

44 | X
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G10 - GO8
G19 - G24

G10 - GO8 fl
G19 - G24 e
} ‘ 0113
|
G71Y : L il
| 8 3
L /
|
= 0165
HIC / Havsa Bagli Imbus

Bilyal Kafes Stoplama Flangi | kod: G151

Guvenal &

Kalip Elemanlan A.5. 2==1

Kod: GO8

—
N
o

Opsiyonel Burglar

&
G71Y
LA
G70 G151

@)

G100

u
S

Rz 1

20 25 @20
25 30 @ 25 Siyirici Baglantili Kilavuz Kolon Kod: G0O8
30 37 @ 30 d L2 13 [ d2 | d3 | d5
160 90
40 47 @ 40 170 70
100
50 57 2 50 180
20 g 80 | 19 120,05 %6 |376
60 67 2 60 200 | 110 | 90
63 70 263 240 100
180 100 80
Bilyali Burg / Kafes sistemlerinde; calisma esnasinda G70 kafesin kilavuz 190 110
kolondan ¢ikmasini engeller. Pratik ve kalip montajinda kolaylik saglar. 25 200 % 2 3
Montajda; Bilyali Kafesin strok mesafesi, G71Y Boluk Ayar Borusu 210 25.05 44
HIC / Havsa Bagli Imbus Civata istenilen boy’a gore ayar yapilabilir. 220 120 100
230 110
Malzeme: 1.7131 (16MnCr5) siparis: G151.d 180 [ 100 | o
190
110
200
a2 Kod: G 22 30 20| 10 ? 25 38
6/ HIC cvata L 220 100 30.05 50.4
2 130
v 240 110
___ d | 250 | 140
200 110 90
210
220 120
o 40 53 100 | 27 1a9.05| 0 |62.8
Delikli Kolon / Tozluk Koruma Flangi 2a0 | 130 o
d (kolo di d2 250 | 140
24 - 25 45 55 Siki gegme icin delik toleransi N5'tir. Kalip kolonlarinin sabitleme yerleri kalip
Kalip kolonlarinda 32-30 yataklamalarinin yanal yiik dayanimini oldukca etkiler. Kilavuz plakalari ve
0|U§ap§k olan kir / yag - 55 65 kaliba alttan veya istten sabitlenmis kolonu olan kaliplarda kuvvetin
vb. gibi olumsuzluklara 38 - 40 65 75 uyqulandigi mesafe (L) esit ise donme ve kilavuz kolonun biikiilime degerleri
kars| koruma sadfar. esittir. Kalip kolonunun kilavuz plakaya sabitienmesi ile kolonlarin biikiilme
fi’on ve bug;lan temiz 48-50 78 94 dederinde 6nemli gelismeler olur. Kuwetin uygulama noktas! ve sabitleme
olfa?;l?tinlfjllaiﬁmﬁr. 60 - 63 92 110 ylizeyi arasindaki uzaklik yarya (L / 2) gelinceye kadar yik tagima kapasitesi
Kalip iinde farkli 8 kat artmaktadr.
kullanim alanlari N Malzeme: v Malzeme: 1.1213 (Cf53)
olugturulabilr, Siparis: G22.d 1.7131 (16MnCr5) M siparis: GO8. d x L Sertlik: 58 - 62 HRC

G www.guvenal.net
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Guven

Kalip Elemanlar A.S

GTH

Pilot Unitesi [ ou: G165
“G165” Pilot Unitesi; progresif kaliplarda
& hareketli sacin her bir hatvede
- merkezlenmesi igin kullanilir.
Kompakt ve faydali bir triindr.
K
o003 Kod: G165) 1N = 0.1 daN = 0.102 kqf
Sl'(r(’)‘:jrf g:\((m( EJV'L{"EQ D1|U1 [D2|D3| 2|3 |K|H
G165.05401 11 30
G165.05402 | 25 70
G165.05403 | 30 84 40 36|,
G165.05404 | 40 112
G165.05405 | 55 155 sl |g|lt 3
G165.05441 11 30
G165.05442 | 25 70
G165.05443 | 30 84 44 40
G165.05444 | 40 112
G165.05445 | 55 | 155 |
G165.08481 | 44 122 16
G165.08482 | 58 164 4.5
G165.08483 | 79 220
41
G165.08484 | 123 | 346 48
G165.08485 | 165 | 460
G165.08486 | 189 530 g 15|16
G165.08521 | 44 122
G165.08522 | 58 164 4
G165.08523 | 79 220 45
G165.08524 | 123 | 346 52 20
G165.08525 | 165 | 460
G165.08526 | 189 530 .
G165.10631 | 140 | 391
616510632 | 245 | 680 006321 [18|°328| [35
G165.10633 | 540 | 1512

g
ok

46

Montaj Ornegi

e

L

.

W

~——d3——
=016~
d2

e

— l1-04

Sac Kaldirma Pimi
Kod: G23 | Komple Takim

Progresif kaliplarinda saci hizaya
alma ve tasima amagl olarak
kullanilir. Kurulum igin G145 ve
(23S (irinlerinden yararlanilabilir.

www.guvenal.net

J Sac Kaldirma
d%o Yayi Kod: G 23S
W‘{“ﬂ\ )
PESEN 10
! ﬂ ; i
-~ d .
Kod: G 23
Sac Kaldirma Pimi
RN 02 | d3| d | D
Wil Cap | Cap | Vida | Cap | Sac Kaldirma Yayi
20 ) Di d L
. 6.5 40
25 M12 9.5 1.5
8 517 |10 s | [115|85]| 7 | 55
155 |11.5] 2
25 19.5 | 14.5| 2.5
2 L = Yay boyu / kalip plakas
10 6 | 12 M14 12.5 Olcilerine gore segim
40 x1.5 '
50 Kod: G 145
25 =
—
32 = d —— P
13 7 16 |M8 465 ‘ =
40 x1.5 A ...i.'.,'
50 1e—
32 Yay Sikistirma Ayar Vidasi
M22 dh | h | SW
1640 | 8 | 20 | "¢ (205 “Yuva Boy |Allen
>0 M12x 1.5|10.5
6
Malzeme: 1.7131 (16MnCr5)
Sertlik: 58-60 HRC M14x1.5/12.5 0
Siparig:  Pim G23. d1x 1 | [M18x1.5]16.5
vay G23S.D xl 8
"\ Vvida G145. d (d|§) M22x 1.5|20.5



(8x17)n&

Dayama Tableti - Stop Pimi

a&(m X 21

4 N\
Enjeksiyon Kalip Plaka
Dayama Kolonu Kod: G 21
itici, destek plaka ara takozu
Enjeksiyon Kaliplarinda; Destek plaka (H4)
ile alt baglama plakasi (H5A) arasinda
¢Okunti / yikinG engellemek amaciyla
kullanilabilen dayama takozudur. Ayrica itici
plakalarin daha rijit ve hasas galismasini saglar.
Vuruntuyu engellemek igin
G110 Montaj Flang! kullanilabilir.
0 | IR
47
Z; $ &2
|
32 77 6.5 11 7.5 15 M8 |
87 S |
97 .
47 % N J
. 01
40 57 I i {
67 |
77|85 | 15 | 10| 50 |M10 t+1 -
87 Y |
50 | o7 A1 »EMle
117 —— ) 02—
57
67
63
77 | 85 15 10 20 M10
87
97
[
80 1;; 10.5 18 12 25 M12 6120 }
[ \ [
157
}A siparig: G21. D x L J
\_ J
g 1\
G120 G120
)

Enjeksiyon veya pres kaliplarinin hamil plaka
aralarinda itici plakalarin alt dayamasi ve kalip
ici aparat olarak kullanilir. Kod: G120 .

A sipars: G120. d x1

Malzeme: 1.7131 (16MnCr5)
Sertlik: 58 - 62 HRC

d | L u | e
‘ d2 K [ 7
mé6 | mm UL l ‘
8 | 17 | 12 | 16 | 5 ‘ ‘ T
|
14 | 21 | 15 | 24 | 6 _m_m__J* \

Montaj Ornedi

J

G

A}

www.guvenal.net
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Kalip Elemanlari A.S. =—=

Sapkall, Yag Kanalsiz
Bilyall Sistem Kolon
Kod: G18

d 2
80
100 | 4 | 4 | 4
120

120
140 | 7 | ,, | 6
160

120
140
160 24 |
200 |
140 -
160
25 o0 7 || 6
240 |
160 !
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Opsiyonel Burglar

Kalip kolonlara ait burg
eslestirme bilgileri
arka kapak iginde
inceleyiniz !

Siparis: G18. d x L

Malzeme: < 0 20 = 1.7131
> 020 = 1.1213 (C53)
Sertlik: 58 - 62 HRC

G18 - Kullamim Alanlari:

* Enjeksiyon kalip Itici plakalarinda;
bilyal burglu hassas iticili
sistemlerde kullanilir.

Pres kaliplarinda; ara merkezleme
elemani olarak kullanilir.

*
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Sapkali Kolon | kod: G17

(yag kanalsiz)

Uyumlu Burglar: Pres veya
Enjeksiyon kaliplarinda tim yaglamali
tip burclar ile kullanilir

Uygun Burg Secimi, Arka Kapak igi

Sapkal Kolon, Yag Kanalsiz
Enjeksiyon kaliplarinda itici plaka ve maga sistemi kolonu olarak kullanilir. Ayrica pres kaliplarinda kalip ici kolon

Kod: G17

olarak kullaniimaktadir. Yag kanalsiz diagonal yik kolonlari grafitli bronz burglar veya yag kanalli burglar ile Kullanilir.
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Kalip: Kolon - Burg Montajinda 300
Temizleme Spreyi Sip.. Kod: W170104 320
Kenetleme Siki Gegme / Sokilebilir 360
Kimyasal : Pro 6W20
160
200
50 (240 | 65| 10 58 15
300
360

Malzeme: < 0 20 = 1.7131
> (20 = 1.1213 (Cf53)
Sertlik: 58 - 62 HRC

siparig: G17.d x
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Sapkal Kolon, Yag Kanalli Kod: G 11 Sapkadan Disli / Yeni Sistem
Yeni tasarnimin avantajl; istege gore sapka yonlindeki disli vasitas! ile sabitlenir.

Bu sekilde kalip dagitiimadan sokillp, tekrarlanabilen islem avantaji saglar. Yag kanallarinin kbse pahlart kinlmigtir

bu islem ile stirtinmeyi azaltma hedeflenmistir.

Gavenal e

Kalip Elemanlan A.S. A=1
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40 |16 240 |53 _
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120 20 160 Sapkali Kolon, Yag Kanall
180 |55 ONEMLI! Kod: G11
140 140 .
16 4 8 Kolon / Burglarimiz standart enj. kalip
160 20 6 160 200 sistemlerini kapsar. Ancak aliminyum
22 6 15 220 enj. kaliplarinda (yliksek 1si / basingli
180 180 26 8 kaliplar) farkli toleransta kolon / burg
200 |26 200 |43 40 | 240 10 4|15] g | tercihi yapimaldr. Bu gibi durumlarda
280 firmamizdan 6zel malzemeli imalat talep
220 220 63 edilebilir.
250 240 300 PR
300 300 320 GTH Kolon & Burglarin eslestirme
360 tablosu igin Ilitfen katalogun arka
80 kapak icini inceleyiniz.
100 |39 160 Tablomuzu www.guvenal.net
120 200 |65 f‘Di?'kUrlnlaqlgr” bolimiinden de
indirebilirsiniz.
140 50 | 240 10 58 15 8 .
,’ 160 300 Opsiyonel Burglar
7 24 6 |o|15 73 630
a 180 28 8 360 G49
K]
200 45 Malzeme: < g 20 = 1.7131 . o
> (20 =1.1213 (Cf53)
220 Sertlik: 58 - 62 HRC 6az
s 0 S 249 611 ek Kaiparnda
alip Dagitiimadan i T
$0Iopn Dedsim Yapir 300 Siparis: -dxt yaglamasiz tip burglar ile kullaniir
ekrarlama Iglemlerinde
S www.guvenal.net ErE| 49



Kuyruklu Kademeli Kolon, Yag Kanalli
Kuyruklu Kademeli Kolon, Yag Kanalsiz
G13 (yag kanalli tip) stoklardan teslim edilir. G13D (yag kanalsiz tip) istege gore Gzel dretilir.
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Kod: G13

Kod: G13D

siparis: G13.dx L1x 12
Yag Kanali Pahlari Kinlmig, Siirtiinme Azaltilmig

Malzeme: 1.1213 (Cf53)
Sertlik: 58 - 62 HRC ( indiksiyoniu )
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14 95 5 25
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14 76 1 75| 9 5 20 25
95
125 k:6
15 55
86| 75| 9 5 20 | 25
14
95 k:6
15 55
9% | 75| 9 5 20 | 25
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35
18 55
17 9 26
120 k:6
35
45
18 65
22 9 26
20 85 5 31
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35
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85 k:6
18 i
ONEMLI!
27 105 Kolon / Burclarimiz standart
20 125 enjeksiyon kalip sistemlerini
kapsar. Ancak aliminyum
enjeksiyon kaliplarinda
165 (viiksek 1s1 basingli kaliplar)
farkli toleransta kolon / burg
225 tercihi yapiimalidir, Bu gibi
durumlarda firmamizdan ézel
245 malzemeli imalat talep edilebilir.
siparis: G13D. dx L1 x 12
Yag Kanalsiz Tip, Grafitli Burclar ile Kullanilir.
Kuyruklu Kademeli Kolon, Tablo =—p»
Devami icin sonraki sayfaya bakiniz.
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Kalip Elemanlan A

Kod: G13D

_d2-02_
J' dle7 -

Kod: G13

|
2 ) L4
-6 !
Kuyruklu Kademeli Kolon | kod: G13

Not: Kalip hamil plakalarinin ters kapanmasini
onlemek igin 2 farkl Grin gesidi kullanilir,
Ana Olgiiler: 14 - 20 - 24 - 30 - 40 ve

Ara Olgiiler: 15 - 18 - 22 - 32 - 42,

Kalibin ters kapanmasini dnlemek igin 3 adet
ana olgl ve 1 adet ara 6lgi kullanilir.

ﬁew ﬁem %8
‘/ \ Opsiyonel Burglar
ﬁ G25

Kalip kolonlara ait
burg eslestirme
G27
EG1}3:Montaj Ornegi—
G13

bilgileri arka kapak
icinde, inceleyiniz !

—G13D Montajjjl:%eqij
T
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G627
631
G28) 628
632




Kuyruklu Kademeli Kolon, Yag Kanall
Kuyruklu Kademeli Kolon, Yag Kanalsiz

Kod: G13
Kod: G13D

G13 (yag kanalli tip) stoklardan teslim edilir. G13D (yag kanalsiz tip) istede gore 6zel Uretilir.
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18 27 1105 ONEMLI!
Kolon / Burclarimiz standart
20 125 enjeksiyon kalip sistemlerini

kapsar. Ancak alliminyum
enjeksiyon kaliplarinda
(yiiksek 1si basingli kaliplar)
farkli toleransta kolon / burg
tercihi yapiimalidir. Bu gibi
durumlarda firmamizdan 6zel
malzemeli imalat talep edilebilir.

165
225
245

Sipari: G13.dx U1 x 12
Yag Kanali Pahlari Kirlmig, Siirtiinme Azaltilmis

siparig: G13D. dx 11 x 12

Yag Kanalsiz Tip, Grafitli Burclar ile Kullanihr.

Malzeme: 1.1213 (Cf53)
Sertlik: 58 - 62 HRC ( Indiiksiyonlu )

Kuyruklu Kademeli Kolon, Tablo ~ ==—pp»-
Devami icin sonraki sayfaya bakiniz.
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Kalip Elemanlan A.S. A=8

Kod: G13D
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Kuyruklu Kademeli Kolon | _¥od: G13
Not: Kalip hamil plakalarinin ters kapanmasini
Onlemek igin 2 farkl Grlin gesidi kullanilir.

Ana Olgiiler: 14 - 20 - 24 - 30 - 40 ve

Ara Olgiiler: 15 - 18 - 22 - 32 - 42,

Kalibin ters kapanmasini onlemek igin 3 adet

ana 0lgt ve 1 adet ara 6lgu kullanilir.

i G25 E G27

—G13 Montaj Ornegi—
-

Opsiyonel Burglar
Kalip kolonlara ait
burg eslestirme
bilgileri arka kapak
icinde, inceleyiniz !

—G13D Montaj 6rnet‘;i7
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Guvenal &z G13 (yag kanalli tip) stoklardan teslim edilir. G13D (yag kanalsiz tip) istege gore Gzel dretilir.

Kalip Elemanlani A.5. B==8

Kuyruklu Kademeli Kolon, Yag Kanalli G13 | Kuyruklu Kademeli Kolon, Yag Kanalsiz G13D
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20 36|115| 9| ¢ (26|45, 135 K6 35 o
135 18 55 45 " 116/115| 9 5 30 35
165 96|75 |9 |c|265 65 155
225 20 95 22 85 22 95
46 9| _130 136—— 9 | _ (30
24 105 5(77(35| |24 135 5|7°(35
5 1
35 20| | 115 35
165
45 18 4
136/135| 9 | 5 |26|3; 205 k:6 o
65 20 35
18 46 5 9|_126 22 > 2 >
105
75 95 27125/9 | (42
135 56 930 30 7|
35 24 115 7| 5]77|35 145
165 135
165
245 k:6 > 165
35 22 75 S 185
22 9| _130 k:6
577|135 245
55 24 95 35 -
75 105 55 k:6
18 35
56| 95 |9 | ¢ 26|, 130 ke (22| [7°
20 o 35 66|95 |9 ¢ |30|5c 25
24| [415 75
135 45 o . o
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Siparis: G13.dx L1 x 12 siparis: G13D. dx U1 x 12 Malzeme: 1.1213 (C53) ,
Kademeli Kolon, Yagj Kanallarinin Yagj Kanalsiz Kademeli Kolon Sertlik: 58 - 62 HRC EQ‘V’;‘:,'E,":J,? gﬁ?:::(ig;?;);agfkm,z__»
Pahlart Kinlmis, Siirtinme Azaltimig| | Grafitli Burglar ile Kullanilabilir. (Indiksiyonlu ) |7
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Kuyruklu Kademeli Kolon, Yag Kanalli / Yag Kanalsiz

G13 (yag kanalli tip) stoklardan teslim edilir. G13D (yag kanalsiz tip) istede gore Ozel tretilir.

Guvenal @

Kalip Elemanlan A.S. A==8

Kod: G13D
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Kuyruklu Kademeli Kolon

-d 96 N
Kod: G13

Not: Kalip hamil plakalarinin ters kapanmasini
Gnlemek igin 2 farkli Urtin gesidi kullanilir.
Ana Olgiiler: 14 - 20 - 24 - 30 - 40 ve

Ara Olgiiler: 15 - 18 - 22

-32 - 42.

Kalibin ters kapanmasini dnlemek igin 3 adet
ana 0lcli ve 1 adet ara 6IcU kullanilir.
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155
32 115
175 136 9|, 42| |6
245 30 135
295 155
45 32 115
156 9 42 6
55 30 155 7 47
75
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225 175
> 42 86 > 12 54 10
75 40 135 10 60
32 ES) " 75
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30| 135 a0 P12 110 2% 60 |10
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135 40 215
55| ° | 7 | % |47 |®
205 42 115
) ) 156|1 12 4 1
75 | ONEMLI! 40 26| 155 10| >%| 60 |10
95 Kolon / Burglarimiz standart 215
enjeksiyon kalip sistemlerini 155
32 115 | kapsar. Ancak altiminyum 42
106 enjeksiyon kaliplarinda 196]195| 12 54 10
30 125 | (yiksek Isi basingli kaliplar) 40 10 60
farkli toleransta kolon / burg 235
145 | tercihi yapiimalidir. Bu gibi
durumlarda firmamizdan ozel 42 246 165 12 54 10
165 | malzemeli imalat talep edilebilir. 40 245 10 60
siparig: G13.dx L1x 12 siparis: G13D. dx L1x 12
Yag Kanali Pahlari Kinlmig, Siirtinme Azaltiimis Yag Kanalsiz Tip, Grafitli Burglar ile Kullanilir.

A
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Opsiyonel Burglar
Kalip kolonlara ait
burg eslestirme
bilgileri arka kapak

G25 ) o
icinde, inceleyiniz !
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Guvenal &

Kalip Elemanlarn A.S. e

Kod: G12

G12

yag kanalll tip
stoklardan
teslim edilir.

G12D

yag kanalsiz tip
istede gore
ozel Gretilir.
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Kod: G12D

96—
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d26
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Sapkali Kademeli Kolon

Yag Kanalli

Kod: G12

Sapkali Kademeli Kolon

Yag Kanalsiz

Kod: G12D

ONEMLI! Kolon / Burlanmiz standart enjeksiyon
kalip sistemlerini kapsar. Ancak alliminyum enjeksiyon
kaliplarinda (ytiksek 1s1 / basingli kaliplar)

farkli toleransta kolon / burg tercihi yapiimalidir.

Bu gibi durumlarda firmamizdan 6zel malzemeli

imalat talep edilebilir.

Opsiyonel Burglar Kalip kolonlara ait burg eslestirme bilgileri

arka kapak iginde inceleyiniz !

I G77

L2

G12D Montaj Qr C eql

r G12 Montaj Ornegi

d |u |2 FAER du|e FACEH « v ]| o FALE
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56 | 66 25 26
116
86 3 36
106 36 46
26 26 20 36 56 |28,
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Siparis: G12.dx 11 x 12 siparis: G12D. dx 11 x 12
Yag Kanal Pahlari Kirilmis, Siirtinme Azaltilmis Yag Kanalsiz Tip, Grafitli Burclar ile Kullanilir.
Malzeme::@@ggf;.gﬁ (Cf53) Kuyruklu Kademeli Kolon, Tablo ==
Sertlik: 58 - 62 HECl (indUksiyonlu) Devami icin sonraki sayfaya bakiniz.
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Sapkall Kademeli Kolon, Yag Kanall G12 | G 12 (yag kanall tip) stoklardan teslim editr, ~ GtIVenal i
Sapkali Kademeli Kolon, Yag Kanalsiz G12D G 12D (yag kanalsiz tip) istede gore dzel retilir.
RN 2 |« KREAREY 2| = |« KREARY 2 | | «| KRN 2 | | «
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26
Mal 1< 020=17131
25| . [36]34| 5|8 Siparig: G12.d x 11 x 12 Siparis: G12D. dx 11 x 12 aeme 5020:1.1213(&53)
46 Yagj Kanall Pahlari Kirlmis Siirtiinme Azaltiimis Yag Kanalsiz Tip, Grafitli Burclar ile Kullanilir. Sertlik: 58 - 62 HRC (indiiksiyoniu )
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Kalip Elemanlan A.5. 2=
0 Avrupa Standardi (Tolerans Uygunlugunda ) Kod: G49
d d3]d2 k|3 m[da] d5 [seqmen| B d3]d2 [k [L3 | m | d4]d5 [segman
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Segmanl, Sapkal Burg | od: G49 46 37 2 ool 054
Avrupa Standardi Tolerans Uygunlugunda | o — —
% 4 136 119
“G49 Segmanli, Sapkali Burg” serbest galisan 18| 66 | 57| DIN — —
hareketli (H6 siyiric)) plakalarda burcun digan 1 6 1—11.5/_ |36.3] 4 156 139
clkmasini engeller. 20| 76 31 67 25 02 176 E
Montaj Olciileri 186 | 77 196 17|
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76 (30| .. | 6|66 (1.8].[41.4] *T 96 68
ol —1 7 |35] 712217 29 7 el
G13 86 76 030 116 88
1 — o DIN
9% 86 136 108 i
| | 60 —80 | o 20— 3 |, [99.1
116 106 156 128 080
136 126 196 168
156 146 246 218
-
\ N_ /] . Malzeme: 1.7131 (16MnCr5)
o] BN | siparis: G49. d1x1 Sertlik: 58 - 62 HRC
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0 Avrupa Standardi (Tolerans Uyguniugunda )

di| L] 2 B8

18

17

d4

35|
55|
75|
95

26

31

18

22

120
35|
40|
45|
50|
55|
60|
65
70|
80|
85
115

31

18

27

120
35|
40|
45|
50|
55|
60|
65
70|
80|
85
105|
125

26

31

18

36

20

35

40

45

50

55

60

65

70

75

80|
95|
15|
135

31

18

46

120
45 |
65|
85
105|
135|
165

26

31

siparis: G50D. dx 11 x 12
Yag Kanalsiz Tip, Grafitli Burclar ile Kullanilir.

Guvenal @
Kalip Elemanlar A.S. e

Kod: G50
Kod: G 50D

-

[©[0.01A]

Uriin calisma
boslugu ve
toleranslan
DIN 7161’
qgore
belirlenmigtir. I

G50

yag kanalli tip Q ,
stoklardan @C |
teslim edilir. A
G50D < N
yag kanalsiztip

istege gore 3'
ozel dretilir. =

v__Rz2
1 0.
|4

C

—d4-8—

Sapkali Kademeli Kolon
Yag Kanalli | koo G50

Sapkali Kademeli Kolon

Yag Kanalsiz | «oo: G50D

ONEMLI! Kolon / Burglanmiz standart enjeksiyon
kalip sistemlerini kapsar. Ancak alliminyum enjeksiyon
kaliplarinda (yiksek 1s1 / basingli kaliplar)

farkli toleransta kolon / burg tercihi yapiimaldir.

Bu gibi durumlarda firmamizdan 6zel malzemeli

imalat talep edilebilir.

Opsiyonel Burglar Kalip kolonlara ait burc eslestirme
bilgileri arka kapak icinde inceleyiniz !

Vo

[ G50 Montaj Grnegi
G50 )

G25

G50D Montaj Ornedi |

L 6500

| G25

Kuyruklu Kademeli Kolon, Tablo ~ ===jp»

PRI o3| d4 ]3] K | [ERNRANEY 03] a4 |L3] K
35 35
55 55
14147752 25| 7 | 6| |*3|17[75|*°|25| 7 | 6
95 95
20 20
[35] 35
40 40
45| 45
50 50
14 ZZEZO 25 7 6 15 22520 25 7 6
65 65
70 70
%0 %0
110 110
20 20
[35] 35
0 40
45 45
14197552 25| 7 | 6| |*3|27[55|°|25| 7 | 6
65 65
85 85
105 105
20 20
35 35
40 40
45 45
14 36520 25 7 6 15 36520 25 7 6
65 65
75| 75|
95 95
20 20
[35] 35
45 45
14 46520 25 7 6 15 46520 25 7 6
85 85
105 105
20 20
[35] 35
14156 153120] 35| 7 | 6 | |15]56[22120) 55| 7 |
75] 75|
95 95
[55] 55
14| 165]20| )| 7| 4 | [15 ¢ [65(20| 55| 7 | ¢
95 95
55 55
14 76?20 25 7 6 15 76@20 25 7 6
55 55
14 86EZO 25 7 6 15 86@20 25 7 6
55 55
14 96EZO 25 7 6 15 96@20 25 7
14/116/ 75(20(25| 7 | 6 | |15[116| 75 (20|25 | 7
sipariz: G50.d x L1x 12
Yag Kanal Pahlar Kinlmis, Siirtinme Azaltilmis
Malzeme: < (0 20 = 1.7131
Sertlik: 58 - 62 HRC > (20 = 1.1213 (Cf53)

Devami icin sonraki sayfaya bakiniz.

e
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AVI'UDEI Standardi ( Tolerans Uygunlugunda ) Uriin calisma boslugu ve toleranslari DIN 7161’e gére belirlenmistir. GKlTlp\!men AS

Sapkali Kademeli Kolon Yag Kanalli G50 Sapkal Kademeli Kolon Yag Kanalsiz G50D
di d3d4L3K d1 d3d4L3K d1 d3d4L3K d1 d3d4L3K d1 d3d4L3K
120 150 1105 22(136(135(30/35 7 | 6 55|
35 55 22|,1125/30 (5| 7 22|156|155/30(35|7 (6 | |24 .. [75|30|,.| 7
= o —" |35 6
18 56 15526 31 7 6 160 27 165 35 66 95| > °
175 165 125 24| [55[30(,c| 7 | 25
95 70 |45 17175 s
55, 2013675|28/31) 7 | 6 50 35 s
18 66£26 31 7 6 8_0 155] E 24 76%3035 7 6
= = > 2415175130135/ 7 | 6 95|
55 115 eI e 105 i1
18 76 EZG 31 7 6 135 36 ﬁ 35 130 55
% 20| 180 125) 24| |75/30|.| 7
46|31 " | 6 =2 160 751
55 105 165 65 24196(7230/35| 7 | 6
18| ——26|,,|7 — 122 95
9|95/ Pt |6 1135 125, 24|__[7030|,| 7 o
18]116/11526/31| 7 | 6 165 45| 27rs0l P2 |® 2al. 830l |7
18|136|135|26|31| 7 | 6 120 & g 1161—55 35 6
% 20 %26 7 % @ 24(136|135|30|35( 7 | 6
20| .1 >22{2)..| 7 561227131 " | 6 s 1125 24156(155(30(35] 7 | 6
17& 31 6 175 22 46230 35 7 6 165 o
95 95 80 125] 30|, [75[42| |7
120] 55 185 45 2 1% |®
135] 20 66 17526 31 7 6 1105 150 45
140/ 95 125 55 T
45 ] 55| 165 160/ 3012 |7
150 20| [75[26|| 7| 4 [25] 70| 271105 147) 7 6
20| 155, |7 95 45 2436(75\ 5| 7 |6 15
22|60/ 311" |6 53] 53] 180 155
1651 20| g1 75126/31| 7 | g | 22|56 72130135/ 7 | 6 195] 73]
1 70] 95 195] 115 30|, [95|42|,,| 7 |
80 20| 15506l |5 115 35 115
185] 96(95| |31 " |6 165 65| 1155
115 20]116/11526[31[ 7 [ 6 55] 75 45
120 20/136/13526/31| 7 | 6 | |22/ |75[30|35/7 | ¢ 145 65|
o o = > 30|, [ 20a|, |7
40| 22| 171553013517 | 6 125] [ 46105 |47 | 6
45| 75 45| 65 29
150 135 155 24|, |7030|,.|7 165
55| 55| 22/76]75 s " [6| |7 610l ||| =
20| 57160126131 7 | 6 | 22|22 733035 7 | 6 195 85 75
165 1105) 115 105 95|
70| 130 55| 125 30| 56 115/*%47| 7 |6
180 1251 22/ 8617513035/ 7 | 165 135
85| 45| % 25 e
105 50| 55, 45| e
125 22 230 . 22 % £30 35 7 6 E E
20 2765|7735/ " |6 95 24 75130l.._| 7 95
Eo 5 56217 135 8] (30| .. 2142|,.|7
20| 1226l |7 |1 70] 175] 95 66115 |47| " |6
31 6 l11g| el
36140 180 22, 16/115(30)35/ 7 | 115 135)
45 85 155 165 175
. L ONEMLI! Kolon / Burglarimiz standart enjeksiyon
siparis: G50.dx 11x 12 siparis: G50D. dx 11x 12 : n ol o
Yag Kanali Pahlari Kinlmig, Siirtiinme Azaltilmig Yag Kanalsiz Tip, Grafitli Burglar ile Kullanilir. Eg::glzlnsrt]zgﬂgﬁﬂggiegf ;’bggfﬁgﬁligm)“% m enjeksiyon
: farkl toleransta kolon / burg tercihi yapiimalidir.
Malzeme: < 0 20 = 1.7131 Kuyruklu Kademeli Kolon, Tablo == Bu q|b| durumlarda firmamizdan 6zel malzemeli
Sertlik: 58 - 62 HRC > 020 =1.1213 (Cf53) Devami icin sonraki sayfaya bakiniz. imalat talep edilebilir.
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di | L] L2 R

30

Avrupa Standardi (Tolerans Uygunlugunda )
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116
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115

155

42

47

30

136

95

115

155

42

47

30
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115

155

42

47

30
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135

175

42

47

30

196

155

195

42

47

32

22

35

75

130

42

47

32

27

45

65

105

165

42

47

32

36

55

75

95

115

155

42

47

32

46

45

65

85

105

125

165

42

47

32

56

55

75

95

115

135

175

42

47

di || L2 RN o1 | v 12 FRIEZIEIS
55 95
75 40 |, 135 54| |10] o
95 195
32 | o 1e12|47|7 |6 =
135 40 |5 i5 >4160(19 19
175 112
55
= 40 | | 155 54| o [10] o
215
32 12 19155 204717 6 135
40 155 |54/ |10
1o 1761221 60/ |10
55 155
75 40 | o ;25 54/ 65119/ 1
320 19155 42| ,|7| 5
75
155 42 | 36 1135>*|60|°]10
95
;g 42 | 46 (165 |°*|60|1°| 10
32 95 L
42 7 115
96 47 6
115 42 | 56155 °*/60(1% 10
155 195
75 a2 /5> f5al 110
66135 |> 60| °|10
32 |;,6|115]42,,,| 7| =
155 42 115 |54| |10
o 76 5= 60| |10
75
32 136|115 (42147 7 |6 | | 42 | g6 357154 60/19| 10
155 =
115 42 115 |54/ |10
32 |55 12 |47|7 |6 % 2| 60| |10
135 95
32 1176175 |% 47| 7 |6 || 42 |115 gg **60/1%10
155 95
32 | |7
196 4717 6
195 42 | .. [135 54| 10|,
= 215
40 54| |10 115
36/135|" |60 |10/ | 45 155 |54| |10
156 60(*%[10
40| 2154l |10 215
461|165 60|" 7|10 135
o a2 | [155 54| |10] o
T 175
40 54| |10 155
56|155|" '[60|""1101 | 45 1061195154/ 65[10] 1
195 235
75 9% | 115
54| (10
o 66| 135 60”710 116| 135
75 50 [136] 135 66| , |10, |
40 115|54| |10 156] 155
76 60(*%l10
s 196] 175
75 96| 115
40 | oo 2154 60|10/ 116] 135
6o 113611351 | |
/5 156] 155 |°° [86/°| 10
40 9% 115(54 60 10 10 196] 175
155 246/ 195

Guvenal @

Kalip Elemanlan A.S. 2=1

Kod: G50

Kod: G 50D

[©[@0.01TA]

Uriin calisma
boslugu ve

toleranslari |
DIN 7161’e :
gore
belirlenmistir. i

G50 a3
yag kanalll tip E
stoklardan

teslim edilir.

G50D <1
yag kanalsiz tip g] [
istege gore i

ozel retilir,

vV _Rz2
1 0.
L4

o
W
=
)
0.5.
1

—d4-0—

Sapkali Kademeli Kolon
Yag Kanalli [ kes:G50

Sapkali Kademeli Kolon

Yag Kanalsiz | oo G50D

ONEMLI! Kolon / Burglarimiz standart enjeksiyon
kalip sistemlerini kapsar. Ancak aliiminyum enjeksiyon
kaliplarinda (yuksek 1st / basingli kaliplar)

farkli toleransta kolon / burg tercihi yapiimalidir.

Bu gibi durumlarda firmamizdan 6zel malzemeli

imalat talep edilebilir.

Opsiyonel Burglar Kalip kolonlara ait burg eslestirme
bilgileri arka kapak icinde inceleyiniz !

Po

Yag Kanal Pahlari Kinlmig, Siirtinme Azaltilmig

siparis: G50.d x L1 x 12

sipari: G50D. dx 11 x 12
Yag Kanalsiz Tip, Grafitli Burclar ile Kullanilir.

e

www.guvenal.net
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Guvenal & Kuyruklu Burg | kod: G31 Tespit Burcu Kod: G 28

Kalip Elemanlar A.S

] dlal k!l e Disli Takim / G13 Kolon ile
d di | d3 2
17
» 30
40
27 60
36 80
20 16
46 100 M8
56 ~—02 96— 120
22 | 66 d1+05 7 140
30| 55( 6 | 1 160
N | 24 | 76 ‘ 2.5
*F Pz 86 | 30
) ™ | @ | 40
96 E | | 60
| 106 & S
g | E 80
kg, | 116 | 26 | 100 | 21
S 136 | 20|  |M10
T = dta - | 156 ~ | 140
—d2e7 — :
d3o _. d3 )
02 27 > (W 160
= d2 ke 180
Kuyruklu Burg | od: G31 36 20
Yag kanalsiz / G13 Kolon ile 46 Tespit Burcu | Koo G28 p
d d2 |d3| k | 2 56 Disli Takim - G13 Kolon ile 80
17 66 100
22
120
27 /6 L 30 25
32| 86 Montaj Ornegi 140 2.5
36 42 6 Sokiilebilir 160
15 | 46 309 | |47 |9 7
56 120 (,c| 6 | 4 106 180
14 [ o 200
76 116 240
96 136 60
11176 156 80
%) 196 100
27 6 G13 1‘213 M12
36 56 G30 42 33
16 66 31
56 180
18 76
66 |26 31 6 9 a8 m 200
20 776 4z |5 220 4.5
86 9 |54 .. |10 - 260
% 40 60 12 ZE=
116 300
106 ONEMLI! Kolon / Burclanmiz standart 60
116 136 enjeksiyon kalip sistemlerini kapsar.
136 156 Ancak aliminyum enjeksiyon kaliplarinda 80
T e (yiiksek 1si / basingli kaliplar) farki 120
Siparis: G31.d1 x 1 196 S tolergqsta kolon/bgrg tercihi yaPllmalldlr. 54 | 160 | 43
Malzeme: 1.7131 246 Kapak igi Bu gibi durumlarda firmamizdan 6zel 200
Sertlik: 58 - 62 HRC Kallbi fers — malzemeli imalat talep edilebilir.
——— alibin ters kapanmasini onleme —
— Siparis Omedis ——————1 gin (i adet ana 6lgi ile bir adet ara Siparig: G28. d2 x | 240
Olcti kullanilabilir. Malzeme: 1.7131 - Sertlik: 58 - 62 HRC 280
B9 20 %66 (15-18-22-32-42)
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Sapkali Burg Kod: G 30

d d2 d3 k
26
36
46
18 56 26 | 31 |6
66
76
86
2 — g,
36 - 02008 ——
d2e7—
09 ~ d1H —
56
20 28 | 32 | 6 T 7
66 ‘
76 L
86 —" -
96 | | /]
26 '
(08) w
|
46 l_ 7 | &
$apka|| Burg Kod: G 30 56 (12_(“ H— |
- h7 >
Yag Kanalsiz - Standart Seri 25 66 | 34 | 38 |8
: @ | a3 |k 76 Ortadan Flangh Burg Kod: G32
17 86 Yag kanalsiz Seri / Enj. Kalip itici Plakalarinda
§ 27 9 : a2 d3 2
106
10 36 14 | 16 | 3 12 16 19
46 36
56 46 14 20 25
26 56 16 16 24 28 12
36 66 18 26 | 31
30 76 39 | 43 |10
12 46 16 19 | 4 20 78 3
56 86
96 24
66 34 38
26 106 25 21 16
36 116 30 39 | 43
46 46
14 56 20 1256 56 Montaj Ornegi
G32 Burglar;
66 66 Zé l enjeksiyon
76 76 - kaliplarinda
26 86 | itici plaka
} hareketlerinin
36 40 96 >4 58 |10 | rijit ve hassas
46 106 I caligmasini
16 | 56 | 24 | 28 | 6 116 | saglar.
66 126 . ‘ | B
ygun Kolon : |
76 136 Secimi, Arka l |
86 146 | Kapakigi A | 14
Malzeme: 1.7131 (16MnCr5 Kalip: Kolon Montajinda - o
Sertlik: 58 - 6(2 HRC ) Temizleme Spreyi Siparig: G32. d1 x U
Sip.. Kod: W170104
Kenetleme Sik Gegme | Malzeme: 1.7131 (16MnCr5)
inaris: . L Anaeorabik / Soklebilir | CoEa
Siparis G30 dix Kimyasal: Pro 6W20 Sertlik: 58 - 62 HRC
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GTH

Guven

Kalip Elemanlar A.S

L4

SW

L3—

—L2

—ld1—
._dqﬁ_.

Geri Vurucu -Vidal Kolon | Kod: G16

Plastik Kalip, Enjeksiyon Baglantisi

1

)

NINININIY ’

LRRAR

It
J

Geri Vurucu Kolon

Kod: G16

d dai | 1] 12| 3

14

SW

60
70
80
100
140

10 M.6 14

10 21

10

60
80

100
120 M.8 13 16 271

140
180

14

10

10

—d—

_-—

di
7

60
70
80
100 | 19| 16] 20| 21
120

140
200

16

10

12

100
120
140
160 | M
180
200
220
240

18

26 30

10

14

120
140
160 | M
180
200
240

20 30

24 40

16

14

120
140
160
180 | 15 | 5430
200

240
260

24 40

16

17

160
200
240

34 40

34 50

Siparis: Malzeme: < 0 20 = 1.7131
parly > 020 =1.1213 (Cf53)
G16.d x L | sertiik: 58 - 62 HRC

260

300

16

24

62 | E

www.guvenal.net

3

IMB / imbus Civata

Stoplama Pulu Kod: G117

AN ¢ | « | «
15 10 8.4 11 6.6
22 | 14 | 11 | 145 | 9
36 20 | 13.5 | 175 | 11
46 | 25 | 155 | 20 | 14
56 32 21 26 18
h siparig: G117. dxh

——
h
1—|[7/ AI
- d1 |
Kalip ici Montaj Pulu
DIN 6340 Kod: G 114
0 d | df Agirlik
M6 6.4 | 17 3 6 gr.
M8 |84 23 4 10 gr.
M10 |10.5| 28 16 gr.
M2 | 13 |35 | | 3o
M14 | 15 | 40 40 gr.
M16 | 17
45 60 gr.
M18 | 19 6
M20 | 21 | 50 75 gr.
h siparis: G114. Form
A



Guvenal @

Kalip Elemanlan A.S. 2=1

Segmanli, Sapkali Burg Kod: G 77
d d2[d3| K[ 2 [m][da]d5 segman
26 16
36 26 DIN
12 [ 46 | 16 436 12| a3 !
56 19 46 15.2] 316
66 56
26 16
36 26 DIN
46 36
14 20 6 15 o 1
56 25 46 19 5
er | 20 2
66 56 K 2008 L2 o]
76 66 Jrs
26 16 } T
36 26 Nu{N =) 1 1
I Sl X S
i Ea M BE| | 8 [53¢
16 | 56 | 24 646 |15 |34 =7 ez i i
66 28 56 22.9 @24 l W —
76 66 L-os
% 70 DIN 471
26 | 16 /Segman
36 26
46 36 | DIN
56 46
20 28|.. 6 —18] [8s *?
66 32 56
201 266 |50
76 66 \ L2 +03
86 76 ‘
ES 86 Segmanli, Sapkali Burg | kod: G77
26 |14 “G77 Segmanh, Sapkali Burg” serbest calisan
36 24 hareketli (H6 siyirici) plakalarda burcun digari
46 34 cikmasini engeller.
56 44 DIN | Uygun Kolon Segimi, Arka Kapak igi
2566 34| 4| 8 |54 18| |46 V! Montaj Olgiileri
76 64 32.3 034 ” .
Dis Segman Kod: DIN471 86 74 T
% 84
d a|b|d2|d3|ds| m 106 oa a S 8
16 | 1 [35]22(15.2]14.7|24.4] 1.1 3% ) L
20 4 26| 19 [185] 29 6 31 = ]
21 41127/ 20 |19.5(30.2 56 41 12 305
2| [42|28] 21 |205(314| 66 51 DIN L
o | 224l 3 [220]202]338] 30| 76 |39|,,|10]61] 2 52.1| 471 | Uygun Kolonlar Montaj Ornegi
25 4413 (239(232(348 86 71 37 @ 39 =
2 45(3.1]249]242]36.1 % | 81 o ‘
28 47(3226.6(25.9(38.4 1‘1’6 % 613] ¢ [
29 48]3.4]27.6]26.9]39.6 6 eomaniy  h—
15 16 46 28 - ;
30 5 |35|286(27.9| 41 o H2
56 38 Bl
34 5.43.8(323(315[45.8 P a8 e —
a7 | [57]41] 35 [342]494 = 551 G284 ﬁ"
39 |175/5.8 |4.2| 37 [35.2|5061.85 86 68 DIN
25| [67]47|425]415|504 40| 96 | 54| . |10] 78 2g| |71 |41 -
50 6.9(5.1| 47 |45.8|64.8 106 8 88 51 E!H‘
2 —1— ———215 —— @ 54 G11
54 7.1 (5.3| 51 |49.8] 70 116 98
= o iparis: G77.d1x |
N sinaris: 136 118 Siparig: G/7. d1 X
Slparlg. DIN471. d1 xS 146 ?8 Malzeme: 1.7131 - Sertlik: 58 - 62 HRC
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Guvenal @

Kalip Elemanlan A.S. A==E

kod: G155

1% 45°

<2
o

¥

=

Sikma Plakasi [ kod: G155 YENI
Maca Altliklari - Hareketli veya Sabit Yiizeylerde

[ —

B L S
0.02 1 M
-0.5 ‘ -05 [
40 24
8.1 M5
32 64 40
100 10.1 64 M6
50 8.1 32 M5
40 80 10.1 52
M6
100 12.1 64
64 10.1 40
50 100 64 M6
12.1
125 80
80 10.1 52
6 100 64 "
125 | 21 | g0
160 100

Sikma Plakasi 1.2842 malzeme ve 1sil islem destedi ile enjeksiyon

2. basing esnasinda olusan kapanma / kilitleme ytiklerinin gekirdekler
disindaki kalip seti ylizeylerine plakalarin destegi ile esit bir sekilde dagilimi
saglanir. Bu sekilde kalip yiizeyleri koruma altina alinir. Her iki tarafta da
kullanilabilir (sabit / hareketl).

Kullanim Onerileri: Montaj esnasinda ihtiyag duyulan kalinlik dogru
hesaplanmalidir. Gerektiginde Griintin arka yiizeyinden taglanarak

istenilen son kalinliga getirilebilir. Ayni maga igin kullanilacak plakalar birlikte
taslanmalidir. Kalip kilitemelerinde kullanilacak parcalar birlikte taglanmalidir.
Montaj yapilacak yiizeylerin temizligi ve 6IgU paralelligi Gnemlidir.

Montaj yapilacak yuva boyutlari tek taraftan 0.2 mm (minimum) biytik

olmalidir. Baglantilar igin 12.9 kalite imbus civata kullanilir (Giivenal kod: IMB).

*Baglanti civatalan ayrica tedarik edilmelidir.

Siparis:
G155.BxL

Malzeme: 1.2842 (il iglemli)
Sertlik: 54 - 56 HRC

64 | E

1 kod: G156
1 x 45°

-

/g 08
|
|
|

Yuvarlak Sikma Plakasi | kod: G156
Macga Althklan - Hareketli veya Sabit Yiizeylerde

20

8.1 M5
32
40

10.1
50 M6
64 12.1

Yuvarlak Sikma Plakasi Kod: G156

GTH “G156 - G155 - G154” Yenilikci Goziimler:

Enjeksiyon kalip tasarimlarinda, kalip ayirma y(izeylerinde

enjeksiyon sikigtirma basincinin tanimlanmis bir dagiimda olmasina dikkat
edilmelidir. Boylece kalip ayirma ytizeylerinin dlizgtin bir sekilde hizalanmasi
yukseklik farklarinin kolaylikla dengelenmesi igin yeniliki G156 - G155 ve
G154 driinlerimiz verimli ¢oz(mler sunar.

Kullanim Onerileri: Montaj esnasinda ihtiyag duyulan kalinlik dogru
hesaplanmalidir. Gerektiginde Urtintin arka ylizeyinden taslanarak

istenilen son kalinliga getirilebilir. Ayni maga icin kullanilacak plakalar birlikte
taslanmalidir. Kalip kilitlemelerinde kullanilacak pargalar birlikte taslanmalidir.
Montaj yapilacak yiizeylerin temizligi ve olcti paralelligi Gnemlidir.

Montaj yapilacak yuva boyutlari tek taraftan 0.2 mm (minimum) biytik
olmalidir. Baglantilar igin 12.9 kalite imbus civata kullanilir (Gtivenal kod: IMB).
*Baglanti civatalan ayrica tedarik edilmelidir.

Malzeme: 1.2842 (isil islemli)
Sertlik: 54 - 56 HRC

Siparis: G156. D

www.guvenal.net \&
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Kod: G 157 |
Q Kod:é154
e @‘Q i
D1 | QQ‘ @7
‘ | - €:3:3:3:9 ~
‘ = OV O \ 8@@@% ’
N (D) < (D)4,
Sz ] oDz S g SL
—D3—— o " FormA ' : FormC
1x¢ 4§_ L
o g/\g FormD T | T ‘715—
= ) o 2 : :
| G s T SO O o O
(Giivenal kod: G39) g =5 I €-2-3-2-3-3:3-3-3-3-3-3-3
s = [ | SSCES808000 b
i JO®© OO
Kalp ici sicaklik dagiiminda ;’ —T— -
5 :
o 10 aglimamaldr Basing ve Ayar Plakasi - Tip: Yag Kanall Kod: G154 YENI
Enjeksiyon Kalip Kod: G157 (sert / 1s1l islemli ve yag kanalli maca althklar - hareketli veya sabit yiizeylerde)

Kapama Yastigi Poliiiretan - Shore 90A

o o UlzlT Havsa Bas! Yenilikci GTH Basing ve Ayar

* * navsabasll | plakalari ile kalip ayirma yiizeyinin

-02 | |-02 R | D |Form pay yuzey

D ‘ W 01 |02 |03 | U |H|coocveta | (MR O [*01 [0 Imbus CIVata | ¢t kolayca ofset edilehili

50 20 (plaka arka ylizeyi taglanarak).
75 25 A M6 x20 Isil iglem sertlikleri ve yaglama

20| 25| 11 |6.5] 22 |6.5|3 | M5x 6x 12 18 - | 7 | 4/65 2 adet kanallarinda biriken yag destedi
100 | 70 ile siirtinme faktoriinden
150 | 60 B |M6x20-3adet| olygabilecek aginmalari
50 20 en az seviyelere indirir.

3030 | 15| 9 |33|6.5|3|M6x8x16 a8 | 15| 45 . ol A '\% ;0
100 70 | ° 4

. 150 60 B | M8x20-3adet —
Kullamm Alani: i‘ 50 20 . =
Enjeksiyon kalip M8 x 20
o o : 75 45 } A

sisteminde b|rb|r|n“e 38 100 20 7 4 9 2 adet ‘

carparak caligan tiim 150 | 60 B |M8x20-3adet o=

plakalar ve yan macalar L 75 25 '

kallp agma esnasinda H M8 x 20

. : : 100 | 70 A o

makineden dnce Kalip 1 48 195 | |7 |5|? adet

agiimasini baglatir. — 150 | 60 B |M8x20-3adet

Kapanma esnasinda 75 45

yastiklama yaparak I M8 x 20

yumusak kapanma o 58 0L 7). |7 o| b 2aet - .

Ny . —i 125 | 95 5 Kullanim Onerileri: Montaj
saglanir. Bu sekilde - 150 | 60 B |M8x20-3adet| esnasinda ihtiyag duyulan kalinlik
hizli calismalarda olusan — 75 | 45 dogru hesaplanmalidir. Montaj
alistrma yiizeyi hasarlarini ~ : 100 | 70 c ’\28 )é 2t0 ylapllacaklyﬁzeylerin Tll?jmiz:\i/lqi ve

78 48 | 7 9 ade Olci paralelligi 6nemlidir. Montaj

azaltir ve yastiklama yapar. | 125 | 95 5 yapliacak yuva boyutiar
G157 DxL 150 | 60 D |M8x20-6adet| tek taraftan 0.2 mm (minimum)
v Siparis: .DX — bliyik olmalidir. Baglantilar igin
M (iirtine G39 cvata danildin M Siparig: Malzeme: 1.2842 (sl sleml) | havsa bagli imbus civata kullaniir
/TN G154.AxL Sertlik: 54 - 56 HRC (Givenal kod: HIC).
Malzeme: Poliiiretan - Shore 90A 1.2842 malzeme ve 151l islem destedi ile enjeksiyon ve 2. basing esnasinda olusan kapanma / kiliteme
yUklerinin gekirdekler digindaki kalip seti ylzeylerine plakalarin destedi ile esit bir sekilde dagilimi

sadlanir. Bu sekilde kalip yiizeyleri koruma altina alinir. Her iki tarafta da kullanilabilir (sabit / hareketli).
A& www.guvenal.net E | 65
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Kalip Elemanlan A5, A==1

o
S
&
150
N T
Grafitli, Diiz Bronz Burg | xod: G48 valsma
Siki gegme icin delik toleransi : H7
dt | L |2 [P o |« oo PR o1 |« | o ARG
8 20 30
o
8 |10 (12|22 25 40
15 243033 50 60
4 48
10 25|35 |35 oo | 2262] 4
10 12114] 2 40 5 70\l B
15 o 50 80
20 E 20 100
10 25 40
12 38
T 35 30 50 |74
12 182 35 (40| 4 60| 60 40
ig 213940 sl |8 8|75 R
2 ° 50 © 100
T 60 40
T 25 60
30 80 |96
15[ 20 80 48
25 22| 2| ||38132]50 100 100 N
16 3, 0 40| |4l 120
35 S||40[50 |55 |~ 140
40 60 50
20 80 100 60 120
. 25 |24 30 120 80 140 -
18| 3p 35 100 48
42 55 >
20/ 35 28| 4 0 20 alg| 150 50170 [
40 |30 4575 |60 160| 140 |180
50 60 160

Ozellikle; kalip sistemlerinde diiz kolonlarda ve hidrolik pres / enjeksiyon vb.
makinelerinde kullanilabilen kendinden yaglamali burglardir. Manyetik etki

istenmeyen bolgelerde uyumludur.

Siparig: G48. d1 x d2 x!

Lityum Gres -1kg.  ONEMLI!

Grafitli kalip elemanlarinin
ilk kullaniminda kalici
yaglamay! aktif halde
slrdtirmek icin sirtiinen
ylizeylerin bir kez
yaglanmasi gereklidir.

Slpar|§ Kodu: W150206

66 | E ==

T
L4
_‘L
1
L3
01
Galisma
Yonu
n- d2 d3 " 2 13 14 r
14
26 | 20 17 1
16 25 9 2
20 | 39 | 26 | 31 | 22 | 17
6 1.5
22 4
49 | 30 27
25 35 22 2
2
30 42 | 47 5
63 36 | 27
40 50 | 60
8 6 4
50 | 92 | 63 | 72 | 55 | 37
GNEMLiI

Grafitli, Bronz Burg | ko::G26

Ortadan Flangli

Ozellikle enjeksiyon kaliplarinin itici plakala
sistemlerinde G17 (yag kanalsiz tip) kolonlarimiz
ile kullanilir. Grafitli burglar kendinden yaglamali
sistemlerdir.

Sicaklik Dayanimiz 150° C Urtinlerimiz nemli
ortamlarda galismaya uygundur.

Uygun Kolon Segimi, Arka Kapak Igi

BRONZ
Malzeme

Tum bronzlu burglar
montajda direk gakma
yapmayiniz. Bronz ile
hassas montaj.

DA siparis: G26. d1 x |

Malzeme: Bronz + Grafit

e
L

— [\

Montaj Ornegi :
d G13D EE 1 -

%

[
! d2
Malzeme: Bronz + Grafit [
* Siki gegme igin delik toleransi : H7 .
I
i H8 =
! W7 Gog
| —
1/ G26
ATV [ O
T (s ezl
www.guvenal.net A
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Kalip Elemanlan A.S. A=1

Grafitli, Kuyruklu Grafitli, Sapkal
) Bronz Burg G27 Bronz Burg G25
. j d 23| K |13 q 2 | ¢ | K
g 17 16
y 22 21 22
' 14 [, . ; 12 27 18 4
\ 15| 36 25 6 ] 36 [1:2-3xdl
46 N 27
56 2:>2-3xdl 16 136 2|27 | 6
17 1 46
Calsma | e 4217 ——wy Galigma d1 407 > 56 [:2-3xdl
Yonii d1 40 22 Yonii s halE :
‘ : ‘ 27
* +0. 27 ! =
5 36 | 36
5 !
| 16 76120 25| © | 8 ? 20 | 46 31
\ 56 | 26 6
56 \ 18
| : 66
\ 06 - | 76
\ 75 2:>2-3xd1 oo | 9% l:2-3xdl
ﬁ | 17 Niv ‘ 36
=S o 22 oy |
55k @ r’\'ﬂ 27 b .’. 25 46
0 ¢ & 36 | 26 35
o0 t00 24 [ 66 | 30 6
20 | 46 ‘
G U 26 6 0y |76
i 18| 56 31 8 3 86
66 9% 1:2-3xd1
> :
E} .J 76 D le— (1 H7—>] 36
=—(1 H7 86 46
a2 9% (2:>2-3xdl I 56
Grafitli, Kuyruklu 27 o 32| 76
36 Grafitli, Sapkall 86
Bronz Burg G27
G27 Grafitli Burclar enjeksiyon 25 | 46 Bronz BUI‘Q 625 %
kaliplarnda 613D Kuyruklu 22 56 30 6 G25 Grafitli Burglar enjeksiyon . 116 [1:2-3xd1
Kademeli Kolonlar (yag kanalsz tip) 66 35 8 kaliplarinda G12D Japkali Kademeli 36
ile birlikte kullanilir. Kalibin boy 24| 76 Kolonlar (yaq kanalsiz tip) ile birlikte 46
olarak merkezlenmesiyle daha yiiksek 86 kullanilir. Kalibin boy olarak 56
stabilite sagjlanir. Bu sekilde dider % merkezienmesiyle dana yiiksek 40 | 66 60
ekipmanlarla (itici - maga vb.) hassas stabilite saglanir. Bu sekilde diger 76 | 54 10
ve uzun siireli calisma ortami 116 l2:>2-3xdt ekipmanlara (fici - maga vb.) hassas | 42 [—ge
saglanmig olur. Kolon /- burc calisma 27 ve uzun sireli galigma ortam
sistemlerinde H7 tolerans Gnerilir. 36 saglanmis olur. Kolon / burg calisma 96
ﬁallbiiﬂﬂgallgzﬁa einasmdal%a.r)u 46 sistemlerinde H7 tolerans nerilir. 116
arexetlere (Ornex: siyin - Itcl Kalibin galisma esnasindaki ani 136 11:2-3xd
uyumiudur. Manyetk etk istenmeyen 30 2 hareketfereg(ijmek' sIyiri - itici) 76
bolgelerde uyumludur. 66 4 6 .
RO 47 8 uyumludur. Titresim ve darbelerden 86
Sicaklik Dayanimiz 150°C Uriinlerimiz| 32 | 76 il |
|i ortamlarda calismaya uygundur 86 e ..' enmg yen aylnca pasianmayan 96 72
nem : % Urtinlerdir, nemli ortamlarda galigir. 50 | 116 | 66 10
| Siparis: G27. d1 xU1 | Uygun Kolon Secimi, Arka Kapak igi 136
116
—— _ 156
=~ G13D 14366 2:>2-3xd1 196 l1:2-3xdl
96
i| cos 56 16
I 66 86
>4 10 60 | 136 | 80 20
40 | g6
% L2:>2-3Xd1 196 L1:2-3Xd1
42 Grafitli kalip elemanlarinin
1l 628 116 | ik kullaniminda kalic Siparis: G25. d1 x1
136 | vadlamay akiif halde
G26 strddrmek igin siirtiinen - -
! 156 yiizeylerin bir kez Malzeme: Bronz + Grafit
‘J 196 | yaglanmasi gereklidir. Sicaklik Dayanimi: 150° C
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Kalip Elemanlar A.S

Bilyali Kafes Burg Koo: G70

Bilyali Kafes Burglarin 1s1 dayanimi 120° C ‘dir.
Urtinler segmanli olarak sunulur.

G151

Uygun Burglar: |  G70 - Bilyali Kafes Burg
G70-1 Tutucu Yay
G151 - Stoplama Flang!

G10 - Kolon  G37 - G38 Burg
h Siparis: G70. dxt

Malzeme: Ms58
Bilya: 100 Cr6, Tolerans:+0.001

Bilyali Kafes Burg

12

Kod: G70

0 Bilya

Segman

dl [ d2 | r| d3

f

40

15 |16 | 2| 20.5

56

2.5

15
16

120 |21 29

56 3
30.2

71 21 | 22

2.7

18

45

56 | 23 |24 | 3| 32.6

71

2.8

19
20

45

33.2

%6 | 24 | 25
71 3

80 25 | 26 34.2

95

2.9

1.2

d G10 - GO8
)‘/ G19 - G24
A

24
25

45

56

71129 30| |39.1

80 3

95 30 |31 40.5

105

120

3.2

1.5

32
30

45

56

75

80 | 39 | 40 51.4

95 | 37 |38 49

105

120

140

38
40

56

71

80

45 | 46 59.1

95

105 47 | 48 60.0

120
140

160

1.8

48
50

71
80
9 | 55 | 56
105 4
0] 57 | 58
140
160

70.2
72.6

4.3

60
63

85
95
105
120
140
160

83.1
87

67 | 68
70 | 71

4.8

2.5

80

105
120
140
160
200

90 |92 | 6[108.5

6.2

www.guvenal.net

01133
Tosd]
il
=
‘ HIC: Havsa Basli ius Civata
Q[:E'S L = (mesafe ayar)

istenilen boy’a gore

Bilyali Kafes Stoplama Flangl

Kodu .. DA | Kolon Gapi
.20 20 25 ? 20
.25 25 30 @ 25
.30 30 37 @ 30
40 40 47 @ 40
.50 50 57 @ 50
.60 60 67 @ 60
.63 63 70 @ 63

Bilyall burg sistemlerinde calisma
esnasinda kafesin (G70) kilavuz kolondan
cikmasini engeller. Kalip montajinda kolaylik
sadlar. Kaliba Montajda; bilyall kafesin strok
mesafesi, bogluk ayar borusu ( G71Y)

Malzeme: 1.7131 (16MnCr5)

—
5664606

.
22 |

Bilyali Kafes Tutucu Yay | kod: G70-1

D« Not:
19 40 ~ 140
20 arasl
L:10mm
24 40 ~ 180 araliklarla
25 arasl
30 50 ~ 230
32 arasl
38 60 ~ 280
40 arasl .
Isteginize uygun
48 70 ~ 280 | .. ..
50 arasi Gzel imalat yapilir.
Siparis:
60 80 ~ 250
63 arasl G70-1. dxt

Bilyall kafes burg kullaniminda sarkmayi onlemek iindir.



—d2me
—d27

d1= 38 mm ve daha biylk
Olciler igin 4 adet
pabug kullanilir.

Not: Bolum “d” iki farkli Griin
segenegi montajda kalibin ters
kapanmasini 6nlemek igindir.
Ayni kalipta i adet ana 0lgU
ile bir adet ara 6I¢
(15-19-24-32-38-48-60 )
kullanilir. Boylece simetrik kalip
kapanmasi saglanmis olur.
Ornek: Ayni kalipta
020x3-019x1=4adet

Kalip: Kolon - Bur¢ Montajinda
Temizleme Spreyi

Sip.. Kod: W170104
Kenetleme Siki Gegme
Anaeorabik / Sokiilebilir

Kimyasal: Pro 6W20 -

VINKEL §

Kod: G 38

Celik, Bilyal Kafes Burcu
KISA Tip

@ 20|90
d d3|d4|d6
15 5
16 303432

9
19
20 35(40 5’ 23
24 ©
- 40/48 3 23
32

[o0]
20 Pl = 30
38 "
40 5g|65|R|37
48 ~
50 70 80 8 47
60

-
63 85|95 = 60

1
80 105|118/ | 60

GTH Bilyali Kafes Burglari
pres / kesme kaliplarinda 0.5 mm sac
kaliniginin altindaki kesimlerde ve kesme
boglugunun az oldugu yerlerde dakikada
200 baski adetin (izerine ¢ikildiginda
problemsiz caligirlar. Yanal ylklere karsi
dayanimi yoktur. Hassasiyetin arttirimasi
gerektigi durumlarda tercih edilen burglardir.

G100

d1= 38 mm ve daha bilylk
Olguler igin 4 adet
pabug kullanilir.

o
§ zozc ; G7O
R
000
oZ(ic RN G37
-
- G10
ié OOOOC
c OOOOC
550 I~ G38
g
V n
&e : G110

Not: G70 ile birlikte
siparis edilmelidir.

Guvenal

Kalip Elemanlani A.S. 2=8

Celik, Bilyali Kafes Burcu
UZUN Tip

15

43

16

59

Kod: G 37

oo Lz
d4 |de| mm [

21

22

30

32

20

36

34

46.2

19

43

20

59

25

26

32

39

20

36

40

52.4

23

24

59

25

79

30

31

40

46

36

56

48

60.8

32

75

30

93

40

38

48

53

45
55| o
63

30

67.8

38

82

40

108

46

48

58

63

45
65| oo
71

78

37

48

97

50

127

56

58

70

77

50
80| Y —
80

93.2

47

60

116

63

150

68

71

85

92

56

90

95

108.4

60

80

120
150

92

105

115

60
90

131.5

Yiiksek Hassasiyetli Bilyali Kafes Burclari:

Yiiksek hizlarda glivenilirlik saglamasina
ragmen bilyalarin bir noktadan temas ediyor
olmasi darbelere ve yanal yliklere karsi
sistemi hassas duruma getirir. Belirli bir
noktaya kadar kolon gaplarinin dst
toleransta verilmesi bu dezavantaji telafi
etmis olur. Galisma yiizeyi hassas olmalidir.

Malzeme: 1.7131 (16MnCr5)
Sertlik: 58 - 62 HRC

{| siparis: G38. dxLxL1

Malzeme: 1.7131 (16MnCr5)
Sertlik: 58 - 62 HRC

M siparis: G37.dxlxU

www.guvenal.net
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Kalip Elemanlari A.S. m———

edil

no

Not:
“G70”
rdnG
ayrica
siparig
melidir

Kod: G167
IS0 9448-3
Bilyal Kafes
Merkezleme d2H4‘ \
Burcu Yapigtiricili S 1 A
Gl d2 | d3 L Gl d2 | d3 L
mm mm mm mm mm mm mm mm
23 | 40 30 | 45
12 (16 | 22 |30 [ 40 | | 30 | 38 37 | 50
47 | 56
37 | 40 48
32 | 40 60 | 71
15 | 21 30 | 45 95 | 120
28 | 37 | 45 30 | 45
38 | 46 47 [ 63
60 | 71 58 | 60 | 80
23 |45 | | 40 | 48 77 | 95
30 | 45 95 | 120
19 | 25 - 37 | 45 120 | 140
37 | 50
20 | 26 A 47 | 63
60 | 71 | | 48 | 56
60 | 80
77 | 95 70 o5
50 | 58
23 | 45 95 [ 120
30 | 45 120 | 140
24 | 30 37 | 45 | | 60 | 68 60 | 95
M0 56 g5 L2
25 | 31 63 | 71 95 | 120
60 | 711 120 | 140
77 1 95 | [ 80 ] 92 [105]120] 140

G167 Grunlerinin ig ¢aplart honlanmig ve dis gaplar hassas taglanmigtir.

Uriinlerin iizerinde ki kanallar montaj sirasinda daha dayanik bir
yapistirma islemi icin agiimistir. Avantajlari: Burglarin degisiminde
konum bulma problemi yasanmaz. Yliksek hassasiyet ve dayaniklili

Kk

saglar. Montaj Talimati: Givenal - GTH mUihendisleri tarafindan test
edilen yapistirici ile baglanti yapiniz. Siparig Kodu: Pro 6W20 (WINKEL)
Montaj sirasinda siki gakma yapiimamalidir, tatli-siki gegme ile islemi

tamamlayiniz. ~ Uyqun Kolon Segimi, Arka Kapak ici

S Siparis: Malzeme: 1.7131
M G167. d1xU1 Sertlik: 60 - 64 HRC

70 | =

Montaj Ornegi

% e —
Konumlama Burcu | kod: G168
m d2 L
Kolon Capi v o
15/ 16 16 20 20
19/ 20 20 20
30
24/ 25 25
30
30/ 32 32 40
38/ 40 40 50
48/ 50 50 60 40
60/ 63 63 70

“G168 Konumlama Burcu” kolonlarin
Uizerinde calisan burclarin galisma boyunu
konumlandirmaya yardimci olur.

Siparis:
G168. d1

I

Siparig Ornegi:
(G168. 40

G167 Merkezleme Burcu Montajda

Temizleme Spreyi ile ( Sip... Kod: W170104)

Yapistirma Kimyasali ile Kenetleme Siki
Gegme Anaeorabik Sokiilebilir Uriin
Kimyasal: Pro 6W20 Kullaniniz.

www.guvenal.net
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Kalip Elemanlari AS.

Kod: G29 Kod: G75

Kod: G74

BRONZ
Malzeme

Montajda
direk cakma
yapmayiniz.
Sari/bronz ile
— 26— hassas montaj.
a2 ~— (26—
a— —d26— .
fi d1—
— e
';’ g : og N
“ HH |- = 7°
0y [F9 -
N (S
fom
% 3 25 I
I 5 —
a2
d3 01— 0301
kod: G75 | Flangh Rulman Burg | *o::G74 | Sapkali Rulman Burg
. Serbest Bilyali Lineer Sistem Serbest Bilyall Lineer Sistem
B“ya" BUI’Q Set Kod: G29 Serbest stroklu, hizli ve sinirsiz hareket. Bilyalar donerek bagimsiz caligirlar,
G29 ile enjeksiyon ka||p|ar|ndaki itici p|aka [tici plakalari icin yeni sistem. stirtinmeli dedillerdir.
sistemlerinin daha hassas ve hizli hareketi Isi Dayanimi.: Max. 200° Isi Dayanimi.: Max. 200°
saglayan kombine sistem. di ‘ L d2 [d3 [ a [ 11 [Biya di ‘ L d2 [ d3 [ a [ Biya | Hat
0 mm 0 0 |mm | mm | O 0 mm 0 0 mm 0 | Adet
UGN (2 | 13|dl|d2|d3|S |H
o loml 010l @ |mm|mm 12 22 | 24|28 8 18 30 | 34
40 50 18 26 | 30|34 35
12 24 16 26 — 26 9
56 6 22 6 gy 20 32|36 3 6 | 3|6
36 6 20 | 45 | 32| 36
45 44 26
— | 25 | 36 |40]|45 10 55
18 | 56 |34 1 24 30 35 6 E 46 45
46 30 48 | 54
1 %1 ] 30 48|54 &3
56 32 8 | 12 8|4 | 8
46 4 45
] 40 60 | 66
30 | 75 54|, |38 4¢ |52 ¢ |70 66 40 60 | 66
. ; 50 | 56 | 70|76 10|25 63
5 11
G74 ve G75 Burglanin icinde acili - siral ve paralel ara kanallarda bilyalar bulunur (bilyalar kanallarda
donerek serbest hareket eder, sirtinmesizdir). Bu sekilde eksenel hareket sinirsiz olarak serbest
Siparis: G29.dx U kalir. Gelik burca rulman mantigi saglanmis olur.
G75 Griiniimiiziin G29’a gore avantajlari: Sinirsiz eksenel yonde ekstra strok mesafeleri ve saglam
Bilya Malzeme: 1.3505 (100Cr6) yapida gicli merkezleme saglanir. Ayrica vuruntu ve kasmalar absorbe edillir. Gok yliksek hizlarda
Kafes: Ms58 - Gelik Burg: 1.7131 (16MnCr5) uyumluluk sadlanir. Daha biiyiik enjeksiyon kaliplarinin uzun itici sistemlerinde, serbest eksenel
— hareket ile merkezlemede rijitlik ve sinirsiz siirtinmesiz hareket istenilen sekilde saglanir.
Daha hizl ve hassas hareketler igindir. G74 riiniimiiz ayrica makine, aparat ve kalite kontrol ekipman tasarimlarindada kullanilir.
Montaj Ornegi < Bakim ve temizlik icin (siparis kodu: W170104) sprey kullanilir.
UYARI !

G74 - G75 Burclarin diretimi asamasinda bilya yataklar belirli bir
S acl ile konumlandinimigtir. Bu ozel sistemle, farkli noktalardan
Uygun = bilyalarin kolonu hassas kavrama mukavemeti, calisma omr(i ve

Kolon yilk tagima kapasitesiteleri max. oranda yikseltilmigtir.

Secimi = Diger taklit iriinlerde agl konulamayip, bilyalar tek merkezdendir.
Arka g Bu sekildeki taklit irtin, kisa calisma sonrasi dagiimaktadir.
Kapak 2

Igi £ Siparig: G75. d1 xt Siparis: G74. d1 xt
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Kalip Elemanlan A.S. =—=

Kod: G 34K

d1= 38 mm ve daha biylik
OlcUler icin 4 adet
pabug kullanilir.

34
N

W/

Etli Tip, Celik Burg - KISA

Agir ig Pres Kalip | xou: 634K
Flang / Yaglamal Sistem

(N 0 | 0 | 0 12
LI d2 | d3 | d4 mm

19
20

35 32 23

32 40

35 40 23

40 48 12

42 48 30

48 56

38

40| 2

58 37

58 66 15

48

50 65

70 47

70 80 18

60

80 85 60

85 95

20

80| 80 105 60

105 118

GTH Kalip Elemanlarinin iir(in izerindeki
yeni tasarimiyla oturma y(izeylerinde
dengeli yerlesim icin flans bogaltma
olusturulmustur (burg ve kolonlarda dikligin

Kalibin ters kapanmasini 6nlemek saglanmasi amaciyla). Montaj esnasinda

i¢in (i¢ adet ana 6Igu ile bir adet
ara 0lg kullanilabilir.
(19-24-32-38-48-60)

ONEMLI!
Burg tzerindeki
gresorliikten ara
| sira yaglama
yapiimalidir.
Lityum Gres - 1Kg.
Siparis Kodu: W150206

= ¢

siki gakma yapiimamalidir. Uriinlerde
kasma ve ylzey bozukluklarini engellemek
icin yuvalara tatli-siki montaj yapiimalidir
ve G100 pabuglar ile baglanmalidir.

<

K siparis: G34K. d1 x LxU1

Malzeme: 1.7131 (16MnCr5)
Sertlik: 58 - 62 HRC

72 | £1

d2 6

d1= 38 mm ve daha biyiik
Olgiler icin 4 adet
pabug kullanilir.

Montaj Detaylari (d6):

Kod: G 34

ince Tip, Celik Burg - KISA
Kod: G 34
Flang / Yaglamal Sistem

Pres Kalip

o | ( K
di | om P

0
d3

0
a4

16

28

20 36

28

34

25 34

34

39

23

30 39

39

44

50

40 50

50

54

37

50 60

60

60

64

47

GTH Kalip Elemanlarinin uzun émarlii ve
aginmaya karsl maksimum dayanikli olmasl
icin yiizey piirizliliginde essiz bir hassasiyet
saglanimigtir. Bu da 6zellikli bir yataklama

sistemi olusturur.

Uygun Kolon Segimi, Arka Kapak igi

<

Siparis: G34. d1 xuxud

Kod: G 34K Kod: G 34
H- H-
20 |52.4 16
25 |60.8 46.2
: 20
30 | 69
25 [51.4
40 | 79
30 [56.6
50 |93.2
63 |108.4 |40 (668
80 [131.5 | 50| 77

www.guvenal.net

Malzeme: 1.7131 (16MnCr5)
Sertlik: 58 - 62 HRC

Kalip: Kolon / Bur¢ Montajinda
Temizleme Spreyi - Sip.. Kod: W170104
Kenetleme Siki Gegme Anaeorabik
Sokilebilir Kimyasal: Pro 6W20
Kullaniniz.




Kod: G 33

Kod: G 33K

ince Tip, Celik Burg - UZUN

Pres Kalip Kod: G33
Flang / Yaglamali Sistem
0 L 0 0 12
(IR d2 | d3 mm
16
70 28 34 23 47
20
25 | 80 34 39 23 57
30 | 90 39 44 53
d1= 38 mm ve daha biyiik
Olguler icin 4 adet pabug kullanilir.
37
40 (100 50 54 63
G100
— 50 | 120 60 64 47 73
Montaj Detaylar (d6):
Kod: G33 | [ Kod: G33K | Kolon ve burg takimiarini kullanirken her
0 0 ikisininde ayni marka olmasina dikkat
d1 a6 di a6 edilmelidir. Glinki taglama toleranslari
farklilik gosterebilir. Bu da hem montaj hem
16 20 |52.4 de kullanim esnasinda biylk problemler
46.2 5 160.8 olusturabilir. Tolerans verilmeyen dlciiler
20 ' genel toleransa tabii’dir (DIN 7168).
30 | 69 Yag kanalli olmayan iki (rtinii bir arada
25 |51.4 kullanmayiniz, mutlaka kolon veya
40 | 79 | burclardan bir tanesiyag kanall
30 |56.6 I P kullaniimalidir.
40 l66.8 : M Siparis: G33. d1 x Lxt1
’ 63 (108.4
Malzeme: 1.7131 (16MnCr5)
50 | 77 || 80 [131.5 Sertlik: 58 - 62 HRC
A

d1= 38 mm ve daha biylik
Olciler igin 4 adet pabug
kullanilir.

m-
B
S

JHNN

G33K
| G33

SR (\ENLi!

G| ENKEL S Byre (izerindeki
- gresoriikten ara
o | SIrayaglama

J = #l yapimaldr.
Lityum Gres - 1kg.
Siparig Kodu: W150206

Guvenal

Kalip Elemanlan A.S. 2=1

Etli Tip, Celik Burg - UZUN

Agir is Pres Kalip [ xos: G33K
Flang / Yaglamali Sistem

0
d1

B o |0 |0 |0 2
d2 | d3 | d4 | d5 mm

43

59

20
19

20 32

40

32 39 23

36

59

79

36
24

25 40

48

40 46 23

56

75

93

45
32

30 48

56

48 53 30

63

82

45
38

40 58

66

58 63 37

108 71

97 50

48

50 70

80

70 77 47

127 80

116

56

60

85 95

85 92 60

150 90

120

60

80 105 118

105 115 60

150 90

GTH Kalip Elemanlarinin uzun 6miirlii ve
asinmaya kargl maksimum dayanikli olmasi
iin ylzey piirizIligtnde essiz bir hassasiyet
saglanimistir. Bu da 6zellikli bir yataklama
sistemi olugturur.

<

Siparis: G33K. d1 xLxt1

Malzeme: 1.7131 (16MnCr5)
Sertlik: 58 - 62 HRC

www.guvenal.net
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Guven Flansh, Kilavuz Bur¢ - Bilyal Kafes Kod: G72.1
Kalip El lan A5, B=1
alip Elemanlar A =
IFTN o2 [ a3 [a4]d5 a6 a7] t [k Ll
y ﬂ, a3 19 | 25 38 | 23 44
cor 42— 32 40 8 18 | 45 | 30 | 15 | 56
e 20 | 26 50 45 5
&W -d1—/| 670 52 | 37 72
Y. 7 e 38| 23| 15 | 44
Celoo 40 50 10 23| 55 | 30 44
0,00 25 31
1, gg N . 63 bl 6 o131 5
; ook, T 20 | 38 45 | 20 55
ool g4 S 48 58 10 2862 |37 | 25|70
T 32 | 40 72 55 6
— \ M 72 | 47 80
Flansgh Kilavuz Burg d7 38 | 46 % | 2 65
. a0 | 48 | 28 70 11 33|67 |37 |30 80
Bilyal Kafes (xod: G72.1 8 ! ! 77 | 47 %
* Uriinii sabitlemek igin 3 adet “IMB” 62 | 37 | 25 | 80
. kodlu cwata“kulla[]lhr. gg gg 70 o 86 o 15 o 38| 89 | 47 10 95
C!vatglar (;/le (lazo kodlu burg ayrica 102 | 60 120
siparig ediimelidir. 60 68 o 00 . 46 39 47 i 9%
M Siparis: Malzeme: 1.7131 (16MnCr5) 63 | 7 120 9 9 102 | 60 120
/N G72.1 xd1x L Sertlik: 58 - 62 HRC 80 |92 [105(148|125| 11 | 18 | 12 |56 | 125 | 75 | 50 | 140
y d3l Flangh, Kilavuz Burg - Bronz Yatakli Kod: G72.2
rd1 Il o3 ] 04 [o5[d6 [ a7 [ t [ &k L2
T 19 38 | 23
N op | 32| 50 | 40 | 45 | 8 5 18 | 45 | 30
R 52 | 37
‘ . 38 | 13
i = 25 40 63 50 BB 10 6 23 55 30
d6 # f 62 37
—hd7 30 45 20
d4 30 48 72 58 55 10 6 28 62 37
72 | 47
55 | 25
Flangh Kilavuz Burg ig 58 | 85 | 70 |66 | 11| 7 | 33 [67 | 37
Bronz Yatakli [koo: G72.2 77 | 47
R - 62 37
* Urlint sabitlemek icin 3 adet “IMB” 48
kodlu civata kullanilir. 50 70 | 104 ) 86 9 1 9 38 89 | 4/
* Civatalar ayrica siparig edilmelidir. = 1;92 22
Siparig: Malzeme: 1.1213 (Cf53) 63 g9 | | e L . 0 102 | 60
/N (72.2 xdixLd Bronz Dokiim 80 | 105 | 146 | 125 | 11 | 18 | 12 | 56 | 125 | 75
Flangli, Kilavuz Burg - Celik Yatak Kod: G72.3
43 Il 3] 04 [ a5 [d6 [ a7 [ t | k L2
a1 19 38 23
20 32 | 50 40 45 8 5 18 45 30
1 5 | 37
- L 38 | 13
‘ T gg 40| 63 | 50 | 55| 10 | 6 | 23 | 55 | 30
-y 62 | 37
6 T % 45 | 20
I L d7 39 48 | 72 58 55 10 6 28 62 37
Flangh Kilavuz Burg d4 gé ‘2‘;
Celik Yatakh [Kou: G72.3 Zg 58| 8 | 70 |66 | 11 | 7 |33 [ 67 | a7
* Uriinii sabitlemek igin 3 adet “IMB” 7 47
kodlu civata kullanilir 48 62 37
* Civatalar ayrica siparis edilmelidir. 50 701 104 86 9 15 9 38 18092 gg
Uygun Kolon Secimi, Arka Kapak ici
gg 85| 120 | 100 | 9 | 15 | 9 | 46 1%92 gg
N7 Siparig: Malzeme: 1.7131 (16MnCr5)
G72.3 xd1xL1 Sertlik: 58 - 62 HRC 80 [105] 146 | 125 | 11 | 18 | 12 | 56 | 125 | 75
74 w0 www.guvenal.net (]




Kod: G 36

[=2}

&
| ——u—
L

|
d3

d4

G100 Pabug

d1= 38 mm ve daha bilylik
Olctler icin 4 adet pabug kullanilir.

Montaj Detaylari (d6):

Kod: G 36 Kod: G 35
ﬂ dé ﬂ dé
20 | 52.4 20 | 52.4
25 | 60.8 25 | 60.8
30 | 69 30 | 69
40 | 79 40 | 79
50 [93.2 50 | 93.2
63 [108.4| | 63 |108.4
80 [131.5] | 80 |131.5
ONEMLI!
| Burg tizerindeki
gresorliikten ara
oo | SITayaglama
J == 21 yapimalidir.
Lityum Gres - 1kg.
Siparis Kodu: W150206

Bronz Savurmali Burg
KISA Tip Kod: G 36
Grasorliiklii, Yag Kanalli

0
]

B 0 | 0 | 0
Ll d2 | d3 | d4

12

mm

19

20 35

32 23

32 40 12

24

25 35

40 23

40 48 12

32

30 42

48 30

48 56 12

38

40| °2

58 37

58 66 15

48

50 65

70 47

70 80 18

60

63 80

85 60

85 95 20

80| 80 105 60

105 118 20

Bronzlu Burg Helisel yaglama kanallari
i¢ yaglama sistemine sahiptir ve dis
gresorlikten yag aktarimi yapilabilir.
Sonug olarak tiim yaglama noktalarina
esit mesafe garantilenmistir. Ig caplara
kaplanan bronzun yag emme
dzelliginden dolayr sik sik yaglama
islemine gerek yoktur. Tavsiye edilen
calisma hizi; 15 - 30 Mt/ DK'dr.
Yadlama pay!, vurug uzunludu, radyal
yUk ve 1s1 dagilimi gibi kosullar
sadlandiginda dakikada: 600 - 800
vurus hizlarina erismek mimkiindr.

Siparis:
G36. d1 xLxl1

Malzeme: 1.1213 (Cf53)
Bronz SnBz 10 HB 160 - 180

d5

— a2
—d1

H6 j6 —
HE

o

=\l

Ms

N
I

)

a4

Oliler icin 4 ad
Kalibin ters kapanmasini 6nlemek

igin Ui adet ana

et pabug kullanilir.

0lci ile bir adet

ara Olcu kullanilabilir.
(19-24-32-38-48-60)

Bronz malzemenin yumusak
yapisindan dolay, gelik gévde
malzemesi sadece indiiksiyon
sertliginde birakilir. Buna gore
montajda gakma iglemini daha

hassas yapman

1z gerekmektedir.

“

WS

ONEMLI ! i|
BRONZ
Malzeme

Montajda direk
cakma yapmayiniz.
Bronz ile hassas
montaj uygulaymniz

Kalip: Kolon / Burg Montajinda

Temizleme Spreyi Sip.. Kod: W170104

Kenetleme Siki Gegcme Anaeorabik
Soklebilir Kimyasal: Pro 6W20

Kullaniniz.

www.guvenal.net

Guvenal

Kalip Elemanlani A.S. 2=8

Kod: G35

Bronz Savurmali Burg
UZUN Tip Kod: G 35
Grasorliiklii, Yag Kanalli

UM 0 (0 |0 |0 12
(IRELN d2 | d3 | d4 | d5 | mm |
43 20
19
— 32 39 23—
20 59 32 40 36
59 36
24
—40 46 23—
25 79 40 48 56
75 45
32
—48 53 30—
30 03 48 56 63
82 45
38
— 58 63 37—
40 108 58 66 71
97 50
48
— 70 77 47 —
50 127 70 80 80
116 56
60
— 85 92 60 —
63 150 85 95 90
120 60
80 —105 115 60 —
150 105] 118 90

Bronzlu Burg Sertlestirilmis gelik kovan;
guclii yanal baskilari emer ve béylece
titresimsiz - rijit calisma saglanmig olur.
Ayni zamanda bronz burcu

uc kisimlardan olusan giiclii baskilara
karg! korur. Ozel savurma teknigimiz

ile bronz kaplanan i¢ tabaka, yiksek
kalitesi ile aginma faktortine karsl
oldukga dayaniklidir. Ayrica miikemmel
1St yayilimi 6zelligi ile agir
stirtinmelerden kaynaklanan isinin hizla
dagiimini garanti eder.

M Siparig: G35. d1 xtxU

Malzeme: 1.1213 (Cf53)
Bronz SnBz 10 HB 160 - 180

Bl 75




GTH

Guven

Kalip Elemanlar A.S

Kod: G45 Kod: G44
e——d3—— d3
~=—02 n4 010.02]A] 02025 o
a—02.0.1 t r\,
Caligma Yoni = ]
[A] d1He —ﬂ o :
| ‘ .3 !
X " ° 00 | ONEML ! pS =
‘ (] ‘0 U ﬂ: ~ = | (5 Calisma Yonii
b |
o) "o L 5 ]
©i— o0 BRONZ Isi Dayanimi:
| Malzeme ol e
i s 3 ‘e o < 150°C
‘ Tlim bronzlu takimlarin :
‘\/ | : l montajinda direk 50 L/ Ra2 = 1
o 30° e \ Gakma yapmayiniz. - 1417
: (4 —— | bronz ile hassas montaj d1h7 >
N <7d54‘> uyqulayiniz. e (02 h6——»
Grafitli, Bronz Burg Kod: G 45 Ist Daygnlml: Grafitli, Bronz Burg Kod: G 44 gggiunr]]inlr(l)(r;
Ortadan Flansli DIN 9834 /150 9448 < 50°C Ustten Flansh DIN 9834 / 1S0 9448 Kapak Igi
d d2 | d3 | d4 | d6 | d5 | U 12 d d2 | d3 dé ujLt2| 3 |r
19 32 - 12 20 | 32 | 28 | 34 |()534 | 12
50 | 32 32 20 | 30 3
20— 40 57.4| 34 = 25 | 40 | 32 | 40 ||E|574 | 10
[V 8
= - 12 3 10| 40| s0 N2 12 |63] 4 |
24 Nés .
25 60 40 48 40 65.4| 4> 23 | 37 32 ") 65.4
80 57
2 i} 12 40 | 63 | 50 | 63 G102B 15 5
32 veya
30 75 48 56 48 73.4| 50 30 | 45 50 | 71 | 63 | 71 G102 C 17 6.3 |5
35 65 63 | 80 | 80 | 90 | —122.4 | 19 8 |6
50 - 15
(=]
zg 80 58 " 58 834 60 35 | 45 80 | 100 | 100 | 112 - 142.4 | 22 10 | 8
110 75 100 | 125 | 125 | 140 ||2|167.4 | 21 | 10 |12.5|10
oN
g -2 20 |1 125 | 160 | 160 | 180 ||2]2024 | 30 12
50 90 70 | a0 | 70 1974 45 | 45 @ 16 —
120 e 160 | 200 | 200 | 220 |\ 2424 | 32 18
= d2H7—
—d1H7=
Siparig: G45. d1 x1 Siparis: G44. d1 x! S
l'*'l =
Pabug, Baglanti Detayi . Pabug, Baglanti Detay NN 2 2
7 N | N
g G102 }
G44 i G09
G101A :
|
X=3mm: 19-20 1 Goo G102.D :
2( =6mm > 20 Maizeme: Bronz + Grafit »\L‘ Titresim ve darbelerden etkilenmeyen i
ONEMLI'! o) T paslanmayan Urtinlerdir, nemli ortamlarda :
Grafitli Kalip Elemanlarinin ilk kullaniminda ] N calismaya uygundur, Manyetik etki istenmeyen !
kalici yaglamay! aktif halde stirdiirmek igin SIE : \: bdlgelerde uyumiudur. d i
slirtlinen ylizeylerin bir kez yaglanmasi gerekir. I g 7
76 | B www.guvenal.net \& |



Kod: G41

Guvenal @

Kalip Elemanlan A.5. 2==1

Kod: G40

|—— <—d4
dco—= Galisma
Yoni d1H7 Caligma
IS “ Yoni
ONEMLI !
6* 4k i\—i + *
* ‘ ' ' ; ﬂ 6 'l | |
y 60 0 BRONZ "e . [ ] j
I‘ ‘ ' Malzeme L . . . G102.D
! @ -0.2 6 @115  Pabug, Baglanti Detay:
ilz L } ‘ Tiim bronzlu takimlarin i _f .I .
%5 '\/1 montajinda direk
* \\‘/ < cakma yapmayiniz. L :
bronz ile hassas montaj ? || 2% @'LJ
l—02 H7 ——i uygulayiniz. —d2 17
Grafitli, Bronz Burg Koo: G41 | Isi Dayamm Grafitli, Bronz Burg Kod: G40 | Isi Dayanim:
Sapkali Tip - NAAMS < 150%C Ustten Flansh - NAAMS < 180%¢
d d2 d3 dé 12 d d2 | d3 | d4 | db 1 4 r
25 40 32 40 57.4 20 28 | 34 | 28 |51.4| 30 3
40
4
32 50 40 50 67.4 25 32 | 40 | 32 |574 | 30 4
30 3
40 55 50 63 80.4 5 50 | 40 | 50 | 40 | 67.4| 40 4
32
50 63 63 71 | 884 6 40 | 63 | 50 | 63 | 50 |80.4| 50 | 5
63 75 80 90 107.4 8 50 | 71 | 63 | 71 | 63 [88.4| 56 6 5
80 90 100 112 129.4 10 63 | 80 | 80 | 90 | 80 |107.4| 63 8 6
80 | 100 | 100 | 112 | 100 |{129.4| 80 10 8
100 115 125 140 157.4
12 100 | 125 | 125 | 140 | 125 |157.4| 106 | 12 10
125 | 138 | 160 | 180 | 1974 125 | 160 | 160 | 180 | 160 [197.4 132 | 12 | 12
o o Kalip: Kolon / Burg Montajinda
M Siparis: G41. d1 x1 M Siparig: G40. d1 xt Temizleme Spreyi
Sip.. Kod: W170104
Pabug Baglanti Detay Uygun Bos gecme + yapistirici igin Yuva toleransi = G7 g?mtls.weK.SIkl Geglr.n ;An(?v?’%?bik
’ Kolon Uygun gecis yuva toleransi = H7'dir. e paimyzsatio
Secimi Yapigtirict boglugu 0.005 mm'den kiiglk olmamalidir Kullaniniz.
A IE yoksa yapigtirict ylizeyde yok olur.
rka Bu da giivensiz bir baglamaya sebep olur.
G101 A Kapak Var olan ekipman toleranslar her zaman minimum
Igi yapigtiric boglugunu saglamayabilir.
ONEMLI ! Bu gercek, delme iglemleri yapilirken goz oniinde

Grafitli Kalip Elemanlarinin ilk kullaniminda kalic yaglamayi aktif halde siirdiirmek
iin strtiinen ytizeylerin bir kez yaglanmasi gerekir.

e

www.guvenal.net

tutulmalidir, Yoksa daha sonra delik iizerinde
diizeltmeler yapiimasi gerekebilir.




Guvenal R

Kalip Elemanlan A.S. A=

Calisma K

‘ d2 ‘ Pabug, Baglanti Detay

Rz 6.3
NN

d5 +0.1

S i n ZE
= 08 @ fg% ﬁ
™ ‘ -c |
g 0 : 0 0.1
= : o
ol & ? = #
A e Grafitli, Bronz Flang Koo: G107
dne Ba(j!antl Delikli Havsa Bas imbus po—
. Kalip ici - Kayar, Hareketli Sistemlerde Iparig:
Grafitli, Bronz Burg | fo:G42 | [« - Ga2 . . G107. d3x d5
. iparis: Ld1xl Pres kaliplarda kalip ici yedek parca
Standart, Sapkali Tip Ist Dayanimi: < 150°C | * Enjeksiyon Kaliplarda maga sistemleri vb. iglerde yedek parca
d d d2 d6 uln I d4 | S | df d2 | Delik
20 35 28 36 ) 49.4 2 12.2 40
28 3 6.9 3.0
25 | 40 | 32 | 40 53.4 4 16.2 50
30 = 20.2 35
55 40 50 ~| 63.4| 8 25.2 55 40
32 = 5 | 115| 55 | 2
= 6 30.2 60 45
40 60
70 50 73.4 35.2 70 50
42
60 : 40.2 80 60 ;
0 | o |8 o5 4 453 | 90 | 675 13.8 | 6.6
52 63 @ 503 | 100 | 75 |
63 | 80 | 80 | 90 ||&|110.4| 12 | 8 60.3 | 120 | 90
= 4
80 100 100 110 <1 130.4 70.3 | 130 100 10 18.3 9
100 | 125 | 125 | 135 || J 155.4 80.3 | 150 | 120
/ .« L= Diiz Bronzlu Burg  (koc: G48.1 ﬂ:
]\
S BRONZ
i &S ] d1 ‘ L d2 R J:'Mz'm'l
h-] -1 TQ =
i Rz6.3 ¥ * 14 Tim bronzlu takimlarin
/) 10 14 1 montajinda direk
20 cakma yapmayiniz.
. bronz ile hassas montaj
Diiz Bronz Burg 20 uyguiaynz,
Kod: G 48.1 12 17 1.5 ONEML !
e 25 Grafitli Kalip Elemanlarinin
Kalip IQI_ itici ve . ilk kullaniminda kalici
magca sistemleri 25 yaglamay! aktif halde
— stirddrmek igin stirttinen
Siparis: 16 32 22 2 yiizeylerin bir kez
G48.1 xd1 xL yaglanmasi gerekir.

www.guvenal.net A




Guvenal

Burg Tutucu, Flans (koe: G118] | Siparis: G118 x Burg |

Kod: G 86 Kod: G43 Kalip Elemanlan A.S, 21
~—06
(~d1c7 =){A] k Kod: G43
* j—kg(—_"ru Wi 5 i 5 * Ln N
B 5T brEy H B T
r* T === y * * * Calisma T + ﬂ:
~ - += L7 Yoni - BRONZ
\ R «© T IsiDayamm:
*M — L8 I < 1500C iu%
~—d5 | Uygun Kolon Tiim bronzlu takimlarin
|- (]2 H6 tajinda direk
ddz3m6 Olet|A] Segimi, Arka Isi Daygnlml: g;nk?]:aaygp;aylaz.
Kapak Ici <150°C bronz ile hassas montaj
. i uyqulaymniz.
Bronzlu Burg [ foc: G86 [ siparis: G86. d1 x! | Bronz, Grgﬂtll Burg e
Sapkal Tip - CNOMO / PSA Sapkall Tip - CNOMO |Slpan§: G43. d1 x1
d d2(d3|ds | d6 |U| B3| 4|6 |7 |h|Kk d d2 d3 d6 | U | B| 4| h | K At
mm | mm | mm | GI02E | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm G102E| mm | mm | mm | mm | mm
20 (322832 22 28| 4| 3 20 | 32 | 28 32 281 4 | 3
- 10 10
2540|3540 | 27 - 35|55 5 - 25|40 | 35 40 - 35| 5 - |0.01
— 5
32(50(44|50| 34 44| ¢ 12 32|50 |44 50 44 | 6
12— 12
40 |63 |52(60| 42 | 73.4 |55/ 8| 8 |16| 8 12 40 | 63 | 52 60 |73.4|/55]| 8 12
8
50|80 |63|71| 52 | 874 |70 10 20/10| 16|16 50| 80 | 63 71 874|170 | 10 16 | 16
63 (100(80 |90 | 65 |110.4 88|12 2512|2020 63 |100| 80 90 |110.4| 88 | 12 20 | 20 (0.02
80 [125|100/112| 82 |132.4(109| 16 (10|32 (16| 25|25 80 |125/100| 112 |132.4|/109| 16 |10 | 25| 25
100(160|125(140| 102 | 160.4 |140| 20 401203232 100/160|125| 140 |160.4/140| 20 32|32
«d —
-_r T 5
8 ¥
3 v T4 |
&l I ZIRE
=2 Y [+]
3 I ~lcl- l
I: ~p- ~ldgle
— W —

Burc Tutucu CNOMO | ¥oc: G 102E | Siparis: G102E x Burgl

i a (b |c|d|e|f|g|h| ]| k]| Burc [T} p h c ds | ds
25 |32]41|72|10| 5 20| 20 4 | 18 | 95| 12 | 8 3 6.6 | 11
32 |40 |51 )80 1 6 | 7 |6.6]12 21| 25 50 2 12 16 10 4 9 15
40 |50 | 61 (100 8 41 | 14 |38.5 63 20 12
50 [63|72|125/16 10| 9 | 9 | 16|49 17 46 80 % 15 25 16 5 1 11 18
63 |80 |91(140( 20|12 | 11| 11| 18 |575 55 100 32 20
80 |100(113|180| 25 | 16 13| 14 | 2 72 (20| 70

Not: “GO3 / G43” kolon ve burglarla birlikte kullanilir. Bu tutucular yerine
100 [125]141)200] 32 | 20 812 8 alternatif olarak “G102” kodlu tutucularda kullanilabilir.
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Guvenalf  Kolon - Bur¢ Sikma Pabuclari

— 14.5 mm —~

Baglama (sSiparis Kodu: 5,5 m

'
Pabucu G100 ‘
Kalipta biikiilmiis celik sac 7,5 mm
kenetleme yiiksekligi 6 / 6-3 ! A
Baglama Vidasi: M6 imbus
Civata
Kolon Baglama Burg Baglama (DKM)
] )
G100 /é/
4
13 ~1 & y G100
x c+>| / H
I om o
8 Q] f+—""= QOzellikle Pres kaliplarinda stkiilebilir vb.
~—— g7 (G10 - G15 - GO1 - GO8) kolonlarin baglantilarinda kullanifabiir.
—Ar24~ !
A |« H£0d]

Kolon - Burg Tutucu Form: A-B-C-D Kod: G102

0d-d1 | A | B | U | H | H2 | H3 | D2 | D3
Kolon / Burg mm | mm [ mm | mm [ mm | mm 0 0 Civata

, A
2%5-32 20 |125] 20 | 10 | 63| 5 7 1

‘ :Q:J
- 165 - Bl

40-50 M6x16 =
63-80 B .
100-125 | 20 | 15 | 25 | 12 | 63| 5 | 9 | 15 Baglama Pabucu Kod: G143

160 M8x20

Pres kaliplarinin kolon - burg baglantilarinda

B C kullanilan kalin ve etli pabuclar.
63-80 25 | 21 13|16 63|10 | 1] 18 pabug

100 - 125 M10x20 :

63 - 80 D : A B K

100-125 | 32 | 21 | 32 | 16 | 10 | 10 | 11,5175 A

160 M10x20 M6 6.20 4.80 2.5
Celik islenmis kenetleme yiiksekligi 6 - 10 mm. Civata: M6 / M10 .l 8.40 5.80 4
Kolon ve Grafitli Burclarda sapka veya flans kismindan sabitlemek igin M8
kullanilirlar. Burglar ile kullanilirken @ < 63 - 2 adet ve @ >80 - 3 adet
tutucu kullanilir. Montaj civatalari ayrica siparig edilmelidir.
Siparis: G143. Form
}A Siparig: G102. Form

Galvaniz Kaph Civata, Kolon / Burg Tutucu Pabug Takimi

Flansh Bombe Bag imbus Civata | Kod: IMBF Montaj Ornegi
I1SO 7380-2 Allen Bagh  10.9 Galvanizli

-
di_| d2 | sw \
| N\
10 ! \
M6 | 12 | 136 | 33 4 ) N
D ananitey
1o N 7 A
16 N Y
L NI
@ M8 — — 178 | 44 5
N /] Siparis:
oo: IMBF | Kolon / Burg Tutucu Pabug Takimi | M20 | 20 | 219 | >° 6 2 g g x

80 | i www.guvenal.net G



Pa

Montaj Ornegi
hEﬁ — D
[ i f
e
4 ¢ N —
L B
U
Kalip Plaka Konum
c5
I
Burg Tutucu Kod: G101
od
Burg nﬁn mBm m(r:n ml?n mEn me Form
32/40
50/63 A
63/80 (1755, 5| 12 | ¢ 5[13.5 ¢ | (M6
100 X 20)
115
32/40
o :
100 |2t [25.5135]8.5] 15 |5.5| (M8
125

Grafitli ve diger burglar ile kullanilirlar.
() <63 -2adetve @ >80 -3 adet tutucu
kullanilir. Montaj civatalar ayrica siparis edilmelidir.

Siparis: G101. Form

Tutucu Kama Blok
Malzeme: CK45

Siparis Kodu: G171A

&

)

12n9

16

Siparis Kodu: G171B

€

)

20

12h9

Siparis Kodu: G171C

1619

=]

- @

9%

Kod: G171

Kolon Tutucu Flang

I\
il
@10

o11

Kolonlar:

GO3
Go4
G05

w 1=

Kod: G119

Guvenalm@

Kalip Elemanlan AS. A=

N T

Kolon Montaj Flangi

* Enj. kalip itici
plakalarinin alti igin
destek elemani.

Kod: G110

% Pres kaliplarinda ortadan sapkall
kolonlarin montajinda min.
d3 + 1 kullanilan giivenli drtin.

Kolon Baglama / Kalip igi Destek Elemani

0 Kolon Capi | Flang | Civata
d d 5 M
22 15/ 16
5.5
25 19/ 20 mm
32 24/ 25
40 32/30 7.5 | M8x20
50 38/40
9.5
60 48 /50 mm
73 60/ 63
93 80 12 | M12x20
Siparis: Siparig Ornegi: ——
> 110. 3 {G110-50

Uyumlu Kolonlar:
GO2 - GO3 - G04

GO5 - GO6 - GO7

. Referans: CNOMO  Referans: PSA 609 - G20
} olo b|d| e f lg|lh|j| s
Burg Tutucu T ! 25 28| |45|31 2.7
‘ 10
Kod: G102E W 32(37| |563666[11]7
Ref: CNOMO l s
Siparig Ornedgi: p-| 40 |4]12] 70| ~0 *21 Kolon Segmani Kod: G112
Hi02EA0 W 50 [55/14/80 | 55|9 |16|9 Siparig Kodu olo z s
plh t [da[ds G11225 025 | 225 | 25
63 |70 18|100| 70 | 11|18 11
40 [18(9.5(12| 8 7 |6.6]11 611232 032 28
50 |22(12]16[10| 4 | 9] 9 |15 80 |8720/ 110/ 80 62 611240 o4 | 3% | 4
132214 G11250 05 | 46
80 |26(15(25|16| 5 |11|11|18 G11280 080 74 6
100 32(20 K| siparis: G119. a (kolon) 6112100 | 0100 | 94
G www.guvenal.net = | 81
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Guven

Kalip Elemanlar A.S

k
0.05

I+ 1

B-0.1

Grafitli, Diiz Tip Bronz Plaka

Ist Dayanimi: 150°C Kod: G 122
k | U | B | Form
20
53 | 302 | 35 | A
50 |
20
103 | 302 | 35 | A
50 |
50
5 | 71 | 25 B
o0 |
50
71
5 ——— 40 B
80
90
100
¢ LB | w0 |
160 63
200 |
Siparig: G122. kx Lx B x Form

Serit plakalar kullanici tarafindan istenilen boylarda
kesilerek ve baglanti delikleri agilarak kullanilabilir.
Galisan yuzeyler bir defaya mahsus hafifge
yaglanmalidir.

82 | E

.
-
0

—

Galigma Yonii

o o o
-

- e o o

Galigma Yonii

¥ Serit plakalar kullanici L_g s
tarafindan istenilen '
boylarda kesilerek ve 0.02/300]//
‘ k ‘ baglanti delikleri agilarak . Taslanmis strtinme
+0.025 kullanilabiir. |+0.0'5| | plakalarinin tiim kdge
T_ —= 9 pahlarr alinmigtir.
@) + ?_'
i A . ' _T
Grafitli, Cift Yon Bronz Plaka ‘? i
Ist Dayanimi: 150°C Kod: G123 -
L‘B -0 z"l
: clujl| '
o Grafitli, “T” Tipi Bronz Plaka
150 Isi Dayamimi: 150°C Kod: G121
10.3 (15.3 200 6 (25| 3|6 C ‘ L = k T
250
300 12 18 8 5
105
140 25 | 350 22 12 15
175
210 35 28 18 20
245 s I
280 Grafitli Bronz Plakalarin Enjeksiyon
15.3|25.3 315 8|35/ 4 )8 Kaliplar Uzerindeki Kullanim:
350 TR . ;
385 — Kendinden yaqla“m.e.lh
420 elemanlar distik
455 i | kayma hizlarinda ve
i 3 genis sicaklik
490 i ! aralijinda beklentilerin
135 ~ Uizerinde bir ylk tagima
180 i kapasitesi sadlar.
225 i __ G123 Uzerindeki yaglayici
270 : grafit noktalar uygun
25.3|35.3| 315 |12|45| 5 |10 | bir geometrik yapi ile
360 i yerlestirilmistir.
405 - Bu sayede kayma
450 Tgl%i hareketi boyunca
496 L i azami yaglama saglanir.
165 i Ozellikle sertlegtiriimis
220 i ve taglanmig yataklarla
275 ! iyi caligirlar. Kayma
35.345.3| 330 | 16|55| 6 |12 ' 5 Z ylzeyler caligmaya
385 7 —— baslamadan énce
440 TV — Lityum Gres ile hafifce
— ;
; yaglanmalidir.
495
M Siparig: G123. kxLxB W Siparis: G121. Ccx L

www.guvenal.net




& 7 |4  Kamik —| 1 2
0.04
_ 110 2501 L

Grafitli Bronz Plaka

Kalinlik: 10 mm / 2 baglanti delikli Kod: G85
i u L2 Delik
75 15 45
100 50
18
125 25 75
150 100
75 15 45
100 50
28
125 25 7> Baglanti
150 100 Civatasi
75 15 45 2 adet
100 50 M6 x 20
38
125 25 75
150 100
75 15 45
100 50
48
125 25 75
150 100
Grafitli Bronz Plaka
Kod: G85

Kalinlik: 10 mm / 2 baglanti delikli

Kendinden yaglamali elemanlar diisiik kayma hizlarninda ve genis sicakiik
araliginda beklentilerin (izerinde bir yiik tasima kapasitesi sadlar. Uzerindeki
yaglayici grafit noktalar uygun bir geometrik yapi ile yerlestirilmistir. Bu sayede
kayma hareketi boyunca azami yaglama saglanir. Ozellikle sertlestiriimis ve
taglanmig yataklarla iyi galigirlar. Kayma yiizeyleri galismaya baglamadan 6nce
Lityum Gres ile hafifce yaglanmalidir. Diiz Grafitli Bronz Plakalarda yizeyin
%25-30'u grafitli yaglama noktalari ile olusturulmustur.

Grafitli Bronz Plakaya kargilik gelen parca, taslanmis ve kayma eksenine paralel
sabitienmis olmasi gerekir.

Maca Sistemleri

N

Guvenal @

Kalip Elemanlan A.S. 2=1

+— Caligma Yonii

ONEMLI !
Grafitli Kalip

Ist Dayanimi: 150°C

Elemanlarinin ilk
kullaniminda kalici
yaglamay! aktif halde

M Siparis: G85. Ax 1

stirddirmek igin

Z 1
d L—; 90° =
Nz o 4
t ]
e &1
— 5 - -
+0.025 Kalinlk Form B
Form-C
© oh| & © o
b A 11/4
O s o R
15 -|15 4] §] —>|
L L
Grafitli Bronz Plaka Kod: G 83
Kalinhk: 5mm/Form:A-B-C-D
A u b d t Form Civata
50 20 5 adet
aae
75 45 A
- . M6 x 10
18 100 20 6.5 1
150 60 B 3 adet
50 20 5 adet
aae
75 45 A
- M8 x 10
28 100 70
150 60 B 3 adet
50 20 5 adet
aae
75 45 A
- M8 x 16
38 100 70
150 60 B 3 adet
75 45 2 adet
ade
ag 100 | 70 | 109 A ey 16
125 95 0.5
150 60 B 3 adet
75 45 4 adet
ade
75 100 70 45 C M8 x 16
125 95
150 60 D 6 adet
100 70 C 4 adet
100 125 95 70 M8 x 16
150 60 D 6 adet

Grafitli Bronz Plakalar, buytik pres kaliplarinda veya enjeksiyon kaliplarinda
(macalarda) yanal yiklere karsi dayanikli olmasindan dolayi tercih edilirler.
Uzerinde bulunan grafit noktalarinin kendinden yaglama ozelligi ile bakim
istemeden uzun sureli caligirlar.

Mal B fit s[]n[]ngn ylizeylerin bilr Siparis Kodu:
alzeme: Bronz + Grafi kez yaglanmas! gerekir.  W150206 M Siparis: G83. Ax1 Malzeme: Bronz + Grafit
G www.guvenal.net E i | 83



Guven

nlan A5 B=1

Kalip Eleman

—

t

Calisma 3 o g f
Yonii  fee L 4 P | Calisma
' 2 & Yonii
@
Kod: G94C
(celik tip)
* KaI|nI|k FOI’m c g
t 0.2 m Tf’ Z(D(JWJC'-”L 3 20 KaI|nI|k
E {9 i '{3 | *
. T 7 171 3x45”
Form-B Tg 1\3\5 M72 e
1 Form - C
71
1 3 il e
i o1 S A a—
- i} ‘
1
|
= o o
¥ A h A
. I \)
f— vu
Grafitli, Bronz Plaka - VDI 3357 Kod: G 95 i
A 8] 12 13 c f d | Form . A
160 70 Grafitli, Bronz Plaka - NAAMS Kod: G94
35 [200| 45 [110| - |10| 10 | 15 | 11 A A Ul || cl|f] b | e |pelk|Form
250 80 B 100 30 30
| 160 | 70 A % ;gg =10 40 _ 18200 A
45 | 200 | 45 | 110| - | 15| 15 | 15 |13.5
100 30
250 80 B 150 & 80
160 70 A 8020020 | % [120] | 2| A
55 (200 | 45 [110| - | 15|20 | 20 |17.5 250 40 170
250 80 B 315 20 | 20 210 | 25 | 3
160 20 50 14 BEE b
A 80 |6 2|,
75 [200| 45 [110| - | 25| 25| 35 |17.5 100 30 30| A
250 80 B 100/ 150 | 22 -] 80
160 70 A 200 95
200 110 | - 250 28 | 28 | 40 145 | 25| 3 | B
250 80 25 17.5 B 315 210
80 - |20 D
100 400 45 80 | 75 30 | 40 ¢ 100 - 175130 30 2
160 70 150 -[80 | - A
A 125 25
200 110 | - 30 - 200 o | en 95 3 | B
250 80 B 250 40 145 | 25
400 80 | 75 C 315 - |75 25| 185 4 C
160 70 - igg 100 | 30 | gg -1 2| A
125 iog 45 18100 " 1303050 22 160/ 200 | 30 | 50 | 50 95 3| B
> B 250 40 [25] 120 | 25
400 80 | 75 C 315 100 25| 185 4] ¢
W * G94: Bronz + Grafitli Tip 694 294C
Sinaris: G95. AxLxt Malzeme: Bronz + Grafit * G94C: Celik Tip Siparis: yada CAxL
A parts X * 694 & G94C plaka olciileri aynidir. ;

84

=
i i}
[= |
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Kod: G91C | (celik tip)

.. Galisma
.o Yonii
|
— A I N
= o
! f
& © b L
g1 © @9 A
o° - :: n rbj j
L "% & ol
© O | o | Sy
Form-D Form-C Form-A
Grafitli, Bronz Plaka - VDI 3357 Kod: G91

Kalinlik: 20 mm / Form:A-C-D

Ist Dayanimi: 150°C

u 12 b d |[dl
i 0 02 | 202 | W13 [m3| ! A
80 50 - 25130 9 |15/ 9 | A | M8x25
50 25 2 adet
100 80 - 20 50 13| A M12x25
50 25 2 adet
80 | |40 > 131 A Mixas
100 | 75
125 125 | 100 25
160 | 135 3 adet
75 13| C M12
200 | 175 %75
250 | 210
40
315 | 275
%0 55 13.5] 20
2 adet
s |~ [0 131 A I M12xs
100 | 75
160 125 | 100 25
160 | 135 3 adet
110 13| C M12
200 | 175 x 25
250 | 210
40
315 | 275
250 | 210 4 adet
160 315 | 275 40 13| D M12x25
* Sipariste “Form A - C - D” belirtiniz.
S
G91 yada GI1C. Ax Lx Form| . 691 & GI1C plaka dlciileri aynidir.

e

(celik tip)

Kod: G90C

Guvenal

Kalip Elemanlani A.S. 2=8

Galisma
Yonii

t

10« 20 -0.02
/1501 .. Kalnik
VRN
O | NN
. a1
. - 1
. ~ -~
e 1 '
@ m X
o~ ! T 1
L
Form-B
Grafitli, Bronz Plaka - VDI 3357 Kod: G 90
Kalinlik: 20 mm
A 2 d | di
W oo | U | w3 | w3 | t |Form|Cwata
80 55| 9 15| 9 M8x25
100 75
50 (125 | 25 | 100 B |2 adet
M12
160 135 X 25
200 175
80 55
100 75
125 | 25 | 100
2 adet]
80 | 160 135 B | M12
X 25
200 175 |13.5 13
250 210 20
40
315 275
100 75
125 100
25
160 135 2 adet
100 B |M12
200 175 x 25
250 210
40
315 275

Grafitli kalip elemanlaninin ilk kullaniminda kalici yaglamayi aktif halde stirdiirmek

iin strtinen ylzeylerin bir kez yaglanmasi gereklidir.

Siparig:

G90 yada GI0OC. Ax L

www.guvenal.net

* G90: Bronz + Grafitli Tip
* G90C: Celik Tip
*G90 & GI0C plaka dlciileri aynidir.
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Guvenal ®

Kalip Elemanlari A.S. m———

‘ ‘ 7.5
Kalinlik
SFARE |

AN

) +0.025 ‘fﬁ ,J ‘ 7

- S Ps o -
1 Yonii — A —

A " 0:7
R —b™ o =
© ® © "

o .QW @ '% -
.. .. -
o T g _\J T
| ARAF © =
Form-A ! Form - B f Form-C '
Grafitli Bronz Plaka Kod: G 84
Kalinhk: 10 mm / Form: A-B-C
A U |2 | b |Form A U |12 | b [Form
75145 |15 150 25
58 100 - A
100/ 50 200 50
28 - A
125| 75 | 25 7545115
150(100 100) 50 | a
75 | 45 | 15 75 (12575 | 25
100! 50 150{100
38 -| A 200(75 /25| - | C
125| 75| 25
100| 50
150(100
125( 75
75145 | 15
100/150(100| 25|50 | B
100| 50
200|150
48 (125/75125| - | A
250(200
150 100 150(100
2001 |50 125/200(150/ 25 | 50 | B
75145 | 15 250(200
58 |100| 50 - | A 150(100
25 150 25 (100| B
125| 75 200|150
inaris: Grafitli kalip elemanlarinin ilk kullaniminda
M GSS ‘I{) a£§x L kalici yaglamay! aktif halde stirdlirmek igin

86 | =

slirtiinen yiizeylerin bir kez yaglanmasi gerekir.

Grafitli, Bronz Plaka - VDI 3357
Kalinhk: 12 mm / Form:A-B

A

30

u

12

Delik | Form

80

30

100

50

125

75

160

110

200

150

225

175

250

60

80

260

60

90

280

60

110

300
320

80

%0
110

40

80

30

100

50

125

75

160

110

200

150

50

80

30

100

50

125

75

160

110

200

150

225

175

250

60

80

300

80

90

350

100

100

400

120

110

80

Kod: G 87

=

=

g

(&)

N~

(o]

e

£

10—~ 1K5“n"k 10~ Kalinlk

AL -0. alinh
T e

15\"\* Il ATRE 15{) N\i . RN
09 : :
a‘ ‘¢ 3x45 \\* EQ_JL ;o*
Form-B 3x4
g Form - A
alisma

- S o : T
-© - : =

ol ot
25 25

~ A - A -1

U | L2 |Delik|Form

30

100

50

125

75

160

110

200

150

60

225

175

240

70

250

80

260

60 4
90

280

110

80

30

100

50

125

75

160

110

200

150

80

225

175

240

70

250

80

260

60 4
90

280

110

100

260

90

280

60 110 4

* G87: Bronz + Grafitli Tip
* G87C: Gelik Tip

* 687 & G87C plaka dlgiileri aymidir.
* Baglanti Civatalari: M8

687 Siparis:

yada G87C. Ax L

www.guvenal.net
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Guvenal

Kalip Elemanlani A.S. 2=8

1 .

-0 0 >

- Lityum Gres

© WINKEL §

Calisma i 1_kq-
Yonii Siparis Kodu:
W150206
ONEMLI !
Grafitli Kalip

Elemanlarinin ilk
kullaniminda kalici
yaglamay! aktif halde
stirdtirmek icin
stirttinen yiizeylerin bir
kez yaglanmasi gerekir.

* 10
§ 20 (X- *ﬁ_
T R 5120 {23
Kalinlik
20 =0.025 Kalinlik
A - +0.025
]
! I Calisma ; ;
bl | Lo
| oty | TR L | 7
Form - D i S [ © 5 ©)
-~ A —~ | I _lclb|_ I b
@ A @ '@‘ _T A | - A_.|
ol L %= Form - B Form - A A
.. ~— o .
o1~ @ 9 1 & @-—% _  Grafitli Bronz Plaka Ko: G 88 Form -
< j“ = : ufelclo B2 IE u 2] c[bn
N ] |l 7514515 100/ 50
@ %‘ @ @ ﬁ‘ @ @ 5 28 100} 50 14| A 125| 75
Form-C Form - E Form - F 1250 75 | 25
. 150|100
Grafitli, Bronz Plaka / 1S0 9183-1 <o GED 150100 100 55| 25| 5| €
Kalinlik: 20 mm / Form: A-B-C-D-E-F 75|45 |15 200150
‘ U] b : ule]b 100} 50 2501 200
80 | 35 50| - |25/85| D 38 |125| 75 2l 19| A 300 250
150(100
100 | 35 80 |35 (20| 85 | B 125| 75
125 | 80 A 200(150
50— coT1151 20| - 100| 5 75|45 |15 150| 100
200 | 155 125 Te0 115 20| 85 | E 125 2001 150 s c
48 (125| 75 - 124 A -
250 (100 C 25 2501200 % 50
=0 | - 25140 | D 200|155 150|100
300|250
80 | 35 250(100 20| 85 | E 2700 150
100 | 55 (20| 40 | B 315[132 s 1050 ‘5‘3 15 ol 350300
80 125 | 80 50 | - [25/120| D =l 25 150100
160 |115 80 | 35 200150
20140 | E 75145 15| - 375 A 150 25 C
200 155 25 100
100 55 75| 25 25(25| B 250|200
250 | 100
=l 20| 40 | F e 1258020 (120| E 100| 50 - 375 A 300|250
75 |100| 50 25|25| B
50 | - |25]| 60| D 160115 3 25 200 150
80 | 35 2001155 o7 200250200, (25| .| C
201 60 | B 150(100 - [37.5] A 25 150
100 | 55 2201100 20 (120| F 200(150 300|250
125 | 80 315(132 —! -
100 Kalinlik: 20 mm Form: A-B-C  Grafitli Plakalarin Kullanim Avantajlan
160 {115/20 | 60 | E | =g Dayanimi: 150°C L - Anihareketlere karsi yiksek uyumluluk
o * Siparigte “Form A - B - C” belirtiniz.  dayanikllik.
200 | 155 Baglanti Civatalari: M12 x 25 * It Dayanimi: 150°C B kDuguktszarda en yiksek tasima
250 {100 * Baglanti Civatalari: M10 x 25 apasites| ) .
v L - Su altinda veya kimyasal ¢ozeltilerle
315 132 20| 60 | F M Siparis: G89. AxL M Siparis: gludllawllabilir._ klkd'g .
A - Oldukga genis sicaklik direnci.
G88. Ax Lx Form - Titregi%n ve dgrbelere kars! dayanikl.
\v www.guvenal.net = | 87
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Kalip Elemanlan A.S. A==8.

; =
il =
Calisma E
Yonil ~
(&)
N
[=})
S
GCelik Tip
R10*12 !
12 1 \+ ~020 zoKi'é:é'k
*‘f 920 SR ! S
R10‘ ‘ [ ]_izoi‘
AT 07 1T
X L, 20 T 3
*‘ ‘211 ' 3X45“H \Kahnllk — A
£0.025 __| |19 1--p~
v
S
L]
Lb
2011
'

FUT

L

~N={1 T‘U*“L‘I*
5

g;ﬁy !

Form - H
Grafitli, Bronz Plaka - AFNOR/1S0 9183-2 G92
b [ u @] 5 | peik E
100 | 20 45 2 A
70 150 | 10 | 50 - 3 B
200 | 20 95 4 D
150 25 70 4 C
100 200 | 50 | 50 ) 95 D
250 145 5 E
200 95 4 D
150 250 100 | 50 - 145 5 E
100 30 | 25 25 | 32.5 3 F
100 300 | 50 | 50 = 145 6 G
100 50 - 45 H
150 150 25 25 50 70 4 I
300 |100| 50 - 145 6 G
200 100 | 50 | 50 = 45 4 H
Form A-B-C-D -E-F-G-H -l  *Sipariste Form belirtiniz.
Siparis: * G92: Bronz + Grafitli Tip
-'-. * 692C: Gelik Tip
G92 yada G92C. Axt * Baglanti Civatalari: M10

88

e

Calisma
Yonii
Form- A
,,,,,,,,,,,, %
o
Form - B
25
S IR 22 il
iparis: ALL
(G96. AxLxhxForm L @ @ @
Grafitli, Bronz Plaka - VDI 3357 G96
Iki Yiizeyi Kayar Plaka / Form: A - B
A u 12 (B d [ dl | t
0.0 +02 | 02| © H13 H13 +0.5
110 | 8 12115 9 |85
120 | 95
25 110 | 85 - 125 A
120 | o5 15|18 | 11 (10.5
125 | 100
60 | 150 | 125 - 30 | 30 {20 |13.5( 13 | A
160 | 135
200 175 30 B
125 100
60 | 150 | 125 - 30 40 20 [13.5/ 13 | A
160 | 135
200 | 100 | 175 B
4
ne
Calisma
Yonii
1 -~ A— - A = -~ A
R 06 Bvo Rl Bl
1 %)
I 9l I« = b }
Kalinlik oy cé':_,
16 +0.025 - @z @
o5 B 7T |l
|Sipari§: 693.Axl| form A T | T
Baglanti Civatalan: M10 @ ~ E: i
Grafitli, Bronz Plaka Fom-8F o |
CNOMO G93 Form-Cf
A u 12 13 b a3 | Delik Wxelin
50 63 39 12 20 15 B
- 2
50 160 | 126 B
21 12 19
50 250 | 100 116 3 C
63 100 18 15 34 39 12 4 A
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Yiksek gapraz
glclere karsi aciy 00 O )
desteklemek igin e e e " - @,
destek plakalar Galisma Y

Yonii

o o o
- —
o o o

Calisma
Yonii

é S
77«
m
— L6 L7
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, oot T = = =
o0 © O © Oos 9 © o
o™
} = l - 2 (3 4 (5
-, ! L
3
4 5
L Form-C  Grafitli, “L” Tipi Bronz Plaka Kod: G105
Grafitli, “L” Tipi Bronz Plaka Kod: G104 Iki Yiizeyi Kayar Plaka
o I = [ = [ < [ | « | = o & o] w5 o
A 5555 |37 |20 135 10 | 23 | 39 100 60 | - | - 2
A A 150 20 55 55 - - 3
Q 70 75 50 30 | 175 | 12 35 55 200 55 50 55 4
C 100 60 | - - 2
: 150 55 | 55 - 3
585 |90 | 63|38 | 22|16 45| 65 Bl T T e | \
c 250 70 | 70 | 70
Form UM U | | B | W | B | b | 1 160 -
- C 15 130 - -
A 100 75| - ) i 72.5 10 80 250 80 3
A | 160 | 132.5 140
A 1601 | | . | . 125,15 200 B |50 5] -],
A 200 165 ' 175 5 250 P 70 70 70 -
B [250 |, [ - [15] - Jais [ |25 300 6 | 65 | 65 | 65
Cc | 400 125 | 200 | 275 | 365 375 5
A | 160 ] ] 117.5 130 350 80 | 75 | 75 | 80
A | 200 495 - o175 | L | 170 Grafitli kalip elemanlarinin ilk kullaniminda kalici yaglamay! akif halde stirdirmek
B | 250 - 125 207.5 220 icin stirttinen ytizeylerin bir kez yaglanmasi gereklidir.
Cc | 400 125 | 200 | 275 | 3575 370 Soars Siparis Orneg:
| sipari: G104. b1 xh x U iki Yiizeyi Kayar Plaka P G105, Formx t ’7 G105. Ax 200—‘
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Montaj
Ornegi

u

Nl -

vy 1 Ry W
I |

L 15 | | \/

l | L3x45° -~ 1«-0135
L L

<+—65+0.2—

o O

—

‘

L © L2 ©
' bl 90 —
Grafitli, Bronz Kam Plaka - VDI 3357 Kod: G109 Celik Kam Plaka - VDI 3357 Kod: G109C
b | v | u a W bo| L |t u a | w
100 60 100 60
125 85 0
125 170 143.37 | 85 20° 170 143.37 20
45 150 45 110
150 110 200 160
150
150
100 60
100 60 170 60
170 60
195 150 45 g5
150 45 . 170 60 ,
125 127.86 85 30 150 45 127.86 30
170 | 60 150 110
170 60
150 45 150 45
150 110 200 160
170 60 170 60
Kendinden Yaglamali Agili Siirtiinme Plakalari, Kam Unitesi Ust ve Alt Gévdesi igin Gelik Acili Siirtiinme Plakalari, Kam Unitesi Ust ve Alt Gévdesi igin
Delik mesafeleri arasindaki tolerans: + 0.25. Delik mesafeleri arasindaki tolerans: + 0.25.
Tolerans belirtilmeyen tiim dlgtilerde + 0.25 kullanilir. Tolerans belirtilmeyen tiim odlgilerde + 0.25 kullanilir.
. o Malzeme: 1.2379 Siparig:
Malzeme: Bronz + Grafit M S|par|§; G 109 bxlxt Sertlik: 63 - 65 HRC M G 1 09 C bxUxt
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(celik tip)

Kod: G108C

1.
Calisma
Yonii

(celik tip)

Kod: G106C

Guvenal

Kalip Elemanlani A.S. 2=8

Form - B
P i L I
fagl T N Lo
L1 | e2
, | W
| 60 |
U 60 | 11 '0‘0+0.0‘
-~ C 0
; ° °
\ ' | eoolo o
@ 150 15°® °
° ° &
{ */\/r i 1,\00|005cﬂr
a Loy . I _ 10 7 1 M6 | !
b © ; N o177 =
o i ar
®
Less @) Grafitli, Bronz Kam Plaka - VDI 3387 (o G106
D
, L RN [ 7 [ o] o
Grafitli, Bronz Kam Plaka Kod: G108 63
36 90 36 18 16 | 14 |20 16
] ‘ L t a c 71
200
125 30 50 920 20 50 A
100 150 45 60 45 100 50 28 | 25|18 (26|21
45 112
170 60 250
125 30 50 315
45
125 150 45 85 140
45 150 90 |80 22 | 33 [25.5
170 60 400
40 36 |31.5 B
125 30 50 190
56
160 150 45 120 500
45 240 250 160 (160 26 |40 |30.5
170 60 630
Kendinden Yaglamal ve Gelik Acilh Grafitli kalip elemanlarinin ilk kullaniminda, kalict yaglamayr aktif halde stirdirmek
Siirtiinme Plakalari, Kam Unitesi Ust ve Alt Govdesi igin igin sirtinen ytizeylerin bir kez yaglanmasi gereklidir.
Delik mesafeleri arasindaki tolerans: + 0.25. Malzeme: Bronz + Grafit Mal;gme: 1.2379
Tolerans belirtilmeyen tiim olgilerde + 0.25 kullanilir. Serfhk. 63 GO HRC
Siparis: * G108 & G108C plaka digiileri aynidir. Siparis: e brneds
G108 yada G108C. b x L | * Baglant: Civatalar: M12 G106 yada G106C. axbx L G106. 140 x 45 x 400

e
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Kalip Elemanlan A.S. A=

®
®
s “: e
L @ ‘ ‘ ‘
Calisma ‘,‘ ‘ ’
Yoni
‘Rreg*
{ ‘!__;;“
<
di
T
=< I
E L2 !
.l.
- 3
| [¥4
u
P4 T 25
s T @60 —6——0
}
kod: G138 Grafitli, Degistirilebilir Bronz Plaka
B v | et n]e e
100 | - - 75
150 | 75 - 125
22 | 200 | 75 | 125 | 175 |10 7 | 9 |11 |65
250 150 | 225
100
300 200 | 275
150 | 75 - 125
200 | 75 | 125 | 175
50 129 (22|14| 9
250 150 | 225
100
300 200 | 275
}A Siparig: G138. ax Malzeme: Bronz + Grafit
—— Montaj Ornegi
Calisma G76) G78
Yonii
" G108
L2elis02
~di~ g ! , 1
. ¥, ? .ﬁ b
1 o9
hﬁ ‘ t I "R3
7 X
PN l 45" J
JoL *10\' 10[
Lo
koo: G76 | Grafitli, Sabit Donis Kam Plakasi
A b t u 12 d d1 h
25 11 | 30 11 | 175| 18
60 30 15
32
16 38 13 20 23
32 80 40 20

Siparis: G76. Ax

Malzeme: Bronz + Grafit

92 | EB

Form-A
8 —s1—
= [ T o c ol
<C |‘4
) bl Calisma
Form-B
R3 —S1— ~ ¢A110'E><A1i0'%.2¢ Form-C
NI e B
=] [T T =<
T 1@_-@_@
L1HL2‘- @
R Rl |
7 1.
—S2—] g AN7
Grafitli, Bronz Kam Plaka Kod: G137
o [N [ [ [ 1 [ 52 [ o [« [ ¢
70 50 30 | 40
A |30 W 17 20 10| - | - =0 | 60 20 | 11 | 12
70 50 30 | 40
— 11.5
B |45 90 25 20 10 22 50 | 60 20 1 15
120, |80 40 | 60
B |60 (140| 3510020 30 15/ 60 | 80 | 40 13 25
160 120 80 | 100
120, | 80 40 | 60
B |100{140| 35 |100|20 70 15| 60 | 80 | 40 18 25
160 120 80 [100
120 |80 40 | 60
140 100 60 | 80
C 150@ 35 120 20 60 15 80 1100 40 18 25
180 140 100/120
inaris: Montaj Civatalari:
Siparig: FormA: ... M.10 x 30 Form B/100 :M.16 x 40
G137. Form x Ax L | FormB/60".M12x 40 FormC: ... M.16 x 40

7
v ey
< 7\‘ 4

N

, 14405
8496
Form - A (Sol) Form - B (Sag) o
[y
%‘fa O { .'T {199
ot FEO | B |
| T ol | B
i { 502
VS ¥
- Cc_ . . ¢ .l
Kam Geri Donlis Plakasi Kod: G78
Yén * Teknik resimdeki "C" dlgUst
kullanic tarafindan belirlenir.
AB Her iki taraf
}A Siparis: G78. Form
A Sol
M Malzeme: 1.2343
B Sag Sertlik: 40 - 45 HRC

www.guvenal.net




Guvenal

Kalip Elemanlani A.S. 2=8

Calisma
Yonii
B Ve §F55—»—e 001 7 e —————
o / NN, j 1 {T BOOOC ‘_\f\f\?% l ‘
=) SN ! &b [eeeee NN ®6%%%
SRS N e e @ Ear @ =TI e 227 KR R EOR0 1
\\/X% T o= ﬁ&.ﬂ_\. A\ B \NY) - R 11 17.5 FHOEOOF———0OF O {11 65
i (13X 45° ‘ XS _:SEE\C\ 77 :’:’:‘:‘. *
F*hj,* -25-~—e1——~—e1— N . L e2:001—
Grafitli, Bronz “V” Kam Plakasi Kod: G111 35—
P 1 [ n [ns] e [et [d[ar [t peik h3
150 45 100 5 Grafitli, Bronz “V” Kam Plakasi Kod: G139
200 95 | 150 -
h3 L e et e2 Delik
® [250] V7 44| ®° 145 100] 0 135 3 ‘ 100 20 60 20 2
300 195|125
150 45 | 100 5 150 50 3
200 95 | 150 65 200 100 4
125 52 5 26 15 2
250| °% | 47 | ® 145|100 %® |175 5 250 >0 T | s
300 195|125 300 200 6
Baglama delikleri + 0.12, pim delikleri arasinda = 0.10 tolerans vardir.
Delik Gapi Malzeme: Bronz + Grafit Siparis: Malzeme: Bronz + Grafit M Siparis:
e=012"/016" e1=M12/M16 G111.axt Delik Capie2=2x0 10" N G139.h3xt
e —et IL el— e
~—h— S0 l ——
L\ | ——h2l~— S =55~ 001~ / N 20 l | 6T5
X2 0 < N\ . FOO——0T 00
g b R e e Wl LI o5 0= l
e s O] DA f €2 +0.01
N2 * S L
1l-3x45° 44— 15
Ll =25 el el— «'147» [
—lht = h3 2
'-314
Celik “V” Kam Plakasi Kod: G111C Celik “V” Kam Plakasi Kod: G139C
BN [ n[n2[h3] e [ el [d]dr|[t][oei 3 | 1 e el e2 | Delik
150 45 | 100 ) 100 20 60 20 2
200 95 | 150
1 17 2 150 50 3
65 1550 118| 35| 7 | 65 145 100 |*°[13.5) 8 ;
65 200 100 4
300 195| 125 25 50
150 45 | 100 ) 250 150 5
200 95 | 150 300 200 6
125 33 32 26 15
250 60 85(145| 100 17.5
300 195] 125 3 Grafitli kalip elemanlarninin ilk kullaniminda kalict yaglamayi aktif halde stirdiirmek
icin stirttinen y(izeylerin bir kez yaglanmasi gereklidir.
Delik Gapi Malzeme: 1.2379 Sertlik: 63 - 65 HRC Siparig: Malzeme: 1.2379 N7 o
e=012"/016" e1=M12/M16 G111C. axtL Sertlik: 63 - 65 HRC K] siparis: G139C. h3 x
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Kam Uniteleri Hakkinda Bilgilendirme

Kam Uniteleri: Pres kaliplarinda presin dikey hareketini kalip icerisinde yatay harekete evirerek, kaliplarda delme - kesme ve form islemlerinin yapimasini sagjlarlar.

Kam Uniteleri standart ve kompakt dizayna sahip olup, Diiz / Agili veya Ugan Kam cesitleriyle gruplandiniir. Standart Kam modellerinin diginda istedinize gére 6zel modellerde
imal edilmektedir. Talebinize gére Ust Gévde Delikleri finish (raybali / H7) yapilabilir. Ayrica Plakali Kilit Sistemli yada Gazli Yayl opsiyonlar segilebilir.

Kam Uniteleri birgok agida baglanabilir ve genis strok araliinda calisabilirler. %10 Strok Payi verilmesi énerilir.

Giivenlik ve Galisma Sartlari: Yanal yiiklerden kesinlikle kaginilmalidir. Kam Unitesinin Kir ve capada maruz kalmamasi gerekir.

Kam Unite Anma N
Kodu f)lgi]si] Kaliba qUclii bir sekilde sabitienmesi dnemlidir (tekrarlanan ¢aligmay! korumak igin). Kam Unitelerinde kullanilan gelik ve Gazli
Yaylar, kam donUslerinin her seferinde ayni baslangic konumuna gelmesini garanti edecek sekilde olmalidir. Yan Kilavuz Kollarinin
52 herhangi bir yapisma durumunda kamin baslangic konumuna gelebilmesini saglamak igin Emniyet Sistemli olmasi gerekir. Asinmig
DK 65 plakalarin dedistirilimesi durumunda tim merkezleme elemanlarinin dogru konumlandigindan emin olunmalidir. Gerekli ise teknik
ayarlar yeniden yapiimalidir. Teknik servis icin firmamizdan destek alabilirsiniz.
- 100
Diiz Kam - . .
Unitesi 150 ~ 300 | Kam Unite Grup ve Tiplemeleri:
400 ~ 600 Kam Tanimi 1- Diiz Kamlar 2 - Acih Kamlar
65
DAK ust| 6a Ust Gavde
Ust | Govde T «1 Ust Govde
Acili Kam 100 ' Siiric Govde <]
Unitesi 150 ey Siiriicii Govde
£ Surticd
urucu
AKSD 52 ‘/ D:u: Govde
AKSCD 52 -
AKHTF 65 Alt | Govde ; )
—\\ At Govde
50 d
AKUC 65
Agil Ugan 80 3 - Acth Ucan Kamlar g, 4 - Roller Kamlar 5 - Mafsalli Kamlar
Kam Unitesi
150 Ust Govde Ust Govde
65 /]
AKSUK 100 o
Surucﬂvde
200
O A Alt Govde
AKBK 65 ~ 200
50
Alt
AKUG Govde ]D
65 4 Alt Govde d
Acih Ucan 1 g0 ~ 200
Kam Unitesi 300 Kam Uniteleri Secimi: Uretimdeki kaliplarinizda kullanilan sac parganin dzellii ve yiik hesaplanna gére Giivenal katalogunuzdan
secim yapabilirsiniz yada teknik hizmet servisimizden yararlanabilirsiniz. Kalip imalatinda asil amag, kalip imalat siirecini zaman ve
AKUSL 500 ~ 1000 | maliyet yoniinden minimize etmek ve kalibi sadelestirmektir. Sadelestirme iglemleri miimkiin oldugunca standart tirtin kullanimi
ile saglanabilir. Bazi durumlarda Kam Uniteleri kullanilacadi operasyon sartlarina gére 8zellestirilebilir. Bu tip durumlarda ekibimizle
70 irtibat kurabilir ve uygun ¢dziimleri elde edebilirsiniz.
AKUNR 80 DOKOM GOVDELI KAM UNITE TiPi - DKO2 (STANDART MODEL):
165 ~ 400 ~ GGGBO Dokim gbvdeli kamlardr. Isil islem uygulanmig ve uygulanmamig olarak 2 modeli vardir.
%, Standart serimiz isil iglemsizdir ve Giivenal stoklarindan ayni giin teslim edillir.
AKCD E ISIL ISLEMLI KAM UNITELERI:
90 Sertlestirilebilir elik dokiimden retilmektedir.
Surttinme yerlerine (Alt Govde - Strticd) isil islem uyqulanan
50 kamlardir. 300 - 500 grade saclarin basimi igin uygundurlar.
AKKP 80 CELIK GOVDELI KAM UNITE TiPi - DKO1 (GZEL URETIMDIR):
200 ~ 300 Mono blok celik gévdeli, siirtinme yerlerine
(Alt Govde - Stiriict) 1sil islem uygulanan kamlardir.
AKKSL 500 ~ 1000 400 - 650 grade ve {izeri saclarin basimi igin
60 ~ 110 uygundurlar. Standart Dokiim Govdeli Kam Unitelerine
AKUSV kiyasla x1.5 - 2* kat performansla caligirlar (katalogda
165 ~ 400 belirtilen yiik deder referanslarina gore”).
Yiksek adetli tretimlerde daha iyi sonug verirler.
RK 01 ~ 03 Celik Govdeli Kam Unitesi: Kam Unitesinin periyodik bakimlar diizenli yapildid
MK 01~ 02 Tarall bolgelerde isil iglem takdirde 1.000.000 adet ve Uzeri basima rahatlikla
(HRC 45-55) uygulanmaktadir. ulasilabilir.
94 £ www.guvenal.net (&
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Standart Seri DK DAK AKSD
Acil Kam Acili Kam
Standart
Seri
Genis Genislik: Genislik:
52 ~ 300 400 ~ 600 65 ~ 150 Geniglik: 52
AKSCD AKHTF - AKUC
Acil Kam Acil Kam s Acili Ugan
Geniglik: 52 Geniglik: 65 G: 80
AKSOUK AKBK AKSB
Acil Ugan Acili Ugan Acil Ugan
Kam Kam Kam
Geniglik: Geniglik: Geniglik:
65 ~ 200 65 ~ 100 ~ 200 200 ~ 600
AKUG AKUSL AKUNR
Acili Ugan Acili Ucan
Kam s Kam
Genislik: Genislik: e
50 ~ 300 500 ~ 1000 1165 ~ 400
AKCD il AKKP . e AKKSL
Acili Ugan £ Acili Ugan Kam g . 3. Acili Ugan
Kam Kam
Geniglik: \ & L
Geniglik: Genislik: 50 — 200 ~ 300 = Genislik:
- Genislik: 80 500 ~ 1000
AKUSV RKO1 | [ RK 02
Roller Kam Roller Kam
Geniglik: Geniglik:
63 68
| 90 88
: ""'n. | 135 132 - 196
= Geniglik: ] Mugss =%
G:60~110 165 ~400 "# )L )
4 N\ 1\
RK 03 MK 01 MK 02
Roller Kam Mafsalli Kam Mafsalli Kam
Genislik: Zimba Gapi:
50 015~06 .
63 012
90 016
135 025 Zimba Gapi:
200 032 012-016
P50 ) (025-032 )

www.guvenal.net

£ | 95



Guaven

Kalip Elemanlan A.S.

M(J\

enislik:  Genislik: -
55 -300 400600

, Kam Yan Goriiniim

) Kam Alt Govde >3 x 45 G ‘
Kam Ust Govde 6.3 8 5 x 45° K R ﬁ?\m
mln | sxa 6y L2005 5 e = Goriinim
T ? gqr o © = }?:Iéln G ] [
o S ‘ -
I e = - © -+ 3 i |2 AT
- 1
1]
o O L8 @ @,J te \ | £
63 L7 ] LI5: . | I )/AN— ! *
63— L6—— ™ ‘ o* — A —
. F
Kuvvet & Yay Diagrami Kam Calgma | ___ Kuwvet & Yay DK 02
DKO2  F F F2 L1 L2 13 W4 A B K JDagrami  Caligma
N/mm kg. kg. mm mm mm mm Ag mm Kurs - Verileri
—F2
52 25 9 607 147 70 o 62 37 25 25 /\
5240 63 61.4 10.2 100 92 52 40 40 ’ N
5260 42 628 11.2 150 13 137 77 60 60 | ———— L4~
6540 78 76.8 12.8 100 8 92 52 40 40 L2 B
1 Newton= L3
6560 52 774 13.8 150 13 137 77 60 60 | Lo
10040 11.8 115 19 100 8 92 52 40 40 | U10°NO L " Kam Caligma
10060 78 117 21 150 13 137 77 60 60 , _ Kurs -—
10080 71 133 18 200 12 188 108 80 80 \F(fawaqu?mll)%tz/iy. il vl A: Geri itme agis
15040 192 188 32 100 8 92 52 40 40 | O] gor?“;ufrl Eglemngsfr:gi/ayy“kuevm) B: Pres hareket mesafesi
0 e = . .
w7 oA B 7 ] B e O el
: L1: Yay serbest boy mm = agik yay boy
20060 127 285 51 150 13 137 77 60 60 | |o. Yay on yiiieme boy mm = sikisma
25040 251 369 62 100 8 92 32 40 40 | 3Kk yUk altindaki yay uzunlugu mm
25060 167 372 66 150 13 137 77 60 ' 60 | L4:Son yiik altindaki yay uzunlugu
30040 251 369 62 100 8 92 52 40 40 | Opsiyonel: P: Grafitii bronz plakal model 1B
30060 167 372 66 150 13 137 77 60 60 | F8: On delikler @ 8 H7 finish pim delik olarak degistirilebilir.
400 60 GY: Gazli yay uyqulanabilir. I: Isil islem uygulanabilir.
50060 377 953 31 150 2 148 88 60 60 . o
se H . Siparis Ornegi:
600 60 Diiz Kam Unitesi "3 550 DK 02
“Siparis” | Galisma Kuvwveti Kam Kam O(r:n (ri'?)runum Kam Yam1 r(]i:)Jrunum Kam %Jrﬁ:n ()iovde Kam fLI\T|]tm (?ovde
DKO2 giandart o *% G A hmh2 (Ko L Hh3 e ¢ fmnt6 7B ab R B UV G
52 25 15 3 8 25 120 40 80 40 120 70 80
52 40 Tén Ton 52 62 25 65 35 40 135140100 10 98 80 20 50 90 45 9 98 80 135 80 95 30 12
52 60 14 60 180 70 110 55 180 55 140
65 40 2 4 20 40 140 60 100 50 145 80 100 30
6560 Ton Ton 21 65 80 30 70 45 €0 190160115 25 1130105 20 20 110 55 125 130 105 1801105 125/ 40 12
100 40 37 40 190 80 120 60 130
100 60 Tgn Tc6)n 38 100 120 40 100 50 60 210200150 30 165140 20 100140 70 12.5 175 140 190105 130 45 16
100 80 44 80 250 10 110150 75 220 135 160 15
150 40 6 9 63 40 190 80 120 60 190 105 125
150 60 Ton Ton 69 150 180 40 100 70 60 210220 170 45 230200 20 100 140 70 15 260 210 200 110 135 45 19
200 40 8 12 82 40 200 90 130 65 200 110 135
20060 Ton Ton 84 200 230 40 110 70 60 220240 180 40 280250 20 110150 75 15 310 260 210 120 145 45 20
250 40 10 15 106 40 210 100 140 70 200 105 135
25060 Ton Ton 127 250 280 50 130 80 60 230270210 50 330300 20 120 160 80 15 360 310 220 125 155 45 20
300 40 12 18 106 40 210 100 140 70 200 105 135
30060 Ton Ton 128 300 330 50 130 80 60 230270210 50 380350 20 120 160 80 15 410 360 220 125 155 45 20
400 60 203 400 435 525 142
500 60 14 21 237 500 535 60 125 60 320 195 360 20 140 15 625 162 300 280 50
125 250 15 300 100 70 210 70
600 60 279 600 635 725 192
96 | im www.guvenal.net \& |
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Kam Yapisi Q i

Model

Genislik:
65 ~ 150 an ca
- am GCaisma /
Kuvvet & Yay Diagrami Kam Calisma —_— F g:‘;’;’f;nf‘l Yay
DAK02 F F1 F2 L1 2 L3 L4 A Al® B K ——
N/mm kg. kg. mm mm mm mm Ag Ag mm Kurs B
650545 | 63 755 18 125 14 111 66 0 g 67.9 45 -
650570 | 5.6 99 19.4 175 17 158 88 105.7 70 | I P
651045 | 63 755 18 125 14 111 66 _o ..o 60.6 45 K — 1 L2
651070 56 99 194 175 17 158 88 © 0 943 70 m‘/ \t‘; L3
651545 | 63 755 18 125 14 111 66 ,o0 o0 55.1 45 L1
651570 | 56 99 19.4 175 17 158 88 85.7 70 K Yan

652045 | 63 755 18 125 14 111 66 50.8 45 [ G On Gériinim Goriiniim

0 0
652070 | 56 99 19.4 175 17 158 88 ° 20 791 70 T ] —taq
1000545 | 94 113 27 125 14 111 66 o o 679 45 = _
1000570 = 68 117 20 175 145 161 91 105.7 70 L ®
1001045 | 94 113 27 125 14 111 66 0 ;0 60.6 45
1001070 = 68 117 20 175 145 161 91 94.3 70 err
1001545 | 94 113 27 125 14 111 66 ,o0 o0 55.1 45 A 63 —L

H

1001570 = 68 117 20 175 145 161 91 857 70 4
1002045 | 9.4 113 27 125 14 111 66 50.8 45 s T
1002070 68 117 20 175 145 161 91 O 2 91 79 63 RLZW nla s e—fﬁ
1500545 153 184 44 125 111 66 0 0 67.9 45 I 3 6 o o
1500570 | 11 188 32 175 161 91 105.7 70 a 3
1501045 153 184 44 125 111 66 0 y0 60.6 45| o | af b8 o
1501070 | 11 188 32 175 ,, 161 91 %3 70| 2 l 2|l e o4tig
1501545 | 153 184 44 125 111 66 L0 jc0 551 45| 2 b o b /%637 |
1501570 = 11 188 32 175 161 91 857 70| T sLllal_13 Sonl 16
1502045 153 184 44 125 111 66 , o .0 50.8 45 . e
1502070 11 188 32 175 161 91 9 2% 791 70 Acili Kam Unitesi S['ﬁ\aK”gZ%gi%" DAK 02
“Siparig”  Galisma Kuweti Kam Kam G(Ir]n (IiTgrﬁnﬁm Kam Yazlr:1 r(\i:')iriinijm Kam H:}n ()iiivde Kam ztr\]itm (iﬁvde
DAKOZ " ganart o K% G A h h1 K L x Hh3 e ¢ f mnl6 L7 L8 a al b U1 L2 L3 L4 15
65 05 45 19 45 151176160112 12.5 145 80 100 30
65 05 70 222 70 195220170123 sol. |50 180 65 125 40
65 10 45 20 45 155180160109 100 145 79 100 30
651070 = 2 4 205 70 199224 111 180 65 125 40
651545 = Ton  Ton . 65 8030 70 45 158183 105 *>°105 2% 60 100 50 1253012019 145 g0 100 30 *°
65 15 70 70 202227 1,1 104 40 70 110 55 180 65 125 40
65 20 45 22 45 160185 101 30 60 100 50 145 80 100 30
65 20 70 21 70 203228 96 40 70 110 55 180 65 125 40
100 05 45 33 45 172197 145275 60 100 50 160 90 105 40
100 05 70 38 70 207234 147 30 80 120 60 190 70 130 45
100 10 45 33 45 178205 135 o 60 100 50 160 90 105 40
1001070 = 4 g 38 70 213240 134 80 120 60 190 70 130 45
1001545  Ton  Ton 33 12070 90 45 1832102°° 129325 1% 140 20 70 110 55 > 75150 *0 160 90 10540 °
100 15 70 38 70 217244 130 35 90 130 65 190 70 130 45
100 20 45 32 45 186213 118 35 70 110 55 160 90 105 40
100 20 70 39 70 219246 121 45 90 130 65 190 70 130 45
150 05 45 62 45193229 159 30 70 110 55 210190 105 125
150 05 70 73 70 218254 167 90 130 65 320200 120 135
150 10 45 63 45 200236220152 70 110 55 190 105 125
1501070 66 10 73 70 224260 153 90 130 65 200 120 135
1501545 Ton Ton 65 *° 18070100 45 205240 144 23020020 80 120 60 1° 20220 510190105 125 * 20
150 15 70 77 70 229265230153 55 100140 70 200120 135
150 20 45 66 45 208224220136 40 80 120 60 190 105 125
150 20 70 75 70 232268230137 55 100140 70 200120135
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Kalip Elemanlan A.$ # rG__ K __‘ o 0
® @ - \ \
U <\+.| &
F T T3 7 @ T — T )$ i f‘% a
| ‘\ | | | | L % E
[ e =1
g x 9 © &%
d2H7 61 diH7 N
o 3010‘1 30— €2 c*0® M
B A
N —10.1 ~ 0.2
S | Roller (teker)
L 2 ] | GrafitliBUTG__
= ] Mil
o ) { R —
o X ey siriicl
3 S .
S @) ) 2 -
" E 5_ an Kapak
>
u .| Alt Govde
; Parca Parca Adi Malzeme Parca Parca Adi Malzeme
Maksimum ‘G| No. 'z| No.
Agi 2| 1 Siiriicil CK45 B 6 | AtV Yaak | SAE430B
OE-’ 2 Alt Govde CK45 GE-" 7 Alt Yan Kapak SAE 430B
ol 3 Alt Arka Kapak CK45 o 8 Mil 1.7131
S| 4 Roller (teker) 1.7131 S| 9 |Zimba Bag. Plakasi|  CK45
. 5 Grafitli Burg SAE 430B 10 Yay Tutucu CK45
Roller Kam Uniteleri [ «od:RK | giparis ormeg . N-Newton = (0.102)Kg. daN -10 Newton = (1.020)Kg.
Siparis Kodlar }(ZIIJ[\TI]V%ati ?:gkqjﬁg% K Olgiiler / mm
(model / olg) Max. Min Max, KU L X F EL1 A B C D H G blhlh2h3el e2 M dl R
RK0O1300050 3000 300 440 50 190 198 56 88 " o 10 4x @
RK01300080  daN | 350 580 80 0> 03 8611794 550 208 g6 118 70 0 R 70 g g 51 67 g g 31
RK01 5000 50 300 440 50 190 198 56 88
RKO1 5000 80 5;;0,\? 350 sgp | 80 90 74 103140154 220 228 86 118105 2° 2 105 & o 5167 :42)3( g 36
RK01 5000 100 100 120157 260 268 126 158 30
RKO1 1500050 | . 570 1070 50 19 198 56 88 o e il @
RKO1 1500080 | *J-\" 500 870 = 80 13590 120165170 220 228 86 118155~ K155 X N 51 67 i o 45
RK01 15000 100 500 870 100 260 268 126 158 30
RK02 3000 50 50 200 208 56 116
RK02300080 | 3200 | 390 %99 | gy 65 631117 86 100230 238 86 146 82 - S 82 F T 48 76 7 2 31
RK02 3000 100 350 580 100 260 258 106 166
RK02 5000 50 50 200 208 59 116 -
RK02500080 | 2000 1 300 M0 gy g 74 140103120 230 238 89 146102 - S 102 @ 48 73 2 36
RK02 5000 100 350 580 100 260 258 109 166
RK02 15000 50 50 220 216 47 123
RK02 1500080 15000 570 1070 gy 1435 9 165120170 250 246 77 153150 - 9 150 R R 50 88 4% 2 4
RK02 15000 100 500 870 100 270 266 97 173
RK02 2000050 | o 50 250 258 67 143 o~ 1ol ne
RKO2 2000080 | “gon” | 750 1490 80 |196110150205240 280 288 97 173222 - S 222 5 T 52 90 % 5 55
RK02 20000 100 100 300 308 117 193
RK03200022 | 2000 22 115 103 30 50 n . T4y g
RK03200035 | daN | 200 460 1 35 150 50163 8575 150 457 5 54 6315 © 83 5 5 By e 23
RK03 3000 50 300 450 @ 50 190 167 134 76
RKO03 3000 80 3(1%0,\? 350 sgp 80 63 63186 117,40 220 227 164 106 80 16 B 80 ¥ 9 59 - ?4;;( g 31
RK03 3000 100 100 87 110141 260 287 204 146
RK03500050 | 5000 @300 440 50 190 167 134 76 n o nom o 4x @
RK03500080 | daN | 350 580 | g0 0 7410314013050 227 164 106 110 16 © 110 P - wg g 3°
98 | = www.guvenal.net G




% —1 (st Govde
b — Siiriicii Ust Plaka
Boynuz

0.07
Siirlici
120°
— Yan Kol
=
o
23 "' Yatak
=
o

Acili Ugan Kam Uniteleri

Kod: AKUC

Ust 6

T <l>°$
Yay

Kapak giriicil

nym Yatak \
Alt Govde ;

AKUC
50

AKUC
65

Kilit Sistemleri:

AKUC
50

0.01 ~ 0.07

0.07

120°

0.01 ~ 0.03

[ (st Govde
3
o
2
3
- Yan Plaka =
L Siiriicii g
120°
AKUC
65
"V" Yatak

AKUCGS

AKUC 50 AciliUcan Kam AKUC 65 Acili Ucan Kam

Not: Tarall bélgelere grafitli yaglama sistemi uygulanmaktadir.

AKUC50

(st Plaka <

[,

[ {ist Gévde

— Yay Tutucu

— Yan Plaka

— Siiriicl

-

Guvenalm@

Kalip Elemanlani A.S. 2==8,

— |

0.01 ~ 0.03

Ust Govde
Yay Tutucu

14

S
=‘o
S

Yan Plaka

— [ Siriicii

120°

I__:/ Yan Kol
AKUC «‘%_d _

| "V" Yatak
80 15 AKUC
z 130
=) Alt Gévde
AKUC80

~—32—1

!

AKUC 80  Acili Ucan Kam AKUC 150 Acih Ucan Kam

Siparis Kodu Aci | Kurs | | Siparis Kodu Aci | Kurs | | Siparis Kodu Acl | Kurs Siparis Kodu Acl | Kurs
AKUC 50 00 00 |30.2] | AKUC 6500 00 | 15 AKUC 80 00 00 |32.1] | AKUC 150 00 00 | 3241
AKUC 50 05 05 |30.5| | AKUC 65 05 05 |15.1] | AKUC 80 05 05 [38.4| | AKUC 150 05 05 |32.3
AKUC 50 10 10 [30.3] | AKUC 6510 10 [15.2| | AKUC 80 10 10 [38.9| | AKUC 150 10 10 |38.9
AKUC 50 15 15 [30.5| | AKUC 65 15 15 [15.5] | AKUC 80 15 15 [39.7| | AKUC 150 15 15 [39.7
AKUC5020 | E | 20 [30.4] | AKUC 6520 E 20 |16.5] | AKUC8020 | E | 20 |46.1] | AKUC 150 20 E [ 20 [46.1
AKUC5025 | g [ 25 | 30 AKUC 65 25 g | 25 |17 AKUCB025 | o | 25 [47.8] |AKUC15025 | B | 25 |47.8
AKUC5030 | ., | 30| 32 AKUC6530 | ., | 30 [185] | AKUC8030 | ., | 30 [54.3] |AKUC15030| ., | 30 |54.3
AKUC5035 | =, | 35 |35.4| | AKUC6535 | % | 35 [19.6] [ AKUCBO35 | % | 35 [57.4| |AKUC15035 | .| 35 |57.4
AKUC 50 40 § 40 |38.6] | AKUC 6540 é 40 |21.5] | AKUC 80 40 é 40 |64.3| [ AKUC 150 40 é 40 |64.3
AKUC 50 45 45 |42.3| | AKUC 65 45 45 123.3| | AKUC 80 45 45 |69.6| | AKUC 150 45 45 |69.6
AKUC 50 50 50 |46.7| | AKUC 6550 50 [26.5] | AKUC 80 50 50 |77.8| | AKUC 150 50 50 |77.8
AKUC 50 55 55 |52.1] | AKUC 65 55 55 [29.7] | AKUC 80 55 55 |87.2| | AKUC 150 55 55 |87.2
AKUC 50 60 60 |59.1] | AKUC 6560 60 | 35 | | AKUC 8060 60 |98.5] | AKUC 150 60 60 1985
AKUC 50 65 65 |58.3| | AKUC 65 65 65 |41.3] | AKUC 80 65 65 |81.6| | AKUC 150 65 65 |93.2
AKUC 50 70 70 |57.6] | AKUC 6570 70 |51.1] | AKUC 8070 70 186.4] | AKUC 150 70 70 186.4
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Giivenal - GTH Uretim Tesislerinden Bazi Gorseller

——__ i
Kalip Seti, Uretim Tesisi; CNC Isleme ve Derin Delik Tezgahlar
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- 60%4— @36#‘7 — G&‘éﬁﬂﬂ!%
|
[
|
| .
| Z
020 ‘
LR
| |
120 20
LT 5
013 | |g16
0110
Pres Kalibi Baski Pimi Kod: G69-1
Siparis Form Max. Yik kN L
AL | A 80 Istege Gore
-1.B. () B 80 Istege Gore
Malzeme: CK45 L boyu kullanici Siparis QOrnegi: - L
800 = 1000 N/mm? Dévme | | tarafindan belirlenir, | | G69-1.A.400 Pres Kalibi Baski Pimi - VDI 3002 Kod: G 69B
L (Boy) L (Boy) L (Boy)
B d 7 ] 150 mm 215 mm 275 mm
{ - | ' 155 mm 220 mm 280 mm
| 160 mm 225 mm 285 mm
i 165 mm 230 mm 290 mm
i % 170 mm 235 mm 295 mm
| - L boyu kullanici 1;2 mm 240 mm 300 mm
! tarafindan mm
| - belirlenir. T 245 mm 310 mm
‘ | 4 190 mm 250 mm 320 mm
L 013 _ 195 mm 255 mm 330 mm
Pres Kalibi Baski Pimi [ f00:G69 | (20t ieh 200 mm 200k, Eainn
Siparis d |di|u| @ |Max YikkN L 205 mm 265 mm 350 mm
210 mm 270 mm 360 mm
-36. (1) | 36 |90 | 40 | 65 50 istege Gore
e Malzeme: CK45 . i
-45. (1) | 45 (100| 50 | 75 70 Istege Gore 800 = 1000 N/ mm2 Dévie Max. Yuk (kN): 50

Referans: BMW B2 2615 12 / OPEL F33 15
VW AUDI 39D 638-1 / FORD WVDX 17 - 70M

Siparig Ornegi: G169.M16.200.160

Malzeme: CK45
8001000 N/mm2
Dévme

2

Siparis: G69B. | . Form

Siparis Ornegi:

G69B.160.C

| somme |

N4

0 9+0.5

M
NP

/AN

~—dl

3
L1

1 Malzeme: 1.6511
Civata: 8.8

2 Malzeme: St 37

Guvenlik Civatas! FCA - FORD

tarafindan

Kod: G169

3 Malzeme: CK45%

4 Malzeme: Poliliretan
92 Shore

“Lve @” boylar kullanici

belirlenir.

* Litfen max. yike
onem gosteriniz.

Siparig

M di

e u

Max. Yiik

© (ko)

Ut

M16. (L.

a)

M16 50

M20. (.

a)

M20 63

28

M24. (L.

a)

M24 80

250

450

750

M30. (L.

a)

M30 100

33

2.5
1250

www.guvenal.net
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Ifé’F F
1l Tl
i REE

Pres Kalip, Kizak Stoplama Blogu

i o
Inig + -F
—= 40 +0.2
AN
A BRE
- 1
i th N
itici g
|
_____ B \,_._/'J

— | O |~-—
N
\\\
W
1
2/
+-Z
3
[

Ll oooooomaod]

Kod: G 97

Referans: BMW - Ford - VW - Audi

di
. d3 -—
| 3
| (=]
+
N -
o | oz
L |
+2x45° L
K0d2698 - d2 <
Silindir Kalip Stoperi / Dengeleme Blogu
G Civata | d2 d3 hi h2 L5
40 |M.10| 11 | 18 | 30~60 | 20 |30-40
60 |M.12| 14 | 20 | 40~80 | 22 |40-50
80 |M.12| 14 | 20 |56~ 100| 42 |50-60
100 |M.16| 18 | 26 |80~ 160| 62 80
120 |M.20| 22 | 33 |104~160| 82 | 100
150 | M.20| 22 | 33 |124~160| 102 | 120

Not: Baglanti civatalan ayrica siparis edilmelidir.

Yik N| d |dl|d2

a3 | L

u|2|B3|4|F

65 | 5200 |27 |35|30

34

45(65(60|40(45| 5

75 | 9800 |36 |45 |40

44

45(75|70|45|55| 5

Not: Baglanti civatalar (M8 - kod: IMB) ayrica siparis edilmelidir.

M Siparis: G97. u

Malzeme: CK45
Politiretan - 90 Shore

Durdurma Tamponu

Poliiiret:
Kod: G97A goolg;]eosen

27 34 45

36 44 45

M siparig: G97A. d

102 | &=

C

<—d4>

Poliliretan - 90 Shore. G97 ile birlikte

Kullanilir (ayricada siparis edilebilir).

siparis: G98. d1

Malzeme: 1.7131 (16MnCr5)
Sertlik: 60 - 64 HRC

—h—

Kod: G98B

Referans: FCA
Silindir Kalip Stoperi / Dengeleme Blogu

T
080 mm Kalinlik: 25 mm
080 mm Kalinlk: 30 mm
0100 mm Kalinlk: 25 mm
9100 mm Kalinlik: 30 mm
0120 mm Kalinlik: 25 mm
0120 mm Kalinlik: 30 mm
Not: Baglanti civatalar ayrica siparis edilmelidir.
R s 6988, | e 010

www.guvenal.net
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< 54 >

0415

—

E

-

-

Silindir Merkezleme Blogu
(FCA Kod: CNT_ST_01)

G99

Malzeme: 1.7131 (16MnCr5)
Sertlik: 60 - 64 HRC

r _4_'._9..-.- : . )
gt -

Silindir Merkezleme Blogu
Referans: PSA

G99B

Malzeme: 1.7131 (16MnCr5)
Sertlik: 60 - 64 HRC

T
A
. 7 /V/:/'}(‘
Vs ‘//’/‘/]
<(' 7, /i/
Al s
’9 Vs Y /(_\ i
,o ‘((/ /'/‘ .\ ‘\\N:
1] f : AL ‘\\\\.}
— ~ f/ : 4 \L
_ MO
R S
| M2 NN
107
" 08+001 \T T~ -
— | )
0 \\ @
o \ -
L’ A
s ( 2 "V_' Ji *
(! e
AN
3\
| A S [N S
—| 26 ¢ 26 |<=—
13|+
AN
—»20 !
KN i Sertlestirilmis
| Yay
\
/¢
1 . :
s L/ s
74K +
I ‘ /-9 S
|
107 !
a
-~ |~ 08+001 o
Montaj Deligi Sertlestirilmis
- |
A ~ TN
8 1350 -—)- &= 78
[N I HE 1

www.guvenal.net

FGTH

Guven

Kalip Elemanlari AS.

Mekanik
Sac Dayama G

67 - G67S

Siparis Kodu
G67.065 | G67S.065 65 mm
G67.090 | G67S.090 90 mm
G67.120 | G67S.120 120 mm
G67.150 | G67S.150 150 mm
G67.180 | G67S.180 180 mm
G67.250 | G67S.250 250 mm
G67.300 | G67S.300 300 mm
G67.350 | G67S.350 350 mm
Kod: G67 Kod: G67S

Malzeme: Malzeme: CK45 Dovme
CK45 Dovme Sertlik: 50 - 55 HRC

Kontrol Parcali Sac Dayama
G68 | Celik Dokiim, Sertlestirilmis

120

55 70 120
150
180

105 120 124
250
Malzeme: CK45 Dévme .
sertik: 5055 Hec | | Siparis: GB8.L

= | 103
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ﬁLZ —
N

u

13

| I« 3xa5°

Merkezleme Pimi

VW / AUDI
Ref.: 39V 1205

BMW

Ref.: B2 4068 2

Kod: G65

dj6 -
S0 3|
Tt ‘ Bk
: |
MRS &
| n» D
T | N
! N
UANNE -ty
J ‘ tg
L d3 . f
d1
Merkezleme Pimi Kod: G 62

Mercedes-Benz Standart

Ref.: B8 0602 321 008 801

a6 R1
dl =
(2
t— ‘
gy
i l i N
ml !
Merkezleme Pimi Kod: G 66

FCA
Ref.: STQ.40015

KR 2o [ v]r | Ko e[a[v[t]/o EH Julalt][m]:
45 35 22 | 16
21— 16 21.95| M8 | 15 22 | 45 |375] 44 | 25 |yyo| 20
> > 25 | 18 | 11 M8 16
2 13 32 | 50
32 | 50 35 [31.95 20
32| 25
55 35
40 20 39.95|M10 40 40| 45 | 35 |M12| 20
40 | 32
65 45 25 55
15 | |, [M10] | 20 -
50 | 55 35 [49.95 50 | 42
Siparis: Malzeme: 1.7131 (16MnCr5) Siparig: Malzeme: 1.7131 (16MnCr5) Siparig: Malzeme: 1.7131 (16MnCr5)
G65.dXL1 Sertlik: 58 - 62 HRC GGZd Sertlik: 58 - 62 HRC G66d Sertlik: 58 - 62 HRC

Tolerans belirtiimeyen
tiim 6lgliler EN 22768 - 1 (m)
standartlarina goredir.

Merkezleme Pimleri; Semente
celiginden CNC tezgahlarinda
islenmis, kdse pahlar
kinlmis / sertlegtirilmigtir.
Merkezleme Pimleri delikli
parcalarin merkezlenmesinde
kullanilir. Merkezleme pimlerinin
kullanimiyla kalip ve fikstiirlerde
yiiksek bir hassasiyetle defalarca
merkezleme yapiimasi saglanir.
Montaj yapilan pargalar yiiksek
hassasiyetli ve hizli bir sekilde
merkezlenir. Uriinlerin montajinda
kullanilan civatalar kullanici
tarafindan ayrica temin edilmelidir.

104 | &=
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2=
——= |S d2 Hr
_ K6 |
3 - & N
Hip
Malzeme: BN | ©
1.7131 b T
(16MnCr5) : T
1 ‘ K2 £0.01
Sertlik: ‘ T
60 - 62 HRC ‘
R 6\3..%"/
S 46—
. d30 <
02 [
e ‘ K1 +00]
@ .
2 ‘ L ]
§ (7]
| =
G82 (2) \ _Vl l
I
HmL

Sapkali Konik Kilitleme G82

Yiikseltici Pul G59

d3 | d6 | d7 | K1 | K2 m : il
5

14 | 17 | 12 4 | 25 12175 26| 1085
24 | 28 | 20 6 4 5 20
" 14165 :

3¢ | 38 | 30 30

8 | 5 16 -2 10
42 | 46 | 35 10 c
5 32 1

n G |lw|w6|w| uw]ls 7 0105
5
14 | 17 |245/| 15 |195| 13 | 1.7 2 150 40 0
24 | 27 2 20(2°| | 5 15
4 32 c 10
34 20 18 :

28 3 25| 10

50 13

42 48 47 20 10

Guven

Kalip Elemanlan A.S. 2==8

4

D11/E

15—
101

] 13— f——
+ 01—

Rz6.3
),

Rz 6.

-6~
-1

D11/D

i~

=02 e7—
02 H7 —=
k6

Silindir Konik Kilitleme

n u| 3| | LW |dl

12 45|96 | 7 | M4

G60

Civata
D11 /D-E
M 3x15
M 3x25
M 4x15
M 4x25
M 4x15
M 4x25
M 6x20
M 6x35
M8 | M 6x30
M 6x40
M 8x25
M 8x50
M 8x25
M 8x50
M 8x30
M 8x70

14 | 16

16 124 M5

20 9
26 19.7
25 10

10.5

30 11.5
35|14 | 25
32 12.4

M10

42 | 45 | 18 | 27 | 185

Sapkall Konik Kilitleme; enjeksiyon kaliplarinda disi
ve erkek ince hamilli plakalarda (conta - kauguk
sisirme - pet kaliplarinda) hassas merkezleme
amagl kullanima uygunluk tasir.

Destek Pul - G59 istede gore
ayrica siparis edilebilir.

Destek Pul:
(60 & G82 riinleri igin yikseltme
aparatidir. Ayrica kalip igi yardimci

Konik Kilitleme Elemanlari pres ve enjeksiyon kaliplari
hassassiyet ve merkezleme saglanir ve tekrarlama
hizlarini ylkseltir. Montaj civatalari Grtine dahildir.

Malzeme: 1.7131 (16MnCr5)  Sertlik: 60 - 62 HRC

Standart istede Gore istede Gore Standart istede Gore istede Gore
Set Siparis: Disi Parca Siparig: Erkek Parca Siparig: aparat olarak kullani. Set Siparis: Disi Parca Siparis: Erkek Parca Siparis:
Siparis: Siparis: Siparis: o Siparis: Siparis: Siparis:
682.d2 | |G82D. d2||G82E d2| |PX| swaris G59.02xS | | G60.a2 | |G 60D, d2 | | G 6OE. d2
G www.guvenal.net w105
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Kalip Elemanlan A B=1

g1
1 Ty
P e N =
= 4
* K
: 8 T
v | H0 ! | Form - A
o [T ! l
< RN
* B16H7 1| .
—(3 > L
M5x16
a1 —>
<—d—>
Form-B Form-C
o
S

Konik Merkezleme Unitesi Kod: G 64
Ayar Plakas “t” kalinligi ile ifade edilen 6lgtilerde standart olarak (inite ile

birliktedir. Harici olarak diger form (A - B - C) ayar plakalarindan ayrica

siparis verebilirsiniz. Montaj civatalar harigtir.
Malzeme: 1.7131 /  Sertlik: 60 - 64 HRC

DIN 74 - A5

N

011
> -

NN

-« d1 ——

<017

la—(d3

-~ d—

Form-B

Ayar Plakasi

Kod: G 64A

Not: Baglanti civatalari ayrica siparis edilmelidir.

- @ | @ | 8| ul| e : d1 d3 a :

100 | 80 | 76 | 58 |405| 40 | 55 100 76 40.5 58

55| A 5.5 A
120 | 90 | 96 | 78 |[505| 50 | 65 120 9% 50.5 78
100 | 80 | 76 | 58 [405| 40 | 55 100 76 40.5 58

55| B 5.5 B
120 | 90 | 96 | 78 [ 505| 50 | 65 120 9% 50.5 78
100 | 80 | 76 | 58 |40.5| 40 | 55 100 76 40.5 58

55| C 5.5 c
120 | 90 | 96 | 78 |[505| 50 | 65 120 9% 50.5 78
100 | 80 | 76 | 58 [405| 40 | 55 100 76 40.5 58

10 | A 10 A
120 | 90 | 96 | 78 [505| 50 | 65 120 9% 50.5 78
100 | 80 | 76 | 58 |[40.5| 40 | s5 100 76 40.5 58

10 | B 10 B
120 | 90 | 96 | 78 | 505| 50 | 65 120 9% 50.5 78
100 | 80 | 76 | 58 |40.5| 40 | 55 100 76 40.5 58

10 | ¢ 10 c
120 | 90 | 96 | 78 [505| 50 | 65 120 9% 50.5 78
100 | 80 | 76 | 58 [405| 40 | 55 100 76 40.5 58

05| ¢ 10.5 c
120 | 90 | 96 | 78 | 505| 50 | 65 120 9% 50.5 78

Siparis: Siparis: .

% G64.d xLx tx Form ’7 }X{ GBAA. d x t x Form| | Meizeme: 1.0503 (CK45)

106 | £t

www.guvenal.net




Guvenal @

Kalip Elemanlan A.5. 2==1

Konik Kilitleme Stoperi Kod: G 46
Ayar Plakasi g16wz 011 55 Referans: WDX - 14 - 62 - 0175
¥ | 4* Not: Tolerans belirtimeyen tim Olciler EN 22768 - 1 (m)
b e i | ] standartlarina goredir.
= ? ! L L * istege gore ozel iiretim yapilabilir. , Havsa Bagl Civata
' i T N 518 P& DINENISO 10642
’ ~ 2 T" / 11 Ayar Plakasi
v | ‘ = 5 — T = I
s [T ' i <gpo”
i Ll | % ! l v
y - d . Disi Konik | *‘25’ 9
. . . Erkek Konik o
Konik Merkezleme Unitesi Kod: G 63 ™
Referans: NAAMS G91 Ra 6.3
d L d1i d2 u 12 /1002
100 80 76 58 40 55
A
120 90 96 78 50 65
100 | 80 76 58 40 55
B A
120 90 96 78 50 65 J
+
Ayar Plakalari - 5.5mm standart olarak (inite ile birliktedir. istege gore =
Ayar Plakasi siparisleriniz igin ¢zel Uretim yapilabilir.
S Siparig: Malzeme: 1.7131 (16MnCr5) .
ad G63. d x Form Sertlik: 60 - 64 HRC 9135 | /F63
10
%
5.5 011 * N
v RN s S
PSS ‘N \\ -~ |
017 -
-~ d1 —
d
Ll
Ayar Plakasi Kod: G 63A ] 8o
g |¥
- | « 2
100 76 - A Rab3/™)
120 96 - pe
3 17.5 Tarall alanda yizeysel
uy i 3 B L 545 _% 09— . sertlestirme yapimistr.
120 9% 78 875 indiiksiyon Derinligi: 0.8 mm
Sertlik: 54 - 58 HRC
A GB3AS e Form Malzeme: 1.0503 (Cka5) Siparis: | | Malzeme / Ayar Plakast: AISI 1018 veya 1.0038
: (G46 | | Konikler: 1.1206 (CK50) veya 1.8159 (50CrV4)
\& ) www.guvenal.net % | 107
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-

Kod: G 152KL

4

Kod: G 152K P ‘%

L2 i
6152 @% ] l
Bar Kilit “Grup” 1413 0 @ ) wsze g |
set siparisi igerik: , , GEK = E
D¢ o= 2 a B
L 17 ©le

Lol !

G152K= 1 adet ©
G152KL =1 takim

(2'li kilavuz) 61% !

L

[al ]

©le)

Bar Kilit Kizak | kod: G152K Bar Kilit “Grup” Kod: G152 Bar Kilit Kilavuzlar [ kod: G 152KL
- L t b d1 d 1 Bar Kilit Kizak: Tasarimlarinizda kalip
B | -01/-02 3| 4| a1l Y 45 2| b1 | %5 | g [ mm | © | €1 | bloju izerinde siki hassasiyeti olusturur.

Hareketli plakalariniza da birlikte, hassas
70 6.6 merkezleme saglanir.
32 90 18 9 14 1 22 |1 36|20 | 16 | 10 IVi6 11 [ 68| 6 6 | Barkilit; grup halinde temin edilebildigi
112 gibi goklu kullanimlar igin ayrica tek drtin
sekilde temin edilebilir. Montaj esnasinda
90 irtinler tizerindeki ince yad silmeyiniz
50 125 |21 |12 124 | 30| 46 | 25 | 24 | 11 9 15 | 9 8 5 | Ozellikle yag kanallarindaki gres / yaga
M8 dokunmayiniz. Siteril ve gida sanayi
150 kaliplari igin ayrica ince gres yagi
112 firmamizdan temin edilebilir.
60 150 2% | 15130 (3256|3230 | 16 11 18| 11 | 10 | 10 Uriinlerimizde 181l iglem / sertlestirme
M10 uyqulanmis, istege gore yiizeyler sert
175 kaplamali / TIAN olarak dretilir.
112 o Grup Siparis:
80 | 150 | 26 | 15 | 44 | 35 |56 | 35 | 30 | 16 |,0| 18 | 11 | 10 | 10 | | Set/Takm G152. txL
175 —
Bar Kizak Siparis:
175 135 Yagkanalh G 152K.ax
100 | 200 32 | 18 | 55 | 50 | 76 | 40 | 40 | 17 M1. 2 20 | 13 | 10 | 10
250 Bar Kilit Siparig:
200 Kiawzx2 G 152KL. U x b
120 | 250 | 35|20 | 75 |65 |86 |45 |50 [ 20 |22 20 | 13| 12 | 12 alzemer 11050
300 Sertlik: 50 - 52 HRC

Genis Kalip Uygulamalari Siyirici Plaka Uygulamalari 3 Plakali Uygulamalar Ardigik Kalip Uygulamalar

-W- -

(Q©)
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GTH Tasarim
_ Uriinlerin calisan
ylizeylerinde

yag kanallar
olusturulmustur.

YT/2011

GTH 61275036

19

GTH Tasarim

~ Uriinlerin caligan

ylizeylerinde
yag kanallari
olusturulmustur.

FGTH

Guven

Kalip Elemanlari AS.

?e
"ol

G127 G128
Ads— @
K . l d l - -0.01 lgl -
Kalip Montaj: D 28 Kalip Montaj: T01 Ao
Isleme Detay! i ' TE t Isleme Detay! - |—0.01 .
.| @D : S 1} 1 —| K |~ G 1 5x45" i
= ] TTaoa” ' £ A~
z' e B, LR @D  ©re
;= D [-H—d ! 2
B 1
_Dph7_ F l ld =_l u s : t h l
H = | D ' = '
A A=t * t 471 @ o L B
I MjG 4‘_ F ] : -—
~A +0.005 kl— : B
4 e |
x
g o T A H | ]
% Z - —G— D T d . ~ iy
’@W 21 (f | P Lityum Gres - 1Kg. 1 i t @D 1 ; S/ E =
_ [E| D i B Siparis Kodu: W150206 g ! }
[ H f ONEMLI! & Cg
- - — ° |
Lo 5%45') Kl ©) T & ‘ é L. Yagkanallannda K 6 Ao & ‘—]
; g ! ara sira yagjlama Te01 -0.01
—[M_rell "t R | G Sl yapiimaldir.
~A +0.005~ +0.1 Ader—&
Arti Grup Merkezleme Blogu G127 Kare Merkezleme Blogu G128
A B | ¢l | D d E F | G | h A G E M L T N
26 43 13
50 17 10.5| 6.5 | 11 17 | 8.5 38 11 / M5 17 13 15
36 53 18
50 17 11 M6 21.5 16 15
26 5 54 3 0 9 13 :
75 = 5 o 16.5|10.5| 1 » 5| 14 75 25 18 36 .
36 76 18
100 35 16.5/10.5| 22 35 | 20 100 | 35 | 22 | MI0 | 45 20
46 86 23
125 42 22 45 25
36 76 18
125 45 16.5]10.5| 22 42 | 20
46 86 23 A| B | C | d | D]|n | H]| | K
A H i K L u T M N | Dp | N1 38 11 55 | 95 8 9 5.5
50 | 9.5 8 |21.5 26 16 |[M6| 15| 6 | 17 30
’ | 36 50 17 6.5 | 10.5| 8.5 9.5 8
26
7515 36 36 75 | 25 | 50 14 | 15 | 1.5
1.5 36 19 10
100 12 46 M10| 20 22 100 | 35 | 65 |10.5 | 16.5 12
21 45 36 20 21
125 25 12 12 4
46 5 5 65
v - Malzeme: 1.2510 v L Malzeme: 1.2510
M siparis: G127. A X Sertlik: 52 - 54 HRC M siparig: G128. A Sertlik: 52 - 54 HRC
\& ) www.guvenal.net & | 109



Guyvenal g i Merkezleme Blogu - DLC Kaplamali

Kalip Elemanlari A.S. m———
Doner Plakal Kaliplar (cok renkli ya da iki komponentli)
icin Uygun Uriindiir.

Kod: G131.1 1k
Malzeme: 1.2344 ’*@‘| -01,0605
Sertlik: 52 - 54 HRC ]
6+0,1
+0,007 -1121
+0,002 9|-0,005
éi ] I\ 4,2 :1
i _— — 4 {__
M5
6 0,1 10 0,1
50 HRe 16 *01 158 =0,
T 2R [££7] RL2
ey N % RS
g ~ B1 =] B1 Kod: G 131 .2 ﬁ
Q=177 | A 0005 T [ny | [f0007 S s
o D1 S [o0002) gy = Malzeme: 12344 @ 1t o0
L’ —_— 1 '05s | Sertlik: 52 - 54 HRC
12:0.1 — i . T
-0 D2 ~ps01™ +0,002 9
,005] 4,2
Kizakli Dis Merkezleme Unitesi Kod: G130 P e
B A |[B2|Dl|D2|at|bt|t1|t]|R 601 110 =01
16 *0,1 158 01
20
RS
16 | 20 0 22 45 6.8 M8 11 30 11.5 12 8 i G131.3 TO
Malzeme: 1.2344 {@)‘ -0,005
20 Sertlik: 52 - 54 HRC
10 0,1
30 | 26 35 | 60 |68 | wg |17:5] 46 [19-5] 50 | 10 y o Dasmn
63 10007 0,005
4 {Ajr l\ 6
32 _F X e
50 14,8 20, 15520
30 0,1
26 0,1
48 | 36 46 100 10.3 M12 23 24 25.5 2% 12.5
63
Kod: G131.4
80 Malzeme: 1.2344
Sertlik: 52 - 54 HRC
50
010%7
+0,002
77 | 56 | 71 | 60 150 14 M16 30 114 35.5 36 16 7
100 B
N
14,8 01 15,5 *01
T — 2601 3001
| IFE, i F siparis: G130. B1 x U1 x 12
L . Kod: G131.5
77| Malzeme: 1.2510 Sertlik: 52 - 54 HRC Malzeme: 12344 |
& ﬁ Sertlik: 52 - 54 HRC
i _——
1T ; | ONEMLI!
] [ . Yag kanallarinda ,.EG_‘_, ‘
:I | |: i | . arasira yaglama
|| I =4 yapiimalid. - a0
t I l Lityum Gres - 1kg. ——
| EH Siparig Kodu: W150206 = "","_’20
! 95501 - 208201

Merkezleme bloklara ait baglanti civatalari ayrica temin edilmelidir. 488 01—
110 | i== www.guvenal.net G



GTH G250

ug—f_ff,,_\_m)

P
P

Paralel Merkezleme Blogu Kod: G132
L | A | B | G| S |[D3| M
25 | 50 [175| 8 |255| - | 96 | M5
30 [ 100 | 22 | 10 | 32 | 60 | 11 | M6
40 | 150 | 25 | 13 | 38 | 100 | 14 | M8
N ] e Malzeme: 1.2510
M siparis:  G132.W Sertlik: 52 - 54 HRC

www.guvenal.net

£

GTH Tasarim
_ Uriinlerin calisan
- yiizeylerinde
yag kanallari
olusturulmustur.
, @
£ AN
| | \\/ Montaj Ornegi:
Je I
\gl i I%
| [
| [
- B—= | I
L j } A=
[ [
R — | |
(R ' i
[ T u : :
Il e Lelem
[ \ NP | DI
HANN ‘ B1]

Kod: G129

Merkezleme Blogu

8 B [ B1 B2 | U1 [ 12 |13 |4 | |D3|D2

12.7|38.1|25.5|25.4(22.2| 22 |13.3] 9.5 M6

25.5/63.5|44.5|38.1{34.9(34.8|19.5(15.9| 11 | M8

36.6|88.9|63.5/50.8|44.5|44.2|25.7| 19 | 18 |M12

Malzeme: 1.2510

M siparis: G129 Tip Sertlik: 52 - 54 HRC

Not: “G129” iiriinii doner plakal kaliplar (cok renkli ya da
iki komponentli) igcin uygun degildir. Doner plakali
kaliplariniz i¢in “G131” driiniinii kullaniniz.

£l 111
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Kalip Elemanlan A.S. =—=

Kod: CVPL 200 Kod: CVR
Yiiksek Kaliteli Uriin Yiiksek Kaliteli Uriin

& A

0 B
ic
e k.
i3 , :
8
= B
il
= : T =
O | APlak I
L aa © | |8 APlaka
1 I
Kalip ayirma cizgisine montaj: ] N T
@ Y ¢izg J @ : T : il r
1l B B Plaka |
T\ H= | ©) : B Plaka
L 1
£ }\ Sagdan caligan kalip ayirma Soldan calisan kalip ayirma
£ cizgisiyle harekete gegen sayag cizgisiyle harekete gegen sayag
i E B plakasina monte edilmis A plakasina monte edilmis
S
\’\ Bosluk Plakas| 4 mm +0.25
I~ 47 mm -
Destek Plakasi 4mm + 25 hareket
yada Eklentisi  j———=—" P gereklidir (uzatma pargasi
H dedistirilsede bu 6lgl
R8 mm 0009000 ir] Eorunmalldlr). ‘
_______ ol

CVR serisi saya¢c minimum kalinligi 47 mm olan A yada B plakalarina monte
* Sifirlanamaz, 7- haneli mekanik sayag. edilebilir. Daha genis plakalar igin standart plaka kalinliginda olan ve uygun
*9.999.999 haskiya kadar kayit tutabilir. uzunluga gdre dnceden hazirlanan uzatma parcalan kullanilarak (her bir
(rin ambalajinda pargalar mevcuttur) kesintisiz calisma saglanir.

Yiiksekligi ayarlanabilir

200 mm’lik uzatma pargasl -
kallp plakasina yada raya Montaj ‘ 46.75 mma‘ RO3

montajl saglar. /- EEN
~41.25mm | / ° \
| |
\\ = //
£ € ==
e | ____ _ g -
:.q [ 7* E g I/ N
& I == 7; = ‘\ /’
S I 1 - -
- Standart ___| . -
Plaka Kalinligi 12.5 mm

Uretim / Baski Sayar - Yuvarlak Tip [ ko CVR

* Maksimum galisma sicakligi: 120°C.
. . * Sifirlanamaz, 7- haneli mekanik sayag.
Uzatma Pargasiyla Igten Montaj * Malzeme: Cam elyaf destekli polyester.

PROGRESSIVE

PROGRESSIVE

) GLITT /A Kalip ayirma w J_,ID[J[IEI Kalip ayirma
Uretim / BaSkl Sayar Kod: CVPL 200 e cizgisi sagda T N cizgisi solda
Yiiksek Kaliteli Uriin Siparis Kodu | Plaka Kalinlig Siparig Kodu | Plaka Kalinligi

Uriiniin Faydalar:
* Sifirlanamaz, 7- haneye sahip mekanik sayag. CVR - 56 56 mm CVRL - 56 56 mm
* Sireg takip sistemlerini degerlendirip manuel olarak tutulan kayitlar

dogrular ve bakim programlarinin olusturuimasi yada gelistiriimesine

yardimer olur. C\R - 76 76 mm CVRL - 76 76 mm
* Kaliplarin dongii durumlaniyla ilgili kalic kayitlar tutmayr sadlar.

CVR - 66 66 mm CVRL - 66 66 mm

CVR - 96 96 mm CVRL - 96 96 mm

Sifirlanamaz Max. calisma sicakligi: 120°C. CVR - 116 116 mm QVRL-116 | 116 mm

/-haneli mekanik sayac. | | Malzeme: Cam elyaf CVR-196 | 196 mm CVRL-196 | 196 mm
siparis: GVPL.200 destekli polyester.

112 | E www.guvenal.net G



G124
Ekonomik Seri
Shot Counter =
m .
E=
n
48
-~ 24 o ~] =210
V)
N\ =)
Q
N 000000 .
[e0] [e9]
oN
B}
VY
. Q l
Q.
M4x25 Civata
i 1 A
L 13.80
: il i
& * Sifirlanamaz, 7- haneli mekanik sayac.
4 4 *9.999.999 baskiya kadar kayit tutabilir.
"
Uretim / Baski Sayar G124
Ekonomik Seri

Uriiniin Faydalar::

* Sifirlanamaz, 7- haneye sahip mekanik sayag.

* Siireg takip sistemlerini degerlendirip manuel olarak tutulan kayitlar
dogrular ve bakim programlarinin olugturulmasi yada gelistiriimesine
yardimci olur.

* Kaliplarin dongii durumlariyla ilgili kalic kayitlar tutmayi saglar.

FGTH

Guven

Kalip Elemanlari A.S.

G142
Ekonomik Seri

46.8

M3 l
119999965 -
i

Uzatma Parcasi (istenilen boylarda iglenebilir)

ﬁ
06.5

[fe)
==

—

Uretim / Baski Sayar - Yuvarlak Tip G142
Yuvarlak Uretim Sayar: Kalip hamilinin igine alttaki resimlere gére montaj
edilebilir (kalip hamiliniz uygun pozisyondaysa). Kalip hamiliniz yiksek / uzun
pozisyondaysa uzatma parcasi ile calistirma saglanilabilir.

i§leme Avantaji: Yuvarlak Uretim Sayar kaliba montaj esnasinda sadece

matkap (22.5 mm) ile montaj yuvasi agilir. 42 x 17 pencere olusturulur.
Standart modellere gore uygulamada montaj pratikligi saglar.

022

* Sifirlanamaz, 7- haneli mekanik sayac.
*9.999.999 baskiya kadar kayit tutabilir.

Ekonomik Seri
Sifirlanamaz

Siparis: G124

7-haneli mekanik sayag.

Max. calisma sicakligi: 120°C.
Malzeme: Cam elyaf
destekli polyester.

Ekonomik Seri Max. calisma sicaklii: 120°C.
Sifirlanamaz i
7-haneli mekanik sayac. | | Malzeme: Cam elyaf
siparis: G142 destekli polyester.

www.guvenal.net
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Kalip Elemanlar A.S

Montaj:
Uretim sayar1 yuvaya
sabitleyiniz.
*M6x16 - 2 adet
imbus civata
* 2 adet tespit pimi

K['Jretim Sayar \_Montaj Yuvasi

Galigma Sekli:
Uretim sayar monte ettikten
sonra sokiilemez
(retim sayisiyla

oynanmamasi igindir). ) &
G Montaj Yuvasl %""

~22-
29—

Uretim Baski Sayar Montaj Yuvasl [ koo G124.1

-%rlﬁ
-\Lx

Vo
g K\////// /
ey
~ i
* <\(\(//// v
/
Nl 2

40

Malzeme: Sert Aliminyum
Pres Kalip icin Montaj Yuvasi

K siparis koou: G124.1

114 | E =2

www.guvenal.net

Mekanik
Sayaclar

Profesyonel Tip

*5 - haneli

* Ustten vurmali

* Yandan sifirlamali

* Pres icin, baglanti
civatalar harictir

Mekanik
Sayaclar

Ekonomik Tip

* 5 - haneli

* Ustten vurmal

* Yandan sifirlamali
* Pres icin, baglanti

Siparis Kodu: 13.701 civatalar harigtir

Mekanik
Sayaclar

Ekonomik Tip
Turmetre

* 5 - haneli

* Ustten vurmal

* Yandan sifirlamali
* Pres icin, baglanti

Siparis Kodu: D29003 civatalar harigtir

Ekonomik Tip
Metraj Turmetre

* 5 - haneli

* Donerek kayit

* Yandan kollu

* Aparat delikleri

* Aparat icin
baglanti civatalar

Siparis Kodu: D29002 harictir

Ekonomik Tip
Tekerlekli Mobil
Turmetre

* 5 - haneli
* Donerek kayit

Siparis Kodu: D29001



Numara Markalama
Takimi ( Ters & Diiz)

Nikel - Inox Tip

Takimlar

Harf Markalama
Takimi ( Ters & Diiz)

Harf & Numara
Markalama Seti

Vurmali Numaralar & Harfler: Yiiksek performansli gelikten hassas ve derinlik sinirlamali Gretilmislerdir. Cok net yazi gortintimi elde edilir ve okunaklidir,
Tam sertlestirilmis saplari ve nikelajli vurma yerleri islah edilmis malzemeler Uizerinde kullanimi miimkin kilar. 2000 N / mm2 kadar mukavemetli malzemelerin
markalanmasinda kullanilabilir. Ozel korunakli plastik kutularda ambalajlanmiglardir.

Standart Yazi Markalama: Parca (izerine vurulmus isaretler dogrudan okunabilir, gekic ile isaretlenebilir.
Ters Yazi Markalama: Kalip (zerine vurulmus isaretler, Griin (izerinde diiz olarak ¢ikar (ayna etkisi), dzellikle enjeksiyon kaliplarinda.

Siparisg Tablosu Mekanik Markalama Takimlari

=

=

9'lu Set e c S S S =8
"Numara Olgiisi" | Gap E Boy 52 T3 =
1 mm Set. Siparis: 14859 Siparis: 14889 Siparis: 14867
1.5 mm Set. Siparis: 14860 Siparis: 14890 Siparis: 14868
2 mm Set. 6x6 Siparis: 14861 Siparis: 14891 Siparis: 14869
2.5 mm Set. 65 | Siparis: 14862 Siparis: 14892 Siparis: 14870
3 mm Set. Siparis: 14863 Siparis: 14893 Siparis: 14871
4 mm Set. 7x7 Siparis: 14864 Siparis: 14894 Siparis: 14872
5 mm Set. 8x8 Siparis: 14865 Siparis: 14895 Siparis: 14873
6 mm Set. 9x9 | 75| Siparis: 14866 Siparis: 14896 Siparis: 14874
8 mm Set. 11x 11| 76 | Siparis: 14875 Siparis: 14897 Siparis: 14882
10 mm Set. 12x12 80 Siparis: 14876 Siparis: 14898 Siparis: 14883
12 mm Set. 14 x 14 Siparis: 14877 Siparis: 14899 Siparis: 14884
16 mm Set. 16 x 16| 85 | Siparis: 14879 = = Siparis: 14886
18mmset. |, |, | Spors 14880 lﬂl: Siparis: 14887
20 mm Set. Siparis: 14881 Siparis: 14888

€= <
“Harf Olgiisii”  [Gap El Boy &S 5 =

1 mm Set. Siparis: 14900 Siparis: 14930 Siparis: 14908
1.5 mm Set. Siparis: 14901 Siparis: 14931 Siparis: 14909
2 mm Set. 6Xx6 Siparis: 14902 Siparis: 14932 Siparis: 14910
2.5 mm Set. 65 | Siparis: 14903 Siparis: 14933 Siparis: 14911
3 mm Set. Siparis: 14904 Siparis: 14934 Siparis: 14912
4 mm Set. 7x7 Siparis: 14905 Siparis: 14935 Siparis: 14913
5 mm Set. 8x8 Siparis: 14906 Siparis: 14936 Siparis: 14914
6 mm Set. 9x9 | 75| Siparis: 14907 Siparis: 14937 Siparis: 14915
8 mm Set. 11x11| 76 | Siparis: 14916 Siparis: 14938 Siparis: 14923
10 mm Set. 12x12 80 Siparis: 14917 Siparis: 14939 Siparis: 14924
12 mm Set. 14 x 14 Siparis: 14918 Siparis: 14940 Siparis: 14925
16 mm Set. 16 x 16| 85 | Siparis: 14920 Siparis: 14927
18 mm Set. 15 x 25| 101 Siparis: 14921 Siparis: 14928
20 mm Set. Siparis: 14922 Siparis: 14929

Celik, Numara & Harf Markalama Takimlari; metal yizeylere uygulanabilir sertlikte ve toleranstadirlar.

Nikel, Numara & Harf Markalama Takimlari; 6zellikle paslanmaz / inox yiizeylere uygulanabilirler.

e

www.guvenal.net
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| Markalandiktan Sonraki Yiizey Goriiniimii |

106 Parcali Harf & Numara

Markalama Seti

Set igerisinde mevcut Harf & Numara isaretlerinden
min. 2°ser adet veya max. 3’er adet bulunur.
Kelime olugumu iginse bos (yazisiz) karakterler
mevcuttur. Gakarak markalama yapilabilir. Ayrica
Pres Montaj Malafasi ile prese baglanti kurarak
istediginiz kelimeyi veya tarini markalayabilirsiniz.

Siparig Olcil Boy Karakter
Kodu mm mm Adedi
14941 3 13 adet
14942 4 19 10 adet
14943 5 8 adet
J

Pres Montaj Malafasi

Markalama igin pres makinelerine takilir.

Siparis Kodu OI%L":I]er
14944 10 x 40

EE=E 115
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Kalip Elemanlan A B=1

Enjeksiyon Kaliplari

Kod: G125

Kirmizi Kalip Kimlik Kartr:
Plastik enjeksiyon kaliplari igindir.

Kod: G 125S

-,

Kod: HLB

Siyah Kalip Kimli Karﬂ:
Metal enjeksiyon kaliplari igindir.

Kod: G 126

Kalip Kimlik Karti
Bosluk Ayar Band (layner) Kod: HLB Yazi Kalemleri

A:13mmxL:5mt.  Tolerans: T.3

Bosluk Ayar Bantlari; soguk haddelenmis, |
yay sertliginde ve yiiksek diizllik hassasiyetlidir. To;rins
Paslanmaya ve aside karsi dayaniklidirlar. ~

eem
zI Kalip Kimlik Karti;
Pres kaliplari igindir.

. Dar |rﬁ|

2 [ ——

>
&
8
O —
Kullanim Yerleri: 0.01 2 >
1 0.002 = w2
Takim / tertibat yapiminda, tezgah pargalarinin 0.02 = @
ayarlanmasinda, is parcalarinin dogrultulmasinda, ’ % 3
her tiirlii tolerans dlglimlerinde, toleransli gegmelerin 0.03 S | g
kontroliinde, kizaklarin kontroliinde, kalip tamirlerinde, 0.04 é— —
boyama ve basma merdanelerinin ayarinda : 0.003 S s
kullanilabilirler. Ornek Uygulama Resimleri 0.05 @ 3
9_ —_—
0.06 35 S
2 = t
0.07 = = ~
0.08 Kalip Kimlik Kartlari
0.09 0.004 Basit montajli ve oldukca ekonomik Kalip Kimlik Kartlari:
0.10 Uzun emekler sonucu hazirlanan kalibiniza, kalip kimlik karti ile
’ imzaniz ekleyebilir ve sik bir goriinim katabilirsiniz. Bu sekilde
0.12 eseriniz deger kazanip, ayricalik sunacaktir.

0.15 | 0.005 Uriin tizerindeki bilgiler:
- Imalatgi firma - Kalip kodu

0.20 | 0.006 - Ebat/ malzeme - imalat tarihi
0.25 - Urlin kodu - Gram / malzeme
0.007
0.30 Coklu kalip raf sistemlerinde trtinii kullanarak, kaliplari kolayca
0.35 0.008 aynistirabilirsiniz.
0.40 0.009 Siparis Kodu | A L t Aliiminyum Levha
045 | ik enjeksiyon tipi
Ralniarda G125 1 0 | 05 Plastik enjeksiyon tipi
y . T ' 0.50 0.010 G125S il e Metal enjeksiyon tipi
%/ - // & % 060 | G126 22 Pres kallp tipi
: I ‘ 0.70 0.012 0Ozel Uretim Kalip Kimlik Kartlari: Firmanizin logosunun yer aldigi ve
‘ 0.80 icerigi isteklerinize gore tasarlanmig Urtinler yapilabilir. Litfen teklif
0.013 isteyiniz.
/ 4 0.90 /
" N f
I Montaj Talimati: Ambalaj igerisinde perginler mevcuttur. Kartin
1.00 0.017
N \\\\\ | Uzerindeki delik yerlerinden kaliba uygun alan tespit edilerek elektrikli
Ambala matkap ile yuvalar agilir (gap:2,5 x derinlik: 10 mm).
I siparis: HLB. t onisik: 15 o a'?goy_ — Percinler yuvaya cekigle birlikte akilir ve montaj isleminiz bitmistir.
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Manyetik, Yiik Tasyici Blok

Uygun Fiyath / Ekonomik | Kod: ERT
Siparig Oigiiler S Tﬁg‘g‘a Ginenli{Agrik
Kodu AxBxD (mm) S | (Kg) |Faktori| Kg.
1320100 |92x162x93  [15mm| 100 5
£1320300 [92x163%93  |25mm| 300 1o |
1320600 |120x216x 116 |30mm| 600 21 |
E13201000| 152 x 264 x 136 |40mm| 1000 > [ 3 |
£13201500{ 165 x 300 x 152 |55mm| 1500 | 55 |
E13202000( 172 x 395 x 168 |60mm| 2000 ?

UYARI I!!
"Manyetik, YUk Taslyici Blok" bos pozisyonda iken

OFF (kapall) durumda olmalidir. Is parcasi tizerinde

iken ON (aglk) duruma getirilmelidir.

Kesinlike is parcasi tizerinde iken ve tasima halinde

OFF duruma getiriimemelidir. Bu uyarilara dikkat
etmeniz is glvenligi agisindan ok dnemlidir.

Manyetik, Yiik Tasiyici Blok

Not: "ERT" Uriintine ait belirtiimeyen diger dlgiileri
firmamizdan talep edebilirsiniz.

Emsallerine gore "3 Kat" daha guglti bir Griindur.
Kendinden ve slirekli manyetik blok, doner kutup
mantigina gore tasarlanmigtir.

Tagima gtict; manyetik duyarli malzemenin ytizey
temizligine, kalinhigina, diizlemsellige ve malzeme
ile manyetik blok ara agikligina gére dedisir.

ERT herhangi bir harici glice ihtiyag duymamaktadir.
Elektrik kesintileri ile ilgisi yoktur.

Tasima halkasi sayesinde hareketli ve dengeli
tasimaya uygundur. YUkU kaldinr, tutar ve tasir.

e

Kod: EHDB 210

Kalip ici fA
Manyetik Alici Unite !
Siparig Akim Voltaj | Etki Alani | Agirhk
EHDB210 | 1.2A | 220V |100 mm| 1Kg.

Ozellikle pres Kalip plakalar ve kolon / burg
lizerinde olusan istenmeyen miknatislanmay! yok
eder. Gapak ve manyetik etkilerden korur.

Dar, ulasiimasi zor ve genis ylizeylerde mikemmel
caligir. Kalibr sékmenizi gerektirmez.

Devamlilikla 4 dakika bekleyerek, 1 dakika
icerisinde miknatislanmayi yok eder.

Mobil (gezer) olusu pratik bir kullanim sunar ve
her alanda kullanilabilir.

Kod: VML
Manyetik
Parca
Taslyicl
Blok
90 —
‘ i
Siparig:
« VML 80
I
N T
T 60
§20— 90—
‘ ® s
Siparig:
2 VML 140
F [
N IT
s | 20—

Manyetik, Parca Taslyici Blok

Tasima Kapasitesi: VML.80 (80 Kg) / VML.140 (140 Kg).
Blok Agirligi: VML.80 (1.2 Kg) / VML.140 (2.2 Kg).
Manyetik duyarli is parcalarini kolay ve esnek bir

sekilde tasir.

www.guvenal.net
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Kalip Elemanlari A.S. 2==8
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72 mm

Siparis Kodu: VTM 13

Manyetik Taban_!l
Kilavuz Gekme Unitesi

ig pargalar Uizerinde gezer sistemde ve pratik
sekilde kilavuz gekme iglemleri igin tasarlanmistir.
Manyetik ON / OFF sistemi ile tasinabilirdir.
Taginamayacak kadar agir olan ig pargalarini
yerinden hareket ettirmenize gerek yoktur, (initeyi
getirerek kilavuz gekme iglemini bitirebilirsiniz.
Anahtarli mandren sayesinde kilavuz degisimi
kolay ve hizli gergeklesir. Her tlrde kilavuz
takimlarinin kullanimina izin veren ve 900 mutlak
hassasiyetle tasarlanan yapisi kilavuz gekme
islemlerini rijit ve hatasiz gergeklestirmenizi saglar.
Bu sekilde kilavuz kirma riski ortadan kalkmigtir.

* Mandren Baglama: M3-M12

* Max. Galisma Mesafesi: 60 mm
* Manyetik Tutma Kuvveti: 80 Kgf.
* Yatay / Dikey Baglanabilir.

_ J

ExE 117
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Tecriibe Uretiyor Sektdr Kazaniyor - GTH Kalitesine Daima Giivenebilirsiniz...

Istikrarli ve kaliteli kalip Giretimi giivenilir kaliteye sahip takimlar ile elde edilir.

Guvenal - GTH tiim gelistirme, tGretim ve test cabalari ile
en ylksek kaliteli standartlara yonelmistir.

==

9325

o126
poot G
ol =

gauEsEs

Guvenal A.S / GTH; Genis Uriin gami ve hizli dagitim sistemleriyle sektérde bilinen firmadir.

GTH kalip elemanlari ve isleme teknolojileri alaninda, llke ¢apinda her zaman misretilerinin yaninda
kendini isine adamisg firmadir.

GTH kontrolleri; Hammadde ile baslar ve Griin bitimine kadar her asamada siki kontroller devam eder
hassas seklillendirme kalitesini kontrol eden araclarla - dairesel, es merkelilik duzlik ve diklik kontrolleri

¢ boyutlu gérintilenmesiyle sadlanir, kendi tesisinde sertlestirilmis / indiksiyon parametreleri kayitlariyla
birlikte, sertlik testleriyle denetimleri yapilir. Bu sekilde en dustk toleransta en mitkemmel Griinlerin
cesitliligini artarak sunmaya devam edecegiz
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Max. Yiik

Disli, Kalip Mapasi - VDI 3366

Referans: VDI 3366

= SW

X - Detayi 23

€

Kalip plakasinin yan

le——

- QN
NT 1.6
NES

ylizeylerine monte edilebilir.

Kod: G47

Guvenal &

Kalip Elemanlan A.S. A=

790

u

4~ —

12

[T
|

€

1 Mapa 0 0 L | 1] 2] 3| L4 [Radyiis| Kafa
Max.
) Yiik Kg. d dl [mm|mm|{mm|mm| mm| R | SW
M16 250 16 | 12 (58|28 | 5 |20 24
3 5
M20 500 20 | 16 |68 |34 | 6 | 22 30
M24 | 1000 | 25|19 | 78|38 | 8 |25| 4 36
M30 | 1500 | 32 | 24 | 95|45 |10 | 32 6 | 41
5
M36 | 2500 | 40 | 30 |118| 56 | 12 | 40 50

Disli, Kalip Mapasi - DIN ISO 10242-1 | koo: G54
] 0 0 L u |2 |13 |4

Dis G d1 | mm | mm | mm | mm | mm ro|sw
20 | 15 | 58 | 40 | 18 | 12 2 17

M16

2.5

x 1.5
25 | 20 | 68 | 45 | 23 | 16 | 25 21
M20 25 | 20 | 68 | 45 16 | 2.5 21

23 2.5

x 1.5
32 | 25| 79 | 56 16 3 27
32 | 25 | 79 | 56 16 3 25| 27

M24

23

x 1.5
40 | 32 | 93 | 70 26 | 4 4 36
M27x2| 40 | 32 | 93 | 70 | 23 | 26 4 4 36
M30 40 | 32 | 93 | 70 | 23 4 36

X2 26 4

50 | 42 | 108 | 80 | 28 5 41
M42x3 | 65 | 53 | 128 | 100 | 28 | 26 8 | 65| 55

Tasima amagli kullanildidinda: 4 adet
Kalip cevirme icin kullanildiginda: 2 adet mapa kullanilir.
Kullanim esnasinda max. ytik aglimamalidir.

G54 mapalar, kalibin (st grubunun presin kog grubuna baglanmasini
sadlayan elemanlardir. Disli yardimi ile monte edilir. Pres sayma
kuvveti vb. gibi kuvvetlere maruz kaldigi igin Ust plakaya gok iyi

monte edilmelidir.

Siparis:
G47.m

Malzeme: CK45
700 - 800 N mm?

Siparis:
G 54.Mxd

Malzeme: CK45
700 - 800 N mm2

{a)

www.guvenal.net
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Kalip Elemanlari

FGTH

As. A=1

-~ —

(=d1 ni1e

G153

12-0.1 S
Emniyet Halkas \im

b =

=2 IR

Montaj Flang! At

—-I82) =81

11-01 +0.1 +0.1

d3 1

CNOMO Norm EM24.50.4000 02/2014

=
Gelik Yay

Kalip Tagima Mili - CNOMO

(T ES
— 13/ (2+1
u
Burg

Kalip Tagima Mili

Kalip Tagima Mil Burcu

FORD Norm WDX 22 - 60

d di| 1| 12| 13| S |w]| g gra d3| L
d d d2 d3 d4 u 12 13
32 40 22 12 25 154 | 132 6 35 | 45 (165|124 30| 50|60 |37|45| 30
40 | 50 | 28 | 16 | 32 119775 170 | 8 50 | 63 |230(189| 10 | 50 | 70 | 65 | 52| 60 | 50
50 63 36 20 40 |247.6| 212 10
63 | 76 |320|279 80 70 | 65|75 |80
63 80 45 25 50 309 | 265 12 100
Maksimum izin verilebilir yiik kapasitesinin hesaplanmasi sirasinda, iki civatanin 80 | 89 |370|319] 15 100 80 | 82| 90 |100
kendi baglarina bir aleti dondtrebildikleri ve tagiyabildikleri varsayilmistir.
Max. Kap. )
: ) il e ! 2 Mil G51.d i Malzeme: CK45
G 51.1.d2 Burg)
32 10 5 11 2.5 12000 Kg
40 12.5 6 13.75 3 18.000 Kg Tagima Milleri Kapasite Degerleri
50 16 8 176 4 28.000 Kg d ng. Max: Guvenlik neden.llylle kalip aq.|r||q| )
Yiuk |Kapasite | 2 adet tagima milinin tasiyabilecedi
63 20 10 22 5 45.000 Kg 35 1500 3000 | maksimum yik miktarini
" : Kg Kg i
ONEMLI ! Tagima mili gifterl sekilde kullanimaktadirlar, milin gececedi asmamaldr (max. kapasite).
o . . - 50 5000 | 10000 | *Tagima milleri kullanildiklar is
her iki yuvaninda uygun aciklikta oldugundan emin olunuz. Tagima mili Kg Kg 3 .
o . . - . . pargalarina dogru sekilde monte
her zaman icin aletin dig ylizeyinden orta ylizeyine dogru monte edilmeye 20000 | 40000 e
baslanmalidr. 63 K Kg edilmelidir.
S 30000 | 60000 * Hasarli ve bozulan pargalar
iparis:
G 15p3.§d1 Malzeme: CK45 80 Kg Kg kullanilmamalidir.

120 | £
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DIN 936 2 u o
T 4 an
=a J s I
| n
Poitiretan * ﬁl?
— 2 Yay ot ILs
u .
L Mil Burcu
1- Referans: Aresrd | 2, -
FCA Norm ﬁ ! ‘%‘ ] 24
STQ 4002 | e | | ( hu
04 /12 /2014 | )"ﬂ"" {} B (8>
2- Referans: L : \ B
FCA Norm ‘
STQ 4001 Form - B Form- A
04 /12 /2014
Kalip Tagima Mili - FCA 655 | C€  Kalip Tasima Mili G52 ce
Tagima m!IIen kgllamldklan i parcalarina dogru sekilde Kallp Ta§|ma Mil Burcu G52.1
monte edilmelidir. * Hasarli ve bozulan pargalar kullaniimamalidir.
2- Referans: FCA Norm STQ4001 04 /12/2014 Referans: VDI 3366 Standart 03 /1997
Max.| Max. S
b laz (et || 1 [NEW R |S1|ViK|Kapaste 1 I O I I AL e
h11 Kg | Kg 0 +1 +1 | mm | mm | ommo| 402 |
25 |15.6/ 16 | 28 102.5| 77 | 11 |29.5/ 600 | 1200 32 40 | 175 | 145 9 10 4 |3x30
10
30 20.6/ 21 | 29 113.5| 86 | 13| 33 |1000| 2000 40 | 50 | 225 | 188 13 13
6 6 | 4x35
35 (25.6| 26 | 40 128.5(100| 20 | 35 |2000/ 4000 50 65 | 273 | 230 | 11 15 16
43 |33 |34 |55 166.5|135| 55| 35 |4000| 8000 63 | 75 | 347 | 295 | 14 17 20 | 7.5 |5x60
53 /43|44 |60 | 8 [210.5|175|60 | 50 |7000| 14000 76 95 | 422 | 360 | 15 19 27 8 |5x70
1- Referans: FCA Norm STQ4002 04 /12 /2014 Kalip Tagima Mil ve Burcu G52.1
b Max. | Max. d Max. Max.,
0 d2 (el | f § (VA R | S1 | Yik |Kapasite Yiik | Kapasite d3 d4 1 Form
Kg | Kg Kg. Kg.
38 129|30/60) |1785]150] |40|2000] 4000 32 (3200 6400 | 32 | 34 | 44 | 40
43 (33 |35|65 200.5|170 3200 | 6400
50 40 | 5000 | 10000 40 42 52 50 F
53 (43 (45|85 | 8 | 233 |195/80 5000 | 10000 orm
65 5 105 0 282 235100/ 60 | 8000 | 16000 50 | 8000 16000 50 52 62 60 A
53|55 1
65 75 227 18065 | 50 | 8000 16000 63 |12500| 25000 | 63 | 65 | 75 | 80
78 130 352.5(295/120| 80 |12000| 24000
63 | 65 12 76 |31500| 63000 100 F
78 100 272.5|215|80 | 60 [13000( 26000 76 78 100 ol;m
95 | 78 | 81 |150| 14 | 421.5 |355|140]100[30000 60000 - - - 105
Giivenlik nedeniyle kalip agirhdi 2 adet tasima milinin tasiyabilecegi maksimum yiik miktarini asmamalidir (max. kapasite).
NU7  Siearis: STQ1 Ny Sivaris: STQ2 U7 G 52. di i) .
PN Gssaxe || 28 Gssaxi A G521 a2 x 04 by Malzeme: CK45

\& | www.guvenal.net e | 121



Guvenal ®

Kalip Elemanlari A.S. m———

@\

)
‘ N7
e

©—C
¢

—
—_

Emniyetli, Yiik Kaldirma Mapasi

-

f
+1/405

12
13

“ Yuva

VDI 3366 Kablo Kanal Korumali i 613a) C€ Flang Emniyetli, Kaldirma Mapasi | _od: G58 3
L u 2 | 3 4 | Civata | a [Form h | 12| 3| 4| 5| Cwvata |Form
20 | 80 10 34 | 20 6 | M8x25 - 20 | 6 |80 | 6 | 20| 10 | 44 | M8x25
25 | 90 37 | 25 8 M10x30 | - 25 | 8 |90 | 8 | 25|10 | 47 | M10x30
35 | 100 | 12 | 38 | 30 M12x40 | - |Form 35 0 100| 8 [ 30|12 | 50 | M12x40 | Form
40 (120 | 16 | 46 | 32 0 Mi6x45| - | A 40 120 0 32|16 | 62 | Mi6x45 | A
50 (140 | 18 | 54 | 40 M20x60 | - 50 | 12 | 140 40 | 18 | 72 | M20x60
60 | 160 | 22 | 59 | 45 M24x70 | - 60 | 14 |160| 12 | 45 | 22 | 81 | M24x70
80 [ 200 20 | 78 | 50 12 M20x90 | 40 80 | 16 [200| 12 | 50 | 20 | 98 | M20x90
100|250 | 25 |100| 65 | _ [M24x110] 50 F°B"“ 100 18 |250| | 65| 25 |125| M24x110 F“;'“
120|300 | 30 | 125| 80 M30 x130| 60 120 | 20 | 300 80 | 30 |155| M30x130
f d di d2 | d3 t Max.Yiik |Max.Kapasite f di d5 Max.Yiik Max.Kapasite | Form
20 | 16 [ 9.5|145| 24 | 9 | 320Kg. | 640Kag. 20 16 60 320 Kg. 640 Kg.
25 | 20 [11.517.5| 30 | 11 | 630Ka. 1260 Kg. 25 20 70 630 Kg. 1260 Kq.
35 | 25 | 14 | 20 | 40 | 13 | 1250Kg. | 2500 Kg. 35 25 m 1250 Kg. 2500 Kg. Form
40 | 32 | 18 | 26 | 50 |17.5| 2000 Kg. | 4000 Kg. 40 32 2000 Kg. 4000 Kg. A
50 | 40 | 23 | 33 | 60 |21.5|3200Kg. | 6400Kg. 50 40 150 3200 Kg. 6400 Kg.
60 | 50 | 27 | 39 | 70 |25.5|5000Kg. | 10000 Kg. 60 50 5000 Kg. 10000 Kg.
80 | 63 | 23 | 33 | 90 [21.5|8000Kg. | 16000 Kg. 80 63 8000 Kg. 16000 Kg.
100 | 80 | 27 | 39 | 110 |25.5|12500 Kg. | 25000 kq. 100 | 80 | 150 | 12500Kg. | 25000 Kg. F“;“‘
120 | 100 | 33 | 48 | 130 | 32 |20000 Kg.| 40000 Kg. 120 | 100 20000 Ka. 40000 Kg.
Giivenlik nedeniyle kalip agirhg 2 adet kaldirma mapasinin tagiyabilecegi maksimum yiik miktarini agmamalidir (max. kapasite).
sipari: G 134.f 73,'0“1'_2%[33 ('i‘K:;]sz Siparis: G 58. f NYI?)If)eTg:O((:)K:\lIBmmz

122 |
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ce °
Emniyetli, Kaldirma Mapasi Kod: G160
OB b [d2|d3|ds| h |n|L2| 3| TasimaBraketi- FCA Kod: GS53
Referans: FCA Norm STQ 40001 04 /12 /2014 c €
32| 60 (13.5/ 20|44 | 24 | 40 | 8 | 60 Max. Max.
b c d e f Bl Yik | Kapasite
40 | 80 175/ 26 | 60 | 32 | 50 | 10 | 70 SO
80 | 50 | 40 |22.5 39 600 1200
50 |100| 22 | 33| 70 | 40 | 65 | 12 | 88 90 | 60 | 40 |27.5| - | 42 F°"\’“' 1000 | 2000
100 | 65 | 65 |32.5 60 2000 | 4000
Dl lwlwtlwl !l ole Y!Y'ka;- 135| 56 | 60 | 20 | 84 | 85 |Form| 4000 | 8000
i} .
d 180| 80 | 70 | 30 | 110|100 | B 7000 | 14000
32 |14 (100 32 | 24 | 15 | 29 2000
n (] h L m | n 0 r{s|t|p
40 | 16 | 120| 44 | 26 | 20 |35.5| 3500 80 | 16| 70 | 1025 | 32 | 80 | 145 52
50 | 20 [145| 56 | 30 | 25 |46.5| 6000 90 |21 79 | 113.5 136 |90 |160) - | - | - |36
100| 26| 90 | 128.5 | 50 |120|215 70
Giivenlik nedeniyle kalip agirligi 2 adet kaldirma mapasinin
tagiyabilecedi maksimum yiik miktarini agmamalidir. 135|34 | 125 | 166.5 | 96 | 100|221| 30 | 50 [111| 72
Bu emniyetli mapalar sayesinde orta ve yiksek agirlikli
kaliplarin kaldinimasina yardime! olunarak, kullanimlari 180 44 | 160 | 210.5 |130|125]270| 35 | 60 | 40 | 90

sayesinde kazalar 6nlenmis olur.

Siparis:

G 160. D1

Siparig Ornegi:
’7 G 160.50 —‘

Maksimum izin verilebilir yik kapasitesinin hesaplanmasi sirasinda, iki civatanin kendi
baglarina bir aleti dondtirebildikleri ve tagiyabildikleri varsayimistir.

Siparig:

G 53.ax Form

-

Siparig Ornegi:

G 53.80.A

www.guvenal.net
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Emniyet Pim
Tutucusu

g
i
M12
f
8
1]
. Emniyet Pim
5% Tutucusu
[ DL
L |
= |—d ‘n7a
.
N ! Not: Her Urtin igin
l | 1 adet tutucu .
F(ﬁa ambalaj igerisindedir.
Emniyet Pimi - FIAT Kod: G 56
Referans: FCA 230.GSG.16
d di h m n
30 29 22 50 35
40 39 27 65 45
50 49 32 70 50
d L § 12
30 155 87 33
40 193 109 39
50 229 131 43
Siparig: G56. d Malzeme: 1.7131
~—0d +0.25—
el 3
|
N I
i
i\ ‘
F ‘
|
o
—d-44 —~
Darbe Emici Tampon Kod: G 56.1
Pim Max.
Capl ! t K | Baski
40 50 | 70 25 | %16
8
50 63 | 80 30 | %12
Siparig: Malzeme:
G56.1 x d Politiretan 90 Shore

124 | &=

| R1 i
‘ b L :+5
L ) ‘ —~013
"“ Lmsp
' Not: Her Ur(in
‘ icin 1 adet
| R tutucu
— ‘ ambalaj
‘I’ ! igerisindedir.
Rﬁa
Emniyet Pimi - VDI | koo G57
Referans: VDI 3365
d d2 R Yiik
e8 +0.05 Kapasitesi
500 Kg
32 29 4
500 Kg
750 Kg
40 37 5
750 Kg
1250 Kg
50 47
1250 Kg
6
2500 Kg
63 60
2500 Kg
d1
e8 L u 12 13
130 22 58
32 25
147 22
75
171
40 32
191
95
207
50 32 40
232
120
252
63 50
287 155
Siparis: Malzeme:
G57. d1x L 1.7131

www.guvenal.net

hi

Kod: G57.2
Darbe Emici Amortisor

; h h1 r

40 32 50 18

50 | 40 63 23

63 51 86 35

d
+0.25 L u
40 60 45
50
80 60
63

* Emniyet pimlerinin montajinda

* (357 kodlu tiriine uygundur.

* Darbe emici ve hiz kesici
olarak kullanilir.

* Tolerans belirtilmeyen tiim
Olciler EN 22768 - 1 (m)
standartlarina géredir.

Siparis:
G57.2xd

Malzeme:
Politiretan 90 Shore




SwW
Montaj ‘

L2

Enjeksiyon Kalip, Destek Ayagi Kod: G159

d M L2 L3 L4 SW
0 (metrik) mm mm mm (montaj)
35
20 M12 50 18 14 12 17
80
35
50
32 M16 24 18 12 27
80
120
80
39 M20 30 24 16 32
120
Siparis: Malzeme: CK45
G159.dx L1 zeme:

Enjeksiyon kaliplarinin yiizeylerinden digar tagan sogutma hortumlarinin
ayrica hidrolik - pndmatik - mekanik maca sistemlerinin zarar gérmemesi
icin kalip yiizeyinde bosluk olusturan destek ayaklaridir. Kalip boyutlarina
gore en az 4 adet kullaniimasi gerekir. Ozellikle kaliplari raflama
esnasinda faydali ve pratik bir Grinddr.

Q )
Montaj Ornegi

G www.guvenal.net E i I 125
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Kalip, Emniyet Mandal oi:6103) CE€

A B C D E F G
mm mm mm mm mm mm

50 12 20 30 14 M6 M6 30

63 16 25 38 17 M8 M8 38

80 20 32 48 20 M10 | M10 | 48

Siparis: Malzeme: 1.0503
G103.A Dévme / Kumlama

GTH dretimi G103 driinleri kalip emniyet faktort distinlerek tasarlanmistir.
Bu sistem kalibin digina monte edilir. Kalibi agilmadan emniyetli sekilde
tagimak icin kullanilir. 1 adet imbus civata ile kaliba baglanir ve kars tarafa
diger imbus civata yeri agilir. Uriinde bulunan bilyali stoper yardimi ile kolay
baglama ve sokme yapilabilir. Digari tagan bir parcasi olmayan (kompaki)
driindur,

Caligir Pozisyon
Giivenli Tagima Pozisyonu | |

== T

8 Ueo)
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Kalip Elemanlan A B=1

Ddvme metoduyla Tiirkiye'de Uretimi
gerceklesen kaldirma ekipmanlarimiz

Germanischer Lloyd tarafindan verilen D
”Approval of Material Manufacturer”
sertifikasi ile Uriin kalitelerinin Avrupa
Standartlarinda oldugu tescil edilmistir.
Giivenlik Faktorii 5 : 1 Min. Kopma Yiikii = 5 x WLL Ton
Class > 8CE |
€3 i
Iki Yon Hareketli, Mapa Kod: AK 400 Agir Tonajli, Mapa Kod: AK 450
A B C D A B C D E
M8 15 M8
33 27 73 13 20
M10 27.5 33.5 88.5 20 M10
M12 M12
M14 M16 48 40 105 20 27
M20
Mie 37.5 49 123.5 38 M24 145 30 31
M18 ' ' 72 60
M30 155 39
M20 M36 215 45
M24
555 73 176.5 50 M42 103 86 225 44 55
M30 M48 235 65
p :Yiik / Kapasite O Mapa P=Ton p :Yiik / Kapasite O Mapa P=Ton
NS | VA6 | [ t45)| o 160 N s | et 45 60"
99 b )i ey O sl
v | | s el B S| | ™ | || ! =
M8 | 03 | 06 | 03 | 06 | 04 | 0.3 | 0.6 | 0.3 M8 | 03 | 0.6 | 0.3 | 06 | 04 | 0.3 | 0.6 | 0.3
M10 | 0.6 1.2 0.6 1.2 0.8 0.6 1.3 0.6 M10 | 0.6 1.2 0.6 1.2 0.8 0.6 1.3 0.6
M12 1 2 1 2 1.4 1 2.1 1 M12 1 2 1 2 1.4 1 2.1 1

Mi6| 16 | 3.2 | 1.6 | 3.2 | 2.2 1.6 | 34 1.6
M20 | 2.5 5 2.5 5 35 | 25 5.3 2.5
M24 | 4 8 4 8 5.6 4 8.4 4
M30| 63 | 126 | 63 | 126 | 88 | 6.3 | 13.2 | 63

M4 13 | 26 | 1.3 | 26 | 1.8 | 1.3 | 27 | 13
M16| 16 | 3.2 | 1.6 | 3.2 | 22 | 16 | 34 | 1.6
M18 | 2 4 2 4 2.8 2 4.2 2

M20| 25| 5 | 25| 5 | 35| 25 | 53 | 25 w36 | 10 | 20 | 10 | 20 | 14 | 10 | 21 | 10
M24 | 4 8 4 8 | 56| 4 |84 4 M42 | 125 | 25 | 12.5| 25 | 17.5 | 12.5 | 26.3 | 125
M30| 63 | 126 | 63 | 126 | 88 | 63 | 13.2| 6.3 M48 | 15 | 30 | 15 | 30 | 21 | 15 | 315 15
Maksimum Kaldirma Yiikii (Giivenlik Faktorii > 5:1) Maksimum Kaldirma Yiikii (Giivenlik Faktorii > 5:1)
Siparis: Malzeme: Class > 8CE Siparis: Malzeme: Class > 8CE
AK 400. m Gvenlik Sertifikall AK450 . m Gilvenlik Sertifikall
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180° & 360°

QRulman
%

<5 Yatakli

Sistem

262

Cift YOnlu, Hareketh Doner Mapa Kod: G140
) d|[dl|d2]| L U | 2 | 13 | Agirhk
M8 x 1.25 12 | 0.44 kg
M10 x 1.5 0.45 kg
12130140 | 98 | 44 | 46 | 19
M12 X 1.75 0.45 kg
M16 x 2 31.8 | 0.48 kg
M20 x 2.5 2.3 kg
20 140 | 70 | 160 | 67 | 76 |38.1
M24 x 3 2.35kg
M30 x 3.5 50 | 3.75kg
22 | 5179|206 | 95 | 91
M36 x 4 54 | 3.90 kg
M42 x 4.5 63 | 59kg
26 | 65 | 93 |230.5| 108 (100.5
M48 x 5 68 | 6.15 kg
M56 x 5.5 84 10 kg
32 | 70 |105| 278 | 120 | 132
M64 X 6 95 | 10.7 kg
Maksimum Kaldirma Yiikii (Giivenlik Faktorii > 4:1) WLL/P =Ton
. i iki o) e ‘.
Uriin _O.Dik Yan i ki Acilt 4."% DortAglI
0 | e 045" -60 0-45" 5_591
M8 x 1.25 0.6 0.4 0.4 0.4 0.84 0.6
M10 x 1.5 0.9 0.6 0.6 0.6 1.26 0.9
M12 x 1.75 1.2 0.7 0.8 0.7 1.58 1.12
M16 x 2 2.6 %5 N 1.3 3.15 2.25
M20 x 2.5 4 2.5 2.8 2.5 5.25 3.75
M24 x 3 7 4 4.9 4 8.4 6
M30 x 3.5 10 6 7 6 12.6 9
M36 x 4 15 10 14 10 21 15
M42 x 4.5 17 13 18.2 13 27.3 19.5
M48 x 5 18 14 19.6 14 29.4 21
M56 X 5.5 28 20 28 20 42 30
M64 x 6 28 20 28 20 42 30
— Siparig Ornegi:
siparis: G140. M G140. M24

Doniis Giivenlikli, Halka Mapa - Hafif Yiik / Rulman Yatakh

Ddnen ve dolanan yukler igindir, rulman yatagina monte edilmistir

Yilk altindayken 360° donebilir - 90°de tam y(ik altindayken, vidall sabitleme
yerine tam donis yapamaz. EGer dort noktadan saglamlastinimigsa her yonden
yuklenebilir. Yiiksek direncli halka EN1677 - 4 ile uyumludur.

Not: Montajda civata yiizeyinin diiz oldugundan emin olun. lleten yiik iizerine
takilan badlantilarin kuvvetleriyle uyumliu olmasina dikkat ediniz !

G www.guvenal.net
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Kalip Elemanlari A.5. &

W Kod: G141
g DIN 580
< .
x, EKONOMIK
ko ; Model
T | 4 :*:_’
_l 3 : (A;% Y
-~ q — "; w;lm;;lmiﬂr Y \ §
N— X o
Max. Yiik Kaldirma Max.
Z1 Kg. Pozisyonlari 72 Kg

-L-l —_

—IMm - &i:';'&?gﬁ”\ EUN k\\r//\/ A
Sabit Vidali, Yiik Kaldirma Mapasi Kod: G 141

Wl o [d2]da1 ]|t | u | Agik
M8 x 1.25 20 (36|20 |49 | 13| 70gr. | 0.15 | 0.09
M10x15 [ 25|45 | 25|63 |17 |100gr. | 0.23 | 0.15
M12 x 1.75 180 gr. | 0.34 0.2
M14 x 2 30 > ¥ 733 20 200 gr. | 0.46 0.3
M16 x 2 280 gr. | 0.7 0.5
M18 x 2.5 » 63 » 8 Z 330gr. | 0.9 0.6

M20x25 | 40 | 72 | 40 |101| 30 | 420¢gr. | 1.2 0.8

M24 x 3 50 |90 | 50 [126| 36 | 830¢gr. | 1.8 | 1.25
M30x3.5 | 65 |108| 60 |154| 45 [1.66 kg.| 3.6 2.5
M36 x 4 75 [126| 70 |182| 54 |2.65kg.| 5.1 3.6
M42x 45 | 85 |144| 80 |210| 63 |4.03kg.| 7 4.9
M48 x 5 100|166 | 90 |236| 68 | 8.8 kg. | 8.6 5.9

ONEMLI.. Sabit Vidali Kaldirma Mapalar:
Sadece dikey veya daire diizlemi ile max. 450 agi yapan kuvvetlere
yUiklenir, diger (egik acil) yiiklemelere izin veriimez. EKONOMIK MODEL

Siparis:
G141. m

Somun Yuvali, Yiik Mapasi

Kullanim:
Standart: G141
Adir Is: AK-580C

Malzeme: C15 Dévme

Sabit Vidal, Yiik Mapasi
Agir I Pargalari igin AK-580C
Gi.'lvnlik Sertifikall

Jeq

Giivenlik Faktorii 5 : 1

Class > 8CE
Min. Kopma Yiikii = -
AK-5828 5xWLL Ton Firn?:%gaarrg/?mz !
AK - 580 C: M27 / M30 / M36 / M42 / M45 / M48 / M56 / M60 Siparis Ornegi:
AK - 582 S: M27 / M30 / M36 / M42 / Mi45 / M48 / M56 / M60 | AK - 582 S. M30
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Kalip Elemanlan A.S. A=1

KaIIp Test & Montaj Unitesi c € Kalip Teslimati: Problem yok / basarili

Giivenal olarak tiim yenilikgi yatinmlarimizi kalip ustalarimizdan aldigimiz glicle strdlriiyoruz. Kalip tiretimine deder ve destek kazandiracak
KALIP TEST & MONTAJ UNITESINi gururla sunuyoruz. Yeni drtinimuziin sizlere kalip toplama islemi sirasinda; hassasiyet, hizli montaj
avantaji ve keyifli - kolay calisma sunacagina eminiz.

L )

&

Kalip Test & Montaj Unitesi: Uygun boyutlar ve sagjlam celik konstriiksiyon yapisiyla kalip atdlyenizin istenilen bélgesinde kullanabilirsiniz (transpalet
yardimiyla kolay taginir). Kaliplariniza kolay montaj ve kontrol imkani sagjlar. Unitenin {izerinde bulunan ve ¢zel olarak tasarlanmis hava yastiklari ile
kalibiniz hizli bir sekilde ekstra glic uygulamadan kayar hareketler saglar. Bu sekilde plakalarin kolayca agilimi / ayriimasi saglanir, plakalar

ileri - geri hareket ettirilerek (CNC tezgah mantidi ile) kalip tizerindeki operasyonlariniz hazir haldedir.

Hidrolik Giig: Unitemizin biinyesine monte edilen hidrolik qUQ,- istenildiginde kaliba kolayca monte edilebilen (enjeksiyon makine mantidi ile) Hidrolik
Sistem, Enjeksiyon Hareket Kontrolleri, itici Calismalar ve Diger Maga Sistemlerinin kontrollerini izleyebilme imkani sunar.
Ayrica hassas ayar iglemleri (inite (izerinde strdtrtlebilir. Tim bu kontrol ve hareket asamalar izlenebilir durumdadir.

Hidrolik
>> Pompa

Basingli Hava Enerjisi: AtSlyenizde bulunan mevcut hava sistemine kolayca eklenebilen Unitemizin iizerinde Manometre (hava bar lgme) bulunur.
Bu sistem ile “Su Yolluklarini Test Etme” operasyonu amaglanmigtir. Tasarladigimiz sistemde su kullaniimayacadindan dolay! yeni kaliplarinizda olasi
paslanma problemleri engellenmis olur. Ayrica mevcut basingli hava enerjisi montaj islemlerinize kolaylik saglayacaktrr.

Tim bu 6nemli calisma olanaklarinin diginda; tabla emniyet yan tutuculari, kalip gényeleme dayamalari, elektrik panosu, hava kontrol butonlari,
hidrolik tnite kontrol saati, hidrolik vana, hidrolik piston aparati, hareketli piston ve tutucusu, sabit plaka ve pimleri, hareketli plaka kontrold, kalip
itici ve baglant plakalari ile donatiimis kompakt bir initedir. Unitemiz tamamen yerli tiretimdir, tim yedek parca ve servis hizmetleri Giivenal Uriin
Servis Boliimii tarafindan saglanmaktadir. Talebiniz dahilinde demo ¢alismalari yapiimaktadir.

Kalip Test & Montaj Unitesi:

< » Enjeksiyon dncesinde olasi sorunlar tespit edebilir ve enjeksiyon makine baglantisi sonrasinda rahatlikla iiretime baslayabilirsiniz.
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Kalip Elemanlan AS. 2=

Uretimi tamamlanan kaliplarda,
kalip agma-kapama iglemlerini
kolay ve ig glvenlidi esaslarina
uygun gergeklestirir.

Kalip izerinde tamir, montaj ve
coklu test iglemlerini yapabilen
mikemmel bir (initedir.

Hidrolik, Pnomatik, Elektronik Giic Kontrollii

Kalip Test; Bakim - Kontrol - Montaj Mobil Masa | _kod: GTH-00.. Ce€ €
o Elektrik | =
Siparis Yﬁ'ﬂm o | Hava | TS| Onite | L H L1 L2 B B1 K1 K2 K3
Kodu Kapasitesi Giicii Gilici Agirhd mm mm mm mm mm mm mm mm mm
GTH-001 530Kg. | 1156 296 296 496 346 66 400 268
3000Kg. | 6Bar 3 Kw 854
GTH-002 730Kg. | 1346 346 346 636 526 76 500 280
GTH-003 | 4000Kg. | 8Bar 5Kw | 1050Kg. | 1470 876 386 386 740 590 86 640 290
~ * KDV dahil degildir.
Kalip Test & Montaj Unitesi / Sema ve Aciklamalar: 2%

1 - Gelik Profil Sase (60 x 40 x 3)

2 - Vidal Basma Ayaklari

3 - Hidrolik Basing icin Pleksi Seffaf Gosterge

4 - Hareketli / Hava Destekli Tabla (hassas taglanmig)
5 - Tabla Sase Baglanti Plakalari

6 - Sabit Plaka Pimleri

7 - Tabla Emniyet Yan Tutucular fo L : T
8 - Sabit Kalip Plakasi (hassas taslanmig) =
9 - “T” is Bagjlama Kanallar|

10 - Hareketli Piston Yuvasl

11 - Hidrolik Piston Kolu

12 - Su Yolluk Testi icin Hava Cikigi

13 - Hareketli, Hidrolik Piston Tutucu

14 - Hassas Taslanmis Gonye (kiigiik kaliplar igin) 5

15 - Elektrik Panosu 21 - Hareketli Plaka Kontrol Butonu i

16 - Hava Kontrol Butonu 22 - Hava Destekli Hareketli Plakalar —
17 - Acilir Unite Kapadi (hidrolik sistem) 23 - Kalip Itici Plakasi (hassas taslanmis) y

18 - Ekstra Hidrolik Dagitim Kontrol Butonu 24 - Hidrolik Unitesi

19 - Manometre 25 - Kalip Baglanti Plakasi (hassas taslanmig)

20 - Hidrolik Dagitim Vanalari 26 - Hidrolik Piston Uzatma Aparati

AJalNI©

)
D)
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Kalip Elemanlan A.S. =—=

Kalip Yiikleme Arabasi & Tablasi

Tabla (1 Ton)

—_— L1
Kod: 1024-500670 R—
d [ SN S —— | | = =
! !
T g
M10
d1 Eq—ru;u-r—‘ﬂ |
| L |
d3
d2
Tabla + Araba (1 Ton) oot Kl ‘ T
Kod: 1024-500671 @_‘/ "’1 _L 10 =
\\::\\:\‘<//‘ < / b=
H Ny
|E M10
v
Kalip Yiikleme Tablasi Kod: 1024
N Yiikleme Tablas
AQirligr 1 tona kadar olan kaliplari, pres tablasina veya raflara Pres Hizalama Kanca§l
*Z i f
yerlestirmek icin yiikleme esnasinda hareket ettirilmek - -/ amandan tasarru

* Esnek uygulama olanadi

* Hassas tagima

* Tam / titiz pozisyonlama

* Kalip arabasi park freni 6zelligi
Ayar Cvatasi ile giivenli kullanim

istendiginde, ylizey temasini azaltir. Boylece rahatlikla, ¢ok fazla
giice ihtiyag duymadan hizli ve pratik sekilde kalibi yiikleme
olanadi saglamaktadir.

* Kalip arabasina veya forklift araglarina montaj dzelligi ile
birlikte kolayca sabitlenip kullanilabilir.

AN

=

d |dl [d2 | d3 | L | L1 H . .

mm | mm | mm | mm | mm | mm | Min. - Max. 7 e

500 | 71 - - 1015|670 - Tabla 1Ton
Tabla +

500 | - | 818 [1015] - | 670 |480-1050 1Ton
Araba
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Kalip Elemanlan A.S. 2=1

Uriin Agirhian Wi

260 gr. | /

w

Tasiyicl Sapan Kod: GPS
(cift katli polyester dokuma)

Yik | A L Sapan Boyu (metre)

Kapasite | mm / 6|8 (10
Sac Kaldirma Agirhigi
on WA Max. 2000 gr.
on [ Sac Parca Tagima Aparati Siparig Kodu: SPTA
75 Glinimiizdeki modern pres kaliplari genelde kapali sistem ve sirlictlti makineler ile olusturulmustur.
Geleneksel yontemlerden ve is parga tasarimindan kaynakli zorunlu sebeplerden agik sistem pres kalip
100 dretimide devam etmektedir. Galisma esnasinda is kazalarinin gogu eksantrik pres makinelerinde
olugmaktadir. Pres calisirken el / kol ezilmesi ve kopmasi yasanmaktadir. Bu konuda ciddi bir givenlik
1125 acigi bulunmaktadir. Basit bir tasarim ile olusturulan manyetik “Sac Parca Tagima Aparatl” bu tipteki
kaza risklerini ortadan kaldinr ve operatortin gtivenligi saglanmis olur.
L) 150
o] 200
50 Yiik Ta§|ma Arabasi Siparis Kodu: DMZARB 6
U D

YUk Tasima Arabalari yiksek saglamlikta olan metal tekerler ile
Uretilmistir. Bu tekerlerin dayanikliigi oldukga ytksektir ve deforme
olmazlar. Givenli bir ¢aligma igin, tasima kolu 6n bélim kasetligine

Kaldirma Pozisyonu / Kapasite

S;pal? bagli iken kullanilmalidir. Uriinlerin tasanimi esit yikk dagilimina gére
Yi?l:lte 0°-45° | 45°-60° yapiimistir, kapall kaset yapisi sayesinde diizglin olmayan yiizeylerde

% 100| % 80 | % 200 | % 140 | % 100
0 17on| 0.8 |2 Ton| 1.4 |1 Ton

dahi esit yiikleme sadlar. Sirtinmeyi engelleyen yataklar agir
yliklerde dahi kolay hareket etmelerini saglamistir.

i ve dis ortamdaki beton yiizeylerde kullanilirlar.

Daha agir ve biylk ytikler i¢in birkag kaset ayni anda kullanilabilir.
intiyag halinde baglants kolu ile birlestirme yapilabilir.

27Ton| 1.6 [4Ton| 2.8 |2 Ton

3Ton| 2.4 |6Ton| 4.2 |3 Ton

Kapasite: Grup halinde 6 ton tasir.
* 1 adet 6n bollim, yénlendirici kasetlik K
* Tagima kolu Rulman
* 2 adet arka baliim, kasetlik Yatakli Sistem

471on| 3.2 |8 Ton| 5.6 |4 Ton

5 Ton 4 10 7 5 Ton

6 Ton| 4.8 12 8.4 |6 Ton

8Ton| 6.4 | 16 |11.2(8 Ton Arka Boliim Kasetlikleri

10| 8 | 20 | 14 | 10

Taslyicl Sapanlar EN1492-1: 2000 standartlarina
uygundur. Glvenlik faktrti her sapan igin 6 katidir.
Takviye kaldirma gozlu ve %100 cift katli polyester
dokuma yontemi ile Uretilmiglerdir.

siparis: GPS. Yiik x Boy
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Allen Anahtarlar

/m———dQ

Siparig Kodu:
IW3C14

“T” Allen Anahtar, Beta

y‘;: -
DIN 911 Uriin
L 1S0 2936 Kampanyali
Siparis | d L u | 172" Allen Ug
M5 | 15 | 45 | 15 ¢ 172" Havali
AA20 2 50 17 Somun Sikma
mas | 25 | 57 | 20 | Kalip Montaj Seti
AA.30 3 64 22 Siparig d®| | |Setici
AA3S5 | 35 | 68 | 25 11130061006/ 6 1 adet
AAA0 | 4 7z 20 11130061008 8 1 adet
AMAS | 45 | 78 | 30 30061010, 10 | 0 [T adet
AASO | 5 83 | 32 mm | 1 39€
AA.70 7 99 40 11130061014 14 1 adet
AA.80 8 105 43 Kalip montaj setinin icerisinde her 6lgti
AA.90 9 111 46 igin 1 adet allen ug mevcuttur.
AA.100| 10 119 49 Kapasite: 16 mm - Max. Tork: 1492 Nm (150Kq.)
M120] 12 | 134 | 56 Boy: 190 mm - Min. Hortum Oliisi:10 mm
AA.140 14 140 56 Hava Basinct: 6.3 Bar
AA.160| 16 165 75
AA170| 17 160 63
AA.190 | 19 180 70
AA220| 22 200 80
AA240| 24 224 90
AA270| 27 250 100
Uzun Allen Anahtarlar
_— Bombe Bagli Allen
[d
/_1_1———
oy o
— DIN 911
1S0 2936
Siparig d L u Siparis d L u
AU20 | 2 100 16 BA.20 2 50 16
AU.25 | 2.5 112 18 BA.25 | 2.5 60 18
AU30 | 3 126 20 BA30 3 63 20
I ar an afllCIEREE
AU45 | 45 | 150 | 25 BASO | 5 | 80 | 28
AUS0 | 5 | 160 | 28 BAGO | 6 | 90 | 32
AU60 | 6 180 | 32 BA80 | 8 100 | 36
AUT0 | 7 190 34 BA.100 | 10 | 112 | 38
AU.80 8 200 36
AUSO | 9 212 | 38 Torx Allen Anahtarlar
AU.100| 10 224 40
AU.110| 11 240 42 *
AU.120| 12 250 45
AU.130| 13 266 50
AU.140| 14 280 56 Siparig d L u
AU.170| 17 320 63 TXT6 | T6 | 42
™>T7 | 17
Allen Anahtar Takimlar T8 | T8 | 48 | 16
@ [ Siparis TN ™@T9 | T9
ans10 | 223 TXT10 | T10 | 51 | 17
(10) | 9’4 TX.T15 | T15 | 54 | 18
2-2.5-34 TX.T20 | T20 | 57 19
AASIZ | 567 8.9 :
a2 | 7o TX.T25 | T25 | 60 0

132 | E =

Siparig d L u
TA.20 2 139 52
TA.25 2.5 55
TA.30 3 153 55
TA.35 3.5 179 70
TA.40 4

TA.45 4.5 200 84
TA.50 5

TA.60 6 221 103
TA.70 7 236 106
TA.80 8 255 117
TA.100 10 285 132

Bombe Bagh “T” Allen

"T" Allen,
Kovanli - Hareketli

Kod: AKH

Gcli kalin govde
ve kovan sistemiyle

fonksiyonel kullanim
[ LZZZZA

“T” Allen, Kovanli - Hareketli:
Soguk sekillendirilmis altigen profil
ve (izerindeki kovan vasitasl ile
serbest / hizll dénme operasyonlari
saglanir. Krom Vanadyum gelik ve

& uglar siyah yapidadir.
Derinde bulunan vidalar igin
uygundur. Siirmeli tutma sapl
_ sayesinde tornavida takimi ile vidanin
2| | konumuna gore elverigli sekilde
uf:l:::nt::iﬂ ayarlanabilir. i
Siparig d L u ‘
BT.25 | 2.5 = =
153 55
BT.30 3 ‘
BT.40 4 179 70 L o
BT50 | 5 | 200 | 84 _
BT.60 | 6 221 | 103 Siparis (AH) 1Gap L | U
AKH.03 3]1125| 63
BT.80 8 255 117 AKH.04 4 g7
180
Lokma Uclu Tornavida ARH.OS | 5 0
AKH.06 6 | 210 | 105
AKH.08 | 8 | 250 | 125
AKH.10 10| 300 | 145
' AKH.12 |12 320 | 160
AKH.14 14| 340 | 165

Siparig d L !
LA.4 4
210
LA.6 6
LA.7 7
LA.8 8 220 125
LA.10 10
LA.12 12
230
LA.14 14

www.guvenal.net
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Kalip Elemanlan A.S. 2=1

Baglanti EIeanIarl imbus Civata - Paslanmaz DIN 912 IS0 4762, A2-A4 | Koc: IMBP

Kod: SECP

Kod: IMBP d b|D|k|s d b|D|k|s
10 |7 20 |15
12 |12 25 | 20
16 | 16 30 |25
20 |17 35 |30
30 |27 43 20
—l— 35 | 24 Zo 3(55
Setskur Allen Vida 40 | 24 M12 — == 18] |10
Paslanmaz / INOX M6 | 45 (24| | || (X175 3e] |M2
DIN 916 1SO 4029, A2-A4 x1 | 50 |24 6 90 |36
60 |24 100 | 36
d Z | sw 70 | 24 110 | 36
M3 180 os | 1s 80 | 24 120 [ 36
x05 —e—1 | 7| imbus Civata 9 |24 130 | 36
8 Paslanmaz / INOX | o: IMBP 100 | 24 i:g ;2
M4 [ 10 110 | 24
DIN 912 IS0 4762, A2-Ad
x07 16 | 7 | 2 120 | 24 —
20 d b |D|k|s 130 | 24 Siparis:
ig 6 6 10 | 8 IMBP. d x
MO% 20 | 0.75 | 2.5 8 |8 15 |13
X o 10 |85 20 |17
30 12 |12 25 | 22 .
10 15 |15 30 |27 ' n
16 M3 16 |16 |5.5 2.5 35 |32 - |
me 20 X05 0T |°
1 L2 1 3 40 |28 10.9
X 30 25 |23 45 | 28 Galvanizli
35 ;o 20 s |28
40 5 |33
10 20 |20 x1.25- 80 [28]131 46
G e 70 |28
20 80 | 28
e 2 o | 0 | 28
x12530 | 12| 4 100 | 28
: 35 16 |15
20 20 |18 110 | 28 Flangh Bombe Bag
5 M4 — 51 3 120 | 28 Imbus Civata | koo: IMBF
50 x07 =T |? 130 | 28 1S0 7380-2
10 140 | 28
16 35 |20 R d1 | d2 | sw
16 20 120 150 | 28
M10 25 45 |20 16 | 16 10
30 |15 5 50 | 20 20 |16 M6 | 12 [13.6| 33| 4
x 1.5 35 8 o 25 | 21 "
40 TRIG 30 |26
16
gg 12 |12 35 |31 M8 17.8| 44| 5
10 6 |15 40 |36 20
16 20 118 45 |32 M10| 20 |21.9( 55| 6
20 25 | 23 50 |32 Montaj Ornegi
- o negi
25 30 | 22 M10 | 60 | 32 16 8 [/ |
M12 gg , M5 | 35 |22 x15| 70 [32| |10 é 22
X 1.75[ 4 ® || xo8 [40 [22*° 5|7 80 | 32 |
25 45 |2 90 |32 N\_648
50 50 | 22 100 | 32 N [
55 60 |22 110 | 32 i
60 70 | 22 120 | 32 I L7 L L
— 80 |22 130 | 32 —
v Siparis: 9 v Siparis:
0 |22 140 | 32
M SECP. d x 0025 150 | 32 M IMBF. d x L
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Kalip Elemanlani A.5. B==8

Kod: ICF
=R
d —

; §

2

d2'

L

Kafa; imbus / Havsa
Yeri isleme Frezesi

d|dljd2| L |U]L2

M3|6|3.2

5171|14|4
M4 | 8 |4.3
M5 [10(5.3

8 |80(18| 6
M6 [11|6.4
M8 [15|8.4 8
M10| 18 |10.5 10

M12|20| 13 100 12
M14|24| 15 |12.5 22|14

M16|26| 17 16
M18|30| 19 i 18

Siparis | [—
M20|33| 20| ICF. M |20

Uyqulama Ornekleri

@

’//?/?%W Ul

imbus
kafa yeri

Havsa imbus Buyuk havsa
kafa yeri kafa yeri

= NN T

L (inch istege gore /é Metrlleg Ht
1 Metre——

Tam Digli Saplama

siparis [ celik[INoX

GSM3 | M3 | V
GSM.4 | M4
GSM.5 | M5
GSM.6 | M6
GSM.8 | M8
GSM.10 | M10
GSM.12 | M12
GSM.14 | M14
GSM.16 | M16
GSM.18 | M18
GSM.20 | M20

134 | E =

il

<< === ]=

slsl=s|sIs=sl=s]=s]s]=

! Allen

Havsa Bas imbus Civata
Kalite: 10.9 DIN 7991

d uUu|D|k|s

M3

10 32| |17
x 05 15 6 2
10
15
M4

20 44| |23
x 07 5 8 2.5
30
10
15
20
M5

25 52|, |28
x08 (> |10%%) 3
35
40
10
15
20
':("f 25 63| ,,[33] ,

30
35
40
10
15
20
M8 |25
x1.25[ 30 |3%|16|*4| 5
35
40
50
15
20
25
M10 | 30
x1.50 35 | 10 [20>| 6
40
50
60
20
25
30
M12

35 118, |65
x 1.75 20 24 8
50
60
25
30

35 |15.4],.8.5
40 30 10

50 Siparig
60 HIC.
70 dxL

M16
X2

Kod: DKM

Kalite: 8.8 :
T{ = S DIN 79849
q,,«,\ P ——— (allen) | S
sw 4 I ‘
L N =]
$ 3
Setskur Allen Vida R ——
d | Bo Z |SW| ' par Kafa imbus Civata
M3 8 d b |d2| k| s
" 10 |05/|15 0] 8
5 12 |10
M4 | 16 71,25
2.8
Mg | 8 15| 1, 20 | 14
x07 | 10| 20 25
10 | 25 108
M5 12 | 10
os | 153007525 - 7
20 20 | 16
10 | 30 M5 | 25 85|35 3
30
M6 |15/35) . 35 | 16
x1 120140 40
> 50
10| 8
10 | 35 12 | 10
15 | 40 16 | 14
X"l"825 204512 4 20
. 1 4
sfo] | | |"2] |-
30 35 '°
10 | 35 sl
15 | 40 >
o 16 | 14
w15 | 20|45 |15] 5 20 |18
25 | 50 2
30 M8 ig Blg| 5
10 | 40 a0 | %
15 | 45 50
60
20 | 50
M12 5ol 6 16 | 14
x1.75| 75 | 55 20 | 18
20 |60 25 |22
30
35
M10 — 16 |7
20 | 40 40 | 26
M14 | 25 | 50 50
2| 7 60
X2 30|60
20 | 18
35 25 | 23
20 |0 30 [28]15| | 8
2| 8
M16 | 25 | 50 M2 if;
X 2 Siparis 30 Siparig
30 | 60 | (. 50 DKM.
35 dxL 60 dixL
A}
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Imbus Civata - 12.9 DIN9121S0 4762  Kalite: 12.9 Kod: IMB
d b[D|k]|s d b|D|k]|s d b{D|k|s
10 | 7 20 |15 40 |34
15 |13 25 | 20
20 |17 30 |25 50 |43
25 |22 35 |30 60 |53
30 |27 40 | 35 -
35 45 |40
40 50 |45 80
. 45 55 100
Kalite: 12.9 60
50 120
3 DIN 912 | M6 55 10| |5 70 M18
(llen) IS0 4762 | *x1 [Tgo 6 M12 | 80 140 27 14
_ 18 10| | x25 18
‘n N d| g |2 100 52
110 180
X PR — 90
: 1
imbus Civata - 12.9 120 2 220
130 240
d b|D|k|s 150 160
10 (85 160 ;gg 260
M3 15 |15 10 |8 560 300
20 18|55 , |25 15 |13 300 40 |34
x 05 3 20 |17 30 12
25 |23 e (22 4 50 |43
30 120 35 |29
30 |27 40 |34 60 |53
15 | 14 40 50 -
20 |18 ;‘g 60
TRET 70 90
25 80 100
30 M8 | 60 13 6 90
35 x1.25| 70 8 M14 | 100 51 o M20 | 120 30 \7
M4 | 40 80 x2 | 110 14 x2.5| 140 20
7 3 90 120
07 4
X 45 T00 128 50 160 | 52
0 |, 120 150 180
60 130 160 200
70 140 180
%0 150 200 220
160 240 240
1%% 180 ggg 260
200
10 | 8 20 |16 30 |24 300
15 |14 25 |21 35 |29 50 |50
40 |34
20 |18 30 |26 e KD 60 |52
35 |31
25 |23 20 136 50 |44 70 |61
30 45 35| 49 80 |71
60 |54
35 50 70 90
5
40 63 80 100
45 70 1950 120
50
M058 86| o | 4 M10 | 80 16] o 8 M126 110 24| o | 14| | M24]| 140 w6l s
X 60 x 1.50] 90 X 120 %3 150 24
n |, 100 130 160
% 120 150 180
130 160
100 150 180 200
110 160 200 220
120 ;gg 220 240 o
240 iparis
130 260 260 20 IMB.
150 300 300 300 dixL
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Kullanim Talimatlar:

Gazh Yayin Kontrollii Turu / Dolagimi

Gazl Yaylari
tanimlanan
max. degerler
diginda
kullanmayiniz.

Gazl Yay

dikey pozisyona
getiriniz ve

dik kullaniniz.

Govde veya
mil (izerine
herhangi bir
mekanik islem
yapmayiniz.

Uriin yiizeyinin sivi
veya katl maddelerle
kirlenmesine izin
vermeyiniz.

Gazl Yay
nitrojen / N2
diginda herhangi
bir gazla
doldurmayiniz.

Gazl Yay

150 bardan
daha fazla
basingla
doldurmayiniz.

Gazli Yayi
emniyete
almadan montaj
yapmayiniz.

Silindiri kesinlikle
sokmeyiniz.
Mecbur durumda
Gaz Silindirleri

ters kullanilabilir.

Yetkili gorevli
diginda Gazll Yaylara
montaj ve bakim
yapiimasina izin
vermeyiniz.

Gazli Yayi
emniyete
alirken mil
Uzerindeki deligi
kullanmayiniz.

Gazl Yaylari
kullanirken

kalip sicakliginin
80°C gegmesine
izin vermeyiniz.
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- Galigma déngiisii baslangic
- Gazh Yaylar serbest halde

- Pres kalibi kapali pozisyon
- Gazh Yaylar yiiklemede

- Pres kalibi acik pozisyon
- Gazh Yaylar gecici kapali
beklemede

- Pres kalibi acik pozisyon,
baski kolu yukarida
- Gazh Yaylar serbest halde

——_ Sac plaka

Pres - Sabit 'i'a-big i

GTH Gazh Yaylar:

Gazli Yaylar kuvvetlerine gre renkler ile kodlandinimiglardir. Tim yaylar kuvvetlerine badli kalinmadan ayni
tasarlanmiglardir. Kuvvetlerin degisik olmasinin sebebi farkli basingta gaz doldurulmasidir. Yayin alt kismindan
basing ayari yapilabilir. Tim Gazll Yaylar standart olarak nitrojen (N2) azot gaz doldurulmug halde teslim edilir.
istede gore; Seri Bagjlanti Hortumlu Sistemler icin bos olarak da teslim edilebilir.

Gazh Yaylarin uzun 6miirlii ve giivenli kullanimi i¢in asagidaki talimatlari uygulayiniz:

* Gazli Yay, delik icerisindeki montaj esnasinda gevsek bigimde (+1) monte edilmelidir.

* Gazl Yaylar 1ila 3 mm arasinda strok rezervi ile dizayn edilmigtir.

Bu sayede nominal deger tamamen uyqgulanabilir. Yine de kalip i¢i dedisiklikler ve hatalar tarafindan meydana
gelebilecek herhangi bir strok riskini dnlemek icin verilen strok degerinin %90'inin agimamasi énerilir.
Aksi taktirde hasarlara ve patlamalara sebebiyet verebilir.
* Gazli Yay pistonunda agilmig olan dig montaj maksath kullanilamaz.
Bu dig tamir ve bakim iglemleri igindir, bu kisimi kullanmayiniz.

* Bask altindaki Gazli Yayin aniden serbest kalmasina izin vermeyiniz (gazll yayda hasar olusmasina neden olur).

* Gazl Yaylar yanal yiklere maruz birakilmamalidir.

* Gazh Yayin gelen kuvvete paralel yerlestirildiginden mutlaka emin olun.

* Gazl Yayin calisma ylizeyi yeteri kadar sertlestirilmig bir plaka ile kargilanmalidir.

* Gazll Yaylar mekanik hasar ve sivilardan korunmaladir.

* GTH Gazli Yay stroklarinin son 5 mm veya toplam strogun %10’unun
kullaniimasini tavsiye etmiyoruz! Ve Gnerilen dolum basinci agimamalidir.
Bu durum yay gtivenligini olumsuz etkiliyebilir.

* Bazi 0zel durumlarda gaz basincinin kontrol edilmesi gerekebilir.
Bu durumlarda Basing Olctim Aparati kullaniimalidir.

* Onerilen calisma sicakiiginin agimasi, Gazli Yaylarin kullanim
Omrind azaltacaktir.

* Gazli Yay doldurulurken her bir model igin tavsiye edilen
Max. Basing seviyesini agmayiniz.

* Gazh Yayl bosaltma yaparken, gaz akisini operatore
21t yonde gergeklestiriniz.

* Gazl Yaylarr atmadan 6nce igerisinde kalan tlim basincin
bosaltildigindan emin olun.

Montaj: GTH Gazli Yaylar dig kuvvetlerden etkilenmedidi siirece herhangi bir montaj pozisyonunda kullanilabilir.
Gazli Yaylar diiz ve dik sekilde yiizeye oturtulmalidir. Yay kuvveti yiizey tarafindan kargilanmalidir. Gazli Yaylar kaliba
veya makineye mimkiin oldugunca saglam ve diizg(in baglanmalidir. Bunun igin Gazli Yay tabaninda bulunan
deliklerden veya flanglardan faydalanabilirsiniz. Baglantiyi yaparken civatalarin tork degerlerini asmayiniz

(M6 =10 Nm /M8 = 24 Nm / M10 = 45 Nm / M12 = 80 Nm), sayet titresim olursa civatalar

tekrar tork dederleri seyrinde sikistinn.

www.guvenal.net



Gazh Yay Uretim Serileri / Secim Tablosu

Model ‘

Strok

mm

ik
Kuvvet

Son
Kuvvet

Silindir

Capi

Piston

Gapi

Boy /mm
(arasi)

SN 150 150 Kg. | 200Kg. | @32 | @12 | 70 ~ 300
10 ~ 125

SN 250 250Kg. [ 360Kg. | @38 | @15 | 70 ~ 300

SN500 (13 ~160| 500Kg. | 725Kg. | @45 | @20 |110 ~ 405

SN700 |13 ~300| 750Kg. |1230Kg.| @50 | @25 {120 ~ 695

SN 1500 1500 Kg. [2250Kg.| @75 | @36 |160 ~ 710
25 ~ 300

SN 3000 3000 Kg. [4800Kg.| @95 | @60 |170 ~ 720

SN 5000 5000 Kg. [8500Kg.| @120 | @65 (1190 ~ 740

SN 7500 (25 ~300|7500Kg.| 12300 | @150 | @ 80 |205 ~ 755

SN 10000 10000 Kg| 16000 | @195 | @95 (210 ~ 760

Y 300 300Kg. | 550Kg. | @32 | @16 |70~ 300
10 ~ 125

Y 500 500Kg. |1050Kg.| @38 | @20 |70~ 300

Y7000 |13 ~160| 700Kg. |1100Kg.| @45 | @24 |110 ~ 405

Y 1000 1000 Kg.|1750Kg.| @50 | @30 |120 ~ 695

Y 2400 2400 Kg.[4250Kg.| @75 | @45 [160 ~710
13 ~ 300

Y 4200 4200 Kg.[7700Kg.| @95 | @60 |170 ~ 720

Y 6600 6600 Kg.| 12500 | @120 | @75 |190 ~ 740

Guvenal &

Kalip Elemanlari A.5. 2=1

GTH
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Cortled 808001 by

Corthed 1509001 by

GTH Nitrojen Gazh Yaylarin Avantajlari:

* Celik yaylara gore ayni calisma araligi ve kuvvet igin yiikseklikte /
alanda 6nemli bir azalma saglar. Kalip i¢inde daha az yer kaplarlar.

* On yiiklemesi yoktur, daha kolay ve hizlt montaj imkani saglarlar.

* Her bir temas noktasinda sirekli ve ayni kuvvet avantajl.

* Kuvvetler tam olarak ihtiyag duyulan noktalara yerlestirilebilirler
ve sistem basinci devamli olarak izlenebilir.

* Sekillendirme ve tasarim islemleri sirasinda pargalar (izerinde
maksimum kontrol.

* Gazli Yaylarin gercek kuvveti sadlamak igin kullaniimasi, belirlenmis
kuvvet kullanim garantisi, ayni Gazli Yayin degisik kuvvet
uyqulamalar igin esnek kullanilabilme avantaji aranan kaliplarda
dinamik ¢dzimler saglar.

* Tlim bu avantajlar ayni zamanda ekonomik tasarruf saglar.

GTH Gazh Yaylar:

Nitrojen (azot) gaziyla dolu olup, kompakt bir sekilde galigiriar.
Ayrica ek bir enerjiye ihtiyag duymazlar. Kaliba montaji bilingli ve
ozenli yapildigi stirece calisma sliresini problemsiz stirdir(r.
Bakim istemeden uzun stire caligirlar (arada piston / mil bolimin(
yaglamaniz yeterlidir).

GTH Gazh Yaylar Avrupa Talimatlarina (PED Sertifikasi ile)
uygun retilmekte ve ilgili mihendislerimiz tarafindan test
edilmektedir.

‘ GTH Gazli Yaylar Tiirkiye’de Uretilmektedir. ’

‘ Strok ‘ itk | Son |Silindir |Piston| Boy/mm

mm | Kuvvet | Kuvvet | Gapi | Gapi (arasi)

GC 420 420Kg. | 840Kg. | @25 | 012 | 56~195

GC 750 750Kg. |1200Kg.| @25 | @20 | 63 ~195

GC 1000 o 1000 Kg. | 1450Kg.| @32 | @20 | 61~230

GC 1800 1800 Kg. |2700Kg.| @32 | 030 | 66 ~220

GC 3000 3000Kg.|4650Kg.| @50 | @38 | 85~205

AD 500 500 700 45 20 | 62~ 1300 GC 4700 4700Kg.|6350Kg.| @75 | 050 | 80~ 240

AD 750 6~12 750 1150 50 25 |62 ~ 300 GC 7500 10 ~50 |7500Kg.| 10500 | @95 | @65 | 90~ 255

AD 1500 1500 | 2300 75 36 |110 ~ 260 GC 12000 12000 Kg| 16200 | @120 | @80 | 100 ~ 260

AD 3000 210 3000 | 4600 95 50 |120 ~ 270 GC 18500 18500 Kg.| 26820 | @150 | @ 105 | 110~ 270
[ | g www.guvenal.net = | 137



Gazh Yay Sabitleme Elemanlari

Kod: BY.. - A
18
D |
" P
VI]IIT=-—1||I
Not: Baglanti civatalar haric. //////M Not: Baglanti civatalar haric.

Siparis i@ A B C D E B G H Siparis BSillnei A | B | C |D| E | F|{ G (H|I|L
BY.32 032 50 | 35 | 325285 6.6 5 BY.32-A 032 | 50|27 |40 |18 |325|285 66 20
BY.38 038 55 | 40 |385|345| 4 7 BY.38-A 038 |55 |33 |44 |20 (385[345| 407
BY.45 045 70 | 50 | 455|415 9 20 BY.45-A 045 |70 | 40 | 57 | 27 | 455|415 9 o5
BY.50 050 75 | 56.5 | 50.5 | 44.5 BY.50-A 050 | 75| 45|62 |32 |505]|44.5 ||
BY.63 063 85 | 635|635]|575 11 BY.63-A P63 |85 |58 |69 |42 635|575 11 30
BY.75 Q75 | 100 | 735 | 755 | 68.5 BY.75-A 075 |100| 70 | 84 | 54 | 75.5|68.5 ||
BY.95 09 | 120 | 92 | 955 | 88,5 135 8 12 | 24 BY.95-A 095 |120] 90 |100| 70 |95.5|88.5 135 8 | 12140
BY.120 0120 | 140 [109.5]|120.5 | 113.5 ) BY.120-A| @120 |140| 115]120| 95 |120.5/1135 150 |
BY.150 0150 | 190 | 138 |150.5|143.5 175 BY.150-A | @150 |190 | 145|165 | 120 [150.5[143.5 175 1 60 |
BY.195 0195 | 210 | 170 |195.5| 188 ) BY.195-A| @195 |210|190 | 185|165 (195.5| 188 ' 80

=1

N ] i s 1 |
Not: Baglanti civatalar haric. Wm
Siparig A|B|C|D|E|F|G]|H
BY.32-B 32 50 | 35 | 325|285
BY.38-B 38 55 | 40 | 385|345
BY.63-B 63 100 | 735 | 64 |57.5| 11 8 12 | 24

66 | 4 7 12

Siparig A|B|C|D|E|F| G /|H/|CelkTel
BTB.19 P19 |44 25|30 |12 19.5

6.6 | M4 9 02
BTB.25 P25 |50 (30 (34|18 25.5

Kod: BTA % A
a7
£t

Not: Baglanti civatalari haric. Siparig Sllielg A | B|C|D E F

— BD32 | 32 |90 54|32 72

Siparig AlB|C BD.38 | 38 | 95|59 38|20 77

BTA.12 34 21 24 BD.45 45 1100 64 |45 o 82

BTA.15 015 37 24 27 BD.50 50 | 13090 |50 110
BTA.19 019 45 25 32 BD.75 75 | 160 |115(75 11 [137|63.5|52.5| 105 M10

BTA.25 025 50 30 38 BD.95 95 |195(145]95 |30 170| 80 |67.5]125 |20
BTC.19 019 45 25 32 BD.120 | 120 |220(165(120 13.5(195(92.5(77.5| 148 M12
BD.150 | 150 |260 200|150 230 110 | 95 |200

Siparig A B C D E F

BT.32 32 60 | 3 | 84 |35 , Siparls J
BT.38 38 68 40 40 38.5 BK.32 32 17
BT .45 45 8 | 50 | 47 | 45| | BK.38 38

BT.50 50 9% | 565 | 54 | 505 EEgg gg 3431
BT.63 63 22 | 735 | o7 |85 | | e & 5
BT.75 75 122 | 735 | 80 | 755 BK.75 75 . 29
BT.95 95 150 92 100 95.5 18 135 BK.95 95 10 | 92 18 1955 13 33
BT120 | 120 | 175 | 1095 | 125 | 1205 | 21 ' EE]ES 152-)8 122 1%5 21 1282 M6 | 5 i?
BLS0 | 150 | 220 | 18 | 1 | 05| . | BK1%5 | 195 | 2i0 [ 170 | 2 [1955] "7 47
BT195 | 195 | 290 | 170 | 200 | 1955 BK631 | 63 | 80 | 64 | 16 [635] T | M5 27
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Mil / Piston

KN Serisi, Gazl Yaylar - Kiiciik Boyut & Diisiik Kuvvet

Ayarlanabilir kuvvetler ve maksimum esneklik.
KN Serisi: Kalip fikstlir yapimi gibi birgok seride itici - amortisor botan
sabitleyici ve ayni zamanda pres kalibr mihre gikaricisi olarak da Kegesi
Kullanilabilir. Tum Gazli Yaylar kuvvetlerine badli kalinmadan ayni
tasarlanmiglardir. Kuvvetlerin degisik olmasinin sebebi farkli
basingta gaz doldurulmasidir. Yayin alt kismindan basing ayari
yapilabilir. Yipranmis yaylari tamir etmeyiniz ve tim yipranan yaylari
komple dedistiriniz.

Max. Basing: 150 Bar - Max. Hiz: 0.6 m/s - Max. Isi: 0-800C

Toz Kegesi

Sibop Takimi

Celik Tel

KN Serisi, Gazl Yaylar - KUGUK Boyut N-Newton = (0.102Kg.  daN -10 Newton = (1.020)Kg.

010 Siparis  [Strok (K)| L1 L 1k Son [Agirlk
— Kodu mm | min. | Boy | Kuvvet |Kuvvet| Kg. 270
| ~
| g KN.19.10 10 55 65 0.09 T
i l.g %240
: T KN.19.16 16 61 77 0.10 =
i :g" 210
S
! _,  KN1925 | 25 70 | 95 | 120 0.1 =
. _ Kg. < 180
! g KN.19.38 38 83 | 121 0.14 s
1 | K
5 KN1950 | 50 | 95 | 145 % | 015
| 120 10 16 25 38 50 63 80
! | | KN19.63 | 63 | 108 | 171 0.18 - swok@mm ——

M6 KN.19.80 80 125 | 205 0.20 Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri:
a Strok artigi / yay giicii yer degisimi. Basing artis faktrii yer

ﬂ lj dedisimlerini hesaba katar, fakat dis etkileri g6z dntinde
KN.19.100 | 100 145 | 245 0.26 bulundurmaniz gerekir.

012 Siparig [Strok (K)| L1 | L ik | Son |Agirlik 260
T Kodu mm | min. | Boy | Kuvvet |Kuvvet| Kg.
! B
| 1z KN.25.10 10 55 65 0.15 = 250
i 1@‘ g
= 1 KN.25.13 13 59 71 0.16 o 230
l3 | 9 s
? KN.25.16 16 61 77 0.17 < 210
RI Wi = KN2525 | 25 | 70 | 95 | 180 019 | E
. . Kg. 2 190
b c
E = KN.25.38 38 83 | 121 260 0.22 l 70
i O KN.25.50 50 95 | 145 Kg. 0.25
! \ KN25.63 | 63 | 108 | 171 0.29 150%™ 101316 25 38 50 63 80 100 125
-—@ 25— 44— Strok (K mMm ————————
) V6 KN.25.80 80 125 | 205 0.33 Not: Nominal hesaplanan 20°C degerine gore sicakliktaki herhangi
bir dedisiklik gaz basincinda (P) bir degisime sebep olabilir.
e KN.25.100 | 100 145 | 245 0.38 Gazli Yay segiminde mutlaka Kriterlerin tizerinde bir yay segilmelidir.
Islenen sac malzeme kalitesinin devamliliginin degisebilir oldugunu
i KN.25.125 | 125 170 | 295 ﬂ Ij 0.45 varsayarak kullanim kriterleri yeniden ayarlanmalidir.
Alttan civata ile sabitieme yalnizca . Yuvada .
25 mm'ye kadar olan strok Montaj AltEan Destekli )
boylarinda tavsiye edilir. 3 Haci Baglanti Gazli Yay Montaj Ornekleri
Montaj Segenekleri: § acim M6 Hacim Gazll Yaylari herzaman direkt olarak tabandaki
BT - BTA - BTB : ) ) disli delikler yolu yada sabitleme elemanlari ile
'.& .0. "+1.0 10 monte ediniz. Baglama pozisyonlari igin referans
% 27 -1 +h resimlerden secim yapabilirsiniz.
- ; J.. +0.5 405

Tim Gazh Yaylar 1ila 3 mm arasinda strok rezervi ile Uretilmistir. Yine de kalip i¢i dedisiklikler ve hatalar tarafindan meydana gelebilecek herhangi bir
strok riskini Gnlemek igin verilen strok dederinin %90‘inin agiimamasi nerilir. Aksi taktirde hasarlara ve patlamalara sebebiyet verebilir.
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ISO 11901

Mil / Piston Sibop Takimi

SN Serisi, Gazli Yaylar - ISO 11901 Tozkeoes

Standart seri, ISO 11901 uyumlu ve genis secenekli Gazli Yaylardir.
Max. hiz ile her bir Uriin grubu i¢in diyagramda belirtilmis tavsiye
edilen max. devir / dak. sayisini birbirine karigtirmayiniz.

Kuvvet edrileri 6zellikle strok ile ilgilidir (20°C). Yani gaz hacminin
azalmas! ve dider hic bir faktor oz 6nline alinmamigtir.

Max. Basing: 150 Bar - Max. Hiz: 1.6 m/s - Max. Isi: 0-800C

SN Serisl, @azli Yaylar - [SO 11901 N-Newton = (0.102Kg. daN -10 Newton = (1.020)K.

Siparis | Strok (K)| L1 L Ik Son |Agirhik

M6 0 |12 Kodu mm | min. | Boy | Kuvvet |Kuvvet| Kg. T 230
SN.150.10 | 10 | 60 | 70 0.28 20
SN150.13 | 13 | 627 | 75 020 | M0
o 200
SN.150.16 16 66 | 82 030 | 3
>~ 190
SN150.25 | 25 | 75 | 100 | 190 033 | €
Kg. : 180
SN.150.38 38 88 | 126 oo | 036 | 2 170
SN.150.50 50 100 | 150 Kg. | 0.40 l 160
SN.150.63 63 | 113.5] 177 0.44 150
101316 25 38 50 63 80 100 125
SN.150.80 80 130 | 210 0.49 - Strok®mm ——
Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri:
SN.150.100 | 100 | 150 | 250 0.55 | strok artisi / yay giicii yer degjisimi. Basing artis faktorii yer
ﬂ degisimlerini hesaba katar, fakat dig etkileri g6z dntinde
SN.150.125 125 175 | 300 lj 0.64 bulundurmaniz gerekir.
Siparis [ Strok ()| L1 | L ilk | Son [Agirlik 385
Kodu mm min. | Boy | Kuvvet |Kuvwvet| Kg. T
SN.250.10 10 60 | 70 0.40 360
SN.250.13 13 62.7 | 75 0.41 g
= 335
SN.250.16 16 66 | 82 0,43 §
SN.250.19 19 69 | 88 250 0.45 u\: 310
SN250.25 | 25 | 75 [ 100 | KO 048 | £
x
SN250.38 | 38 | 88 | 126 i%o 0.54 285
SN.250.50 50 100 | 150 0.60 l
SN.250 63 63 135 177 0.66 101316 25 38 50 63 80 100 125
~4————  Strok (Kk mm ——
SN.250.80 80 130 | 210 0.74 |Basing Artigi: Calisma esnasinda Gazli Yayin Pistonu gdvde
icerisine girer ve gazin hacmi agamali olarak diiser. Sonugta ortaya
SN.250.100 | 100 150 | 250 0.81 | ¢ikan basing artigi “Gazli Yay Diyagraminda” gogalma katsayisi
ﬂ lj olarak gordlebilir. Yay kuwveti, baslangictaki kuvvet ile basing artis
SN.250.125 | 125 | 175 | 300 0.98 | faktriiniin carpimiyla kolayca hesaplanabilir.

Alttan Yuvada Montaj gy 150 & SN.250 Montaj
Baglanti Hacim Onerileri:
M6 . 1% * Gazll Yay ylizeye oturtulmalidir.
* Yay kuvveti ylizey tarafindan
~+1.0 kargilanmalidir.
+05 Not: Gazli Yaylarin birbirine

baglandigi durumlar igin uygun degildir.

Kod: BY -BYB-BD  Kod: BT

Gazh Yay Kullanim Kurallari: Gazli Yaylar diiz ve dik sekilde yizeye oturtulmalidir. Yay kuvveti yiizey tarafindan karsilanmalidir.

Gazll Yaylar kaliba miimkiin oldugunca saglam ve diizgun baglanmalidir. Bunun igin Gazli Yay tabaninda bulunan deliklerden veya flanslardan
faydalanabilirsiniz. Gazli Yay pistonunda agilmig olan dis montaj maksatl kullanilamaz. Bu dig tamir ve bakim islemleri igindir, bu kisimi kullanmayiniz.
Gazll Yayin gelen kuvvete paralel yerlestirildiginden mutlaka emin olun. Gazli Yayin galisma yizeyi yeteri kadar sertlestiriimis bir plaka ile kargilanmalidir.
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Kalip Elemanlani A.S. 2=8

SN Serisi, @azl Yaylar - (SO 11901 N-Newton = (0.102Kg.  daN-10 Newton = (1.020Kg.
M6~—0 20— Siparig  |Strok (K)| L1 L Kuvvet |agirik Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri
=y Kodu mm | min. | Boy | ilk |Son | Ko.
R1 '] 24 K| 720
e T |m_’7:. SN.500.13 | 13mm | 97.7 |110.4 1.00
“ ’ €L SN500.25 | 25mm | 110 | 135 100| =
3 B P
o« ol o =
,H: = ;] SN.500.38 | 38mm | 123 | 161 120] & 620
L pap—I~IM6 SN50050 | 50mm | 135 | 185 i%o 129] =
SN50063 | 63mm | 1485 212 | T(ff 138) E O
SN.500.80 | 80mm | 165 | 245 150 | = 529
SN.500.100 | 100mm | 185 | 285 164 l
SN.500.125 |125mm| 210 | 335 185 Y10 25 38 50 63 80 100 125 160
SN.500.160 | 160mm | 245 | 405 ﬂ Ell20 - Stwk®mm  —————
M8 —~=—0 25— Siparig  |Strok ()| L1 L | Kuvvet |agrik
\\F Kodu mm | min. | Boy | ilk | Son | Ka. Yay Diyagramina Gére Yay Kuvvetleri
| SN.750.13 | 13mm |107.7] 120 108 4 1250
: SN.750.25 | 25mm | 120 | 145 138 1
| SN.750.38 | 38mm | 133 | 171 1.48
: SN.750.50 | 50mm | 145 | 195 158
SN.750.63 | 63mm | 158.5 | 222 169 =
SN.750.80 | 80mm | 175 | 255 | 750 [1230] 1.82

SN.750.100 | 100mm | 195 | 295 | K3- | Kqg. | 1.99

~a——— Kuvvet (F) / Giig (daN) —»
~J [--] [1-] :
8 8 8 8

SN.750.125 | 125mm | 220 | 345 219
SN.750.160 | 160mm | 255 | 415 2.52
SN.750.200 | 200mm | 285 | 495 2.92 13 2538506380 100 125 160 200 250 300
JB1 “oN750250 | 250mm | 345 | 595 ﬂ ( 340 . Strok (K mm
Seri Baglanti SN.750.300 [ 300mm | 395 | 695 3.90
Mg~=—0 36— Siparis  [Strok (K)| L1 Kuvvet |agirik
I~ Ki()) du§ rnz m( ) o BI(_)y ik | Son EL;I Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri

2500

! 3| K
R2.5 g SN.1500.25 | 25mm | 135 | 160 3.47
N

T SN.1500.38 | 38 mm | 148 | 186 3.66
=7 SN.1500.50 | 50 mm | 160 | 210 3.84
SN.1500.63 | 63 mm | 173.5 | 237 4.05|

SN.1500.80 | 80 mm | 190 | 270 |1500 430
2250

| @
5 =

* |
r*67\ I SN.1500.100 [ 100 mm | 210 | 310 | KO 4.60
Kg.

075 NM6 SNL1500.125 [ 125 mm | 235 | 360 4.98

'S“fe Ore SN.1500.160 [160 mm | 270 | 430 5.51
SN.1500.200 [ 200 mm| 310 | 510 6.14| ¥ 1500
25385063 80 100 125 160 200 250 300
M8xi3 SN.1500.250 | 250 mm | 360 | 610 7.10
My ﬂ i - Strok (K) MM ———————>

—a 0
=— L1 min 8
L
~a——— Kuvvet (F) / Giig (daN) —

— ey N N
~ o - W
S S [—] S
(=] (=] Q (=]

Seri Baq|ant| SN1500300 300 mm 410 710 8.05
Vs —“i@ 60— Siparis  [Strok (K)| L1 L Kuvvet |agirik

7 Kodu mm | min. | Boy | ik | Son | Ka. 5500
SN.3000.25 | 25 mm | 145 | 170 6.00

w
~

=00
(4]
= 10.5 1
l=— L1 min
L
~a——————— Kuvvet (F) / Giig (daN) —»
£ F = [1)]
= 3 =3
§

R2.5
Ny

SN.3000.38 | 38mm | 158 | 196 6.29
SN.3000.50 | 50 mm | 170 | 220 6.57 |
SN.3000.63 | 63mm | 183.5 | 247 6.90 | ¢
SN.3000.80 | 80 mm | 200 | 280 3000 4800 7.30
L—0 87 Ka.
A{ SN.3000.100 | 100 mm | 220 | 320 Ka. 7.78

095 8.38

G1/8"  SN.3000.125[125mm | 345 | 370
Istede 9dre SN 3000.160 [160mm| 380 | 440 9.22
SN.3000.200 | 200 mm| 320 | 520 10.19

e M8x13 SN.3000.250({250 mm| 370 | 620 ﬂ 11.40 25385063 80 100 125 160 200 250 300

Seri Baglanti SN.3000.300{300 mm | 420 | 720 Ij 12.84 4  Strok (K mm ————————

3500

3000
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Kalip Elemanlari A.S. m———

SN S@Tﬁ%ﬁg Gazl Y@yﬂ@[r = S0 11901 N-Newton = (0.102Kg.  daN-10 Newton = (1.020Kg.
= Sipari Strok (K)| L1 L Kuvvet |agirik
M6 QBE'_- Kl:)dug rn(:m() min. | Boy [ ik | Son %I Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri
9000
SN.5000.25 | 25mm | 165 | 190 11.07 T
SN.5000.38 | 38mm | 178 | 216 1160 = %0
SN.5000.50 | 50mm | 190 | 240 1208 8000
SN.5000.63 | 63mm | 203.5| 267 1270 2 1e00
SN.500080 | 80mm | 220 | 300 5}?308500 1328 = 7000
. >
SN.5000.100 [100 mm| 340 | 340 ko, 4% £ gson
SN.5000.125 [125mm| 365 | 390 15.10] | eoo0
SN.5000.160 [160 mm| 300 | 460 1650 | peog
SN.5000.200 | 200 mm| 340 | 540 1810 § oo
SN.5000.250 1250 mm| 390 | 640 2010 25385063 80 100 125 160 200 250 300
~4—————  Strok (K e
SN.5000.300 | 300 mm| 440 | 740 ﬂ il rok (K mm
MS"‘QSO_’ Siparis  (Strok (K)| L1 L | Kuvvet |agiik Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri
¥ 31 K Kodu mm | min. | Boy | ilk | Son | Kg. 13500
A2S) i To SN.7500.25 | 25mm | 180 | 205 19.10 T
<
: N GN.7500.38 | 38mm | 193 | 231 19.95 = 12500
0 [
5 | S = | SN.7500.50 | 50mm | 205 | 255 2070 €
PLL | | SN.7500.63 | 63mm | 218.5 | 282 2150, & 11500
Hl—a 1 J T SN.7500.80 | 80mm | 235 | 315 |7500]  [2250| € 4ggpg
—0150—618" "5\ 7500.100 [100mm | 255 | 355 | KO 12}%0023.70 :
SN.7500.125 {125 mm | 280 | 405 2520 > 9500
SN.7500.160 [160 mm| 315 | 475 2740 | gspo
SN.7500.200 | 200 mm| 355 | 555 29.80
o100 SN.7500.250 | 250 mm | 405 | 655 ﬂ 3290 y 7500725355063 80 100 125 160 200 250 300
Seri Baglanti SN.7500.300 {300 mm | 455 | 755 fl 35.90 - Strok(®)mm ——
M8 —=—0 95— Siparig  [Strok (K)| L1 L | Kuvvet |agrik
<~i|i 5 K Kodu mm | min. | Boy | ik |Son| Ko. T"‘m
R2-\5 I 2 SN.10000.25 | 25mm | 185 | 210 3509 ' 16000
! < SN.10000.38 | 38mm | 198 | 236 3655 =
; | © E | SN.1000050 | 50mm | 210 | 260 37.89 & 15000
] - ©
f : 1| _SN-1000063 | 63mm |2235| 287 || (3940 = 14000
f f SN.10000.80 | 80 mm | 240 | 320 | kg, 4124 g
0187 16000 2 13000
L@ 155—gg  SN.10000.100 [100mm| 260 | 360 . 1348 2
istedie gore  SN.10000.125 [125mm | 285 | 410 46.28/ | 12000
SN.10000.160 | 160 mm| 320 | 480 5012 | oo
ol SN.10000.200 | 200 mm | 360 | 560 55.15
| 9120 SN.10000.250 | 250 mm | 410 | 660 6185 10000 g 38 5063 80 100 125 160 200 250 300
Seri Baglant SN.10000.300 | 300 mm | 460 | 760 ﬂ 68.54 -~ Strok(Kymm ———»
Gazh Yay Kullanim Avantajlari:
Fo=120 ~ 14600 daN Fo= 0 daN

i

Ayni calisma strogu ve kuwvet artig ile birlikte ciddi
boy azalmasi ve boy tasarruflu yay yapisi saglanmistir.

4Kq.

1daN =0.102
Kg.

Daha yiiksek performans igin kiiglk bir 6n ylikleme ile

=y
Her temas noktasinda stirekli ayni kuvvet. Kuvvetler
tam istenilen noktaya konumlanabilir. Sistem basing
acisindan stirekli izlenebilir,

(0.5 - 1 mm) daha kolay hizli montaj saglanmaktadir.

www.guvenal.net

Gazli Yay kullamimi ile gerekli uygulama alani,
ylikseklik, isgal edilen hacim ve on ylkleme igin
tutma yaylari ciddi oranda azaliyor.
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Kalip Elemanlani A.S. 2=8

Y Serisi, Gazl Yaylar - Alan Tasarruflu . .

Mil / Piston Sibop Takimi
SN /180 serisine gore alandan tasarruf icin degisik dlctilerde kullanilabilir, = TozKegesi
Seri baglama - hortum sistemlerine baglanabilir (Y.500’den sonra).
Max. hiz ile her bir drtin grubu igin diyagramda belirtilmis tavsiye
edilen max. devir / dak. sayisini birbirine karigtirmayiniz.
Kuvvet edrileri 6zellikle strok ile ilgilidir (20°C). Yani gaz hacminin
azalmasi ve dider hi¢ bir faktdr g6z online alinmamigtir.
Gazll Yay seciminde mutlaka kriterlerin Uzerinde bir yay segilmelidir.
Islenen sac malzeme kalitesinin devamliliginin degisebilir oldugunu
varsayarak kullanim kriterleri yeniden ayarlanmalidir.
Max. Basing: 150 Bar - Max. Hiz: 1.6 m/s - Max. Isi: 0-800C

Y Serlisl, Gazll Yaylar - Alan Tasarrufly  n-tewon = 0102k daN-10 Newon = (1020Ks

Mg::?w* S}L%ZT (E’)”{%IE] rrI1-|1n BI(_)y ill(kuw::n Agg"k T 600 Yay Diyagramina Gare Yay Kuvvetleri
{‘F ) K ¥.300.10 |10mm| 60 | 70 029| § 550
R1 L — Y.30013 [13mm| 62.7 | 75 030| o
\ f =
‘=P—3 I Y.300.16 |16mm| 66 | 82 031] < 500
. —I E ¥.300.25 [25mm| 75 | 100 034 = 450
har 300 g
| ¥.300.38 [38mm| 88 | 126 |, | 550 |038] 5
g. =
Y.300.50 |50mm| 100 | 150 Kg. 043 400
Y.300.63 |63mm|113.5| 177 0.48 550
Y.300.80 |80mm| 130 | 210 0.54
¥.300100 100mm 150 | 250 001 30010131625 38 50 63 80 100 125
Y.300.125 [125mm| 175 | 300 ﬁ lj 0.69 — " UshokK)mm —— o
\ S}i(l()]zrf (I?)trn(?:n rrl1-|1n BI(_)y ill(kUVV::n AEI(I;.IK T 1100 v,y Diyagramina Gére Yay Kuwetleri
I‘F o K| Y5000 [10mm| 60 | 70 042| % 1000
R1 : % A Y50013 [13mm[ 627 [ 75 043 o
e 17 V50016 [t6mm| 66 | 82 045 3 900
o | Sl E| _Y50019 [19mm| 69 | 88 048] € oo
7 i S| _Y.50025 [25mm| 75 | 100 |s00 | [050| E
s==x 1} V50038 [38nm| 88 | 126 | Ko o (0% 2 70
Pogse] Y50050 |50mm| 100 | 150 063
M8 Y.500.63 |63mm|113.5] 177 0.70 600
Y.500.80 |80mm| 130 | 210 0.79
pe
v ¥.500.100 [100mm| 150 | 250 ﬂ lj 0.89 00" 01316 25 38 50 63 80 100 125
Y.500.125 [125mm| 175 | 300 1.08 - Stok(K)mm ——
—10 24— Siparis | Strok | L1 L | Kuvvet |agik
M8 Kodu () mm| min. | Boy | ik | Son | Kg. Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri
“‘P 9 K 1200
: 2| S Y.700.13 [13mm| 97.7 | 110 0.69
' - 1100
RIS [ 7| Y700.25 |25mm| 110 | 135 077 | 2
| ¥.700.38 |38mm| 123 | 161 085 - 1000
i ' 700 3
T Y.700.50 [50mm| 135 | 185 094 =
Pt Ka. < 900
P 1100 =
(. Y.700.63 |63mm|148.5| 212 kg, | 103 &
. >
Y.700.80 [80mm| 165 | 245 114| < 3800
Y.700.100 {100 mm| 185 | 285 151 l
M8 700
Y.700.125 125 mm| 210 | 335 1.68 13 25 38 50 63 80 100 125 160
i B E—— B —_—
Bodiant ¥.700.160 [160mm 245 | 405 ﬂ Fll e Strok (K) mm
Dik Tip . Alttan Yuvada Montaj
ggglg rl;ltﬂ?um - w - Baglanti Hacim
$istemler > M6 @
Igindir. +1.0
Kod: BY..A Kod: BT - BK - BD L +0.5
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YV Serisl, Gazll Yaylar - Alan Tasarrufll  v-wewo - ek dan-10Kewton - (1020Ks.
M8-~—0 30—, Siparig | Strok L.1 L 'KUVVGt Agirlik 2150 Yay Diyagramina Gére Yay Kuvvetleri
~ Kodu  |(K) mm| min. | Boy | ilk | Son | Kd.
RS ! KL | V00013 [13mm 107.7| 120 097 T"’W
N | —¥1000.25 |25mm| 120 | 145 1.08| = 1850
- ©e | Y.1000.38 [38mm| 133 | 171 119 &
5 | S"E | [¥100050 [50mm| 145 | 195 129 & 1750
g : 7| _Y.1000.63 |63mm|158.5| 222 | 1000 140| 2 1650
M pa~d Y.1000.80 [80mm | 175 | 265 | ¥ |1750[ 164 § oo
0 50 N M6 Y.1000.100 [100 mm| 195 | 295 Kg. [1.90] 5
. istogegore |~ ¥.1000.125 [125mm| 220 | 345 217| | 1450
N8 E ¥.1000.160 [160 mm| 255 | 415 2.47 J 1250
i Y.1000.200 [200 mm| 295 | 495 280| | 400 =
Seri 3 Y.1000.250 (250 mm|{ 345 | 595 3.22 13 25 38 50 63 80 100 125 160 200 250 300
Baglanti ‘020 Y.1000.300 300 mm| 395 | 695 ﬁ ﬂ 3.64 - Swk®mm ——
Msﬂqﬂ‘%—— Siparis | Strok | L1 L Kuvvet |agirik Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri
¥ 31 K Kodu  [(K)mm| min. | Boy | ilk | Son | g T5350
R23 | i ®f , Y.2400.25 |25mm| 135 | 160 250| | 4g50
. | Y2400.38 |38mm| 148 | 186 270| §
5 | S B | V240050 |[50mm| 160 | 210 290| &%
s : T} _Y240063 |63mm|1735| 237 | | |312| = 3850
P g ¥.2400.80 |80mm| 190 | 270 | g, 3.39| % 3350
075 Mg Y.2400.100 f100mn 210 | 310 |  |%>7[445| §
istege gire .2400.125 [125mm| 235 | 360 486 lzm
l;igg;gg ;gg mm 2:8 g?g Zgz 2400 13 2538 50 63 80 100 125 160 200 250 300
Q . . mm .
L Y.2400.250 [250mn| 360 | 610 6.90 Stroke (9 mm
Seri Baglanti Y.2400.300 (300 mm| 410 | 710 ﬁ 'j 7.72
Mg-<2{60—- Siparis | Strok | L1 L Kuvvet |agirik 9200 Yay Diyagramina Gére Yay Kuvvetleri
lr 3 K y Kodu  |(K) mm| min. | Boy | ilk | Son | Kg. T
R&3 | T={_ Y.420025 |25mm| 145 | 170 429| | gono
i ¢ | Y.4200.38 [38mm| 158 | 196 182| =
. | 8 E| v420080 50| 170 | 220 493 ?Emo
It : | | 420063 |63mm 1835 247 | 5.27| 3
N — i Y.420080 |80mn | 200 | 280 | gy | 1557 €
0 95 Gi/g" _Y-4200.100 [100mm| 220 | 320 kg, | 180 5
istegeqore ¥.4200.125 [125 mm| 245 | 370 850 =
Y.4200.160 [160 mm| 280 | 440 9.45 15200
al/ ¥.4200.200 [200mm| 320 | 520 1055) ¥ 4900
hrryd B UL, ([¥-2200.250 1250 /mm|[T370° F620 ﬂ e 253850 63 80 100 125 160 200 250 300
Seri Baglant ¥.4200.300 300 mm| 420 | 720 fl 13.29 <~ Stok(K)ymm ——»
M8'"’<q75_’ Siparis Strok | L1 L Kuvvet |aginik 15600 Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri
i 3 K I Kodu |(K) mm| min. | Boy | ilk | Son | Ko. T
R2§ | FLt L v6600.25 [25mm| 165 | 190 gio| | 14600
i S| _v6600.38 [38mm| 178 | 216 8.60| = 13600
o} ! g; Y.6600.50 |50 mm| 190 | 240 9.10 312500
T ~ ) Y.6600.63 |63mm|2035] 267 970 3
HE—ore>JT Y.6600.80 |80mn| 220 | 300 | o | |30 & M0
D120 V6600100 [t00mn| 240 | 340 | 20130 E 10600
istedegie Y 6600125 [125mn| 265 | 390 % fgp0 2 9600
Y.6600.160 [160mm| 300 | 460 15.90] | 8600
o/ o Y.6600.200 [200mm| 340 | 540 17.50 l :7;:2:
rrd Y.6600.250 |250 mm| 390 | 640 19.60 38 50 63 80 100 125 160 200 250 300
Seri Baglant Y.6600.300 (300 mm| 440 | 740 ﬁ 'j 21.70 ~————— Strok (K mm ——

g
ok
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YO Serisi, Gazh Yaylar - Yiiksek Kuvvet
Turkiye kalip sektoriinede uyum saglayan YO Serisi Gazli Yaylar
alandan tasarruf saglar ve yiksek kuvvetli yapidadirlar.

En yiiksek kuvvetleri mimkin olan minimum ytikseklikte

sadlarlar. Seri baglama - hortum sistemlerine baglanabilirler.

Seri baglama sistemleri Besleme Tanklarinin kullanildig
durumlarda tavsiye edilir. Gazl Yay segiminde mutlaka kriterlerin

{izerinde bir yay secilmelidir. islenen sac malzeme Kalitesinin

devamliliginin dedisebilir oldugunu varsayarak kullanim kriterleri
yeniden ayarlanmalidir.
Max. Basing: 150 Bar -

Y0 Serisi, Gazli Yaylar - Yiiksek Kuvvet  n-newon - 010oks  dan-10newon = 1020k

Max. Hiz: 1.6 m/s - Max. Isi: 0-800C

Mil / Piston Sibop Takimi
Toz Kecesi —

Guvenal &

Kal

* Tirk
sektor

Sibop Takimi

p Elemanlari A.S.

iye kalip
Ul icin standart

Gazh Yaylar.

—0 12~ Siparis | Strok | L1 L | Kuvvet |agirik
‘ Kodu  [(K) mm| min. | Boy | ik | Son | Kg.
X Y0.2005 | 5mm| 35 | 40 0.09

1020010 [10mm| 40 | 50 0.10
£ ¥0.200.13 [13mm| 43 | 56 0.10

200

har ¥0.200.16 |16 mm| 46 | 62 | g, 0.1
| Y¥0.20019 [19mm| 49 | 68 'f(‘;o 0.12
Y¥0.200.25 [25mm| 55 | 80 0.13
Y¥0.200.32 [32mm| 62 | 94 0.16
Y¥0.200.38 |38mm| 68 | 106 0.19
Y¥0.200.50 [50mm| 80 | 130 ﬂ fl 0.28

Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri

320

290

260

230

-a— Kuvvet (F) / Giic (daN) —»

200 5 10 13 16 19

25 32

B e —— Strok (K) mm R ——

Basing Artisi: Galisma esnasinda Gazli Yayin Pistonu gévde igerisine girer ve gazin hacmi agamali olarak diiger.

Sonugta ortaya gikan basing artisi “Gazli Yay Diyagraminda” gogalma katsayisi olarak gorulebilir. Yay kuvveti, baslangigtaki kuvvet ile
basing artis faktorliniin carpimiyla kolayca hesaplanabilir.
Dolum Basincinin Ayarlanmasi: Yay kuvvetinde ayarlanabilmesini saglar ve yay diyagrami kullanilarak 6nceden belirlenebilir.
Yay Diyagramina Gére Yay Kuvvetleri: Strok artisi / yay giicti yer degisimi. Basing artis faktorli yer degisimlerini hesaba katar,
fakat dis etkileri g6z éniinde bulundurmaniz gerekir. Gazli Yaylara kesinlikle yanal kuvvet uygulamayiniz.

me_—0 16—
T, «
L
R1 i '2 -
—
‘L‘=l—‘.s
' g
| =
| |
4: 1 t
le-() 28
—0 32—
M6
%
Alttan Yuvada
Baglanti Monjaj
M6 ~ Hacim
-9
[ +1.0
z 1 +0.5

Siparis | Strok [ L1 | L | Kuvvet |agink| , gpo
Kodu (K)y mm| min. | Boy | ilk | Son | Ka. Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri
¥0.300.5 | 5mm | 35 | 40 0.17| | 990
Y¥0.300.10 |10mm| 40 50 018 _
= 500
Y¥0.300.13 [13mm| 43 56 019 =
Y0.300.16 |[16mm| 46 | 62 020 | £ 469
Y0.300.19 [19mm| 49 | 68 | 300 022|
¥0.30025 |25mm| 55 | 80 | K9 025| £ a0
Y0.300.32 [32mm| 62 | 94 550 [0.27|
Y0.300.38 [38mm| 68 | 106 Kg. [0.29| | 350
Y0.300.50 [50mm| 80 | 130 0.34 200 ol
Y0.300.63 |63 mm| 93 156 0.39 51013161925 32 38 50 637580 100 125
Y0.300.75 |75mm| 105 | 180 0.42 - Stok(K)mm  ——————
Y0.300.80 180 mm| 110 | 190 0.45 Uriin yiizeyinin sivi veya kati maddelerle kirlenmesine izin
— : vermeyiniz. Koruma saglanamadiysa diizenli olarak biriken
¥0.300.100 100 mm| 130 | 230 ﬂ lj 053 | tortuyu silindirden hava yardimiyla temizleyiniz.
Y0.300.125 [125 mm| 155 | 280 0.68
Kod: BY 32
Kod: BY 32-B

Kod: BD 32

Montaj: Gazli Yaylar diiz ve dik sekilde yiizeye oturtulmalidir. Yay kuvveti yiizey tarafindan karsilanmalidir.
Yipranmig yaylari tamir etmeyiniz ve tim yipranan yaylar komple degistiriniz.

e
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Kalip Elemanlan A.S. A=8

YO Serisi, Gazli Yaylar - Wk@@k Kuvvet

N - Newton = (0.102)Kg. daN -10 Newton = (1.020)Kg.

670 201~ S}I(%Zrl:‘s (E)trr?]ﬁq rTI1-|1n Boy Iil(kuw::n Aﬂghk Yay Diyagramina Gére Yay Kuvvetleri
. K Y0.5005 |5mm | 35 | 40 0.25
RN ¥0.500.10 |10mm| 40 | 50 027
R o P21 2o ¥0.500.43 [13mm| 43 | 56 0.29
g Y0.500.16 [16mm| 46 | 62 0318
' E Y0.500.19 [19mm| 49 | 68 0.33| &
- | = Y¥0.500.25 [25mm| 55 | 80 | 500 0.36
j ! Y0.500.32 [32mm| 62 | 94 | Kg. | 950 | 0.40
41 ! Y0.500.38 [38mm| 68 | 106 Kg. | 0.44
-0 34+ Y0.500.50 |50mm| 80 | 130 0.50
0 38— Y0.500.63 [63mm| 93 | 156 057
™. M8 Y¥0.500.75 |75mm| 105 | 180 0.61
& ¥0.500.80 |80mm| 110 | 190 0.66 51013161925 32 38 50 637580 100 125
Y0.500.100 [100 mm| 130 | 230 ﬂ 077 - Strok (K)mm —————>
Y¥0.500.125 [125mm| 155 | 280 Ij 0.90
MS;-—(D 24— Siparis | Strok | L1 L | Kuvvet |agirik 1400 Yay Diyagramina Gére Yay Kuvvetleri
T Kodu  |(K)mm| min. | Boy | ik | Son | Kg. 11300
1, «| ¥070070 [1om| 42 | 52 0.39
R1 /I Y¥0.700.13 [13mm| 45 | 58 0.42] 1200
SN t | 15" v0.700.16 [16mm| 48 | 64 0452
i o €| ¥0.700.19 [19mn| 51 | 70 0.48 | =100
w ! = Z| Y¥0.700.25 |25mm| 57 | 82 0533
St L 7| Y0700.32 |32mm| 64 | 96 | ;4 058 | 1000
t — Y0.700.38 |38mm| 70 | 108 1400 0.62 |8
! —[:833"—’]— , ¥070050 [s0mn| 82 [132] " | Ko 0715 %0
: Istege Gore . ¥(,700.63 |63 mm| 95 | 158 081 oo
M8 Y¥0.700.75 [75mm| 107 | 182 0.85
Y0.700.80 [80mm| 112 [ 192 093 lm ——
Seri ; Y0.700.100 [100 mm| 132 | 232 ﬂ Ij 1.04 1013161925 32 38 50 63 7580 100 125
Baglanti 0 20 Y0.700.125 [125 mm| 157 | 282 1.28 - Stok(mm ————>
Siparis | Strok | L1 L Kuvvet |agirik Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri
MgZ’M[L'” Kodu  |(K) mm| min. | Boy | ilk | Son | KJ. sz
‘q; ¥0.1000.10 [10mm| 48 | 58 057" 000
Cl o1y K Y¥0.1000.13 [13mm| 51 | 64 0.59
R =1 {~ Y0.1000.16 [16mm| 54 | 70 0.62|Z 1500
' A 2| Y0.1000.19 [19mm| 57 | 76 065|=
0 | Sl E|  Y0.1000.25 |25mm| 63 | 88 0.70 |3 1600
' 3 i S| Y0.1000.32 [32mm| 70 | 102 |1000 00501 077 =
N e b4 V0100038 [38mm| 76 | 114 | Ko. o [083] 5 1400
D4 ¥0.1000.50 [50mm| 88 | 138 0943
" istege Gore ~ Y0.1000.63 |63 mm| 101 | 164 1.07 1200
Nig Y0.1000.75 [75mm| 113 | 188 116
Y0.1000.80 |80 mm| 118 | 198 1.21 lmno ==
Seri Y0.1000.100 [100 mm| 138 | 238 ﬂ 1.43 10131619253238 50 63 7580 100 125
Baglanti Y0.1000.125 [125 mm| 163 | 288 Ij 1.70 ~ Stk(®mm ———*
036 Siparis | Stok | L1 | L | Kuvvet |aginik Yay Diyagramina Gére Yay Kuvvetleri
N Kodu  |(K) mm| min. | Boy | ilk |Son | Kg. | , 3300
02 v ] 1) K| _¥0.150043 [18nm[ 67 | 70 1.05
N | ¥ — Y0.1500.16 [16mm| 60 | 76 110 | = 9700
i 2| ¥0.1500.19 [19mm| 63 | 82 115]E
! =l E| Y0.150025 |[25mm| 69 | 94 125 | £ 2400
' ? [ _t' ¥0.1500.32 [32mm| 76 | 108 |1500 |, [ 1.36] =
T ¥0.1500.38 |38 mm| 82 | 120 | K. | | 144 2100
0 63— Y¥0.1500.50 [50 mm | 94 | 144 REIGIE
A istege ore  ¥0.1500.63 |63 mm | 107 | 170 181> 1800
ViE ‘ Y¥0.1500.75 [75mm| 119 | 194 1.90
i ¢ ¥0.1500.80 |80 mm | 124 | 204 206 1 1500 L=
Seri " Y0.1500.100 100 mm| 144 | 244 El 538 1013161925 32 38 50 63 7580 100 125
Baglanti lg 20 Y0.1500.125 [125 mm| 169 | 294 Ij 2.86 R Strok Kymm  ———>
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Kalip Elemanlari AS.

YO Serisi, Gazli Yaylar - Yuksek Kuvvet N-Newton = (0.102Kg. daN -10 Newton = (1.020)K.
Siparig | Strok | L1 L | Kuvvet gk Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri
MB —~-0 45~ Kodu |()mm| min. | Boy | itk |Son | K9. | , 5300 i Y
R25 " L4 K| V0240010 [10mm| 55 | 65 147 Tma
Mﬁ! ¢ | ¥0240013 [13mm| 58 | 71 1.52
‘ 1€7  Y0.2400.16 [16mm| 61 | 77 1.58 | 4300
- =]
5 ‘ S| ¥0.2400.19 [19mm| 64 | 83 165 |2
] L v0.240025 [25mm| 70 | 95 177 | 3500
0 69 Y0.2400.32 |32mm| 77 | 109 |2400 193 | &
~—0 75— ¥0.2400.38 [38mm| 83 | 121 | K9 4850/ 2.05 | B3300
Y0.2400.50 [50mm| 95 | 145 Kg. 12,30/ 3
Y0.2400.63 [63mm| 108 | 171 255 | 2800
Y0.2400.75 |75 mm| 120 | 195 2.75 l ‘
Y s Y0.2400.80 |80 mm| 125 | 205 2.85 | V 2300
Y0.2400.100 [100 mm| 145 | 245 3.8 10131619 25 32 38 50 63 7580 100 125
myyr. LB ﬂ Ij : - Strok (K) m e
Seri Baglanti Y0.2400.125 {125 mm| 170 | 295 3.93
M8 -.::9 60— Siparig Strok | L1 L Kuvvet |agirik 18200 Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri
Ros ] [ K Kodu  |(Kk mm| min. | Boy | ilk | Son | Kg.
: Y0.4200.16 |16 mm| 81 | 97 340/ | 9200
Y¥0.4200.19 |19mm| 84 | 103 345 | =
¥0.4200.25 |25mm| 90 | 115 365 5 5200
S
Y0.4200.32 [32mm| 97 | 129 382/ & 7
¥0.4200.38 |38mm | 103 | 141 | 000 4002
¥0.420050 [50mm | 115 | 165 | kg, 8600|444 | § 6200
Y0.4200.63 |63 mm| 128 | 191 Ko 1495|2
¥0.4200.75 | 75mm | 140 | 215 520 | 9200
Y0.4200.80 |80 mm | 145 | 225 541| | 4000
Y0.4200.100 [100 mm| 165 | 265 6.00 16 19 25 32 38 50 63 7580 100 125
Seri Baglanti ¥0.4200.125[125 mm| 190 | 315 ﬁ Ij 6.70 Strok (K) mm
M8 ~—0 75— Siparig | Strok | L1 | L | Kuvvet |agri 1a600  Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri
¥ K Kodu |(K) mm| min. | Boy | ilk | Son | Kg.
R2.5 ' i 13600
l T 11| Y0.6600.16 [16mm| 91 | 107 6.60
wET ¥0.660019 [19mm| 94 [ 113 6.65| | 12600
5 ‘ N:l Y0.6600.25 [25mm| 100 | 125 6.82| S 11600
8'| L Y0.6600.32 {32mm| 107 | 139 7.18 §10600
@112 Y0.6600.38 |38 mm| 113 151 6600 7.57 E
‘_012 Y0.6600.50 [50mm| 125 | 175 | Kg. f13200{8.18 | & 6%
stegeGire, Y0.6600.63 |63 mm | 138 | 201 Ko. [881] 5 s600
¥0.6600.75 | 75mm | 150 | 225 895| | 7600
Y0.6600.80 [80mm| 155 | 235 9.10 l 60 /
Ny
_ 080 Y06600100 100 mm 175 275 ﬂ 10.70 1619 25 32 38 50 63 75 80 100 125
Seri Baglanti Y0.6600.125 (125 mm| 200 | 325 Ij 12.50 ————  Strok(K)mm
M&;(?HOO—- Siparig | Strok | L1 L Kuvvet |agirik Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri
a0 s Kodu  |(K) mm| min. | Boy | ilk |Son | Kg. 23800
' Y0.11800.19 [19mm| 97 | 116 9.57 T
| Y0.11800.25 25 mm | 103 | 128 9.96 = 20800
5| ‘ ¥0.11800.32 |32 mm | 110 | 142 o4 B
=1
8 — Y0.11800.38 |38 mm| 116 | 154 1081 3 17800
0142 Y0.11800.50 |50 mm | 128 | 178 (11800 =
@150 . . mm 78 Kg. 20500 11.59 =
Y0.11800.63 |63mm| 141 | 204 | kg |1188] 5 1400
Y¥0.11800.75 | 75 mm | 153 | 228 12.21
- Y0.11800.80 |80 mm | 158 | 238 12.43 l 11800
19 25 32 38 50 63 7580 100 125
~L Y0.11800.100 [100 mm| 178 | 278 13.51 Strok (K mm
Seri Baglanti Y0.11800.125 125 mm| 203 | 328 lj 15.14 N-Newton = (0.102)Kg. daN -10 Newton = (1.020)Kg.
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Kalip Elemanlari A.S. m———

MG Serisi, Gazl Yaylar - Yiiksek Strok Mil/Piston  Sibop Takim

Toz Kegesi -

Kiiglik hacimlerde ve ylksek kuwvetli MG Serisi Gazli Yaylar kalip
maliyetlerini azaltmaniza yardimel olur. Optimum yataklama ve genis
strok segenekleri sunarlar. Arttinimig yay kuvvetleri her tirl(
uygulama igin idealdir. Seri baglama - hortum sistemlerine
baglanabilirler. Seri baglama sistemleri Besleme Tanklarinin
kullanildigi durumlarda tavsiye edilir. Gazli Yay segiminde mutlaka
kriterlerin tizerinde bir yay secilmelidir. Islenen sac malzeme
kalitesinin devamliliginin degisebilir oldugunu varsayarak kullanim
kriterleri yeniden ayarlanmalidir.

Max. Basing: 150 Bar - Max. Hiz: 1.6 m/s - Max. Isi: 0-800C

MG Serisi, Gazli Yaylar - Yiksek Strok  n-newo - om0z can-10newon =100k

Siparig | Strok | L1 L Kuvvet |agiriik ) ) )
e 10— Kodu () mm| min. | Boy | ik | Son | Ka. Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri
| MG.170.07 | 7mm | 37 | 44 0.06 T 330
o |y | 617010 [10mm| 40 | 50 0.06 310
: I © MG.170.15 {15mm| 45 | 60 007| 2
- = 290
| bl mei7019 [19mm| 49 [ 68 | ;0| [007] o
| € | MG17025 |25mm| 55 | 80 | Kq. 0.08 gzm
- n MG.170.38 [38mm| 68 | 106 g0 |009| 5 250
R1_~ I 6 l 2
1 MG.170.50 |50mm| 80 | 130 Ko. [o.10| 2 230
MG.170.63 [63mm| 93 | 156 0.12 210
MG.170.75 |75mm| 110 | 185 0.14 190
MG.170.80 |80 mm| 115 | 195 0.14 170
1015 25 38 50 63 80 100 125
MG1701OO 100 mm 135 235 0.17 —at—————— Strok(K)mm —_—
MG.170.125 (125 mm| 160 | 285 ﬂ lj 0.19
Yuvada Montaj
Alttan Hacim ‘¢
Baglanti () Kod: BTA 25 <>
M6 +1.0 Kod: BTB 25
7 +0.5
‘ Siparig | Strok | L1 | L | Kuvvet |agri
—0 157 Kodu |( mm| min. | Boy | ilk | Son | Kg. T 640
, MG.320.07 | 7mm | 37 | 44 0to| _ 600
K MG.320.10 [10mm| 40 | 50 010| § 560
MG.320.15 [15mm| 45 | 60 011| 2 520
—  MG320.19 [19mm| 49 | 68 012 & -
£ | MG32025 [25mm| 55 | 80 013| E
= 320 3 a0
- MG.320.32 |32mm| 62 | 94 Kg. 0.14 400
MG.320.38 [38mm| 68 | 106 i%o o] |
MG.320.50 |50mm| 80 | 130 0.17
MG.320.63 |63 mm| 93 156 0.19 320 1015 25 38 50 63 80 100 125
MG.320.75 |75mm| 110 | 185 0.22 ~————  Strok (K mm ——»
MG.320.80 [80mm| 115 | 195 0.23 | Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri:
Strok artigi / yay giicii yer degisimi. Basing artis faktorii yer
MG.320.100 [100mm| 135 | 235 0.% dedisimlerini hesaba katar, fakat dig etkileri oz oniinde
MG.320.125 125 mm| 160 | 285 lj 0.30 | bulundurmaniz gerekir.

Alttan ~Jut -
Baglants Kod: BY 32 @  Kod: '_QD; Kod:
M6 » Kod:BY 32-B E BD 32 v BT 32

Tum Gazli Yaylar 1ila 3 mm arasinda strok rezervi ile dretilmistir. Yine de kalip ici dedisiklikler ve hatalar tarafindan meydana gelebilecek herhangi bir
strok riskini dnlemek igin verilen strok degerinin %90 inin agiimamasi onerilir. Aksi taktirde hasarlara ve patlamalara sebebiyet verenilir.
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Guvenal @

Kalip Elemanlan A.5. 2==1

N-Newton = (0.102)Kg. daN -10 Newton = (1.020)Kg.

020 Siparis | Strok | L1 L | Kuvvet |agirik Yay Diyagramina Gére Yay Kuvvetleri
Kodu  |(Ky mm| min. | Boy | ilk | Son | Kg. T 70
MG.500.10 |10mm| 40 | 50 0.24
MG.500.13 [13mm| 43 | 56 025| _ B10
MG.500.16 |16mm| 46 | 62 026 %
MG.500.19 [19mm| 49 | 68 028| . 770
MG.500.25 [25mm| 55 | 80 | 500 031] &
MG.500.32 |32mm| 62 | 94 | kg | . [034] £ g70
MG.500.38 |38mm| 68 | 106 g, 1037 |2
MG.500.50 |50mm| 80 | 130 lod2) 2
MG.500.63 |63mm| 93 | 156 0.48
MG.500.75 |75mm| 105 | 180 0.54 l a0
MG.500.80 |80mm| 110 | 190 0.56
Mg.5oo.1oo 100mm 130 | 230 EI i 0.66 10162532 32“::(:)3"1“715 80 100 125
MG.500.125 [125mm| 155 | 280 0.77 = -
Siparis | Strok | L1 L Kuvvet |Agirik Yay Diyagramina Gére Yay Kuvvetleri
Kodu  |(K) mm| min. | Boy | ilk | Son | K. 1436
! ) K MG.750.10 |10mm| 42 52 0.36 1336
] ! MG.750.13 [13mm| 45 | 58 0.38
AN < 1= MG750.16 [16mm| 48 | 64 039| _ 1236
| } £ | _MG75019 [19mm| 51 | 70 041 § 1136
- ! N MG.750.25 |25mm| 57 82 | 750 045 o 1036
{3 | MG.750.32 [32mm| 64 | 96 | Kg. |, [050 e
4 % MG.750.38 [38mm| 70 | 108 g, [054] 936
0 40—]'we MG.750.50 [50mm| 82 | 132 0.61 § 436
A e e MG.750.63 [63mm| 95 | 158 0.70| =
MG.750.75 |75mm| 107 | 182 0.77 740
Ei MG.750.80 |80mm| 112 | 192 0.81 l -
Seri j MG.750.100 [100 mm| 132 | 232 0.93 1016253238 50 63 75 80 100 125
Baglanti MG.750.125 [125mm| 157 | 282 ﬂ ﬂ 1.10 —— Stk mm  ———
MB—:—@ 281 Siparis Strok | L1 L Kuvvet |agiriik Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri
“‘w Kodu  |(Kk mm| min. | Boy | ilk | Son | Ka. 11923
i 1K MG.1000.13 [13mm| 51 | 64 051 |
R2 ]' = 1| _MG1000.16 |16mm| 54 | 70 054] Z 1723
Nee— S .7 MG.1000.19 [19mm| 57 | 76 056 | .
| V'€ | "MG.1000.25 [25mm| 63 | 88 061 3 1528
: = | MG.1000.32 [32mm| 70 | 102 | 1000 067 | € 30g
o2 ! | | MG100038 [38mm| 76 | 114 | X9 |1s50[071] E
} MG.1000.50 [50mm| 88 | 138 Ko. [0.81] = 1123
' med BN MG.1000.63 [63mm | 101 | 164 091 l -
e ‘ MG.1000.75 | 75mm| 113 | 188 105 1319 25 3238 50 63 75 80 100 125
MG.1000.80 {80 mm | 118 | 198 1.09 4—————  Strok (K MM ————
Seri MG.1000.100[100 mm| 138 | 238 EI ﬂ 121
Baglanti MG.1000.125[125 mm| 163 | 288 141
——0 36— Siparis | Strok [ L1 L Kuvvet |Agirik Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri
M8 Kodu  |(Kymm| min. | Boy | ilk | Son | Kg. 2930
w K MG.1500.13 {13 mm| 57 70 0.92 Tnsu
L3 | MG.1500.16 [16mm| 60 | 76 0.96
R2.5 I © |~ MG.1500.19 [19mm| 63 | 82 09| o 20
© 11500. 9] =
E MG.1500.25 |25mm| 69 | 94 106 | S 2330
: ~ | 'MG.1500.32 |32mm| 76 | 108 |1500 114| £ 2130
L5 | | 6150036 [38mm | 82 | 120 K9 12400 121 | 2 1g30
“, = MG.1500.50 |50 mm| 94 | 144 Ko. [1.35 |
056 s MG.1500.63 |63 mm | 107 | 170 151| 5 1730
~—063 istege Gore MG.1500.75 |75 mm | 119 | 194 165 | 1530
VEN S MG.1500.80 |80 mm | 124 | 204 171 l :
i"’ ¥ Seri MG.1500.100(100 mm| 144 | 244 EI 1.94 1319253238 5063 75 80 100 125
020  Baglant MG.1500.125[125 mm| 169 | 294 ﬂ 278 +—— Swok@®mm ———
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Kalip Elemanlan A5, A==1

GC Serisi, Gazh Yaylar - Basinci Yiiksek

Basinci ve kuvvetleri gok yiksek, piston sizdirmazligi olan fakat

calisma dmdrleri daha az olan kompakt Gazli Yaylardir.

Seri baglama - hortum sistemlerine baglanabilirler. Seri baglama

sistemleri Besleme Tanklarinin kullanildigr durumlarda tavsiye edilir.
Gazli Yay seciminde mutlaka kriterlerin (izerinde bir yay secilmelidir.
I§Ienen sac malzeme kalitesinin devamiiliginin degisebilir oldugunu
varsayarak kullanim kriterleri yeniden ayarlanmalidir.

Max. Basing: 150 Bar -

GC Serisi, Gazl Yaylar - Basine! Yiksek

Max. Hiz: 0.5 m/s - Max. Isi: 0-800C

Mil / Piston s~

Toz Kegesi

Bogaz
- Yataklama
Elemani

Sibop Takim

Gelik Tel

N - Newton = (0.102)Kg. daN -10 Newton = (1.020)Kg.
012 Siparig  |Strok (K)| L1 L Kuvvet Agirlik Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri
| Kodu mm | min. | Boy | ik | son | Kg. i g:n
i K GC.420.06 | 6mm | 50 | 56 014 | & o
) GC.420.10 | 10mm | 60 70 0.16 £
8 - S 700
| GC.420.16 | 16mm | 75 | 91 | 420 019 | =
£ 6C420.25 | 25mm | 95 | 120 | X9 | s40 [02s | &
r GC.420.32 | 32mm | 108 | 140 Ko |05 | 2 500
5 l GC.420.40 | 40mm | 125 | 165 028 | Y 400
g 25-] GCA42050 | 50mm | 145 | 195 EI fl 032 — Sk ® A
Basing Artigi: Galisma esnasinda Gazli Yayin Pistonu gévde igerisine girer ve gazin hacmi asamali olarak diser.
Sonugta ortaya ¢ikan basing artisi “Gazli Yay Diyagraminda” ¢ogalma katsayisi olarak gorulebilir.
Yay kuvveti, baslangigtaki kuvvet ile basing artis faktortiniin carpimiyla kolayca hesaplanabilir.
—0 20—~ Siparig  |Strok (K)| L1 L Kuvvet AdIrik | 4 4750 _ ] .
I Kodu mm | min. | Boy | ik | Son | Kg. — Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri
= 155
KN K GC.750.06 | 6mm | 57 | 63 023 | &
il T GC.750.10 | 10mm | 65 | 75 025 | g 1350
0 ~
S| = GC750.16 | 16mm | 77 | 93 | 750 0.28 | & 1150
i £ 675025 [ 25mm | 95 [ 120 | @ | 1200 033 | § oo
. r 6C.750.32 | 32mm | 108 | 140 Ko. | a7 | =
BT ] 5} | | GC75040 | 40mm | 125 | 165 0| VT s 50
~-0 25— GC.750.50 | 50mm | 145 | 195 ﬂ fl 0.47 <—— Stok(K)mm ———»-
M6 Dolum Basincinin Ayarlanmasi: Yay kuvvetinde ayarlanabilmesini saglar ve yay diyagrami kullanilarak
p onceden belirlenebilir.
7 Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri: Strok artigi / yay giicti yer degisimi. Basing artig faktorti yer degisimlerini
hesaba katar, fakat dis etkileri goz 6ntinde bulundurmaniz gerekir. Gazli Yaylara kesinlikle yanal kuvvet uygulamayiniz.
oot} 20w Siparig  |Strok (K)| L1 L Kuvvet Agirlik ) 220 Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri
Kodu mm | min. | Boy | ik | Son | Kg. .
| ! Z 2000
. 3 | (C.1000.06 | 6mm | 55 61 0.33 =
Rt | a— | 60100010 | 10mm | 68 | 78 038 | & 1800
\|=‘=-l—f <7 GC100016 | 16mm | 84 | 100 | 1000 044 | g 1600
| | = | [6C100025 | 25mm | 110 | 135 | K9 | 1450 | 053 | & 1400
" . GC.1000.32 | 32mm | 135 | 167 Ko. | 062 | 2 1200
= 10.5 ¥ 1000
(GC.1000.40 | 40mm | 155 | 195 ﬂ 0.70 10 16 25 32 40 50
(C.1000.50 | 50mm | 180 | 230 lj 0.79 <— Strok (K mm ——»
i Yuvada Montaj . e
Alttan Hacim ged' g&d' “ P
Baglanti ) s =
AL +0.5
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Kalip Elemanlan A.5. 2==1

GG Serisli, Gazl Yaylar - Basinel YUKS®K  n-newn - 0102ks. dan-10Newton = (1020Ks,

0 30— Siparig | Strok L.1 L _Kuwet I Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri
! 3 K Kodu |(K)mm| min. | Boy | ilk | Son | Kg. 2400
RIS 1 Ta] | 60180006 |6mm | 60 | 66 062 | s
|
! 'S 6C1800.10 [10mm| 70 | 80 068 Z 3000
| - = 2800
_ | S| 60180016 [16mm| 90 | 106 080| g
AL/ 1 14_5J 1800 © 2600
050 f GC.1800.25 |25mm | 110 | 135 | K9. [2700/0.92| £ 2400
GC.1800.32 |32mm| 130 | 162 105| 5 2200
2000
GC.1800.40 (40mm| 150 | 190 1.17 l 1800
6 10 16 25 32 40 50
6C.1800.50 |50mm| 170 | 220 ﬂ IR oK (0 mm
ggglantl Jsts0 6ot Siboplu Taban Seri Baglanti Adaptérii
Her model
Y - icin basing
: : ,&f&@ seviyesini
%\ el koruyun !

—0 38— | Siparig STFOK L1 L 'Kuvvet Ag'f“k Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri

] 3 | K Kodu (K)mm| min. | Boy | ik | Son | Ka. 5100

R1.5 ‘ GC.3000.10 [10mm| 75 | 85 123 T 4700
= 2 | _

1 £ | GC3000.16 [16mm| 87 | 103 135| § 4400

J T | 6300025 25mm| 105 | 130 gy | 154| 3 00

Kg 4650 = 3700
| GC.3000.32 [32mm| 118 | 150 | "~ | Kg. [1.68| B

S 3400
4

GC.3000.40 |40 mm| 135 | 175 1.86 l 2200

d 3000

(C.300050 |50mm | 155 | 208 ﬂ 207 =1 L

i Bag ori Strok (K) mm
Siboplu Taban Seri Baglanti Adaptorii -~ (K) _—
@56
| | E
— == ] . Eg Hertr)nodel
—#‘—ij@q“—‘v‘—"'&:_”? £E= . S&0 icin basing
il 1 ]e =+ O et
) ‘ ; ‘ @AD—r10.5 ) seviyesini
ggglam' 14 ;g 63_| 7 g = T S koruyun !
050 Siparis | Strok | L1 L _KUVVet Adirlik Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri
l | Kodu  |(K)ymm| min. | Boy | ilk | Son | K9. T 8100
R15 : 31 | K| 6c4700.10 [10mm| 70 | 80 160 7600
| fio =
l—' GC.4700.16 [16mm| 90 | 106 183| & T100
f £ | 2 6600
: = | GC.470025 |25mm| 110 | 135 |,700|  |207| 2
- —
L1 Kg. |63%0 < 6100
. . 32 " | Kg. | 2.37 g
'RT_E j © GC.4700.32 mm| 135 | 167 g 5 5600
075 ! GC.4700.40 [40mm| 160 | 200 2.66 l 5100
4700
(GC.470050 [50mm | 190 | 240 ﬂ [ TIEL <l N A R A
Siboplu Taban Seri Baglanti Adaptorii -~ Strok (K) mm —_—
@67
0 istede Gor \ =
M8 J 22 - i ECE, Her model
By = O e on asre
. 5 X 5 o) 10.5 seviyesini
ggglam. orn—— | T O 7'y oy

Seri baglantili gazh yaylarin sipariglerinde;
sibop giriglerini 1 veya 2 siboplu olarak bildiriniz.
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@G Serisi, Gazl Yaylar - Basincl YUKSGK n-newon = 0.102Ks. da-10Newion = (1020Kg
~— 065 Siparig | Strok | L1 L Kuvvet |agiriik . . .
| | | Kodu ) mm| min. | Boy [k I son | Ko. Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri
RLS ' 3 | K 13500
: | GC.7500.10 [10mm| 80 | 90 287 T
l 2 ]! 12500
| &7 GC.7500.16 [16mm| 100 | 116 323| Z
€ S 11500
| S| GC.7500.25 |25mm| 120 | 145 362| S
L) - 7}‘:’3010500 = 10500
. = - €
TS | 5 GC.7500.32 |32mm| 150 | 182 Kg. | 4.16 5 o0
>
L— 095 ! GC.7500.40 |40 mm| 170 | 210 454 2 4500
GC.7500.50 |50 mm | 205 | 255 ﬂ El |57 | 7500
10 16 25 32 40 50
Siboplu Taban Seri Baglanti Adaptorii ~——— Strok (K mm ——
@87
- | ﬁﬁﬁ | 1S
cL‘EII: i AN EE Her model
L N Cmnra i 55 gin basing
eri " ' ' ' @) . seviyesini
Baglanti o 895 7 8 O T koruyyun !
— 080 — Siparis | Strok | L1 L | Kuvvet |agirik - . -
l Ii Kodu ® mm| min. | Boy [k [son | Ka. o700 Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri
BQ i 3*3_ | 6C.12000.10[10mm | 90 | 100 sso| | 1aro0
[=2]
- = 17700
i =7 6C.12000.16[16mm| 110 | 126 60| S
| 5 o 16700
l l 5| GC.12000.25(25mm| 130 | 155 1200016200 6.77| S 15700
—Q c
o i 8 | 6C.12000.32|32mm | 155 | 187 | 'O | kq. |7.54 g 14700
' T S 13700
0120 (GC.12000.40{40mm | 180 | 220 8.31 l 12700
(C.12000.50|50mm | 210 | 260 ﬂ E]o2s 7 1200
10 16 25 32 40 50
Siboplu Taban Seri Baglanti Adaptdrii - Strok (K) mm >
. @ 112
Q Istege
i I i&%‘ . $§)_‘:t_:5' = H Her model
o= —Ln
i G”','i v et
1/8" ‘ : N
Baglanti 2120 koruyun !
=0 105—= Siparig | Strok | L1 L | Kuvvet |agiik . . .
| Ii Kodu ) mm| min. | Boy [ itk [Son | Ko. Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri
res | L3 6C.18500.10 |10 mm | 100 | 110 903 |
| f= ] 29267
| ] _E-f' GC.18500.16 {16 mm | 120 | 136 1020 % y7267
| o | GC.18500.25(25mm| 140 | 165 11.22| S 25267
[ || 1?fqoozeazo ~
ot I 2 GC.18500.32|32mm | 165 | 197 | ™ | K. [12.43| = 23267
" N [}
=
9150 ! GC.18500.40| 40 mm| 195 | 235 1385 2 21267
l 18410
GC.18500.50| 50 mm | 220 | 270 ﬂ lj 15.11 K-kus 10 16 25 32 40 50
- Strok(K) MM ———»
Siboplu Taban Seri Baglanti Adaptori
D 14
e | e
=i ] - 'o—g Her model
E—n Ex icin basing
—09 Tl lc 05 =+ Igin basin
e wiw o= st

Seri baglantili gazli yaylarin siparislerinde;
sibop giriglerini 1 veya 2 siboplu olarak bildiriniz.

www.guvenal.net
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AD Serisi, Gazli Yaylar - Maksimum Basingli i bson Sbon Takm
Kisa stroklu ve yliksek kuvvetli tasarlanmigtir. Benzer boyutlardaki =~ TozKecesi —

“Y” Serisine gore %30 basing artisi ve iki kat kalici yaglama sunar.
Form / bigimlendirme kaliplari igin ideal Griinddr. Seri baglama -
hortum sistemlerine badlanabilirler. Seri baglama sistemleri Besleme
Tanklarinin kullanildigi durumlarda tavsiye edilir. Gazli Yay segiminde
mutlaka kriterlerin {izerinde bir yay secilmelidir. Islenen sac malzeme
kalitesinin devamliliginin degisebilir oldugunu varsayarak kullanim
kriterleri yeniden ayarlanmalidir. Yipranmis yaylari tamir etmeyiniz
ve tiim yipranan yaylari komple dedistiriniz.

Max. Basing: 150 Bar - Max. Hz: 0.5 m/s - Max. Isi: 0-800C

AD Serlsi, Gazli Yaylar - Maksimum BasinGll -vewon - 102K, da-10Newton = (020K

Sibop Takimi

M6:_3 207 Sli(l())zfl? STrr(T):n(K) rTI1-|1n Bty ill(kuvvset Aﬂgllk T a0 Yay Diyagramina Gére Yay Kuvvetleri
5 on o
AD.500.06 | 6mm | 56 | 62 051] = g2p
R1 AD.500.13 | 13mm | 62.7 | 75 056/ & .0
AD.500.19 [ 19mm | 69 | 88 0.60 ;g’“m
AD.500.25 | 25mm | 75 | 100 065 =
4 AD500.38 | 38mm | 88 | 126 | 500 | 700 |0.74| 5 70
AD500.50 | 50mm | 100 | 150 | Ko- | ko. [083] 5 620
AD.500.63 | 63mm [113.5] 177 096 , 570
AD.500.80 | 80mm | 130 | 210 099] | 520
Seri 5 AD.500.100 |100mm| 150 | 250 ﬂ lj 1.14 6 13 19 25 38 50 63 80 100 125
Baglanti AD.500.125 [125mm| 175 | 300 132 “———————— Strok (K) MM ————»
SII([())ZT Str;)]l:n(K) n|1-|1n BI(_)y ill(kuws.eotn Aggl'k T :::2 Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri
o AD.750.06 | 6mm | 56 | 62 059 — 1440
AD.750.13 | 13mm | 62.7 | 75 065| & .00
AD.750.19 | 19mm | 69 | 88 0.70] &
AD.750.25 | 25mm | 75 | 100 076| = 1240
8 AD.750.38 | 38mm | 88 | 126 | 750 |1150|0.80| 5 1140
AD.75050 | 50mm | 100 | 150 | K9 | Kg. [100] 5 1040
IstedeSe  AD 750.63 | 63mm |113.5| 177 1.10 940
M8 F AD.750.80 | 80mm | 130 | 210 170 840
Seri : AD.750.100 |100mm| 150 | 250 ﬂ lj 1.96 076 13 19 25 38 50 63 80 100 125
Baglant 9 20 AD.750.125 |125mm| 175 | 300 2.07 ————————  Strok (K MM ———
Ms:ﬂ%* Siparis  [Strok (K)| L1 L .Kuvvet Agirlik| A g;gg
Seri g 7 Kodu mm | min. | Boy | ilk |Son | K9. | = 5500
Baglant 3) K| AD.150025 | 25mm | 85 | 110 193] < 2500
Il _AD1500.38 |38mm | 99 | 136 |, 218| 3 230
| €| _AD.1500.50 | 50mm | 110 | 160 | k4 |2300| 3.64 £ 1900
—=| AD.1500.63 | 63mm |123.5] 187 ko. [391] € 1700
AD.1500.80 | 80mm | 140 | 230 48| 2 1530 25 38 50 63 80 100
AD.1500.100 [100mm| 160 | 260 ﬂ ﬂ a2 V¥ - Stok(@mm ————>
MBZMO* Siparis  [Strok (K)| L1 L | Kuvvet |agrik| 4 6945
_ iy ; Kodu mm | min. | Boy | ilk [Son | Ko | = B35
Badfant ' 3 %] AD.300025 |25mm | 95 | 120 407| S 5485
R T 11~ AD3000.38 | 38mn | 108 | 146 |, |  [453] & 4345
i £| _AD.3000.50 | 50mm | 120 | 170 |'yq |4600/5.16 | € 3945
: —=| AD.3000.63 | 63mm [133.5] 197 Kg. | 5.44 gggzg
AD.3000.100 |100mm| 170 | 270 ﬂ 1lak] — " Stokmm — &

Uriin yiizeyinin sivi veya kati maddelerle kirlenmesine izin
vermeyiniz. Koruma saglanamadiysa diizenli olarak biriken
tortuyu silindirden hava yardimiyla temizleyiniz.

Her model icin basing
seviyesini koruyun !
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022 0D 0D
R 25— i ‘ ‘ ; ‘ ‘ :
| - U A S 7L,
- 1 ~ | | /] ! | | \ g } %
' - 0 D11 0 D11
! o
' I
i © T I
R s
Kod: HRM S B
1 e 1 qo
Gazli Yay, Baski Pedleri ‘ i © e
(piston koruma vidasi) @ N \ i |
L E_— I |
Siparis M A2 As2
Kodu 0
HRM. M6 x 1 .
6 6x10 Gazl Yay, Baski Plakalar Kod: EP Secim Tablosu Olciiler mm'dir.
HRM.8 M8 x 10 Siparis Kodu A : C oD |@D1| E E1 F
) EP.40 40 40 15 15 9 21 21 10
Piston kafasini korumak ve kalipta olugan
kasintilarr absorbe etmek igin faydali bir EP.56 56 56 20 18 11 32 32 13
Uriindir. Faydasi GTH Miihendislerince EP71 71 71 48 48
test edilmistir ve Gazli Yay kullanimlarinda EP.50 50 25 32 8
Bnerilir. Sertlestirilmis Baski Pedleri egjik 12 1 7
baskinin geldigi veya enine yer degistiren EP55 > 30 40 14
parcalarin var oldugu durumlarda yanal ER70 70 35 48 14
baskiyl azaltir. Baski Pedleri ile Baski EP.75 75 50 15 15 9 56 30 10
Plakalarinin birlikte kullaniimasi Gazli EP.85 85 60 66 40
Yaylarin yanal yiik dayanimini arttirir.
Bunu siirttinmeyi azaltarak gerceklestirirler. £P100 100 8 20 18 11 72 % 12
Baski Pedini kullanmadiginiz durumlarda EP.110 110 100 85 45
bile Baski Plakasini kullanmak
sisteminize cok faydali olacaktir. Siparig Kodu Gazli Yay Modeli
Montaj Ornegi EP.40 SN:150-250-500 / Y:300-500 / Y0:300-500 / G:40-75-100
17 ﬁ ﬂ EP.56 SN:750-1500 / Y:700-1000 / YO:700-1000-1500 / G:180
EP.71 SN:3000-5000 / Y:2400 / Y0:2400-4200 / G:470-750
—t EP.50 SN:250/Y:300 / Y0:300
PBaskl EP.55 SN:500 / Y:500 / Y0:500 / G:40-75-100
lakasi Baski EP70 SN:750 / Y:700 / Y0:700
Pedi EP.75 SN:1500 /Y1000 / Y0:1000-1500 / G:180
EP.85 SN:3000 / Y:2400 / Y0:2400 / G:470
EP.100 SN:5000 / Y:4200 / Y0:4200 / G:750
EP.110 SN:7500-10000 / Y:6600 / Y0:6600-11800 / G:1200

Sertlestirilmis Baski Plakalar egik baskinin geldigi veya enine yer dedistiren pargalarin var oldugu durumlarda
yanal baskiyl azaltir. Baski Plakalari ile Baski Pedlerinin birlikte kullaniimasi Gazli Yaylarin yanal yik dayanimini
arttinr. Bunu sirtinmeyi azaltarak gergeklestirirler. Baski Pedini kullanmadiginiz durumlarda bile Baski

V A Plakasini kullanmak sisteminize ok faydali olacaktr.

Not: Ozellikle genis strok kapasitesi olan Gazli Yaylarda
Ped ve Baski Plakasi kombinasyonunun kullanimini tavsiye ediyoruz.

Malzeme: CK45
Yzeyi Sertlestirilmis
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Gazli Yay, Dagitim Bloklari / Seri Baglanti Sistemleri

@10(2x AN\
e 2 - SN
~ AN ! Lo > i
R ©-{0) <9
1 ShY
— & =
Siparis Kodu: @7(2x) @7(2x) L .
DBC.6
60 o= 30 . 30 —
. . 210(2x) S (T)\‘ ! l
T T 11 e e
b ":_‘ I\ N% @
o Bk
ihisdl | i o=t
Siparig Kodu: G1/8" (4X()57 (29 — | o
: G 30 1X45
DB.4 }

90 — 0 ™ -—30—-|——30—-|——30——
1710(2x | - — -
- G S o s G
™. ! i f T L i ,._,lo
—_oH . I RN T N N Pt il B
. @ i @ [ i Sl R Sl RS
i = T fet
@7(2x =R
Siparig Kodu: L—-I—G 1/8" (6x) 9 60 ~1 X 45°
DB.6
150
| N . !’TT@10(2X)
~1 1] @:m, T
F— - — M7 - T T N
@ | il |
s 178" (100 I @7(2)
| -—30—-[-—30—-'-—30—-'-—30—-'-—30—-
E !_{.'.TJ@!_!-'.TJ !_I-+TJ !_!_'.T.! '
A (L o N - m—
- i s i Koo bty bl s | P
Siparis Kodu: [ | | | T— 1
pDB§.1 0 rm-l rm-l rm-ﬁjﬂ-.—
' _ 60 - ' 1 x45°

—1010(2x)

180
'Tmeee

G (12) - 97(2)

. R30T 0—1*30T3OT30T30%
i sl TOH 4
S ot EEcte =ree |
DB.12 o HeH—+Fy
‘ — 90 ——— L1 X 45°

Malzeme: CK 45 / YUzeyi Sertlestirilmig

", e g n
Celikten Islenmis, Indiiksiyon Yapilmis Wiege gore W wrnetim WL&)&
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Gazli Yay, Seri Baglanti Hortumu

Siparig L (Boy)

Kodu mm
GHS.180 180
GHS.200 200
GHS.300 300
GHS.400 400
GHS.500 500
GHS.630 630
GHS.800 800
GHS.1000 1000
GHS.1250 1250
GHS.1500 1500
GHS.2000 2000

L

1 43—' | 8.5 D

Kod: GHS

Dogru

Yanhs

Gazli Yay, Baglanti Adaptorleri

7116 (2-yon)

¢

7/16"UNF
Siparig Kodu: SD.45

7/16

i

¢

G1/8..
7/16"UNF - G1/8"
Siparis Kodu: DR

Hortumlu Sistemler:

SN.500’den SN.1000’e kadar.
Y.700’den Y.6600’e kadar.

Y0.700’den Y0.11800’e kadar.

7 /16 (3-ybn)

7/16"UNF
Siparis Kodu: SBT

7716 (3-yon)

7/16"UNF
Siparis Kodu: DT

Bu isleme baslamadan dnce tiim basincin
bogaltiimasi ve pistonun tamamen geri
cekilmis olmasi gerekir. Herhangi bir takili
montaj pargasinin ¢ikariimasi gerektiginde;
Kontrol Paneli iizerinden basincin

* Hortumlarin dogru sekilde takilmasi icin kriterler:

Dogru

Dogru

————l Q I

Yanhs

7 /16 (3-ydn)

7/16"UNF
Siparis Kodu: SBYT

7716 (4-yon)

7/16"UNF
Siparis Kodu: DDB

Yanhs

7/16 (3-yon)

- I

7/16"UNF
Siparis Kodu: SD.90

7116 (2-yon)

.

- |
]

7/16"UNF
Siparis Kodu: DD

N

( Hortum Kelepcesi (gazli yay) | siparis kodu: HK

tamamiyla bosaltiimis olmasini saglayin.
Hortumlar sistemde diz pozisyonda

konumlandirimahdir

(hortum bilkme yarigapr: 13 mm’dir).
Calisma Sicaklgi: + 80°C max.

R3__
04.3 \a

oo

L Seri baglanti sisteminde hortum kelepgesi olarak kullanilir.

N\

S
P

Teflon igerikli, Boru Sizdirmaziik (PTFE)

Teflon igerikli Boru Sizdirmazlik; dislileri su, yad, gaz ve kimyasallara

karsi glivenli sekilde contalar.
* Yilksek kalite sizdirmazlik
Siparis Kodu: W610511

* Isi Dayanimi: -55°C / + 150°C
Ambalaj: 50 ml.

www.guvenal.net
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Teflon Bant
Siparis Kodu: TEFLON

12 metre x 12 mm

G

(=2



Kontrol
Paneli

e
Dagitim
Blogu

Seri Baglanti Sistemlerinin, Uyqulama Ornekleri
Gazli yay baglantisini bir sistemle yapmak gazli yay basincini kalip
disindan gézlemlemenize ve gerektiginde tekrar gaz arttirp / azaltip
diizeltmenize olanak saglar. Yaylar birbirine baglidir ve dagitim
tesisatina giden bir kontrol hatti olmalidir. Her gazli yayin dagitim
tesisatina direkt baglantisi olmalidir. Genel basing kaynagi

kullanilarak yaylar tesisata katilabilir. Dolayisiyla gaz dolum ve

bosaltma ayarlari genel olarak yapilabilir. Ayni zamanda yaylara

bireysel olarak da dolum ve bosaltma yapilabilir.

G www.guvenal.net
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J13——114 13-
; |
‘ | < T
e ™ I
i |
% | ECERE
ffffff 5
= < l
ML ijglsgsl'lk \Mre>
Valfi 2 ¢ M6 Ot

Doldurma Valfi

Gazh Yay, Kontrol Paneli | Siparis kodu: KPA
(seri baglanti sistemleri, gaz yonlendirici iinite)

Kontrol Paneli, Besleme Tanklarinin kullanildigi durumlarda tavsiye edilir.

Bu standart tirtinler, her tirli uygulama icin genis baglanti ve aksesuar
secenekleri sunarlar. Baglanti sisteminin basincini dedistirmek, ayarlamak ve
kontrol etmek icin tasarlanmis standart bir Kontrol Panelidir. Kontrol Paneli,
manometre baglantili, gelik plakali, doldurma / bosaltma vanalari

olan ve istenildiginde tzerine emniyet diski baglanabilen bir yapidadir.

Manometre

Bogaltma
Valfi
Hizli

Doldurma

Sabitleme
Delikleri

Gazl Yaylari
kontrol ederken
Gazli Yay Valfini

mutlaka cikartin !

Dolum yaparken piston kolunun %100 gikarildigindan emin olun.
Rot tizerinde disli bir deligi olmayan silindirlerde ilk olarak kolu
tamamen ¢ikarmak igin 5 Bar'a (75psi) kadar doldurun, sonra
gerekli seviyeye kadar doldurma yapin.
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Montaj

Sok Soniimleyici

1 - Gazh Yaylar Alt Govdeye Monte Edilmis

Ornegi ,// Plaka = (Z?dd1
g /- _\ TTakoz Pimi —_ S0k
~ s ) Soniimleyici
1y | A I Gazl Yay
, \=%)
b
Flang
Plakasi
|
=
r_\'\ g T Y i 2 - Gazh Yaylar Ust Govdeye Monte Edilmis
— 1 i N
=)
Kod: G113 ‘Fﬂdzal i s
R L. o Flang Plakasi
Gazh Yay, Sok Sonumleyici Disk (daN) 1 Newton: 0.102Kg. < 1akoz Pimi
Siparis Kodu Gazli Yay Kuvveti F: (daN) d T 2 | | __Gazh Yay
G113.58 750 - 1500 108 91 58 Sok
G113.92 > 1500 - 6600 143 126 92 Sontimleyici
G113.112 > 6600 - 10000 167 150 112 %/v @
Sok SGnimleyici Plakalar, sac isleme sirasinda Gazli Yay

pres kaliplarindaki temel problemleri minimuma

Sok Séniimleyici Calisma Diyagrami (fonksiyon):

indirmek amaciyla tasarlanmiglardir. 8 Sok Sonimleyic Oimadan 1| Sok Sonimieyici e
Asagida belirtilen maddelerin oranlarini minimuma T 6 !
indirebilirler: s ! :
- Asin darbe miktar 52 | T
- Pres bakimindan ve buna bagli gelisen yiksek s 0 ]
maliyetler. 3 |
- Yilksek ses seviyeleri 4 :
- Dislik kaliteli Gretim riski ‘ 6 ,
-8 L el
Sok Soniimleyici Plakalarin Gazli Yaylar ile 01 2 3 4 zE 6 . 7 9 10
_
kullanilmasi durumunda: aman (5)
- Maksimum 3mm’lik sok sontimleyici strogundan 9000
sonra ok soniimleyici 6nceki yay glictine ulagir. 18000 ﬁ
- Sok sonumleyici plaka, kalip plakas! ile gazli yay Egggg |l
pistonu (mili) arasina monte edilmelidir. Ss000 ,, ~
Galisma Sicakligi: 0° ile 80°C arasi. é;ggg 7
:\)ﬂna?(r“gtrll'ossﬁltl{ ?Zkl:’]a/: 820 g 2000 / — Sok Soniimleyici Olmadan-
' o 351000 — Sok Soniimleyici ile B
Max. Sok Séniimleyici Kursu: 3 mm 0 ; ;
.96 1.965 1.97 1.975 1.98
Zaman (§) ——»
Malzeme: Politiretan
elik (nitrasyonliu La
Gelik (nitrasyoni Montaj Ornedi

Sac Tutucusu

Sok Séniimleyici

158 | =

Plaka
Gazh Yay

Kalip Alt Gévde

www.guvenal.net

3 - Gazl Yaylar Ust Govdeye Monte Edilmis

Takoz Pimi

la
h Il

Sok Soniimleyici

Gazli Yay
Flang Plakast

Gazli Yay, Uygulamalari

Gazli yaylarin biiyik sac kaliplarinda kullanimlari
oldukga yayginlasmaktadir. Gazli yaylar hem alt hem
de Ust govdeye monte edilebilmektedir.

Gazli yaylar (izerindeki islemler kalip presten
cikarildiktan sonra yapiimalidir.

Uygulama 6rnedi 1 ve 2 de; Sok SGnimleyici
gOzilkmektedir, bu Uriinler kalip presin icindeyken
daha baski yapmadan gazli yay pistonunun basacagi
yere yerlestirilir. Kalibi presten ¢ikarma veya
depolama asamasinda st kalip gbvdesi gazli yaylari
Uizerinde durur.

Takoz Pimleri gazli yay iglemleri sonrasi gtivenligi
igindir.Kaliplar tist dste konuldugunda artan agiriik
yaylarin ezilmesine sebebiyet verebilir, bu durumda
{ist kalip takoz pimleri iizerine oturur. Ustteki kaliplar
kaldinldiginda gazli yaylar Ust govdeyi tekrar yukari
kaldinr. Kalip prese baglandidinda baski éncesinde
takoz pimleri gikartiimalidir.

Onemli Durumlarda: Kalibin {izerine uyari isareti
konulmalidir. Kalibin igindeki gazli yaylar disaridan
goziikmeyebilir.



Gazli Yay Test Cihazi Kod: GST.
Olgiim Araligi 0 - 10000 daN Olciim Aralii 0 - 20000 daN

Onerilen FO Degeri 0 - 10000 daN Onerilen FO Degeri 0-20000 daN
Maksimum Uzunluk 308 mm Maksimum Uzunluk 328 mm

Maksimum Gap 95 mm Makimum Gap 150 mm

EN IS0 7500-1 CLASS 1 (x1%) EN 1SO 7500-1 CLASS 1 (£1%)

Giic Destegi 100 - 240 VAC 50-60 Hz Gii Destegi 100 - 240 VAC 50-60 Hz
LxPxH 400 x 250 x 1288 LxPxH 400 x 250 x 1309
Agirhk 50 Kg. Agirlik 103 Kg.

M Siparis:  GST 01 M Siparis:  GST 02

Gazli Yay, Test Cihazi | kod: GST.

Gazli Yay Test Cihazi, gazli yaylarin nominal yiik degerlerini kontrol etmek igin 6zel olarak tasarlanmistir.

Gazli yay ic mekanizmasinda gaz kacad olup olmadidini uygulanan y(k ile ilk kuvvet 6iglilerek tespit edilir.

Gazli yay gbvde de bulunan tablaya yerlestirilir. Alt kisminda bulunan kriko yardimi ile sikitirilir.

Sikistinlan gazli yay sistem Uzerinde bulunan kuvvet 6lgme cihazi ile uygulanan kuvvet kg degeri olarak elde edilir.
Tercih edilen gazli yayin katalog dederine gore ilk kuvveti uygun ise kullanilacagi bolgeye montaj yapilir.

Not: istenildigi takdirde kabinli tip olarak iiretilmektedir.

SlflrlarM

Dijital
Kumpas

/ Dijital Gosterge

Ust Tabla

. Govde

| ™ Alt Tabla

\ Yiikseltme

Blogu

Yiik Hiicresi

Guvenal &

Kalip Elemanlari AS.

Gazl Yay Kullanmim Semasi:

Gazli yay alt govdesi
tablaya yerlestirilir.

Dijital gostergeden
sifirlama yapilr.

Mil iist tablaya
temas edene kadar

kriko yardimi ile kaldirilr.

Kumpas iizerinde
sifirlama yapilir.

Sifirlama yapildiktan

1 mm hareket verilir.

sonra gazli yaya kriko ile

Dijital gostergede ki
deger ilk kuvvet
olarak kabul edilir.

www.guvenal.net
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GTH

. Sw
o S |
I )
ey 5l - '
| E
£ : E Kilit
. ' Somunu
-D1- DIN 4398
Kilitli, indeks Pim  Hareketli Destek Pimi Kod: MM102ST
D
5 M10x1 | 21 |43.7| 17 . 15| 5 | 12
6 M12x1.5 | 25 |51.7| 20 17| 6 | 14
8 M16 x 1.5 68.7/ 26 | 10 | 23 | 8 | 19
10 33|74 12 10
M20 x 1.5 28 25 22
12 78 14 12
Malzeme Yapisi:  Siyah Kaplanmig Gelik
(va da paslanmaz celik - 304)
Kilit Pimi Sertlestiriimis Celik
(va da paslanmaz celik - 304)
Sap Plastik (PAG) Cikartilamaz
Baglik
B —
Sp=) s 11
o} “L
e L]
== I
b Somunu
il DIN 4398
Kilitsiz, indeks Pim Sabit Destek Pimi Kod: MM101ST
- D
MM101ST05 5 M10x1 | 21 |43.7| 17 15| 5 | 12
7
MM101ST06 6 M12x 1.5 | 25 |51.7| 20 17| 6 | 14
MM101ST08 8 M16 x 1.5 68.7/ 26 | 10 [ 23 | 8 | 19
MM101ST10 10 33 | 74 12 10
M20 x 1.5 28 25 22
MM101ST12 12 78 14 12
Malzeme Yapisi:  Siyah Kaplanmig Gelik
(va da paslanmaz gelik - 304)
Kilit Pimi Sertlestirilmis Celik
(va da paslanmaz celik - 304)
Sap Plastik (PAG) Cikartilamaz

160 | E ©=

Baslik
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Pim Kontrol,

Mastar Seti

e
..-‘
o -
-8
29

| ]
LN, ]
tE
-’
+4
9

Kod: PKMS

DIN 2269 - Gap Toleransi: £ 0.001 /2

Yizey: £0.1 p

Ra *

- dl

Delik Caplari Dogrudan Olgiim

Burcun Es Merkezliliginin

Olgimlerinde

2 Delik Arasi Merkezi Mesafe Olclimleri

Prizmatik Yiizeyle
Qlcliminde

S 0

AL

NN

aralellik Olgimiinde

%\u

Digiilerin Olglimiinde ™ =

rin

Konsantriklik
Kontrol Mastari

— =

X

Lehainty

apunwndi
uuieINIa

lElel

L O L T

Olgme Aletlerini
Kalibrasyon Malzeme: 1.3343 HSS
Iseminde | Sertlik: 62 - 64 HRC
Siparig Kodu:
PKMS.1 (Kiigiik Set)
PKMS.2 (Biiyiik Set)

Kiigiik Set: 91 adet dlctim / kontrol pimi.
@ 1-10 mm arasi 0.1 mm adimli. Ozel ahsap
kutu igerisinde set.

Bilyiik Set: 273 adet dlclim / kontrol pimi.
@ 1-10 mm arasi 0.1 mm adimli. Ozel ahsap
kutu icerisinde set.

*Pimler plastik tlip ile korunmustur. 3 mm
Uizerindeki biitin pimlerin dzerine 6lgu

markalanmistir.



Canak / Disk Yaylar  DIN 2093 DCY
d D L |L1|F d | D | t INEEEEEEN:
0 0 mm | mm | Nw 0 0 W[y mm | mm | Nw
0.3 |0.55|0.36 | 104 0.8 | 1.55|0.99 | 718
3.2 8.2
8 | 0.5 0.7 | 0.55| 357 23 | 09 | 1.6 |1.07| 918
4.2 0.4 | 0.6 |0.45] 209 | [10.2 1| 1.7 | 1171315
0.7 0.92 | 599
- 03 |0.65/039| 98 || | 5¢ G
04 | 0.7 |0.48| 179 0.9 1.07 ] 862
ke 0.8 | 1.75| 1.04 | 661
42110 102 1 | 1.9 ]1.23]1129
0.6 |0.85]0.66 | 502 28 Sl
0.8 1.05 | 801
04 | 0.7 1048|209 | |14.2 1.8
5.2 1 1.20 | 1107
0.5 [ 0.75]0.56 | 325
1.25|2.15| 1.48 | 1912
0.4 | 0.8 |0.50| 178 | |16.3|31.5
4.2 1.5 | 2.4 | 1.73 (3228
0.5 [ 0.85|0.59 | 284
1.25|2.35|1.53 | 1814
0.5 | 0.9 |0.60| 349 | |12.3
52|12 1.5 | 2.5 | 1.75|2719
06 |0.95)0.69 | 506 34 1.25| 2.4 | 1.54 1988
14.3
- 0.5 [0.85|0.59 | 326 s 5982
: 2.55|1.76
0.6 |0.95|0.69 | 551 15 3153
16.3
0.5 [0.85|0.59 | 293
6.2 [12.5 2 |2.85]2.21 5779
07| 1 |0.78| 659 1.5 | 2.75| 1.81 [ 2544
14.3
0.5 0.9 |0.60| 279 2 [3.05|2.26 |4766
7.2 | 14
0.8 | 1.1 |0.87| 79 1.5 | 2.8 [1.83 2748
16.3| 40
0.4 [0.95|0.54| 175 2 5166
5.2 3.1 (228
0.6 |1.05|0.71 | 407 2 5698
20.4
05| 1 |0.63| 289 2.5 |3.45|2.74 | 9384
6.2 | 15
0.7 577 1.7513.05 | 2.08 | 3644
1.1 | 0.80 22.4| 45
0.7 665 2.5 | 3.5 | 2.75|7712
8.2
08 | 12 [0.90| 982 | |, 4 2 | 3.5 /2384685
0.4 | 0.9 |0.53| 154 2.5 [3.852.84 | 7915
8.2 |16 | 0.6 |1.05|0.71 | 410 S| 2 | 2 | 28
25.4 2. 9 2.
09 | 1.25] 099 [1012| [ ® > | 39 | 2859058
3 | 41 [3.28|11970
0.5 | 1.1 |0.65| 245
6.2 2.5 | 4.7 |2.95 (7293
0.7 |1.25]0.84 | 552 | | 20.5
3 | 5.2 11563
0.8 | 1.3 /0.92| 582 60 3.42
8.2 18 3 | 47 13219
1 | 1.4 |1.10 (1181 |30.5
35| 5 |3.88 18143
7112 o.
9.2 0 083 ] 566 20 4 |57 |4.04|23338
' 40.5
1 | 1.4 |1.10 1253 [y |y m—
0.6 | 1310771412 1| 34 4 | 6.1 |4.50|193%4
8.2 0.8 | 1.4 | 0.95| 751 80| 3 |53 /3580502
20 | 1 |155|1.14|1204] | 1 5 | 67 |5.42 33541
0.8 11.35/1.94| 748 | | 41 5 | 7.75 | 5.69 | 32344
10.2 100
1. |1.55|1.14|1414| | 51 6 |8.20 |6.55|47995
A& www.guvenal.net
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Canak / Disk Yaylar DIN 2093 DCY

Ganak / Disk Yaylar: Cok kisa calisma

d: ic delik capi : :
D: Dis delik capi stroklarinda ve yuksek kuvvetlere direng
t Kalnlk saglamak icin kullanilabilirler. Gok kisa

yay boylarina sahip Ganak Yaylar baski
L1: Yiikleme boyu uygulandiginda az hareket ile ok yliksek
F max: Esneme kuweti  9U¢ Uretmektedirler. Ganak Yaylar bazen
S: Esneme boyu (kursu) ek olarak, ayrica Ust Uste dizili kiimeler
halinde Kullanilabilirler.

L: Serbest boy

Gerilim Direnci N: 25/ + 200 50 CrV  Isi Dayamimi: -15 / +150°
Canak Yay, Dizilimi (ylik uygulama) 1 Newton : 0.102 Kg.

1xF|4xS 1 F (kuwvet / N)
uygulamada 0.25
== "
G Hafif Isler
2xF 4xS
@—' 2 F (kuwvet / N)
—————agl n uygulamada 0.50
@ 4 kati S (strok)

= =

3 F (kuwvet / N)
uygulamada 0.75
4 kati S (strok)
Ekstra Agir isler

3xF,1xS

Ganak Yay, Galigma Stroklari: Uygulanan kuvvetler (F / N) galisma
stroklarina gore dizayn edilmelidir. Galisma stroklarinin belirtimesi
delik kalinlg () cidarina gdre olmalidir.

L: Serbest boyun 0.25 (1/4) kadar veya 0.50 (1/2) kadar.

Ayrica 0.75 (3/4) kadar hareket ile her strok dederi igin farkl
kuvvetler uygulanabilir (F/N). F=N /S = mm / strok

b 222 Canak Yayr Mil ile Sabitleme

D T
>8-16 0.2 mm
>16-20 0.3 mm
1 5
3| >20-26 0.4 mm
. > 26-34 0.5 mm
T = ¢aligma boslugu
.. > 34-50 0.6 mm
Siparis:
DCY.dxpxt > 50 - 100 0.8 mm

E£= | 161
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~dlg @
Montaj Ornegi T ]
7/" i by S
/ A
| = @\/
| B
! Bosluk
‘ /lﬁ\lQ 76
S
= | g
&
<02~ ‘
Poliiiretan, Kilavuz Kolonu Kod: PYP

Politiretan Yaylari kilavuzlamada kullanilan allen bash kilavuz kolonlari.

d1 ‘ u d2 2

S

Yay 0

20
26 25 M4 6

32

216
X 6.5

25

32
08 we | 9
mm 40 mm

50

@20
x 8.5

25
32
210 40 M8 15
50
63

@25
x 10.5

32
40

913 50 15
mm 63 b mm

80
95

@ 32 /40
x 13.5

32
40
50

016 63 ML2 18
mm 30 mm

95
118
140

@ 50 /63
x 17

40
50

2 20

e 63
80

M6 | 2
95 mm
118
140

180

10

@ 80 /100
x 21

Sw
[ /RZ
100\
N\ a
A== :i
M.
Politiretan, Merkezleme —di—
Pimi - Di§|i Kod: PSP —d2—
M ‘L a1 | a2 | u || sw]| vayo
M12 | 56 | 19 | 28 | 8 | 30 | 6 63
M16 | 74 | 22 | 32 | 10 | 40 | 8 |80-100
M20 | 100 | 28 | 38 | 15 | 55 | 10 |125-140
% Malzeme:
M Sipari: PSP. mx 1.7131 (16MnCr5)
r—'\/RO.S
| }
: ®
| | 8
i A7.5°
: ¥
= IZ0E
| [)
kil
02—
Poliiiretan, Merkezleme Pimi Kod: PMV
“ d1 d2 d3 d4 Yay 0
M10 11 18 28 17 63
M12 | 135 22 32 19 80 - 100
M16 17.5 28 38 25 125
. Malzeme:
M siparis: PMV. m 1.7131 (16MnCr5)

Siparis: PYP. a1 xu

Malzeme: CK45

162 | =

Baglanti Civatalari: M10 x 50 - M12 x 50 - M16 x 60

Poliiiretan yaylar icin merkezleme pimi.

Ustten vidali tip.

www.guvenal.net




Guvenal &:
. d2 - F"(max.) Kalip Elemanlan A.S. A=1
— yik (kg.)
$ mm (max.) \
; 6n yiikleme %
— - Sikistirma (boy) €
Kirmizi
: 90 Shore: % 25
| L: 310 mm |
|
g1 —] a3 S | @ boliivadaBos O] 102
Politiretan Yaylar D = Dolu 90 Shore / Kirmizi Yaylar PMK L\
Kalip Baski Yaylari B = Bos 80 Shore / San Yaylar PMS ' Standart, Poliiiretan Yaylar
%25 90 Shore| %35 80 Shore %25 90 Shore| %35 80 Shore Dolu | d2 di Dolu | d2 d1
di L |d2]a3 Max. Kuvvet| Max. Kuvvet di L |d2d3 Max. Kuvvet| Max. Kuvvet Tlp Bos Gap Tlp 5L
mm mm mm | mm mm mm mm | mm 6.5 16 6.5 16
Smm|FKg|Smm | FKg Smm|FKg|Smm| FKg
12 36 | 171 | 43 | 104 32 9.6 |3070] 11.2 | 1902 g | 8512011 o | 85| 20
16 48169 | 56 | 100 40 12 [3009| 14 |1836 X |105] 25 || ¢ [105] 25
16 20 6.5/ 21 6 |165| 7 | 97 50 15 |2947| 17.5 | 1785 % 135] 32 .é 135] 32
25 75 | 161 | 87 | 9 63| 63 |17 |81 |18.9 |2856| 22 | 1734 4 | 135) 40 @ |135] 40
(-] @
16 48 | 265 | 56 | 156 80 24 |2805| 28 | 1683 E 17 | 50 E 17 | 50
20 20 aslos 6 2601 7 | 154 120 30 |2784| 35 | 1652 : 17 | 63 @g 17 | 63
. 7.5 [2733| 43.7 | 1632
32 9.6 | 255 | 10.6 | 152 : - 21 | 100 21 | 100
50 40 12 |5151| 14 |3070 27 | 125 27 | 125
6 |439| 7 | 265
50 15 14896 17.5 | 3049 Boy (L): 310 mm Boy (L): 310 mm
25122 |15 3o |72 [ 428 | 87 | 260 | 180 [ 63|21 |104] 18.9 [4743] 22 |2937 Spars
32 9.6 | 423 | 10.6 | 257 5
40 12 | 420 | 14 | 255 100 30 |4579| 35 | 2866
90 Shore / Kirmiz Yaylar PYK
32 9.6 | 653 | 10.6 | 398 125 37.5 |4488| 43.7 | 286 y
32 40| .| 12 648 14 | 393 32 9.6 |9180] 11.2 [5712| | 80 Shore / Sari Yaylar PYS
50 | 15 | 643 | 175 | 390 40 12 |8649| 14 |5304
63 189|638 | 22 | 388 50 15 [8262| 17.5 | 5100 PRPS PRPK
32 9.6 |1122] 10.6 | 683 100| 63 | 21 [130| 18.9 | 7956| 22 | 4845
40 2 12| 14 | 673 80 24 |7650| 28 |4590 f
40 | 50 |13.5/ 52| 15 [1101| 17.5 | 668 100 30 [7446| 35 |4416
63 18.911097| 22 663 13225 39765 175231)20 :i; :;Zi :ngz 90 Shore - kirmizi / %25
80 24 |1092| 28 | 661 . . il 80 Shore - san / %35
40 12 [14535 14 |8670 i d1
2 96 |1775] 106 | 1102 50 15 (13464 17.5 | 8160 ] ‘
o 2 1708 18 MO | el 63 ] 5, | gl 189 [12750 22 [7650 N J‘_w | ¥
— 50 171 es 15 |1734| 17.5 | 1041 30 24 12036 28 | 7242 ! a2
63 18.9 1698 | 22 | 1020 100 30 117300 35 | 7191 v
ok Sonimleme, Rondelasi
80 24 |1683| 28 | 1015 125 37.5 11526 43.7 | 7140 s ’
100 30 [1673| 35 | 1010 160 48 11352 56 | 6936 d2 | d1 | s d2 | d1 | s
6.5 13.5
Su ve ya§ emiilsiyonlarinda highir problem yaratmazlar (termal soka Siparis: 216 11 222 17 5mm
direngli yapidadirlar). Ozellikle manyetik etki istenmeyen ortamlarda @ 40 g"‘"‘
S . ! e | Kod-DyadaB.dl.L 85 |3 21 | 7mm
verimli olurlar. Poliiretan Yaylar siradan makinelerle islenebilecedi gibi mm 8 mm
. ) . . @20 | 11 | 4mm 32
(torna vb.) geleneksel kesici takimlarla da islenebilirler. Urlinlerde yay 13 | 5mm 17
yUku disartya dogru genlesmeden elde edilir. Esnemenin gogu digarya 6 mm
o S o 10.5] 3 26 | 7 mm
yansir. Daha yiiksek esneme dederleri istenildiginde secilmis olan mm || @ 50
f f . @25| 12 | 4mm 32 | 8mm
yay ortadan 2 parca halinde kesilerek araya metal pul eklenir ve Malzeme: 5 mm 10 mm
esneme yaklasik olarak 2 katina gikar. Poliiretan Yaylarda 14 37
) ) o Politiretan Yay 135 17 |6
Kullanilan pim / kolon capi, yay i¢ capindan daha kiiguk olmalidir. 8 3mm | | @63 5 lomm"r‘n
Ozel formlarda; Adetli iiretim yapilabilir. Isi Dayanimi: 70°C  Not: 18°C altinda sertlikte kademeli artis. 4mm
@32 21 | 5mm 380 21 | 8 mm
23.5| 6mm 42 |10 mm
7 mm
i , Q @ J 25 2 100] 21 |10 mm
Siparis: ) Malzeme:
Plaka Silindir Disk Boru Kare Formlu Kaliplama Kod. d1xd2xs Polidretan Rondela
A& www.guvenal.net E fm | 163



Guavenal

Kalip Elemanlan A B=1

29

Kod: PPK
90 Shore
Kirmizi Plakalar
Kod: PPS

L 80 Shore
A Sari Plakalar

Poliliretan, Plakalar Kod: PPK Kod: PPS
Not: istenilen Olgilerde Uretim yapiimaktadir. ( adetli siparigler de )

N - Newton = (0.102)Kg.
daN -10 Newton = (1.020)Kg.

S max: Yayin baskida
max. esneme durumu.

siparig: PP.. AxLxT ’7 —‘

Su ve yag emiilsiyonlarinda hicbir problem yaratmazlar

(termal soka direncli yapidadirlar). Ozellikle manyetik etki istenmeyen
ortamlarda verimli olurlar. Poliliretan Plakalar siradan makinelerle
islenebilecedi gibi (torna vb.) geleneksel kesici takimlarla da islenebilirler.

164 |

A L T A L T A L T S max: Yiik katsayisi daN = Kg.
mm | mm | mm mm | mm | mm mm | mm | mm (10 newton), politiretan
3 3 3 yay baskidayken yik
verileri tavsiye
4 4 4 S. max esnemede yiik katsayisi verileri, daN / Kg. niteligindedir.
5 5 5 d mm 17 19 21 23 26 30 38 50
6 6 6 SdaN | 60 | 65 | 70 | 90 | 110 | 140 | 210 | 370
7 7 7 3 mm daN daN daN daN | daN daN daN daN
8 8 8 S daN 115 | 120 | 130 | 160 | 190 | 230 | 360 | 650
10 10 10 6 mm daN daN daN daN daN daN daN daN
12 12 12 S daN - 180 | 210 | 240 | 300 | 370 | 550 | 1020
250 15 250 15 500 15 9 mm daN daN daN daN daN daN daN
250 [ oo 500 | oo 500 | o
25 25 25 Zimba Siyirici, Poliiiretan Yay Kod- PYB
30 30 30 Zimba iizerine gegirilir (Sok emici)
40 40 40
A di d d2 1 L Zimba
50 50 50 Stparis Kodu ' | 3 | @ | mm | mm | Boyu
60 60 60 PYB.445 4 | 17 45 | 56/63
70 70 70 1.6
80 80 80 PYB.655 6 19
A LT Al LT Al LT PYB.855 8 | 21 | 3
mm mm mm mm mm mm mm mm mm 63
3 15 10 PYB.1055 10 23 = gé
s | 5 90
4 20 12 PYB.1355 13 | 26 - 55
25 £
5 15 PYB.1655 16 | 30 | "
6 %0 20
500 500 40 1000 PYB.2055 20 38
1000 7 1000 1000, 25 100
50 PYB.2555 25 50
8 60 30
Zimba Siyirict Politiretan Yay kullanilan kaliplarda kalip elemanlari
10 70 40 lizerinde tamir / bileme ve modifikasyon yapmak icin siyirici plakanin
12 80 50 sokillmesine gerek yoktur. Hassas parcalarin iizerinde en ufak bir etkisi
olmaz. Tiim boyanmig / eloksanli, plastik kaplanmig ve parlatiimig

pargalar igin mikemmel bir drlindlr. Yag ve gresle kullanima uygundur.
Uriin zimbanin tizerine yerlestirilir. Siyinci sertligine gére yerlesim
yapilir ve ekstra bir tutucuya gerek yoktur. Presin ilk strogu ile siyiricinin
ucunda kademeli zmba delidi agilacaktir. Ozellikle gok genis siyirici
plaka kullanimi gereken bilylik kaliplarda bu Griindi kullanmak faydall
olacaktir.

www.guvenal.net A



Delme Kaliplan ; Poliiiretan Siyiricilar PSTA
PSTA1 l‘.ﬁgﬂ
5| (T
gl— N
o Jf !
o4
A — 24— 18
34 sl
‘ LRI
N
1
2
T 1972 L 30 J
306 (parga adedi: 9)
PSTA2 ’~ 24 —‘
: {
= TIT
g | gind I
o4 o | f
- = ~— 30 — =16~
{ 3
0 |
f 2
| |275 26
270 (parga adedi: 9)
PSTA3 - ¥ =
0 Tl 1s
5 N {
Fr U=l 4is
< ¥ f
4 7=
-— 30— —~113 =
{ 3
8 ol n IS
f 2
*: ﬂS 26

270 (parca adedi: 9)

_ N\
Wi

Erkek veya disi
kesme celikleri

Poliiiretan Siyirici
PSTA

Referanslar: VDI 3362
Mercedes-Benz VW

Sertlik: 70 Shore

G www.guvenal.net
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Harket Mesafesi ‘
Kuwvet (F) Diyagrami \
N = 0.1 daN = 0.102 k. }
*Hr: Max. hareket mesafesi

F[N]
20000 40"
10000 32

5000

2000

1000 B 16

500 |1 -0

200 A ——

100 11

50
20 |-

10 1 2 3 4 5 g Stmml

24 30

Ayar / Dayama, Poliiiretan Tamponu PDTA..

di L | d2 | L1 t R *Hr | Max.
mm | mm | mm | mm | mm mm | Kuvvet
6 (95|36 |45| 8 - 1.5 100 N
10 [155| 6 75 | 13 1 2.5 450 N
16 9.5 | 12 1.5 1500 N
25 21 4
24 18 | 10 2
3000 N
30 | 35 | 20 19 30 | 2.5 5
32 | 32 |24 | 14 | 26 3 12000 N
6
39.5| 40 | 30 | 16 | 34 3 25000 N

Poliiiretan Dayama / itici Yay Tamponu: Sertlik: 90 Shore

Dayama Tamponlari, pres/sac kaliplarinda basilan pargalarin kaldirnimasi

ve cikariimasi icin kullanilir. Uriing yerlestirmek icin bir kér delik yeterlidir.

Havalandirma kanall bastirmayi (montaji) kolaylastirmak igin

olusturulmugtur

- Dayama Tamponu kullanimi ile basilan parganin ylizeyine zarar gelme
durumu énlenir.

- Kliglk yapidadir ve montaj stireci oldukga basittir.

- GirGltinin azaltimasina 6nemli 6ilide katkida bulunur.

- Asinmaya kars! oldukga dayaniklidir ve uzun kullanim émar garantili

£E | 165
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Kalip Elemanlan A.5. 2=

3.2 0135
-d3——— Ti |
&) 4! 4 Yay :‘§
UINS ' s
i L B
o 21
| ‘ e B
X
,gdzf‘ y 3? h: ~
37
«d]';» ——] [~—— .
i d2 : Strok
Sapkali, Bilyah Stoper SBS | = Bilyal, Setskur Vida BSM “08
Montaj: Tornavida ile sabitlenir. Montaj: Tornavida ile sabitlenir.
Kilitlemek, yukari ve asadi dogru baski yapmak Kullanim Alanlar:: .
igindiir. Is1 Direnci: Max. 250°C. - Tespitleme - Gekme, itme - Cikarici - Sikistirma Yay" (;lkarlm (kovanh Tip) PSK

Montaj: “PMT” Uriin(i ile sabitlenir.

L | s |d2|d3| K [F1(N)|F2(N) L L | S | d2 ik Son 1 i S
M6 | 14| 1 13510 11 | 18 (I mm| mm | mm | Kuvvet | Kuvvet o Kuwet | Kuvvet

5 M4 9 /08| 25| 6Nw 12 Nw
‘MS 16.51.5/4.5| 13 18 | 31 20 80 | 24Nw | 186w
M5 |12009] 3 | 7nw | 13 Nw 40 150 | 59Nw | 177 nw
‘Mlo 20(2|6[16|6| 24 | 45
M6 |14| 1 [35| 9nw | 15Nw 60 150 | 11w | 45Nw

‘MIZ 2225/ 8 18| 7 | 24 49 80 200 2 Nw 38 Nw

M8 |16 |15| 5 20Nw | 35 Nw

v Siparis: Malzeme: Gelik Sinaris: —
A sBs.a kalite 5.8 M10 (19| 2 | 6 | 25w | 45w || (] PSK’.J Sfrok g:r'tzlﬁ(f:“zbmﬂc1-1273

M12 | 22 (25| 8 | 35Nw | 60 Nw * Kuvvet degerlerini agmayiniz.
Parca ylizeyinde oksitlenmeyi onleyen koruyucu

di,o, M16 | 24 |3.5| 10 | 65Nw | 110 Nw kaplama mevcuttur. Bilya gelik malzemeden,
l* : >| \ : sertlestiriimis ve polisajlanmistir.
u % Siparis: Malzeme: Celik
(W) ! P2 ‘ 5\ M BSM. d1 kalite 5.8 ]
[ = &
~ wl LY ——
? d2.] * Kuvvet dederlerini asmayiniz. ’N =
d3 N - Newton

-

Rayball % (0.102)Kgf - 2

Delik & \ N |

o 5 / /7 \\ = fdu
Kovanli, Bilyal Stoper KBS W //i/— / . mi

Yikseltici ve kayar vb. sistemler igindir.

B 11 [ d2|d3| 2| s [PL(N)|P2(N) ?)-"r‘,’{;tgi‘ Yayl Gikarict Montaj Anahtari

M
Yayl h d di L
45| 3|46 09| 2 5 /: ‘/ e ; 0 L
5|6 | 456 1| 4 |7 // M5-M6| 40 6 3 40
! d M8 | 45 | 8

6|7 |5]65 L5 ! 4 | 45
e | \\: N M10 | 45 | 10
N N

8|9 (65|85 1.8 f M12 80 12 5 50
Enjeksiyon kaliplarinda maca kilidi vb. olarak, pres

10135/85) 11 117133| 85 |18.5 kaliplarinda baski gikarici olarak, digli saftlari Mie 70 10 i >2
yataklamada, tork sinirlama aletlerinde seviye M24 | 80 | 24 | 12 | 62

1216 | 10 | 13 |23 40| 12 |26.5|  ayarlayici olarak ve pozisyonlamada kullanilabili. M30 | 100 | 30 | 15 | 73
Malzeme yapisi islenebilir gelik kovan, sertlestiriimis

M Siparig: Malzeme: rulman ¢eligi bilya ve sarma celik yaydan M Siparis: || Malzeme: Celik 5.8

VN KBS.d1 1.4303 INOX olusturulmustur. Isi Direnci: Max. 250°C. /N PMT. d || Sertlik: 36 - 40 HRC
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-SW o
->| SW |<- ||
) @
1 S | NE
0 [ <—M—>
Yay|: \ N m
VR Sertlik & El
- T Rengi L % R
:\Q 3 =
: N
e § | S
JT_,F\_A a a 1 v
K § = = K
R ' L
> 0dle 4 ad
Vidal Tip, Yayl Cikarici PS1 Kovanh Tip, Yayh Cikarici PS2
. k L d ilk Kuvvet | Son Kuwvet . M k| L[{d]|Db ilk Kuvvet | Son Kuvvet
m mm [mm| @ |SW| Nion | N Ko Seri FOWM i | o | 0 | o |SW | Nke) | NiKod
1 |M3xos5 |15]10] 1 0.4 (0.05) | 2.9 (0.3) 14 \M12x175 43 ss| 4 3.9(04) | 19.6(2)
0.8 15 |M12x175 ' 6.8(0.7) | 39.2 (4)
2 |[M4xo7r | 2 |12 1.6 1.9(02) | 9.8(1)
16 |[M16x2 9.8(1) | 49(5)
10 | 50
3 |M5x08 20 3.9(0.4) | 19.6 (2) 17 |[M16x2 19.6 (2) | 98 (10)
N 12.7 (1. 204
4 |M5x0s 13| 2 |15/ 19(0.2) | 7.8(08) 18 |Mi6x2 (13)] 39269
— 19 [M16x2 26.4(2.7)| 78.4(8)
5 [M5xo0s8 20 1.9(02) | 9.8(1) 20 |M16x2 60 08(1) | 3920
15 35 5
6 [M6x1 3 29(0.3) | 9.8(1) 21 |M16x2 o 147 (1.5)| 78.4(8)
2.5 2 22 |M16x2 127 (1.3)| 39.2 (4)
7 |[M6x1 7.8(0.8) | 29.4 (3) 20
25 23 |M16x2 85 16.6 (1.7)| 78.4 (8)
8 |M8x125 29(0.3) | 9.8(1) 24 [M16x2 17.6 (1.8)| 39.2 (4)
3.1 (25 30 {125
9 |M8x12s 7.8(0.8) | 29.4 (3) 25 |M16x2 o) | sl
26 |M16x2 196(2) | 49 (5)
50 |155
10 |M10x15 2.9(0.3) | 14.7 (1.5) 27 M6 xa B
38| 3 8
11 |[M10x15 9.8(1.0) | 49 (5) 28 |M24x3 19.6 (2) | 98 (10)
s |30 15 | 60 10
29 |M24x3 39.2 (4) |196.1 (20)
12 |M12x175 1.9(02) | 9.8(1) 45
55| 4 30 [M30x35 29.4 (3) | 147 (15)
20 | 70 15|12
13 |[M12x175 9.8(1.0) | 49 (5) 31 | M30x35 49(5) |294.1 (30)

siparig: PS1. Seri

Malzeme: Kovan 1.7220
Pim: 1.1273 / HRC 36-40

* Tabloda mavi renkli tiriinler orta kuvveti belirtir.

Montaj: “PMT” (rlin ile sabitlenir.
Kilitlemek, yukari ve asagi dogru baski yapmak icindir. Kilit; sivilarin ve yaglarin pime ulagsmasini engeller.
Cahsma Sicakhgi: -30 Cve +80 Carasinda Pim: Parlatiimig Gelik + Koruyucu Kaplamali

M Siparis: PS2. seri

=

* Tabloda kirmizi renkli iiriinler yiiksek kuvveti belirtir.
“Yayli itici / Gikarici” fikstiir, kalip ve aparat imalati gibi birgok alanda kullanilabilir. Ozellikle; cikarici, séniimleyici, sabitleyici ve tutucu pim olarak kullanilir.

www.guvenal.net

* Kuvvet dederlerini agmayiniz.
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Montaj Ornegi B
¥ | -
- sl
A |
il
! f
<d2>J T
e ' G71B
s 1~ On Yiiklemeli, Yay Ara Borusu dZ.J
I:il_. d2
G71 ” G71Y
Modiiler - Ara, Emniyet Civatasi On Yiiklemeli, Yay Ara Borusu
39
33 29 M8 x 50 2 ® o2 20 30
X 59 25 40
30 50
43 39 M8 x 60 10
69 32 20 | 63
13 | 53 |18 | 49 | 4 | M8x70 2 40 | 6.5 80
° % 20| 50 @ 40 |_100 B
63 59 M8 x 80 39 ¥ | 63 Yay | 125
80 140
73 69 M8 x 90 15 49 10.2 100 160
59 20 200
33 29 M10 x 60 25 40
69 30 50
43 39 M10 x 70 12 [ 40 63
25
15 [ 53 | 20 | 49 | 4 | M10x80 zg 8.5 18(;)0
63 59 M10 x 90 ) | |2 Yay | 80 @50 | 125
aY | 100 Yay | 140
73 69 M10 x 100 = 125 160
a7 a7z * | 140 200
Mesafe Ara Emniyet Civatasi Montaj Bilgisi: a1l 152 S } 30 250
Mesafe Ara Emniyet Civatalari; zimba tutucu & ﬁ * ——i d4 = 40 63
plakaya monte edildikten sonra esit sekilde B4 d3 50 80
taglanir. Zimbalar aginmadan dolay! taslandigi 16
zaman, ara emniyet civatasini 0.1 mm G71P 63 38 | 100
gevsetebilmek icin baglama yerinin boyu Mesafe - Ara, Emniyet Pulu @32 80 11 125 25
ayarlanmalidir. Taglama sonrasi var olan Yay 100 @63 140
k0§ullgr|n korunmasi igin, ayar @skmm zmbayla s 125 Yay | 160
ayni miktarda taslanmasi gerekir. ﬂm 140 200
Not: Uriin o-ring ile birlikte teslim edilir. O-ring 18 | 8.4 4
montajdan 6nce sokilmelidir. - 160 250
Siparis: Malzeme: 1.7131 20 (10.5| 4 Siparis: Malzeme: 1.7131
G71.d1xu Sertlik: 58 = 2 HRC G71Y. dixt Sertlik: 58 = 2 HRC
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Yay Aski, Stoplama Civatasi IS0 7379 / Kalite: 12.9 G39
d u /B d3 | L2 k | sw d [ U /B d3 | L2 k | Sw
(Us11) (+ 0.25) (allen) (JUs11) (£ 0.25) (allen)
10 16
12 20
16 d3: | L2: | k: 25
35 18 | 16 9
ig 40
gl M|t 45 D P
6 35 M5 025 | 02 | 2.4 50 g1 | 1 | t ds 30“\';
20 185 | 0.4 12 M1 |Lozs | w02 | 49 i AN
P e 185| 0.8 NN k \
2 L 1 o
0| L 1Lm ] [ R4
015 | 015 [+01 | 'm E g2 | r2 | dgi h -
55 180 | 05 p52 |§Z /70 o5 L sos | 201 | . sw
(9] - - — 3 ! S
60 80 280| 09 | 115 9 d‘ -
90 = =~ h8™ iy
10 ek |
o 100 2 z g ‘
120 =
16 30 ‘ Y
2 T
b a3 L2 | k 35 a3 |12 |k * 5
(O
25 13 |11 |55 40 24 |18 |11 o\ |
30 4 45 8 1 } i
35 50 M 06 -
40 gl | |t 55 g | |t
8 | 45 | Mg |05 | =02 | 33 16 | 60 [M12|+025| +02 |63 Kalite: 12.9 N
=0 185 | 0.6 65 185 0.8 * Isil iglemli Uk
*Yiiksek dayaniml H
55 70 ﬁealéksg m //SWV :
02 | 2 | dgt 80 92 | 12 |dgt |2 [HRC39- |
60 +0.15 | 2015 | 0.1 ) 2015 | <015 igw S = | T Tirtih Kafa ‘\HA J\
23 | 06 |7.52 38 | 10| 155 |2 E| Darve Test: ‘
65 100 ' : | £ = | KCU15JMin. }
70 S 120 0 Elastikiyet: ; =
= A = 8% Min. i
80 s A 40 . N Gekme Gerilimi: 0
= e @ (12 |k B 2 /} ,,,,,,,,,
90 £z 30 |22 | 14
100 @ 50 10 Montaj Ornedi
16 35 nm %
20 60 gl n |t Z T:O Z
20 | 65 [M16| +025| 02 | 8.8 Il
25 a3 |12 |k 20 265 | 1.0 Fo =
30 16 |13 |7 80 5 N : N
2o
35 90 @ | 2 |d |t c‘;
40 100 +015| +015 | 01 | E
45 gt | |t |5 120 46| 11 | 195 | | Yay Aski - Civatasi ey
+025 | +02 | 4.2 IS0 7379 / Kalite: 12.9
10 [ 50 | M8 | 155/ 06 50 d3: | L2 | k ' .
55 36 27 16 Yay Kullaniminda (gelik / poliiiretan yay):
55 60 12 Hassas ve giivenli yerlesim icin kullaniimaktadir.
60 g2 | r2 | dgl 65 . Ayrica enjeksiyon kalip plakalarini pozisyonlamada
65 +0.15 | £0.15 | 0.1 24 [70 1M20 3125 ?2 5'0 kullanilabilir. Ozel lgiilii ve malzemeli iiretimimiz
26 | 07| 952 e = meveuttur
70 =) . . 5 '
—;‘6 o 80 265 10 —g =] Yay Galigma Alani: h8
80 S 90 02 | 2 | gt |y 2| AkmaGeriimi: Rp = 1080 N/
90 % z 100 015 | 2015 | 01 | E §
100 120 54 | 13| 235 | siparis: G39. MxdxUl
G www.guvenal.net E = | 169
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N

d1 ‘ M
0 | (g6)

15

M10

d2: 16

u L

mm mm g

h1

mm

70 | 90

80 | 100

90 |110| 23 | 15

100 | 120

120 | 140

7.5

17.5

M12

d2: 18

40 | 60

45 | 65

50 | 70

55 | 80

60 | 90

70 | 100

27 | 18

80 [ 110

90 [120]
100 | 130
110 | 140
120 | 150
140 | 180

{1 Tom
h AW
il
|
=2
EMI ML
| Modiiler
Yay
Montajdan @ Sabitleme
once o-ringi
sﬁkﬁnﬂJ \ Stoper
4 Takimi
—| M =
ity - G146
d1 ‘ IS ¢ | d3 | h | n
SNCONNTE mm | O | mm | mm
20 | 35
25 | 40
30 | 45
35 | 50
40 | 55
45 | 60
10 o g5 | 151055
M6 | 55 | 70
60 | 80
70 | 90
80 | 100
d2:10| 90 | 110
30 | 45
35 | 50
40 | 55
45 | 60
50 | 65
12.5 15570 ] 19 | 13 | 6.5
ms | 60 | 80
70 | 90
80 | 100
90 | 110
d2:13 | 100 | 120
30 | 50
35 | 55
40 | 60
15 45 | 65 | 23 | 15 | 7.5
M0 50 170
55 | 75
d216| 60 | 80

23

M16

d2: 24

50 | 80

60 | 90

70 [ 100
80 | 110
90 | 120
100 | 130
110 | 140
120 | 150
140 | 180
150 | 180

34 | 24

160 | 200

11

Modiiler - Yay Sabitleme Stoper Takimi: Bu (iriin yay aski civatalarinin alternatif takimdir.
Taglanmis olmasi sebebiyle gok hassas uzunluk ayari yapma imkani sadlar. Farkli kullanim sekilleri
olusturulabilir. (referans: montaj 6rnekleri). Dis gaplart h7 toleransinda taglanmistir. Imbus civata ile
birliktedir. G146 (rlin(i o-ring ile birlikte teslim edilir, 0-ring montajdan 6nce sokiilmelidir.

Cekme Kuvveti: 1200 -1300 n/ mm2

M Siparis:

VN G146. mxdi xu

-

Malzeme: imbus Civata
Boru: 1.7131 (58 HRC)

170 | E £=
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Celik Yay

Sabitleme igin

Glivenal kod:
"W170104"
kullaniniz.

G145
Yay Sikistirma - Ayar Vidasi

e - -
M12x1s5 | 10 |10.5

M14 x 1.5 | 12.5 |12.5 °

10

M18 x15 | 16 |16.5

M22x15 | 20 |20.5 °
M28x 15 | 25 |26.5

M35x15 | 32 |33.5| 12 | 10
M42 x 15 | 40 [40.5

M G?I‘Tf)ri?:d TSISZ&T(?;:%)

Yay Sikistirma Ayar Vidalari; ayarlanabilir

yay stoperi olarak kullanilabilirler. Yay gerilimi
highir sékme islemi yapmadan rliniin alt
tarafindan allen ile kolayca ayarlanabilir. Gelik
yaylar, kalibr dagitmaya ihtiyag duymadan drtintin
yuvasindan degistirilebilir. Yay yerlestirmek icin
kor delik yerine agik delik olugturulmalidir.

Kalip i(;i Takim Montajinda
Temizleme Spreyi

Sip.. Kod: W170104

Kenetleme Siki Gegme Anaeorabik
Sokiilebilir Kimyasal: Pro 6W20
Kullaniniz.
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Istege Gore Uretim, Yuvarlak Yay / Hafif Tip Ozel Uretim, Yuvarlak Yay / Orta, Agir Yiikler
YYH | Teknik Resim ve Tablo Detaylari; Tasarimlariniza Destek Amagcli Diizenlenmig Verilerdir. N - Newton = (0.102) Kof YYS
D: Ortalama dig cap Di: Yuva gapi d: Yay tel capi S: Toplam sikisma  L: Serbest boy Ln: Yikteki boy LBL: Kapali yay boyu F: Kuvvet / Newton Fn: Baski kuvveti
D | L d S | Fn | Ln | LBL D | L ] d S | Fn [ n [ LBL
10 | 40 | 7 15 | 189 | 148 | 211 | 18 13 | 55| 10 | 15 | 252 | 112 | 253 | 12
12 | 55 9 30 | 103 | 25 22
e L9 o 19.1 | 243 | 209 | 18 15 | 50 | 11 212 | 250 | 25 9.5
50 5 24 228 26 23 2
s L0 195 | 221 | 205 | 16 16 | 40 | 12 17| 220 | 20 7
100 285 | 245 | 415 | 39 18 | 85 | 134 | 23 [ 374 | 260 | 41 | 14
17 | 85 | 125 | 225 | 41 | 265 | 44 32
45 13 | 42 | 32 30 19 | 50 | 13 3 136 | 480 | 34 | 85
17.5 755 11 3 15 | 434 | 35 33
18 | 83 | 10 \ 18 1198 | 65 ) 205| 90 | 115 | 45 15 | 1714 | 724 | 4
19 |32 | 1 5 | 697 | 30 | 28 21 | 40 | 15 3 | 119 | 45 | 26 | 55
9 | 10 45 17 | 1669 | 73 70
105 |35 | 145 | 25 4 | 186 | 21 19 22 | 95 | 17 25 | 415 | 200 | 462 | 17
| 40 | 135 3 398 | 36 24
205 | 95 | 155 | 25 | 54 | 262 | 41 | 39 23 | 50 | 15 A 13.3 | 1160 | 344 | 6.5
21 | 40 | 13 4 11 | 1148 | 29 | 27 26.5 | 24 | 185 6.10 | 960 | 168 | 2
15 |45 | 155 3 20 | 43 | 25 23
| 50 | 135 4 15 | 1099 | 35 32 30 | 70 | 16 7 930 | 3750 | 59 8
45 21.7 233 | 19.5
22 [ 70 3 | 204 | 387 | 406 | 285 32 | 70 | 24 4 | 289 822 | 36 6
100 38.7 61.3 | 405 34 | 125 | 22 6 | 272 | 2150 | 93 | 115
130 | . 43.4 86.6 | 59.5
23 | 160 3.5 | 546 | 579 | 105.4 | 73.3 44 | 130 8 30.6 | 3895 | 94 10
190 64.8 1252 | 86 28
2a | 220 624 | . | 1576 112 48 | 67 10 76 | 5760 | 58 3.5
250 4 1716 1784 | 128 49 | 50 | 32 | 85 | 93 | 3707 | 39
25 | 24 | 170 7 790 | 17 16 2.5
278 | | 138 7 8 | 3014 | 62 62 58 | 50 | 42 8 11.9 | 2117 | 36
30 22 4 325 | 739 | 375 | 32
150 | 170 | 65 34 3142 | 116 | 107 63 | 180 | 41 11 | 366 | 5203 | 137 | 10
"% N Malzeme: Yay Geligi N/ - Teknik Tablo Tasarimlariniza Destek
M sipari: YYH. DxL Sertlestiriimis M siparig: YYS. DxL Amacl Diizenlenmis Verilerdir.

Tasarimlarinizda; On yiikleme Kuvveti ve sapma tasarimci tarafindan belirlenmelidir. Baglangicta 5 mm 6n yiikleme uyqulanmahdir.
Tablodaki standartlara gore (referans: DIN 2095) veya istede gore (retimi yapilabilen yaylardir. Sarma olarak yay celiginden, 1sil islemli ve yiiksek gerginlikte
uretilen bu yaylar hem durgun hem de salinimli ylklerde kullanilabilirler. Tercihe gore; siddetli, sert darbelerin ve titresimli yiiklerin ortaya ciktigi ya da yay
omrinden ylksek beklentiler oldugu durumlarda kullanilabilirler. Her iki Griinde duzlestirilmis ve doviilmigs bobinlere sahiptir.

Bilyalama iglemiyle yiizeyleri homojenlegtirilmistir. Blitlin yaylar yadl olarak teslim edilir. Is1 Direnci: Max. 200°C.

G www.guvenal.net E = | 171
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Yay Secim Kriterleri

Yiiksek Performansli, Gelik - ithal Yaylar
IS0 10243 / Dikdortgen Kesitli  Yuvarlak Kesitli

Kalip Yaylari ; Teknik ve Uretim Ozellikleri

ISO 9001’e uyumlu gilvenlik ve kalite prosedirleri paralelinde devam eden
Ar-Ge, yuksek seviyelerde hassaslik ve dayaniklilik testleri gerceklestirilen
kalip yaylari yiiksek performansli kullanim avantaji sunar.

Special Springs’in performansindaki stirekli gelisme dogrudan fabrikada
gerceklestirilen karsilagtirmali ve tahrip edici testler yoluyla izlenmektedir.

Special Springs’in Temel Ozellikleri & Ustiin Vasiflar:

* Sadece kendi tarifleri dogrultusunda Gretilen yay celigi.
* Celigin ozelliklerini arttirmak igin 0zel profil / kesit kullanimi.
* Yilksek Teknoloji, 6zel yay sargi makinelerinin kullanimi.
* Special Springs'in kendi gelistirdigi 6zel 1sil islem metodlarinin kullanimi,
* Optimum dikey ve paralel hizlanmayr garantilemek igin yay uglarinin
taslanmasina ve kapanmasina gosterilen maksimum 6zen.
* Calisma kosullarindaki yiik kayiplarinda kayda deger bir disist
garantilemek icin bitlin yaylarin bobin seklinde olusumu.
* Metal aginmaya kars! direnci arttirmak igin 6zel 6rseleme
vurug yontemleri ile yapilan kalite kontrol islemleri.
* En iyi koruma, muhafaza etme ve tamamlamay! saglamak igin
0zel On tedavi ve toz kaplama uygulamalari.
* Olclisel / boyutsal uygunlugu ve hassasiyeti garantilemek igin
Uretim asamasinda ve finalde yapilan siki kontrol islemleri.
*Yay yUk katsay! toleranslari - tlim yaylarda nominal oran + %10’dur.

PO .. A . - Max.
Yay Olciileri | Boy Yiik Yay Kapasitesi / Onerilen Esneme - Kriterler Esneme "Fn"
Yay Katsayisi $ 0/ ..A ‘ 0/0..B ‘ 0/0..C A Fn=NVfI.
DLt R (B (B (B e | %D ot
- 1.() mm esneme Omrii Esneme e
Dis Cap - I¢ Cap icin gerekli yik 3.000.000 1.500.000 Tam Esneme
mm  mm | mm N/ mm Esneme (A.B.C)x Yiik Katsayisi (R): .... Nw -Newton = (0.102)x Kg Y
Kod Renk Serisi KI,‘;'“ Renk | Yik %ﬁxéE.s ©.5 | Kullanim Tavsiyeleri & Dikkat Edilmesi Gerekenler:
0 * Yaylar tasarim asamasinda dikkatli seginiz.
= égn.(l Eﬁs}? b/° 5:10 * Serbest boyla ¢ap orani x3.5'i gegen yaylari bir kilavuz pimi ile kilavuzlayin.
hy ‘ ol al oyda Bu iglem size daha uzun bir yay 6mrii sunacaktir.
15010243 7 vl | e % 40 * Baski yiizeylerinde yaylarin dikliginden emin olun.
egil | Halfit | vda * Mimkiinse daha diisiik yiklemelerde (6n yikleme uygun sekilde arttrimalidin)
) e ; daha uzun yay kullanin.
== Mavi | Orta % 31.5 * Serbest uzunlugun minimum %5'inin 6n yikleme igin kullaniimasi tavsiye edilir.
7, boyda * Belirtilen maksimum strok diginda yaylara asla baski uygulamayin.
IS0 10243 p 5 % 30 * Kalip elemanlarinin yeniden islenmesi durumunda, yayin kurulu boy ol¢lerini
— V/ Kirmizi | Agir bovd ve galisma boyunu mutlaka kontrol edin. Normal olarak yeniden islem sonrasi
] 9 yda o
yay baski oranlari artabilir.
150 10_213 7 S Ekstra| % 25 * Farklr yay tdrlerini ayni anda kullanirken kuvvetin ve esnemelerin dengeli bir
t'"_'_.. é ar Adir boyda ylkleme sagladigindan emin olun. Yaylarin erken deforme olmasini engellemek
icin daima yuzeyler arasindaki dikligin en iyi durumda olmasina 6zen gosterin.
N 7 Giimiis Utra |~ %15 * Yaylar agindirici faaliyetierden koruyun.
[ 7, Agrr | boyda * 2500C calisma isisini asmayiniz. 120°C ‘ye cikarken 6nemli bir yilk diisiisil
. . % 40 qbriilmez. Fakat 1200C iizerinde her 40°C artista %1'lik yiik kaybi dikkate
; @ Yesil | Hafif boyda alinmalidir,
* Bir seferde tek yay dedistirmeyin, bunun yerine biit(in yaylarin ayni zamanda
g Mavi | Ora % 37.5 dedistirilebilecedi programli bir bakim proseddrt uygulayin.
@ boyda * Yaylarin fiziksel 6zelliklerini degistirmeyin (kesme - i¢ veya diga blkme).
. % 30 Not: Yay Dis Capi; yuva capindan daha kiigUktr, yuva capi blyiik olmalidir.
g @ Kirmizi | Agir boyda Yay I Gapi; pim capindan daha biytiktir, pim cap! kiigiik olmalidir.
7‘ %,,;;«j \ 120 MGekaniklylzxytljar(l;r:l3 ge/]sYsas:ulllaglml icin:
_—— HOm c “Giivenal kod: ay Aski Civatasi”
m W\ % RoHS h\\\\\y\\\‘e“\\\ -30 kullaniimalidr.

172 | E £=
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Ekstra, Hafif Yiik Yay AYY
Renk: Acik Yesil

Ozellikle enjeksiyon kalip sistemlerine uygun
“ekstra hafif ylk serisi” yaylardir.

Celik Yaylarin Uzun Omiirlii Kullamimlar::
Yaylarin 6mirleri kullanilan ham malzemenin
kalitesine, galigma kosullarina ve tasarim
kosullarina baghidir. Yay kullanilan biitiin
uygulamalarda uzun 6marll kullanim igin
belirtilen “6n yikleme” ve sikistirma
oranlarina bagh kalinmalidir.

Uzun 6mdrld kullanim igin salinim esnasindaki
kayma gerilimi en fazla 800 N /mm? olmalidir.
Bu dederin 400 N /mm? ‘si yay salinimi
esnasindaki gerilim degisimleri tarafindan
Kullanilacakr.

Yay Katsayisini (R) - Sikistirma Miktarlari (mm) ile
basitce carparak toplam yay kuvveti degerine
ulasabilirsiniz. Ornek: R x (A.B.C) = Nw

Nw -Newton = (0.102)x Kg

Ekstra, Hafif Yk Yay - Acik Yesil

Siparis: AYY. pxL

Kullanim: Ozellikle enjeksiyon kalip sistemleri
ve aparat tasarimlarr igin uygundur.

D|d|L|R A B C D D|d|L|R A B © D
dis ic 0 yay | uzun | min. | max. | full dis ic i yay | uzun | min. | max. | ful
cap | cap V | katsays| omiir | sikma | sikma | sikma cap | cap V| katsays omiir | sikma | sikma | sikma
Yay Kesiti | mm | Nw. | %30 | %40 | %50 | knir! Yay Kesiti | mm| Nw. | %30 | %40 | %50 | knir!
25| 85 | 7.5 | 10 |12.5[14.1 102/ 13.230.6(40.8| 51 [59.3
32|65 | 9.6 12.8| 16 |18.5 115/11.8|34.5| 46 |57.5(67.2
38| 55 |11.4/15.2| 19 |22.5 127|10.6 [38.1/50.8|63.5|74.4
10 | |44 48 |13.2/17.6] 22 |23.2| | 55 12 5|139] 96 |41.7|55.6/69.5|81.6
51| 4.2 |15.3/20.4|25.5(27.5 152| 8.8 145.6/60.8| 76 189.5
64| 3.3 13:2]25.6) 52|34 178 7.6 |53.4/71.2| 89 | 105
b: h:|76] 27 [22.8/30.4) 38 |40.4 503 6.7 l60.9812] 102 | 121
1.65 x1.0[305| 0.65 |91.5] 122 | 152 | 172 | | P N L
55 16 1 751 10 1125136 5.4x2.2 [305| 4.4 [91.5| 122 | 153 | 182
Sile 9'6 8 1é 17'9 38(43.1|11.4]15.2] 19 [19.9
38 10'3 11'4 15'2 9 21'9 44373 (13.2|17.6| 22 (235
2487 13211761 22 [26.4 51|32.4|15.3|20.4|25.5(27.6
13 | (|51 7.5 |15.3]20.4/25.5/29.6 64]255|19.225.6| 32 |35.2
" |64 5.8 [19.2]25.6] 32 [37.1 76|21.6/22.8/30.4| 38 |42.4
76| 4.7 [22.8/30.4| 38 |44.9 89|18.1]26.7|35.6|44.5| 50
89| 4.1 |26.7|35.6/44.553.2| |, 102/ 15.7|30.6|40.8| 51 |57.6
b: h-:|102 36 [30.6/40.8| 51 |59.4 16 [115/14.2|34.5| 46 [57.5(65.5
2.3x1.3 |305|1.25(91.5( 122 | 152 | 186 127/12.7|38.1|50.8|63.5(72.5
25(20.2| 7.5 | 10 [12.5] 14 139/ 11.6|41.7(55.6|69.5(79.4
32| 16 | 9.6 |12.8] 16 |18.7 152(10.6|45.6|60.8| 76 [87.3
38(12.3|11.4/15.2| 19 | 22 178| 9 |53.4|71.2] 89 | 103
44/10.6(13.2|17.6| 22 |26.1 203| 7.8 |60.9181.2| 102 | 118
16 51| 8.9 |15.3/20.4|25.5(30.4 5T 1254 6.4 |76.2] 102 | 127 148
64| 7 |192/256] 32 [38.8| | (o) 6 [305 5.3 |o1.5] 122 | 153 | 178
76| 5.8 |22.8/30.4| 38 |46.4
891 45 126735 644 554 2 5148.1|15.3|20.4|25.5| 28
102 4'1 30'6 40'8 si 62'4 64(39.2(19.2|25.6| 32 [36.2
b: h:|t15] 3.9 [34.5 46 |57.5/70.6 7633.3122.8/30.4) 38 |43.7
3.05x1.5|305| 1.5 [91.5| 122 | 152 | 190 e e
25/29.4] 7.5 | 10 |12.5[13.9 102/24.5/30.6/40.8) 51 |59.8
32[226 9.6 |12.8] 16 [18.2] | 40 115/22.1|34.5| 46 |57.5(67.9
38/18.6(11.4|/15.2| 19 | 22 20 |127|19.6 38.1/50.8|63.5|75.2
44|15.7|13.2|17.6| 22 |25.8 139|17.7|41.7|55.6|69.5|82.4
5113.7|15.3|20.4|25.5(30.3 152/ 16.2|45.6|60.8| 76 [90.6
64|11.3(19.2(25.6| 32 [38.9 178/13.7|53.4|71.2| 89 | 106
20 | ., |76 98 |22.8/30.4] 38 | 47 203/ 12.3|60.9|81.2| 101 | 122
89| 8.3 [{26.7|35.6|44.5|55.7 b: h: 254| 9.8 |76.2| 102 | 127 | 154
102) 7.4 |30.6/40.8] 51 |64.2| | 8 0x3.4 |305| 8.3 |91.5| 122 | 152 | 185
115| 6.4 |34.5| 46 |57.5(72.9 641863119.2|25.6] 32 |35.1
127 5.9 |38.1|50.8(63.5(80.7 761706 122.8130.4] 38 |42.2
139 5.4 |41.7|55.6(69.5(88.4 S eI e
b: h:[152 49 |45.6/60.8| 76 |96.7
: h: 102 52 |30.6|40.8| 51 [58.4
4.3x1.7 [305| 2.5 |91.5| 122 | 153 | 196
5515391 7.5 | 10 11251129 115/46.1|34.5| 46 |57.5|66.1
= 42'2 9'6 8 1é 17'2 50 127]42.2(38.1|50.8|63.5/73.8
38|35.8|11.4]15.2| 19 |20.7 25 [139]38.2 [41.7|55.6|69.5(|80.9
25|, 44[31.4[13.2]176] 22 [24.4 152/ 34.345.6/160.8) 76 | 89
|51 27 |15.3]20.4]25.5/28.5 e
64|21.6|19.2(25.6| 32 [36.5 203|25.5|60.9/81.2| 101 | 121
b: h:|76]181]22.8/30.4| 38 |43.9| [p: p: 254(20.6 |76.2| 102 | 127 | 152
5.4x2.2 |89|15.2(26.7|35.6|44.5|51.4| | 10.5x4.1 [30517.2|91.5| 122 | 152 | 184
www.guvenal.net g@ 173




Hafif Yik, Yesil Yay Kod: YY
D d L R A B C D

Guvenalmm

Kalip Elemanlan A.S. A=8

D d L R A B C D

Ay - ds g yay uzun min. max. ful dis g yay uzun min. max. ful
¢ap cap boy katsayisi omiir sikkma sikma sikma. cap cap boy katsayisi omiir sikma sikma sikma.

Yay Kesitit mm Nw. %25 %30 %40 YayKesiti mm Nw. %25 %30 %40
25234163 | 75| 10 |12.6 76 | 44 | 19 |22.8|30.4|38.6
32229| 8 | 9.6 |12.8|16.4 89 (37.2|22.3|26.7|35.6(46.5
38 (19.3| 9.5 [11.4|15.2|19.7 102| 32 |25.5/30.6(40.8|53.2
44 (17.1| 11 [13.2|17.6|22.5 115| 29 [28.8|34.5| 46 | 60
51 (15.7|12.8|15.3|20.4|26.3 32 127| 25 |31.8(38.1|50.8(66.7

16

64 (10.7| 16 |19.2]25.6|33.3 16 (139 23 | 35 | 42 | 56 |71.8
h 8 26 10 | 19 |22.8|30.4 402 152|21.5| 38 |45.6(60.8(78.5
b N\\§ 89 | 8.6 |22.3/26.7|35.6/47.6 178|18.2|44.5|53.4|71.2|94.4
d AAAAY ..& 102| 7.8 |25.5/30.6|40.8|55.4 203 15.8150.8160.981.2| 107
. o 115| 66 288345 46 [60s| [ 254 128[63s[762] 102] 136

3% 15305 25 |76.3|91.5| 122 | 165 | |68 x3.3|305|10.3|76.3|91.5| 122 | 163
25 15581 63 | 7.5 | 10 |12.1 51| 92 |12.8]15.3|20.4|25.5
32| 45 | 8 |96 128|153 64| 73 | 16 [19.2(25.631.4

38 333| 9.5 |11.4]15.2|18.9 76| 63 | 19 [22.8]30.4|37.8

Hafif Yiik, Yesil Yay
ISO 10243 / Renk: Yesil Kod: YY

Yay Katsayisini (R) - Sikistirma Miktarlari (mm) ile 89 | 51 |22.3]26.7|35.6|44.3
basitce carparak toplam yay kuwveti dederine 44| 30 | 11 |13.2(17.6|21.5 roal 43 Taszl306lacs o0 5
ulagabilirsinz. Ornek: R x (AB.C) = Nw 51 (24.5(12.8/15.3(20.4| 25 >-5/30.6]40.8/50.

Nw -Newton = (0.102)x Kg 115|39.6 |28.8(34.5| 46 |58.1
D d L R A B C D

127| 37 |31.8|38.1|50.8|64.6
dis g yay uzun  min. max. ful 20 76| 16 | 19 (22.8|30.4|37.3 20

cap cap bOY katsaysi omir sikma sikma sikma. 139| 32 | 35 | 42 | 56 |70.1
YayKesiti mm Nw. %25 %30 %40 10 (89| 14 |22.3(26.7|35.6(44.5
152| 28 | 38 |45.6|60.8(76.6

64| 20 | 16 |19.2]25.6|31.1| |40

25( 10 | 63|75 10 [135 102| 12 |25.5/30.6|40.8[51.1
il0s ass 505 50 o2 178|25.244.5/53.4] 71.2/00.4
32| 85| 8 | 96128175 T : 203(22.750.8(60.981.2| 102

127| 9.5 [31.8/38.1(50.8|64.9
38| 6.8 | 9.5(11.4[15.2(20.8 b 254 17 |63.5]76.2] 102|129
13984135 |42 | %6 [715) | g1 w4 [308|14.8|76.3| 91,5 | 122 | 156

A X d 5 .

10 44| 6 | 111132/176123.9] | _l45,( 75 | 38 |45.660.8|78.8

5 b: h 64| 156 | 16 |19.2(25.6| 31

51| 5 |12.8|15.3|20.4|28.9 4X2.1.305 4 176.3/91.5| 122|157
76 | 125 | 19 |22.8|30.4|37.2

64| 4.3 | 16 |19.2125.6/36.1 25|100163]75] 10 ]11.9 89 [ 109 [22.3/26.7|35.643.6

b p 76| 32 | 19 |22:8]304/43.2 32/803) 8 |96]128) 16 102| 94 |25.5(30.6(40.8(50.3
1.7x 1.1|305| 1.1 |76.3|91.5| 122 | 178 :: 5229 9115 i;: 132 ;?j 115| 81 |28.8/34.5) 46 |58.1
251175 63 |75 | 10 1132 s 4"‘ s 15'3 20'4 24'9 50 ) 127| 71 |31.8/38.1(50.8(63.7

il il el 139(66.5| 35 [42.0| 56 [69.5

32/164| 8 | 9.6 12.8]18.0 64 |35.2| 16 |19.2(25.6(31.4 el | s mslme bas
38136 9.5 [11.4[15.2[21.0 76| 28 | 19 |22.8/30.4/37.5 178 52 |44.5/53.4|71.2|91.9
sl el | (SRR | s mslusn

13 51 |11.4|12.8(15.3]20.4|28.7 & b: h:|254] 39 |635)762]102] 131
6.3 115/18.7|28.8/34.5) 46 |58.1| |10,9x5.3|305|28.5|76.3(91.5| 122 | 155
64|93 | 16 19.2(25.6(35.8 127|167 |31.8|38.1|50.8|64.1 76 | 189 | 19 |22.830.4|36.5

76 | 7.1 | 19 |22.8(30.4|42.7 139]153 | 35 | 42 | 56 |70.4 89 | 158 |22.3|26.7|35.6|43.4

89| 5.4 |22.3/26.7|35.6|50.4 152| 14 | 38 |45.6|60.8|77.1 102| 131 [25.5|30.6|40.8|49.7
178|125 |44.553.4|71.2|93.1 115| 116 | 28.8|34.5| 46 |55.6

b: po 0241 |255[306]40.8)58-4 T 1:|293| 104 50.8(60.9|81.2| 103 | | 63| |127] 103 |31.8]38.1]50.8]62.7
2.4x1.4(305| 14 |76.3|91.5| 122|172 | |5.4x2.7(305| 7 |76.3]91.5| 122 | 156 38 [152]84.3] 38 [45.6/60.8]77.1
38| 94 | 9.5|11.4]15.2]18.3 178|715 |44.5|53.4| 71.2|92.2

»A  siparig: YY. DxL a4|795] 11 [13.2[17.6]21.5 203/ 61.7|50.8|60.9|81.2] 103

32

- . , . 67 [12.8]15.3|20.4|25.5 - ]2 . .
Kullanim: Ozellikle enjeksiyon kalip sistemleri 16 | 51 b: h:|254| 47 |63.576.2] 102|130
ve aparat tasarimlari igin uygundur. 64 | 53 | 16 |19.2(25.6|31.9| | 11x 7.8 [305|38.2|76.3|91.5| 122 | 157
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Guvenal Orta Yiik, Mavi Yay [ koo MY

Kalip Elemanlan A.S. A=

D|d| L A | B|C|D D|d A B|C|D
dis | ic uzun | min. [ max. | full dis | ic uzun | min. | max. | full
cap | cap boy omiir | skkma | sikma | sikma. cap | cap omiir | sikkma | sikma | sikma.
Yay Kesiti| mm . | %25 | %30 |%37.5 Yay Kesiti| mm | %25 | %30 (%375
89 [15.2(22.3|26.7(33.4|41.7 139 [42.3| 35 | 42 |52.5(65.3
1
6 8 102 | 13.5|25.5(30.6(38.3|48.9 152 |37.8| 38 [45.6| 57 | 73
b:h: 115|11.8|28.8(34.5(43.1|53.1| |32 178 | 32.5|44.5|53.4(66.8|84.5
3.2x 2| 305 | 4.8 |76.3|91.5| 114 | 142 16 203 | 28.9|50.8({60.9(76.1|96.9
25 |98 | 6.3|7.5|9.4(10.5 b: h: 254 | 21.4|63.5|/76.2(95.3| 121
32 |726| 8 |9.6 | 12 [13.9 6.8x 4 | 305 |18.3|76.3|91.5| 114 | 147
38 | 56 | 9.5 |11.4|14.3|16.6 51 | 182 |12.8|15.3|19.1(21.4
N
N\\% 44 |47.5| 11 [13.2]16.5/18.8 64 (140 | 16 |19.2| 24 [26.8
51 [41.7[12.8[15.319.1|23.1 76 | 108 | 19 [22.8(28.5|32.7
64 (323| 16 [19.2| 24 |27.5 89 [90.7(22.3|26.7|33.4| 39
20 76 [25.1| 19 |22.8(28.5|33.8 102 | 81 |25.5(30.6(38.3|44.1
10
- : 22 |22.3|26.7|33.4(39. 115 [71.8(28.8(34.5|43.1|50.
Orta Yiik, Mavi Yay 89 3971 1 40 20.6
I1SO 10243 / Renk: Mavi Kod: MY 102 | 19.8|25.5|30.6|38.3[47.3 20| 127 |62.7|31.8|38.1]47.6|55.9
Yay Katsayisini (R) - Sikistirma Miktarlari (mm) ile 115 | 18.1|28.8|34.5(43.1|52.5 139 [57.5| 35 | 42 [52.5(61.8
basitce carparak toplam yay kuvveti degerine 127 |16.6 31.8(38.1(47.6 |56.9 152 |51.6| 38 [45.6| 57 |67.5
ulagabilirsiniz. Ornek: R x (A.B.C) =Nw
Nw -Newton = (0.102)x Kg 139 [15.1| 35 | 42 |52.5(/62.1 178 [ 44.1 |44.5|53.4(66.8|77.2
pldl LRI A|B|cCcl|D b h:152]132] 38 [456| 57 |67.6 203 |36.7 |50.8(60.9|76.1|91.8
e I RSP ol IR D Bl | 4. 1X2.4| 305 | 6.1 |76.3|91.5| 114 | 143 | [~ 17| 254 | 301 |63.5)76.2|95.3| 113
Yay Kesiti |_mm | _Nw. | %25 | %30 |%37.5 25 | 147 | 6.3 | 7.5 | 9.4 |10.2| [8.2x 4.7/ 305 |24.6|76.3(91.5| 114 | 138
25| 16 | 6.3 | 7.5 ] 94 |10.2 32 [118| 8 | 9.6 | 12 [13.7 64 | 209 | 16 [19.2| 24 |28.2
13 8 |9.6| 12 [14.2
t2: 38 | 93 | 9.5 |11.4|14.3|15.7 76 | 168 | 19 |22.8(28.5(34.9
38 (11.9| 9.5 |11.4|14.3|16.8
44 |80.8| 11 [13.2]16.5(18.2 89 | 140 |22.3|26.7|33.4(39.2
10 44 [10.3| 11 |13.2|16.5|19.4
5 51 (68.6/12.8/15.3|19.1(21.7 102 | 119 |25.5[30.6(38.3|47.3
51 | 8.9 |12.8/15.3|19.1(23.4
64 | 53 | 16 |19.2| 24 | 26 115 | 106 | 28.8(34.5(43.1|52.6
64 | 75| 16 [19.2| 24 |28.2
76 |43.2| 19 |22.8|28.5(32.3 127 | 97 |31.8(38.1(47.6|59.8
b:h: 76 | 53 | 19 [22.8(28.5|34.2 50
' . 25 89 |38.2(22.3(26.7|33.4| 38 25| 139 87 | 35 | 42 [52.5|65.1
1.9x 1.3/ 305 | 1.6 |76.3|91.5| 114 | 134
25 | 30 | 6.3 | 75 | 9.4 |11.9 5102 33 |25.5/30.6(38.3| 43 152 | 80 | 38 [45.6| 57 |70.8
32 (208 é 9'6 1'2 16'2 U115 | 28 |28.8(34.5(43.1(48.6 178 | 69.5 |44.5 |53.4|66.8|84.2
38 1214 95 |11.4|14.3 187 127 [ 25.9|31.8|38.1|47.6|53.7 203 |59.8|50.8|60.9|76.1(96.5
a4 |185] 11 |13.2|16.5(21.3 139 (23.2| 35 | 42 |52.5/59.4 229 [50.9|57.3|68.7|85.9| 108
152 (20.8| 38 |45.6| 57 |63.8 T .1254(43.9|63.5|76.2(95.3| 122
13| | 51 [155|12.8/15.3/19.1/25.6 b: h:
[ 64 [121] 16 |19.2| 24 |32.4 178 | 17.8|44.5|53.4|66.8|76.6| |11x 5.8| 305 |38.6|76.3|91.5| 114 | 147
76 |102| 19 |22.828.5| 39 b:h: 203 | 15.8|50.8|60.9|76.188.4 76 | 312 | 19 |22.8/28.5(30.7
89 | 8.4 [22.326.7/33.4/45.9 5.4x3.3| 305 | 10.2|76.3|91.5| 114 | 135 89 | 260 |22.3|26.7(33.4|36.5
b 102 63 25.5(306[38.3]523 38 [185| 9.5 [11.4|14.3]16.3 102 | 221 |25.5/30.6(38.3(43.6
5% 1.5 305 | 2.1 | 76.3|91.5| 114 | 153 44 | 158 | 11 |13.2/16.5(18.9 115 | 187 |28.8|34.5|43.1|48.9
25 [49.4] 63| 7594|105 51 | 134 [12.8]15.3]19.1|23.1 63 127 | 168 |31.8(38.1|47.6|54.2
32 (371] 8 |9.6 | 12 [13.2 32 64 | 99 | 16 [19.2| 24 (28.5 38| 152 | 136 | 38 |45.6| 57 |65.7
38 [33.9] 9.5 |11.4/14.3|17.2 16| 76 | 80 | 19 |22.8/28.5(34.2 178 | 114 |44.5|53.4|66.8|76.5
16 g | 44 | 30 | 11 |13.2]16.519.4 89 [69.1)|22.3]26.7|33.4|40.4 203 | 100 |50.8(60.9|76.1| 88
51 |26.4(12.8/15.3(19.1(24.2 102 | 58.8|25.5(/30.6(38.3| 48 229 (89.2|57.3|68.7(85.9| 104
b: h: 64 [20.5| 16 [19.2| 24 |29.2 b: h: 115 | 51.5|28.8|34.5(43.1|54.3 b: h: 254 | 78.4|63.5(76.2(95.3| 112
3.2x 2.0l 76 |17.8| 19 [22.8]28.5|36.3| [6.8x 4.0, 127 |44.8|31.8|38.1|47.6|59.2 11.5x9.1[ 305 |64.7|76.3|91.5| 114 | 134

Siparis: MY. pxL

Kullamm: Ozellikle enjeksiyon kaliplari, pres
kaliplari ve aparat tasarimlari igin uygundur.
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Agir Yiik, Kirmizi Yay

D|d R|A|B|C|D D|{d{L|R|A|B|C]|D

dig | i¢ yay | uzun | min. | max. | full dig | ic yay | uzun | min. | max. | full

cap | cap boy |katsayisi| émiir | sikma | sikma | sikma cap | cap boy |katsayisi| émiir | sikma | sikma | sikma

Yay Kesiti Nw. | %20 | %25 | %30 | kinir! Yay Kesiti .| %20 | %25 | %30 | kinir!

25 (757| 5 | 63|75 |84 76 | 172 |15.2| 19 |22.8|26.1

32 |528|6.4| 8 |9.6(10.5 89 | 141 |17.8(22.3|26.7(30.8

38 [48.5] 7.6 | 9.5 |11.4|13.6 102 122 | 20.4|25.5|30.6|36.8

44 |42.8| 8.8 | 11 [13.2|15.9 115|107 | 23 [28.8(|34.5(41.4

51 |37.1|10.2|12.8]15.3|18.9 32 127| 93 |25.4|31.8|38.1|44.4

16 g | 64 |30.3[12.8| 16 [19.2(24.9 16 |139| 86 | 28 | 35 142.0|48.5

‘ 76 |25.7(15.2| 19 |22.8(29.2 152| 78 |30.4| 38 |45.6|54.8
\\\\\\\\\\\ 89 [(21.7]17.8/22.3/26.7(34.5 178 (67.2|35.644.5|53.4(63.6
“ ‘ ‘ “|\ D 102(19.3/20.4/25.5/30.6/39.1 203 |59.1|40.6|50.8(60.9|72.5
“ 115 [15.7| 23 |28.8/34.5| 44 b: h: 254 |46.4 |50.8|63.5(76.2|92.8

3.1x 2.5(305 | 7.1 | 61 [76.3|91.5| 104 |7:1X 5.4|305| 38 | 61 |76.3|91.5| 112

25 216 | 5 | 63| 75]8.3 51 | 350 |10.2|12.8|15.3| 17
Aqerﬂk, ,KII‘mIZI Yay 32168/ 6.4| 8 | 9.6 /10.9 64 | 269 |12.8| 16 |19.2(21.9
ISO 10243 / Renk: Kirmizi KY 38 | 129 | 7.6 | 9.5 [11.4|12.5 76 | 219 [15.2| 19 |22.8(26.7
Yay Katsayisini (R) - Sikistirma Miktarlar (mm) ile 44 | 112 | 8.8 | 11 |13.2] 15 89 | 190 |17.8122.3|26.7|31.3
it rparak toplam yay kuvveti degerin . . . .
bas ge”galplaa"opa yay kuvveti degerine 51 | 94 |10.2|12.8|15.3/17.6 102 | 163 | 20.4|25.5|30.6(37.1
ulasabilirsiniz. Ornek: R x (A.B.C) = Nw 115|142 | 23 [28.8/34.5] 41
Nw -Newton = (0.102)x Kg 64 |72.1[12.8| 16 |19.2|22.6| |40 ’ ’
127 | 128 | 25.4|31. 1 .
D|d R|A|B|GC| D B 76 |59.7|15.2| 19 |22.8(27.5 20 8]25431.8/38.1]46.5
dis ic yay | uzun | min. | max. | full 10 139 | 115 | 28 35 42 |53.1
cap | cap | b katsayisi| 6miir | sikkma | sikkma | sikma 89 |50.5(|17.8|22.3|26.7|31.7 :
Yay Kesiti Nw. | %20 | %25 | %30 | kinir! 152 | 105 [30.4| 38 |45.6|56.1
102 |44.220.4|25.5/30.6|37.5
25 (221 | 5 6.3 | 751]9.2 178 | 89 |35.6(44.5|53.4/67.4
11538.4| 23 [28.8|34.5/42.6
203 | 77 |40.6(50.8(60.9(76.2
32 7.5 6.4 6] 961121 127 [34.1|25.4]31.8|38.1[45.5
o . |254| 61 |50.8(63.5(/76.2|96.2
38 [17.1| 7.6 | 9.5 |11.4]13.2 139| 31 | 28 | 35 | 42 |50.1| | D h:
: 8.4x 6.2/305| 51 | 61 |76.3|91.5| 115
. 1152 28.2|30.4| 38 [45.6|55.
10 : 44 | 15 |88 | 11 113.2/15.1| h. p 64 | 413 |12.8| 16 |19.2]22.4
51 |12.810.2]12.8]15.3|19.5 4x3.3(305[15.0| 61 |76.3|91.5|114 76 | 339 |15.2| 19 |22.8/26.5
25 (375| 5 |6.3|75]|8.5
64 |10.7]12.8| 16 [19.2|21.8 89 | 288 |17.8|22.3|26.7|31.5
32 1 207)64] 8 |96] 11 102 | 245 {20.4|25.5|30.6|37.6
76 | 7.5 |15.2| 19 |22.8|27.9 38 | 219 7.6 | 9.5 [11.4|12.6 - - - -
b: h: : : i : 115|215 | 23 [28.8]34.5(|42.7
1.9x1.5/305| 2.1 | 61 [76.3|91.5|127 . . .
St 44 | 18788 | 11 |13.2|14.8 50 127|192 |25.4(31.8|38.1(47.5
25 421] 5 |63|75|98 51 | 156 [10.2|12.8(15.3|17.9 25(1301 168 | 28 | 35 |42.0/51.8
32 (332|6.4| 8 [9.6|13.6 64 | 123 12.8]| 16 |19.2/23.1 152 | 154 |30.4| 38 |45.6|57.8

0| R e e[ e 178 134 | 35.6 | 44.5(53.4/68.5

38 [29.3| 7.6 | 9.5 |11.4|14.6

25| |89 |84 |178|22.3/1267)30.5 203 | 117 |40.6|50.860.9|77.6

o 44 |24.6| 8.8 | 11 |13.2/18.1 5 102| 73 |20.4|25.5(30.6|37.3 57 |254] 89 [50.863.5]76.2[97.9

13| W | 51 |19.6(10.2|12.8(15.3|22.3 Y1 |115| 65 | 23 |28.8(34.5/41.9| | 11yx76|305| 73 | 61 |76.3]|91.5| 121
64 | 15 |28 16 |19.2]57.3 127 (57.7|25.4|31.8(38.1(46.2 76 | 618 |15.2] 19 |22.8]24.7

76 |13.2|15.2| 19 |22.8(33.1 1391527 28 | 35 | 42 1993 89 | 515 |17.8|22.3)267] 30

152 |47.8|30.4| 38 |45.6|55.7 102 | 438 |20.4|25.5|30.6[35.1

89 |11.417.8/22.3126.7|38.9 178 | 41 |35.6(44.5|53.4|65.1 115|370 | 23 |28.8(34.5(37.5

b-h- 102 | 8.4 |20.4|25.5/30.6|43.8 b:h: 203 | 35.840.6|50.8(60.9|74.5| |63 127|333 [25.4/31.8/38.1/45.9
2.4x 1.9/ 305 | 2.8 | 61 [76.3|91.5|140 | |5-5x 4.2/305|22.9| 61 |76.3|91.5| 110 38 (152 260 [30.4| 38 [45.6|56.5
32 38 (388 7.6 | 9.5 [11.4]12.5 178 | 226 |35.6|44.5(53.4|66.8

siparis:  KY. DxL 16| 44 (324 | 8.8 | 11 |13.2[14.9 203 | 198 | 40.6|50.8|60.9(78.8

Kullamim: Ozellikle pres kalip sistemleri ve
makine / aparat tasarimlari igin uygundur.

b:h: 51 | 272 {10.2(12.8|15.3|17.8 b:h: 254 | 155 |50.8|63.5|76.2| 102
7.1x5.4| 64 | 212 |12.8| 16 |19.2|22.4| |11.6x12.3/ 305 | 128 | 61 |76.3|91.5| 122
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Guvenal Ekstra, Agir Yiik - Sari Yay
Kalip Elemanlari A.S. A= D d L R A B C D D d L R A B C D
dis | ic yay | uzun | min. | max. | full dis | ic yay | uzun | min. | max. | full
cap | cap boy |katsayisi| Gmiir | sikma | sikma | sikma cap | cap boy |katsayisi| émiir | sikma | sikma | sikma
Yay Kesiti| mm | Nw. | %17 | %20 | %25 | nir! Yay Kesiti| mm Nw. | %17 | %20 | %25 | k!
89 [29.5|15.1(17.8|22.3|31.2 139 | 112 [23.8| 28 | 35 |48.6
16 8 | 102 |25.6|17.3(20.4(25.5/37.9 152 | 102 |25.8(30.4| 38 [52.4
b: h: 15 22.4|19.6| 23 |28.8|44.5| |32 178 | 88.2(30.3|35.644.5|60.9
3.2x29/305| 84 |51.9| 61 |76.3|113 16 203 | 76 |34.5|40.6/50.8/69.2
25 |293|43| 5 16369 b o 254 60.8|43.2|50.8/63.5|88.1
32 |24]54|64| 8 |94 |73,59(305| 49 |51.9| 61 |76.3] 104
38 |177]6.5|76 |95 12 51 | 628 | 8.7 [10.2|12.8| 15
44 | 1497588 11 |13.5 64 | 487 |10.9(12.8| 16 |19.5
51 | 128 | 8.7 |10.2|12.8|16.2 76 | 379 |12.9/15.2| 19 |23.3
64 | 99 [10.9(12.8| 16 |21.2
89 | 321 |15.1[17.8(22.3|26.7
20 76 |81.7|12.9|15.2| 19 (24.7
10 102 | 281 |17.3(20.4|25.5(33.8
89 [69.5[15.1(17.8/22.3|28.8
Ekt Av Yk S Y 102 16061173 12041255348 115 | 245 |19.6| 23 |28.8(36.2
- ) . . . . 40
Stra, Agir Tu an ray 20| 127 | 221 |21.6|25.4|31.8|40.7
ISO 10243 / Renk: Sari sy 115| 53 |19.6] 23 |28.8| 39 39 195 38| 28 | 35 laas
Yay Katsayisini (R) - Sikistirma Miktarlar (mm) ile 127 |47.5|21.6|25.4|31.8| 43 : :
b?sitgglgarpara%toplimy;yktéxvgticc)jed?\‘rine 139 | 43 [23.8| 28 | 35 [45.3 152 | 168 [25.8(30.4| 38 [49.6
ulagaoilirsiniz. - Urnek: R x (A.5.L) = W 178 | 150 |30.3 |35.6 [44.5|59.9
Nw -Newton = (0.102)x Kg b:h: 152 | 39 |25.8(30.4| 38 [50.4
D|d| L |R|A|[B/|C| D]/ |41x38/305[21.2(51.9| 61 [76.3]103 203 | 132 |34.5/40.6 50.8|67.1
dig | ic yay | uzun | min. | max. | full
cap | cap | DOV |katsayisi| 6miir | sikma | sikma | sikma 25 | 459 43| 5 | 63|73 b: h: 254 | 107 |43.2150.8|63.5|86.3
Yay Kesiti| mm | Nw. | %17 | %20 | %25 | ! 32 374 | 54 | 6.4 8 |10.7| |8.4x7.5| 305 |87.8|51.9| 61 |76.3| 104
25 (36.8| 4.3 5 6.3 | 7.7
38 (300 6.5| 76|95 12 64 |709 |10.9(12.8| 16 [19.3
32 (27954 |64 | 8 |10.6
38 1237165 | 7.6 | 9.5 |12.6 44 | 244 | 75|88 | 11 (144 76 | 572 |12.9(15.2| 19 [24.2
10 44 |192] 75 | 88| 11 138 51 | 208 | 8.7 [10.2]12.8|17.4 89 | 475 |15.1|17.8(22.3| 28
551 [165] 8.7 [10.2]12.8]16.2 64 | 161 |110.9/12.8| 16 |21.4 102 | 405 |17.3|20.4|25.5|33.5
64 [13.2(10.9(12.8| 16 |20.4 76 | 131 12.9]15.2| 19 |26.9 115 | 352 |19.6| 23 [28.8(38.6
b: h:L76 |109]12.9]15.2| 19 |25.2| |25 89 | 111 ]15.1|17.8]22.3/30.9| |59 127 | 316 [21.6|25.4|31.8|41.4
1.9x1.6/305| 2.6 |51.9| 61 [76.3|111 ; 102 | 96.3|17.3(20.4|25.5(36.7 25 139 | 289 [23.8] 28 | 35 |47.3
25 |585|43| 5 | 6.3 (8.1 v 115 [ 85.7(19.6| 23 |28.8|40.3 152 | 239 [25.8(30.4| 38 [50.2
439|54 |64 | 8 |99
32 127 |76.3|21.6(25.4|31.8(45.1 178 | 215 [30.3135.6] 44.5(61.1
38 |3 | 6.5|76|95(12.9
139 | 66 |23.8| 28 | 35 |47.6 203 | 187 |34.5|40.6|50.8|67.7
44 |303|75 ]88 11 |14.1 152 | 63.5[25.8(30.4| 38 [53.5 354 | 153|432 1506 | 63.5] &7
13 o 51 [26.2| 8.7 |10.2(12.8|17.4 178 53.9130.3/35.6|44.5/63.9 1b1: 20 205|127 51'9 6; 101
w X 9. . .
N e e R b 203 47 [34.5/40.6/508|70.2 .
. 0 7 952 |12.9(15.2| - |15.5
76 |17.1)129/15.2) 19 |26.4 5.4x 4.6 305 (30.9|51.9| 61 |76.3|110
89 |145|15.1(17.8(22.3|31.5 89 | 819 |15.1|17.8| - 20
38 (480 | 6.5| 76 |9.5|11.4
h- h-| 102|127 |17.3|20.4|25.5| 36 102 | 700 |17.3]20.4|25.5|30.7
2!)6. 20' 305 [ 4.30(51.9] 61 |76.3| 111 44 |390| 75|88 | 11 |13.7
OX 2. o o .
25 T118 [ 23 ; Y 51 | 32087 |10.2]|12.8/15.6 115 | 620 |19.6| 23 |28.8(34.9
: ’ ’ 64 | 269 [10.9/12.8| 16 | 20 63 127 | 565 |21.6(25.4|31.8| 38
328 |54(64| 8 11 32 ’ ’ 38
38 17211 65 | 7.6 | 9.5 1130 16 76 | 219 |12.9]15.2| 19 |24.4 152 | 458 (25.8|30.4| 38 |47.2
16 o |44 (6098|7588 | 11 [147 89 | 180 |15.1(17.8|22.3(29.7 178 | 384 30.3|35.6 44.5 55.8
51 52387 |102/12.8/17.7 102 | 155 |17.3/20.4|25.5(35.1 203 | 337 |34.5|40.6|50.8|64.8
b: h: 64 (41.2|10.9(12.8| 16 [21.9 b:h: 115 | 140 |19.6| 23 |28.8| 39 b: h: 254 | 263 |43.2|50.8(63.5(86.7
3.2x 2.9{ 76 |34.1(12.9|15.2| 19 |27.8 7.3x5.9| 127 | 124 |21.6[25.4|31.8|42.8 11.6x14.9[305 218 |51.9(61.0|76.3| 106
v . Kullamim: Ozellikle pres kalip sistemleri ve
M siparig: SY. DxL makine / aparat tasanimlar igin uygundur.
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Ultra Agir Yiik, Gri Yay

Kod: GY

64 | 644|6.4 177 19.60| 13 89 | 880 | 8.9 [10.7]13.4| 20
76 | 556 | 7.6 | 9.1 [11.4| 16
102|762 |10.2|12.2{15.3| 23
89 | 462 | 8.9 (10.7|13.4| 20
115|679 [11.5/13.8/17.3| 26
102|390 |10.2({12.2|15.3| 23
127|622 |12.7|15.2{19.1| 28
25 115|360 |11.5{13.8/17.3| 26 40
20
~ 152|509 [22.8|18.2(22.8| 36
w1 |127|326 |12.7|15.2|119.1| 28
178230 |17.8/21.4/126.7 39 203|374 [20.3(24.4/30.5| 49
203 | 202 |20.3(24.4|30.5| 45
h 254 296 |25.4(30.5|38.1| 62
b b: h:
d 56 x7.5 305|136 |30.5|36.6/45.8| 63 b: h:
- 85' 1'1 305 | 246 (30.5/36.6(45.8| 75
- - . DX
Ultra AQir Yiik, Gri Yay | kod: GY 64 |1077| 6.4 | 7.7 |9.60| 13
Renk: Glimiis
89 (1410| 8.9 (10.7(13.4| 19
Yay Katsayisini (R) - Sikigtirma Miktarlar (mm) ile 76 [ 874| 7.6 |9.1 (11.4| 16
basitce carparak toplam yay kuwveti degerine
ulasabilirsiniz.  Ornek: R x (A.B.C) 102 (1215(10.2]12.2]15.3| 22
Nw -Newton = (0.102)x Kg 89 | 721 |8.9| 11 |13.3| 20
Yaylarin Uzun Omiirlii Kullanimi icin
Uygulama Bilgileri: 102|620 | 10 | 12 |15.3] 23 115(1076/11.5(13.8|17.3| 25
Yiiksek gerilim seviyeleri sadece sinirli bir
Omiir beklentisi oldugunda veya statik 115|560 | 12 | 14 [17.2] 26 1271 968 112.7115.2/19.1| 28
ylikleme durumlarinda kullaniimalidir. 32
Dinamik ytikleme kosullari altinda kalan 50
yaylarin olagan dist sicakiik, gerilme 16 127|496 | 13 | 15 | 19 | 28 25 e TPy .
yUklemeleri, yanal yiiklemeler, ' ' '
alni.yuklemelerveyuksekfrekansll kullanim 152|408 | 15 | 18 |22.8] 34
gibi durumlara maruz kalmasi yaylarin 178 698 | 17.8121.4/26.7| 40
kullamim émrini kisaltacaktir. ' ' ’
Tiim bu durumlarda gerilim degerlerinin 178|353 | 18 | 21 [26.7| 39
dtrjiurulnllfﬂ yayin kullanim omrini 203/ 612 [20.3(24.4/30.5/ 45
arttracaxti. 203|304 | 20 | 24 |30.4] 45
N 254|472 |25.4|30.5|38.1| 58
siparis: GY. DxL 254|243 | 25 | 30 |38.1] 62
. , , b: h: b:h:
Kulla}nlm: Ozellikle preskahlp.smtemlenve 75' 9'2 305|196 | 31 | 37 |45.7| 75 | |118x 135|395 | 388 |30.5|36.6/45.8| 70
makine / aparat tasarimlari igin uygundur. 0D X s
178 | £ www.guvenal.net G




L
Yuvarlak Kesit, Hafif Yiik Yay Yuvarlak Kesit, Orta Yiik Yay Yuvarlak Kesit, Agir Yiik Yay
Renk: Yesil Kod: TVY Renk: Mavi Kod: TBM Renk: Kirmizi Kod: TRK
D d L R A B C D D|d R|A|B|C|D D|{d|L|R|A|B|C|D
dis ¢ yay uzun min. max. full dig | ig yay | uzun | min. | max. | full dis | ig yay | uzun | min. | max. | full
cap cap DOV katsayisi omiir skma sikma sikma. cap | cap Y |katsayisi| 6miir | sikkma | sikma | sikma. cap | cap katsayisi| omiir | sikma | stkma | sikkma
VayKesti mm Nw, 25 %30 %40 Yay Kesiti Nw. | %25 | %30 |%37.5 Yay Kesiti Nw. | %20 | %25 | %30 | krirt
25 44|63 |75| 10 |13.2 25 (12363 | 7594|104 25 (20.7| 5 |63 |75 |86
32|34 8 [9.6(12.8(16.5 32| 95| 8 |96 12 |13.2 32 |16.1| 6.4 | 8 | 9.6 |10.9
38| 2.8|9.5(11.4|15.2(19.8 38|78 |9.5(11.4|14.3]| 16 38| 13 |76 |9.5|11.4(13.2
10| 5 ({44 (24| 11 |13.2|117.6|23.1 10| 5 (44 | 6.5 | 11 |13.2|16.5|18.5 10| 5 | 44 |109| 8.8 | 11 |13.2|14.7
51| 2.1(12.8|15.3(20.4|26.9 51| 5.6 (12.8/15.3(19.1|21.1 51 | 9.6 |10.212.8|15.3|17.8
64 | 1.6 | 16 [19.2]25.6(33.3 64 | 45| 16 [19.2| 24 (264 64 | 7.7 [12.8| 16 |19.2(22.9
76 | 1.3 | 19 [22.8|30.4(39.6 76 | 3.7 | 19 |22.8/28.5|31.8 76 | 6.3 |15.2| 19 |22.8|26.9
t:1.1 |305| 0.3 |76.3({91.5| 122 | 157 t:1.5 (305 0.9 |{76.3/91.5| 114 | 129 t:1.6|305| 15| 61 [76.3|91.5|110
2585|6375 10 [13.5 25 (21.7/ 63| 75|94 |11.2 25 (37.5| 5 |63 ]75|89
32| 65| 8 [9.6(12.8(16.8 32|168| 8 |96 12 | 14 32 |289(64| 8 |9.6 11.2
38 |5.3|9.5(11.4|15.2(20.3 38 |13.8] 9.5 |11.4(14.3|17.3 38 |23.5| 7.6 | 9.5 |11.4|13.7
13 |63 44 | 4.4 | 11 (13.2|17.6(23.9 13 |63 44 |11.6| 11 |13.2|16.5(19.8 13 /6.3 44 |19.6| 8.8 | 11 |13.2|15.7
51 | 3.8 12.8|15.3(20.4|26.9 51| 10 [12.8|15.3[19.1|22.9 51 |17.3|10.2|12.8|15.3|18.8
64 | 2.9 | 16 (19.225.6(33.3 64 | 7.8 | 16 |19.2| 24 |28.4 64 |13.5(12.8| 16 |19.2|23.6
76 | 2.5 | 19 |22.8/30.4|41.1 76 | 6.4 | 19 |22.8(28.5|34.3 76 (11.2|15.2| 19 |22.8|28.4
89 | 2.1 |22.3|26.7(35.6(48.3 89 | 5.6 |122.3|26.7|33.4|41.4 89 | 9.5 (17.8|22.3|26.7| 33
t:1.5 |305| 0.6 |76.3|91.5| 122 | 163 t:1.8 |305| 1.5 |76.3|91.5| 114 | 139 t:2.2|305| 27| 61 |76.3|91.5| 114
25179/ 6.3 | 75| 10 (14.7 25319/ 63| 75|94 (109 25 |816| 5 [63|75]|09.1
32 (13,5 8 |9.6(12.8|18.5 32 (240 8 | 9.6 12 [13.7 32 (61364 | 8 |96 (114
38 (10.5| 9.5 |11.4|15.2(22.4 38 |19.4| 9.5 |11.4|14.3|16.5 38 (49.9| 7.6 | 9.5 |11.4|14.2
44 | 8.8 | 11 (13.2|17.6(25.9 44 |16.1| 11 |13.2|16.5]19.3 44 140.8| 8.8 | 11 |13.2]16.3
16 | 8 | 51| 7.6 {12.8|15.3|20.4| 30 16 | 8 |51 13.8/12.8|15.3|19.1|22.1 16| 8 | 51 |35.6(10.2|12.8|15.3|18.8
64 | 59| 16 [19.225.6(37.8 64 |10.7| 16 |19.2| 24 (274 64 |27.8(12.8| 16 |19.2|23.9
76 | 4.8 | 19 [22.8|30.4(45.2 76 | 8.8 | 19 |22.8(28.5| 33 76 |22.8(15.2| 19 |22.8| 29
89| 4 |22.3|26.7|35.6(52.8 89| 7.5 |22.3]26.7|33.4|38.6 89 |19.6(17.8|22.3|26.7 |34.3
102| 3.5 |{25.5/30.6|40.8|60.7 102| 6.5 |25.5|30.6(38.3 |44.5 102| 17 |20.4|25.5(30.6|39.4
t:2 305/ 1.176.3/91.5|122.0| 184 t:2.2 |305/ 2.1 |76.3|91.5| 114 | 134 t:2.8 (30554 | 61 |76.3|91.5|119
Yay Katsayisini (R) - Sikistirma Miktarlari (mm) ile basitge ¢arparak toplam yay kuvveti degerine ulasabilirsiniz. Ornek: R x (AB.C)
M stvlr-)?\lggv:to-r[\,!(o_gz); II(-qf M Siparis: TBM.DpxL M Siparis: TRK. bxL
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Gavenal e

Kalip Elemanlar A.S

-—

—

e\ 15"

]
t

A

fgo

N

. N
Kod: N Kod: %“%
cTP \ N
N | CTP NN 3
h7 § m6 && \
\ -
Tolerans R 3 Tolerans
h7 Cektirmeli, Tespit Pimi 6 Gektirmeli, Tespit Pimi
DIN 7979 /1S0 8735 Bosluklu m DIN 7979 /1S0 8735 Siki Gegme
NN < v EEE G« v [ [ v I [ [
20 20 20 20
24 24 24
24
2 30 30 30
36 g | 36 36
36 40 5[40 1,506 40
o 40 2 45 mm 43 mm | mm M3 |5 [} 45
6 | 45 127750 138110 | v ! 12 > 121750 13810 | v |12
50 21| 6 M4 | 6 mm 55 | mm | mm 55 MM ™55 | mm | mm
mm mm | mm 60
60 60
55 s 70 %
60 80 8 80
20
70 90 4 90
80 100 30 100
oL % % £
o | 40
100 36 6 | 45 36
20 40 mm [ 50 | 211 6 fmql6 40
24 45 55 45
30 1¢4 50 60 & 50
36 60 | 4|12 70 60 | 4|12
MM 70 mm | mm | M8 14 80 MM 20 i | o | M8 | 14
40 80 90 80
o | 45 50 100 90
8 150 26 8 100 20 100
mm e mm | mm | MO8 120 gg 120
60 140 o 140
70 30 40 30
36 o [ 4 36
80 40 40
8 [ 50 [26] 8 |ys|g
90 45 mm 55 | mm | mm 45
100 & 50 60 1¢6 50
120 60 47|12 70 60 47|12
20 mm -0 om | mm M8 | 16 80 mM =0 mm | mm M8 |16
o 80 90 80
90 100 90
30 100 120 100
36 120 20 120
40 140 24 140
30 30 30
[7] 45 36
10 5 36 36
310 40 £l 40
> @ | 50 10 50 | 3|10 g | 0
60 20 | 60 6 | 16 MM 55| mm | mm M6 |10 20 |60 6 | 16
70 mm| 70 M10/| 20 mm| 70 M10(20
mm | mm 60 mm | mm
80 gg 70 gg
80
20 100 % 100
100 120 100 120
120 150 120 150
N Siparig: Siparis Orned: Hava Malzeme: 1.7131 (16MnCr 5) N/ Siparis:
CTPh7. dxL {CTP n7.8x40 Kanalh Sertlik: 60 - 62 HRC (derinlik 0.8) CTPm6. dxL
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Kod: - Kod: |
DTP »_ | DTP » !
h7 - i m6 - |
Tolerans Tolerans
h7 Diiz, Tespit Pimi 6 Diiz, Tespit Pimi
DIN 6325 /1S0 9734 Bosluklu m DIN 6325 /1S0 9734 Siki Gegme
(¢« |\ IEHENY - | . BHEN - | .\ RBE d] FEE - | . EHENl - | .\ BB
10 40 30 o 10 10 30
16 45 36 3 16 16 36
20 40 MM 54 | mm 3 24
2 | 55 45 45
24 s 30 30
om0 2 gl @ |50 36 36 o | 50
30 70 | mm 14 (1]
o 60 | 35 10 40 14 | o0 35
5 36 30 mm 20 | mm 14 16 m8m 45 | 2 8 mm 20 | mm 14
mm | 40 | 215 20 80 20 20 f mm 80
100 o |2 55
45 120 90 2 | 30 60 90
50 100 w14 70 100
20 mm mm
55 >4 120 40 80 120
P 140 45 0 140
30 =0 100
70 36 30 120 30
55 %
80 40 36 %0 20
0 5 L5 40 T 24 40
50 45 16 30 45
16 10 2.5 ETE 36
mm 55 : 10 ﬂ 50 20 40 g 50
mm
20 60 16 | 60 | 4 24 pr 16 [ 60 | 4
mm 16 30 7] mm 16
24 70 70 | mm 7] % 10 | 50 70 | mm
30 80 80 m5m 20112 5 | [mm[55 231 10 80
90 90 mm 60 90
36 45 2
2 4 100 100 50 T 100
6 1.5 120 120 55 = 20
mm | 45 6 140 60
mm 140 100 140
50 20 30 70 120 30
55 24 36 80 140 36
30 10 20
60 40 16 4 40
70 ig 45 20 30 45
80 25 50 24 36 50
30
90 g 50 9 | > @ | 3 :g @ | 55
20 o 20
100 mm | 55| 3 112) om0 520 6 |40 12 | 50 mm o 5 | 29
70 | mm 1.5 3 70 | mm
10 60 mm | 45 | 01 6 | fmm |55 | < | 12
70 80 50 60 80
o 16
8 [0 80 9 55 70 9
mm 2 | g 90 100 60 80 100
24 | mm 70 90
[ =" ] 100 120 120
30 80 100
120 140 % 70 140
36 140 150 100 140 150
Siparig: Mal 1.7131 (16MnCr 5) Siparis: Siparis Orned
N/ parig: alzeme: 1. nCr N/ -
DTPh7. dxt Sertlik: 60 - 62 HRC (derinlik 0.8) DTPm6. d x DTPm6. 10 x 30
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Montaj Ornegi

Tespit
Pimi
DTP
CTP

4
|
|
|
|

1 Min. 0.3 x 45°

Tespit Pimi, Emniyet Segmani Kod: TPS

Tespit pimlerini delik igerisinde istenilen seviyede konumlandirmada ya da .
L . A L Gekme Kuvveti
cikma onleyici emniyet segmani olarak kullanlir. Siparis
Kodu mm
Kaliplarda pargalar tespit pimleri ile merkezlenirler. Bu tespit pimleri sok - tak
islemlerinden sonra bulunduklar yerlde.boglulk olusturur ve dghg rahfn qmp clkarlar. 06 6 | 392N (40kgh)
Bu durum kalip calisma esnasinda pimin yerinden ¢ikip kalip igine diismesine neden
olabilir ve kalip parcalarina zarar verebilir. Bu gibi durumlarin olusmamasi icin tespit 08 8 56 | 8 | 1373N (140 kgf)
pimini montaj yerine gegirdikten sonra “TPS” {irtinil arkasindan takilir. Bu sekilde pimin
yerinden diisme ihtimaline kargi emniyet saglanmig olur (delik iginde tespit pimleri igin 10 10 6.4 2354 N (240 kof )
segman gorevi yaparlar).
. L 12 12 8 12 | 1765N (180 kgf)
Cekme Kuvveti: H7 deliginden 10 kere tekrarlanilarak ¢ikan ortalama degerdir. Gekme
kuvveti faktfirlere .t.)e.l.qh..o.l.%r?k degiskenlik gosterecektir. Bu faktt?rlgre driiniin “D” dlgi 16 16 11 1422N (145 kgf)
tolerangi, yuzey pUrlizlilugd ve baskill gegme toleranslarida dahildir.
: N N
“TPS” Kullanim Sekilleri: Setskur Vida Kullanildigi Zaman:
I | I
1 | ‘Jn\
== N E ! E:
TPS \_ J
Tespit pimlerini delik igerisinde istenilen seviyede Cektirmeli “TPS” Uiriiniinlin Setskur Vidaya gore avantajlari:
konumlandirmada ya da gikma ‘ Pim Cikarici * Dig gekme iglemi gerekli degildir.
Onleyici emniyet segmani olarak kullanilir. CTPC / ACE * Istenildiginde Gektirmeli Pim Cikarici ile direkt

182 | E £=
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Tespit Pim \
Burg Takimi - >
Kod: YTB %} %
s S
= ‘\"\V

N
i
lj[euey| [9S1oH

A

)
GV XG0

Kalip: Tespit Burg Montajinda

Temizleme Spreyi
3 Sip.. Kod: W170104

Kenetleme Siki Gegme
Anaeorabik / Sokilebilir

Kimyasal: Pro 6W20 -
i

SIEE

AN

-~

o

oGV XG0

Tespit Pim, Burcu - Yapigtirmali Kod: YTB

Sertlestirilmis dogrusal burglar; siklikla sokillip takilan yumusak pargalardaki
strtiinme problemini ¢ozer ve yakin pim yapisi ile mikemmel bir ortak eksene
dizilmislerdir. Ayrica kabaca aglimig kesme bogluklarina yapigtirilarak

(japon yapistirict ile) gegirilmiglerdir. Tespit Pim Burglari, sertlestirilmis
parcalarda var olan isil islem kaynakli bozulma probleminin Ustesinden
gelinmesinede yardimci olurlar.

Burglarin tutucular igin deliklerin burg gapindan 2 mm daha byiik olmasi
gerekir ve kabaca bitis yapilabilir. Kesim konumlandirmayi takiben yapistirici
(vapistirict = Givenal kod: BS100) kullanilarak montaj tamamlanir.

Guvenal @

Kalip Elemanlan A.S. 2=1

Tespit Pim
Burg Takimi

Kod: CTB J

/;\3

|

Siwue|Se| SBSSEH

o .
2 @
b Ny
u ) ——1
| T
2
s
/a7
r L4 “
|
-?,1 | ] ]
>
3; ~— D g4 ——
Tespit Pim, Burcu Kod: CTB

Burg konumunu gektirmeli gegme delik toleransi “H6” verir ve yilksek
hassasiyet saglanmig olur. Burglarin tutuculari igin deliklerin burg ¢apindan
2 mm daha biyiik olmasi gerekir.

* Yiiksek hassasiyet ve sertlik.
* Burglar degistirirken pozisyon bulmada
sorun yaganmaz.

Not: Burclar igin siki-gegme Gnermiyoruz.

B o [ o o BN ¢ | B ¢ [ o [oie N 2
6 7 10 12 25 12 6 7 10 10 25 12
8 9 12 14 30 16 8 9 12 12 30 16
10 11 16 18 36 20 10 11 16 16 36 20
D1 _ D1 H6
I Tespit Burcu - Yapigtirmali:
* Burg konumunu gektirmeli gegme delik toleransi ONEMLI !
= “D” verir ve en uygun burg tutusunu saglar.
= * Yiiksek hassasiyet ve sertlk. L] * CTB ”.f,“.”'.e” “m6 tolerans tespit
* Burglari degistirirken pozisyon bulmada pimleri” igin uygundur.
sorun yasanmaz.
* YTB driinleri "m6 tolerans tespit
Not: Burclar igin siki-gegme Gnermiyoruz. pimleri* icin uygundur.
\ }A siparis: YTB. d1 x U }A sipari: CTB. d1x U1
== =
Malzeme: 1.7131 (16MnCr5) / Malzeme: 1.7131 (16MnCr5)
| Sertlik: 54 - 58 HRC V Sertlik: 54 - 58 HRC
\ | www.guvenal.net E fi# | 183
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Pnomatik; Gektirmeli Pim - Gikarici Siparis Kodu: ACE016 *jg Darbe Kafas!
* Kanca sistemi gegmeli oldugundan her pim ¢ikarma / s6kme agsamasinda kanca degistirmeye
gerek kalmamaktadir. F/Kromlu Mil
* Manuel Griindeki gibi vurma islemi yapiimiyor, sadece (rlin tetigine basmak yeterlidir. Pimi hizli ve 1
kolayca cikarr. o Bask
*Is glivenligi agisindan, manuel tiriine gdre gektirme iglemi tehlikesiz, hassas, hizl ve giivenilirdir. & E%M?nglonu
Makine montaj islemleri iginde kullanilabilir. <y
S . ”
* Boyutlarl manuel tipe gore yan yariya kiciltiimstir. 3 4 Farkir Adaptor Secenedi:
* Pres altinda dahi pim sékmeye uygundur. = * mg mg
* Tork ayan ozelligi sayesinde pimin siki cakilmasini dnler ve rijit montaj saglar. - jr M8’
; Degistirilebilir
Glkarici Civata
v, DIN IS0 4762
Gektirmeli
AN
L i\\\\ Tespit Pimi

Agirlik: 3.2 kg

Ergonomik ve Kiiciik Boyutlu Tasarim Ozel Plastik Cantali Ambalaj . .
Manuel; Gektirmeli Pim - Cikarici

DIN EN IS0 8735 - IS0 8735
Siparis Kodu: CTPC

Pnomatik Gektirmeli Pim Cikarici
Pnomatik: Uriinii mutlaka kuru / nemsiz hava ve yaglama

sisteni ile birlikte kullaniniz. Bu Grtin gektirmeli tespit pimlerinin hizli
ve gvenli bir sekilde sokilebilmesi igin
tasarlanmigtir. Ayrica tizerinde dig bulunan
dider makine ekipmanlari iginde uygulama
yapilabilir. M3 - M8 arasi adaptorleri ile
birlikte dzel plastik cantall ambalajinda
Cikarma / Sokme Iglemi: Cakili olan pime bir vida teslim ediir.

(disli civata) takilir. Cekme ucu pimin Uzerindeki vidaya
gegirilip tetige basilarak iirtin ¢ikarma yoniine dogru
cekildiginde pimin gikarma islemi saglanmis olur.
Islem oldukga pratiktir.

Pim Gakma

Cakma i§lemi: 6 Bar hava gicti ile dis gévdenin ileri - geri
hareket sekli ile caligir. Gakma ucu gektirmeli tespit piminin
Uizerine yerlestirilip tetige basildiginda ileri - geri hareket
eder ve pimin yerine gakilmasini saglar.

Cektirmeli tespit piminin
TR . cakma ve cikartma
S'f\aéEo'ﬁ(’g”' zorluklarina karg! bir
¢6ziim olarak
tasarlanmistir.

Uriin tanitim ve kullanim videosunu
www.guvenal.net adresinden
izleyebilirsiniz.
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GTH Neden ? Glivenal g
uretiyor Farki; Kullanirken

Sireci izleyiniz
Standart Zimbalar

- Havga Bagli Zimba gy

DIN 9861/ 1S0 6752 e , .
— Silindir Bagli Zimba IS0 8020 S — o
— Sige-boyunlu Zimba Hassas Taslama / Olcti Tamhigi

oo h_; ' . DIN/ISO normlarina yararlanarak 6zel zimba, ma : @
N« Los \ uyumlu standart zimbalar iretimini Giivenal kalite giivences /

r‘ - 1.3343 (M2) ve ASP30 (PM) yaptirabilirsiniz. Teknik resimile

5 /= o malzeme olarak

I . ! stoklanmizda mevcuttur. PVD Kaplama Tek
o ’|777 = = sl I§Iemli_:vf_32-64 HRC Takim.ber

i[kﬂé 105 F Kafa Sertligi: 52 £3 HRG ulastirmay saglayan nano formiillii

plamalardir. Zimbalarinizdan daha fazla
ri alabilmek icin kaplama tekniklerimizi
ercih edebilirsiniz.

Yiitksek Performansh; O0zel Malzeme Secimi

o~ Standartlarin diginda
— yapilacak uyqulamalara ’ %
b /Ea;rﬁf“ﬁrﬁ:at'mdau?me qbre.mﬂhgpdiflerimlilzip GTH "XKH" Kaplama (AIGrN)
st tavsiyeleriile Ozel gozimler  yijksek sertlik istenilen zimbalarda kullaniimas uygundur.
sunarak gok daha v f@b __Gri - mavi rengindedir. Zimbalarda catlamalara Kars! yiiksek

direnc saglar. Yiiksek hizlarda kullaniimasi uygundur.
Giivenal - GTH iiretiminin en yayqin ve etkili kaplama
tiraddr.

Matris —»

‘ Malzeme

GTH "XKP" Kaplama (AlITin)

Yiiksek isilara ve yiiksek vurug hizlarina dayanikl
asinma direnci yiiksek bir kaplama tiiriidiir. Kaplama
yapisma mukavemeti cok yiiksek olmasi sebebiyle
takim 6mriiniize 6miir katar.

GTH "XKT" Kaplama (TiN)

Genel bir kaplama tiiriidiir. Altin sarisi rengindedir.
Diisiik sertliklerdeki celikler icin uygundur. Kayganhg
arttinir, yapisma ve sarmayi énler.

' Not: Geleneksel kaplama tiirlerinden harig birgok
Yiizey aginma direnci maksimum diizeydedir. kaplama tiir(i bulunmaktadir. Uygulama alani ve islevi

PVD kaplamaya uygunlugu yiiksektir. Toz metal iiriinlerde  hakkinda bilgi vermeniz durumunda miihendislerimiz
farkli islemler igin dogru malzeme tercihi dnemlidir. ¢oziim saglayacaktir.

GTH bir Giivenal markasidir, giivenle kullanabilirsiniz.
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Guvenal iR Sapkall, Kilavuz Bur¢ DIN 172 Form A [ kod: G163
mm mm mm mm mm |mm mm mm mm mm mm |mm mm mm mm mm mm |mm
6 8 10
217 e 8 [16] 12|15 3 [15
6 8 20
29 45
9 12 12
6 8 85 | 20
B 23 [ 46 =5 25
d3 -02 5 5 8 2 |1 w 8 8 112511 12
Tx005 JR 24 9 . 182 ! gg
- 5|18 3 |2
L§a\§ 25 |2 AP 12
5 9 8 9.5 | 20
£o o 26 | 5|12 2
! . 8
J ! 12 : 16 25
L_d1F7 5 0 7
d2ne 28 52 o 10.2[ 20
25
Sapkali, Kilavuz Burg 09 [0 53 |10 =
12 16
DIN 172 8 e 10.5] 20
Kod: G163 5.4
Form A 3 [ 12 16 fg 182242
GV d2 (d3 | T |R 16 10
TR mm | mm | mm |[mm 8 6 9 | 251 55 | 16 1 ] 20
25
056 | 3|6 2|1
31| 12 fg 10|13 3 [15 12
6
1 316 | 2|1 16 5.6 - 12 | 20
9 8 0 25
5 32| 12 57 (¢ 16
1.1 9 16 o 13 | 28
8 5.8 36
6 16
1.9 33|12 0 16
9 6 59 (¢ 14 (28] 22|26 | 4 |2
36
6 8 0
13 34 | 12 16
9 M= 6 116 15 | 28
6 20 6
14 . 8 10 16
6
15 16 20 3
) 36 |2 D 16
6 T2 6.2 | 16 17 |28 |26 | 30| 4 |2
1= 8 | 7 |10]25]1 20 3%
3.7 10
5 12 16
17 8 6.3 | 16 18 | 28
9 3.8 2 20 36
6 8 10 20
18 5 39 (— 6416|1215 | 3 [15|| 19 [ 36
p 20 45
1.9 ° 4 | 12 10 20
9 el g lol = 6.5 | 16 20 [36]30|34|5 |3
6 8 20 45
2 4.1 10 20
12 7 |16 22 | 36
8 20 45
Siparig: G163. d1 x L 42 = 8 | 11251 0 20
8 75 | 16 25 [3]35 /39| 5 |3
Malzeme: 1.0718 Sertiik: 60 HRC | | 4-3 2 25
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Diiz, Kilavuz Bur¢ DIN 179, Form A | kod: G164
d1 W d2 | R d1 N @2 | R
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 8
21 —5 44—
8
22 |0 45 —
d2 6 9 ;
%JR 23 g 4.6 2
o 5 | 1 8 | 8 | 1
6 47
2.4 :
9 7%
gg 25 6 43 12
<@ 150 6
7 26 5 | 12
Hy 2 1
' 27 10
dir7 12 5.1 m
Diiz, Kilavuz Burg 28—, 52 [
DIN 179, Form A Kod: G 164 = m
2.9 53
d1 ‘ L 2 R 12 16
mm mm mm mm
8 10
0.5 3 [ 12 % 6
0.6 16 10
6 1
0.7 6 3 1 8 55 ;g
0.8 31 | 1 o 10 18
16 5.6
0.9 &
° 10
6
1 3 1 32 | 12 57 5
9 16
10
6 8 58 [—&
11 33 | 12
9 ' cg |10
1.2 8 0
o 34 | 12 6 16
6
1.3 16 20
9 8 10
6 35 | 12 6.1 16
14 5 - 2
4 1 8 10
1.5 0 36 12 6.2 | 16
9 s L8] 7 |1 20
6 : 12 10
16 9 8 63 | 16
3-8 20
6 12
17 8 10
9 39 64 | 16 | 12 | 15
6 20
18 5 8 0
4112 65 | 16
19 2 1: 20
4.1 10
6 ° 1 12 7 [ 16
2 8 20
42 1
? TR 10
Siparis: Malzeme: 10718 | | 43 |0 75 | 16
G163. d1 x Sertlik: 60 HRC 12 20
A& www.guvenal.net

d1

mm

mm
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L d2 R

mm mm

10

16 12 1.5

20

85

12

20

25

12

20

25

9.5

12

20

25

10

12

20

25

10.2

12

20

25

10.5

12

20

25

11

12

20

25

12

12

20

25

13

16

28

36

14

16

28 22 2

36

15

16

28

36

16

16

28

36

17

16

28 26 2

36

18

16

28

36

19

20

36

45

20

20

36 | 30 3

45

22

20

36

45

25

20

36 | 35 3

45
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‘—7—'| FormA 76’ X7 B |
~—0a do— ~——0a hg— > -4~
0b 0.1 0b — ] C |
~0d1~ ~— 0c — [
['Mfl %+ TM ‘ T &j tD )
i/ EEpY |
— =] I o [~
§ ' ¥ | é I ooh 3 Malzeme: CK45 Sertlik: Isil islemsiz
2 B ! S — Iy
i | v ‘ ~4-
* 0ds3 \ < 055 —7—  FormB 75°.X~% L
T | (Kod: . } i 4 76 - 36
~—0d2—~ KZ2 e Kod: 1 - :
~—@c— b—d— KZG | M istege gdre Polyamid malzemeden

—|

Konum, iz Zimbasi 1 A
Referans: FCA / STQ 40007 | Markalama, Tutucusu [ o: MTU

[

15.35

Bl b [t [M[c[d2]a] t o] Mo IR . [ ¢ [ D [aefw
10 | 8

o5 | 12379
6 |M4|9.9|9.54.2 . —— s 28 16.1 4
13 [11.2| 8 | M5|12.5 12 |5.2 ' S8-60HRC 32 20.1 5
Siparis: KZG x a s Kz2-Kza Markalama, Zimbasi 14.90/ 34 | 12 |24.1|71| 6 M6
n el Markalama Zimbalari: Kod: MZG a4 321 8
IsteGe gdre ozel Uretim yapiimaktadir. :
19 |16 | 13 | M8 | 8 | 18 | 8 52 40.1 10

25 | 18 | 16 (M10| 12 | 24 | 9 M siparis: MZG. Form x Sembol

M siparis: MTU. Ax B

I
|
o
~13 d9'=

Iy
—+L3+0.2=
L2 d9—|

Malzeme: 1.2080 Sertlik: 54 - 56 HRC

Markalama, Tutucusu Tutucu Destek, Plakas! A | gz A
. . Kod: MTG . .
Referans: FORD / WDX20-66 | Ko Referans: FORD Kot MEG ' Tutucu Destek, Plakasi [ koc: MEU
2 [ 13 Karaktor Boyutu | RN | O
9 24 4.1 23.5 3.5 -8
11 28 8.1 8.1 27.5 35
32
13 32 12.1 315 3.5
15 36 5 6.7
9 24 4.1 23.5 2
11 28 8.1 6.1 27.5 2 44
13 32 12.1 31.5 2 52
M Siparis: MTG. b1« L1 }A Siparis: MEG. L1 x Karakter Boyutu }A Siparis: MEU. AxB
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Form A Form B
10+0.03
™

Markalama, Tutucusu Kod: ZTF
Referans: FORD / WDX20-70 siparis: ZTF. Form
Malzeme: 1.2379 Sertlik: 60-62 HRC istede géire Polyamid malzemeden

f8 -17.5- A —

Tutucu Destek, Plakasi Kod- MD2
Referans: FORD / WDX20-70

Malzeme: 1.0503 Sertlik: 60 - 62 HRC  Siparis: MDZ2. Form

08 .
- > T
60° ‘300 3
~ © -
24 = %i':\jj 'y
* b o
<
E }
©  Sn
- <
&
an
!
! MBx1 b
4—13?; —

Konum, iz Zimbasi
Referans: FORD / WDX20-70-0101

Malzeme: 1.2080 Sertlik: 60 - 64 HRC Siparis Kodu: KZF

G www.guvenal.net
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- - - H1é

~ 1352
+0.1

istedge gore

Markalama, Tutucusu | kod: ZTP | o\ i maizemeden
Referans: PSA E24.64.100.G

Siparis: ZTP. C

4 16 32 47 17 12
6 24 40 55 25 -

8 32 48 63 33 20
10 40 56 71 41 24

\oJ
RiS)
1

n
LI X

’F
—>|
|l
I
=
o
o

Yn | i |
Fommme
d b
c
Tutucu Destek, Plakasi Kod: ZDP
Referans: PSA E24.64.100.G siparig: ZDP. C

amascco [N

4 32 47
6 40 56
8 48 63
10 56 71
= | 189
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Kabartmal Tarih Mihresi

(sac metal islemek icin ) Kod: GCMO9
o L T L1 A
Siparis Kodu 0D nm nm o i
GCM 09.08S 12.35 1.2
8
GCM 09.08L 19.05 1.2
0.35
GCM 09.10S 12.35 1.6
10
GCM 09.10L 19.05 1.6
GCM 09.12S 12.45 2
12 0.45
GCM 09.12L 19.05 2
GCM 09.16S 12.55 2.5
16
GCM 09.16L 19.05 2.5 760
GCM 09.20SA 12.55 3
GCM 09.20SB 12.55 | 0.55 | 3.5
20
GCM 09.20LA 19.05 3
GCM 09.20LB 19.05 3.5
GCM 09.24 24 24 4
GCM 09.32A 32 5
32 0.65
GCM 09.32B 32 6

TUm pres kalip sistemlerinde kullanima uygundur.

Urtin 12 Ay ve 1 Y belirtir.

* Siparig esnasinda, istenilen yili belirtiniz.

GCMO9 drtinlerinin ¢ekirdedi (ic gobedi) degistirilebilir tiptedir.

Cekirdegin yilini dedistirmeniz gerektiginde, firmamizdan ayrica

siparis edilebilir.
Malzeme: 1.2379
Sertlik: 58 - 60 HRC

* Siparig esnasinda
istenilen yili belirtiniz.

190 | =

Siparis Ornegi:
GCM 09.10S = "2020"

www.guvenal.net G

Kalip; Yedek Parcalar
Hassas iglenmis, 6zel tretimli pargalar

Sac kesme, sivama - biikme form kaliplari, komplike kaliplar, progresif
kaliplar ve diger tiim pres kaliplarina ait 6zel pargalarinizin Gretimi;

teknik resim dahilinde hassas, Isil iglemli, istenilen malzemede ve finig
taglama operasyonlari dahil firmamiz tarafindan yapilabilmektedir.

Ornekler: Merkezleme pimleri, baski- kavrama plakalari, dengeleme bloklari,
altlik ve bosluk ayar plakalar, 6zel kamalar, tutucular, 6zel kilavuz

milleri, kavrama somunlari, konik merkezleme elemanlari, 6zel rondelalar

Ve ara parcalariniz vb.
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Kabartma Miihresi HSS Zimba Kabartma Zimbasi
< 0134
pA 1 N £|B35
B ] g|B39
T - £ B4.2
= © o [B48
- < 7 &|B55
= T T . =|(B63
o Sac Kalinhgi: (S)  ~
JF al i Vida 3.5mm: Max.0.5 mm. Kalinlik
rl 3 5 01 [ | vida3.9mm: Max.0.63 mm. Kalniik

3 [ LloB oF it Vida 4.2mm: Max.0.75 mm. Kalilik
_ — J 1 Vida 4.8mm: Max.0.88 mm. Kalinlik

013 Toe lowl @ w Vida 5.5mm: Max.1 mm. Kalinlik
Vida 6.3mm: Max.1.2 mm. Kalinlk

Vida Yeri; Olusturma Unitesi | koo: VYZ

0 Vida A B C D E F H J 8 12 3 4 5 L6 S
H7 |@-mm| h6 k6 | @-h6 |0-H7 [@-h6| k6 mm [ mm | mm mm | mm | (boy) | (sac)
B3.5 | 2.75 | 3.2 25 375 | 27 | 27 | 75 | 3.75 101.72| 0.5
B3.9 | 3.05 | 3.4 ' 3.75 3 3 7.5 | 3.75 101.85| 0.63
B4.2 | 3.15 | 3.5 | 85 | 425 | 3.1 3.1 101.97 | 0.75
31.3 | 28 | 745 | 71.5 | 60
B4.8 | 3.85 | 4.2 9 45 38 | 38| 8 4 102.10| 0.88
B5.5 | 435 | 4.8 T 43 | 43 10222 1
B6.3 | 485 | 53 | 105|525 | 48 | 48 | 10 5 102.42| 1.2

“VYZ” 3 temel pargadan olusmaktadir: 1- HSS Zmba  2- Kabartma Zimbasi  3- Kabartma Miihresi.

Galisma sistematigi agisindan tlim sac kesme ve sekil verme kaliplarinda, pres makinelerinde 6n delikleri delinmis

iki sac plakasini birlestirme amagli vida yerlerini olusturur.

Kullamim Sekli: HSS Zimba yataklama burcunun igerisine yerlestirilerek baski operasyonuna getirilir. Burcun agiz formundaki vida yerine
birlestirilecek olan saclar vidalamaya hazir hale gelir. Unite, vida dis 8lcii toleransinda deligji olustururken vidalama ve birlestirme igin
kabartma ile helis dis kanallarini hazirlar. Tolerans belirtilmeyen tiim dlgiiler DIN ISO 2768 T1 ( f ) standartlarina goredir.
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Havsa Bagli, Kademeli Zimba

DIN 9861 Form C Kod: HKZ
a | 1 | 3 i3 r
71
0.8
80
71
1
80
71
1.2 mm
80 3
0.4
71 mm
15 2.5
80 | mm
71
16
80
71
18
80
71
1
80
71
15
80
71
18
80
71
22 4> | 6
80 | pm | ™M
71
23
80
71
26
80
71
28
80

Havsa Basli, Kademeli Zimba

DIN 9861 normuna gore, gévde ve kesme gapl igin
sinirlama vardir. Bu normda Havsa Bagli Kademeli
Zimba igin govde gapi en fazla 3 mm iken, kesme
capi en fazla 2.95 mm olabilir.

ot

—d1—
L1 N

O

da++| |&
R131 “

-d3-

k

VA= 0N
60"

L +05

Havsa Bagli, 2 Kademeli Zimba

Kare Basli, Slot - HSS Zimba

Slot - Form DA (dévme kafa) | Kod: HFK
s B A
1 1.8/1.2| | 7 9
2 1.4

3 8 10
3 45/1.8
71 71 .
4 5.5(1.8 2 11128
5 6.5/1.8| | 10 12
6 8 (2.2 12 14
Siparis: Malzeme: 1.3343 (M2)
HFK. axt Sertlik: 62 - 64 HRC

DIN 9861 Form E Kod: H2K
d d4 d d2

1| 1.4

12 | 16 71

15 | 1.8

1.7 | 21 3 :1:1 80 mzm
22 | 26 100

25 | 2.8

16 | 22

18 | 2.3 71

23 128 |, |55 g5 | 25
2.6 3 mm mm
3 |35 100

32 | 37

24 | 3

28 | 35 71

32 | 4

42 | 46 100

45 | 4.8

25 | 3.2

3 | 38

35 | 4.2 71

4 (48] 6 | 8 180 | 3
45 | 5.3 100

5 | 55

55 | 5.8

@ 0a=0.01

Kod:

HB. Zimba, Kare Formlu HFY

Havsa Basli 2 Kademeli, Zimba

ince is parcalar ve hafif igler igin tercih edilir.
Istede gore malzemede, Olgtilerde ve sekillerde

6zel (retimimiz mevcuttur.

Siparis:
HKZ. d3 x d1 x L

Malzeme: 1.3343 (M2)
Sertlik: 62 - 64 HRC

Siparis: H2K.
dlxddxd3xtxU

Malzeme: 1.3343 (M2)
Sertlik: 62 - 64 HRC

192 | &=
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1 18] 7 10.5
2 3
— 8 12
3 4.5 |
4 |71]g (05 | 9 |71135 1
> 73] 10 15
6 9 12 18
Tablolardaki Griin tiplerinin haricinde kafasiz, slot
ve diger tiplerde ozel Uretimimiz vardir.
Siparig: Malzeme: 1.3343
HFY. axt Sertlik: 62 - 64 HRC




Havsa Bagh "HSS" Zimba Kod: HBZ

A 0, T 2| < | BRI 2 | « d2 | k
Sinterli Karbiir ﬂ d2 ’*ﬂv 41 71 6.6 7 71
— | 7~ | _|80]55 80| 9 80

R AT A 4.2 0> 167 Y| |10 [100] 12
ASP (toz metal) ? 100 100 1
—— = 7 7 12
— 4.3 6.8 160
Komple I 80 | 55 05 . 80| 9 1 7
Kaplamali = 71100 1100 80
—_— L 7 105[100] 13 | |
TIN / ALCRN ‘ 80 80 125
Kaplamali \ a5[100] 6 | 5| | 7 [100] o |, 160
] \N 125 125 71
¥ | 160 160 80
Kod: HBZ dil he 11 (100 13
4.6 y 7.1 il 125 !
Havsa Bagh "HSS" Zimba DIN 9861/1s06752 |, |8 | 6 |o5| |, |80 9 |, et
. 1 - 1
T o2 | « | IEEH 2 | < | [EERI o2 | « %0 % 71
1 1 - as 1 2311 115/ 80 | 14 | |
0.5| 80 | 0.9 1.8 80 4o 2] € Jos| (7418000 |y 100
St 02 |1s 80 | 28 145 0 * [100 “ [100 7
7010 100 3 15 45 o5 71 71 80
0.6 |80 | 1.1 u 160 8 80 - E
CE | 80 & 5 [100] 65 | oc| |7:5[100] 10 | , :gg
2 [100| 3 05| |31 125 125
7 125 71 132122145 fos 160 160 2
0.7 80 | 13 1100 12,5/ 80 | 15 |
100 33| >1 80 65 7% 50| 10 71
80 | 3.2 3.4 : 100 100 80
0.8 80 | 1.4 0.5 100
0.4 2.2 71 71 13 |100| 15 1
100 100 71 5.3 30 | 6.5 7.8 20 | 10 125
71 31 80 54 103 7.9 7 L 160
09|80 | 16|, T80 |35 |,5| [35[100] 5 |, 71
: 24 : : 4l 4l
100 100 125 % m 13.5/ 80 | 16 |, ¢
, n 160 5.5(100| 7 8 [100] 10 o
80 | 1.8 80 71 ' 0.5 1 71
Sl 05 2 3607 s 125 125 80
25(100( 35 0.5 3.7 0.5 160 160 14 (100 16 =
4l ' 100 125 :
L2780 | 2 125 71 56| YL
1.3 0.5 160 3.8 K 180 10 160
199 7 3922 ® Jos| |57[300] || |32[700 ' 7l
14 7 2.6 1100 7 7 14.5 80 | 17
1518022 o5 |27 80| 4 1os 71 5.8 8.3 100 L5
~ [H00 1% 80 59 18000 Lo e 18;)0 s o
71 L8l ! 4 [100] 55 |, 15 94 47 15
1.7 80 | 2.5 05 2.9 0.5 125 30 30 160
100 100 160 71
6 |100| 8 05| |85 100 11 1

Havsa Bash HSS Zimba DIN 9861 /1S0 6752 125 125 80
"GTH Zimba ve Matris Takimlan" genis segenekler ve 6lgiilerde stoklarimizdan teslim 160 160 16 :gg 18 1.5
edilmektedir. Yilksek Kalite / Uygun Fiyat kombinasyonu, global standartlarin takibi, 71 71
malzeme gelisimlerinin izienimi ve sektGrel tecriibemizle Grlinlerimiz en (ist seviyededir. 6.1 8.6 160
(zel iiretimli taleplerinizide en kisa teslimat siireleri ile karsilamaktayiz. 6.2 80 | 8 0.5 8.7 80 | 11 1 17 80 19
Ayrica, talebinize gore tamamen veya kismen kaplama uyqulanabilir. 100 100 100 %5
Kaplama dis katmanlarda 1si ve siirtinmeye kars direng saglar, sarma ve soguk 71 71 80
kaynak gibi sorunlara care olur. Sac kalinliginin ince oldugu durumlarda tercih ediir. | 6-3 80| s 8.8 AR 18 So0l 2 | 15
Daha sert is parcalari igin ASP (toz metal) ve ok sert - agindirici is parcalari igin 6.4 0.5 8.9 1 30
Sinterli Karblr malzeme tercih edilebilir. 100 100 19 100 21 15
Havsa Bagli Zimba - Form D Malzeme: < 012.5= 1.3343 (HSS) tamamen taslanmis 71 71 :
Isil iglemli: 64 HRC + 2 > (112.5=1.2379 (HWS) tamamen taglanmis 80 9.0/80 11 |4 71
Yiizey: > 950 HV 0.3 Kafa Sertiigi: 52 =3 HRC : 80

o 6.5|100| 9 1 100 20 [100] 22
Siparis Ornegi: 125 9.5|125]| 12 125 b
Siparis: HBZ. d1 xL ’7 HBZ.6 x 100 160 160 160
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J— Istede gore kaplama

y 0
GKH)\H,GEH‘ AS EIE _Irm! _l i ——] d2f0.3<7 *

i | 5.0
i — o 1T U+0.1
J d2-03 [~y o il *-o
l | il +0.1 TGN
! - - sl f
., s L. €4
% % % Yuvarlak
ot B %
- E: i [ f=~r13
' I o
% < IS
I b4
h: P/W (yuvarlak) _+00.01
” Formlu +0.01
g Silindir Bagli, iticili Zimba - Formlu SF.. .
m
o S d1/ Form 128 Alternatif R 1
Silindir Bagh, Iticili Zimba Kafal  (sFy) Diger Boy > oW
1SO 8020 SFZ d3 | d2 | vYuvarlak | Formlar u c *
P W G/P Min. Max.
Malzeme: 1.3343 (M2) o Kare
Isil Islemli: 62 - 64 HRC 6|9 [25~599|25-6 13| 10 - | boy
Kafa Sertligi: 52 + 3 HRC secimi
811(32~799(3.2-8|19| 13 19
d1 Siparig L mm (Boy) 2
63 71 80 | 100 | 125 | 160 10| 13 |[4.5~9.99|4.5-10(19| 13 25| 71
5 g 13|16 |6~ 1299 | 6-13 19| 13 25| gq
5x63 | 5x71 | 5x80 |5x100 | 5x125 | 5x160
16/ 19 |8~ 1599 (75-16|19| 13 25 100
6 9
6x63 | 6x71 | 6x80 |6x100 | 6x125 | 6160 20| 23 |10 ~ 19.99| 8-20 | 19| 13 25
125
8 | 8¢63 | 8x71 | 8x80 | 8x100 | 8x125 |8xi60| ! 25|28 (12 ~24.99| 9-25 (19| 13 25
10 | 10x63| 10x71| 10x80 |10x100| 10x125| 10x160| 13 32| 35]16~31.99/10-32]25| 19 30
13| 13¢63| 13x71| 13x80 |13x100| 13x125| 13x160 16
Sagdaki tabloyu referans aliniz ———p»
16 | 16x63 | 16x71| 16x80 |16x100/16x125(16x160| 19 v — g
2 ” Form 43 L p/W 4%
20x63 | 20x71 | 20x80 [20x100[20x125[20x160 d3 —*P
P/W — 1 \
25 | 25x63 | 25¢71 | 25%80 [25x100[25x125(25x160] 2 u R — ; Kamaln
L SFY x 10 x P7.0 x 13 x 80 - M2
32 |30y63|32x63 | 3263 | 32x63 | 32x63 | 23x63 | P Malzeme SFO x 10 x P8.2 x W5.2 x 25 x 100 - M2 "
Bask Plkas ve Kalip Silindir Basli DIN 9844 Zimbalarin *
Zimba Sapkasi Ust Plakasi . PPN T |
psnde 002 A Montajiyla ilgili Tanim ve Bilgiler p
Baski Plakasi Zimba tutucu plakaya monte edilecegi diigtnultir. Kilavuzlama islemi f
g] siyirict plaka ile saglanmalidir. Zimbalarin bu tarz monte edilmesi Oval Dortgen
o Orta Plaka  kalip setinin yanlis montajinda ve pres makinesinden kaynaklanacak

(Zimba Plakasina Havsa

\< Acimissa Crariabiir)— ekSen hatalarini gidermis olur. Bu baglama yonteminin kullaniimasiyla
\(Zlmba Plakas! delme gtictinin iletilmesi ve yataklamas arasinda ayrisma sadlanmig olur.

1.05x d1 (\
Farkli caplarda da standart montaj saglanmasi igin zimba kafa kalinliklari

d1 | Siéigdzir Bba§ll 4 + 0.2 mm ( DIN 9844 ) 'e gore sabitlenmistir.
imba
\%\DIN 9844 Montaj Bilgileri: Silindir Bagli DIN 9844 Zimbalar
- 2 Syinici Plaka ~ d1 max. = sac kalinhgi N e ol
g‘ | Siyirma kuvveti, sac kalinligr 1-5 mm arasi igin kesme kuvvetinin
&f Kalip Kolonu yaklagik %20, 5-16 mm arasl i¢in kesme Kuvvetinin %10'u kadardr. Standart Konum
Bu degerler kayma kuvveti 400 N/ mm2ye agmayan durumlar igindir. 90°
Miihre / Burg  Zimba tutucu en az 300 N/ mm?2 gekme kuvvetli gelik malzeme 135
ELEE] Zimba tutucudaki deligin éliisi: 1.05 x d1
Alt Plaka Zimba kafasi ile baski plakas arasindaki 180/ —+ 0°
bogluk = 0.02 mm > ,
Zimba ve kalip arasindaki bosluk tanimi igin sayfa 198'a ( teknik bilgi) 225 270° 315
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5.0‘+0.1 \
F AT
i S
o, |
— S|
Yuvarlak i
d3ms i
IE
Oval B 1=
Kod: SB.. P/W (yuvariak) *0-01
Formlu +0.01
S {  Silindir Bagh Zimba - Formlu IS0 8020
_i_ -}W d1/Form g
’ Kafa (SBY) Diger =
G d3 | d2 | vuvarlak | Formlar =3
Kare P W G/P W
4|6 |1.6~39)| 1.6-4 e
boy
5|8 |1.6~499| 1.6-5 |13]| 10 Se?'om'
5
6|9 |1.6~599 16-6 (13|10 - 63
8 |11 25~799| 25-8 |19|13 -| 71
10| 13 3.2 ~9.99| 3.2-10 [19|13 25| 80
90
13|16 [5~12.99| 4.5-13 |19| 13 25 100
W -
i 16|19 |8 ~15.99| 6-16 |[19|13 25| 125
t(; 20| 23 |10 ~19.99| 8-20 |19 13 25 71
25|28 |12 ~24.99] 9-25 |19|/13 25| 80
Alt
et 32|35 16 ~31.99| 10-32 25|19 30/ 100
40| 43 [30 ~39.99| 14-40 |25|19 30| 125
N
p —— Soldaki tabloyu referans aliniz
Siparig Ornegi: ! 1
Kamali Form d3 I P/W
d3 <t
P/W | L ;
W u ' 7777777 [ ; ; !
* L SBY x 10 x P7.0 x 13 x 80 - M2
Malzeme SBO x 10 x P8.2 x W5.2 x 25 x 100 - M2
P
Kesme Acllar (0zel takimlar): Talep halinde, "A" agisi ve "F" dlcsi
Oval Dartgen siparis esnasinda kullanici tarafindan belirtilimelidir.

Standart Konum
90°

1352
180°—+ 0°

225° Hig0 315°

Arka Konik  Konik  Konik U¢  Civi Uclu

Standart
Konumlandirma Yerleri

d

Not: Kalip ist yiizeyinden parcalarin kaliptaki konumuna bakilarak
pargalar gorintlenir. Zimbalarin konumu gévde boyunca izlenerek
belirlenir. Matrisler st ylizeyden izlenerek konumu belirlenir.

Standart Kilitleme Yeri 0°dir.
Alternatif olarak 90°, 180°ya da 270° istenebilir.

www.guvenal.net

zimbalar:

TIN / ALCRN

w—:‘

ASP

istedge gore |

Kaplamali

Kdmple
Kaplamali

(toz metal)

Sinterli Karbiir

Kod: SBZ

Silindir Bagh Zimba - 1ISO 8020

||ii|“||!|| a2 k[ r] |CHION 2] « ] r
71
, |7 z
S5 80| 5|3 10 135
1100
0.2 125
3 | 7 =
80 63 1380146 s
3.5 100 T
125
71
4 7 71
80 5 5
4.5 7.5 16 191 s
100 100
71 125
0.3
5 8|85 80
100
100 20 23| 5
125
71
03 160
80
6 9|5 80
100 100
25 28| 5
125 125
- 160
80
8 o211 s 100
32 355
100 =
125 160

Silindir Bagh Zimba - ISO 8020

Silindir Bagli tip - zmbalarin kullaniminda, tutucu plakaya montaji
tasarlanir. Kilavuzlama islemi, siyirici plaka ile saglanir. Zimbalarin bu
tarz montajl ile kalip setinin, yanlis montajindan veya pres makinesin-
den kaynakli, eksen hatalarinin giderilmesi, daha kolay olacaktir.

Bu yéntemin kullanilmasiyla, delme giiciinln iletilmesi ve yataklanmasi
arasinda, ayrisma saglanmig olacakir.

Malzeme: 1.3343 (M2)  Yiizey: > 950 HV 0.3
Isil Islemli: 62 - 64 HRC ~ Kafa Sertligi: 52 + 3 HRC

Ayrica, talebinize gore; tamamen veya kismen kaplama uygulanabilir.
Kaplama; dis katmanlarda 1si ve sirtinmeye kargl direng saglar, sarma
ve soguk kaynak gibi sorunlara gare olur. Sac kalinginin, ince oldugu
durumlarda tercih edilir. Daha sert i parcalari igin, ASP (toz metal) ve
cok sert - asindirici is parcalar icin, Sinterli Karblr malzeme

tercin edilebilir.
195
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Kalip Elemanlan A.5. 2=

a6 06 :
=L Il S
|
fso ? sﬂ,m/}__\
F-o13d Fosb /3 T TN\ | | beeeod
Ay YA ]
P m s
+0.13 0.13 T
+ ’B‘E - J f=—25—
HSS Zimba, Tutucular GPR HSS Kademeli / Formlu Zimba, Tutucular ' GPRS
1SO 8020 / Silindir Bagh Zimbalar igin IS0 8020 / Kilitleme Yeri Olusturulmus Formlu Zimbalar igin
16 20 25 32 10 13 16 20 25 32
16 20 25 32 D (zmba) V] 13 16 20 25 32
54.0 60.3 69.9 69.9 A 44.5 50.8 54 60.3 69.9 | 69.9
] 53.2 59.5 69.1 69.1 ] 43.7 50 53.2 59.5 69.1 69.1
c 20 24 29 36 3 111 | 143 | 159 | 175 | 19.8 | 19.8
E 15.9 17.5 19.8 19.8 F 19 19 19 19 23.8 | 23.8
F 19 19 23.8 23.8 R 7 8.5 10 12 14.5 18
H 143 | 175 | 2.2 | 222 H 95 | 127 | 143 | 175 | 222 | 2222
J 16.8 20 247 | 247 J 12 152 | 16.8 | 20 | 247 | 247
K 31.75 | 33.53 | 40.64 | 40.64 K 26.925 | 29.97 | 31.75 | 33.53 | 40.64 | 40.64
P 13.5 16.5 22 22 P 9 12 13.5 16.5 22 22
S . . 6 5 7 7 S 7.5 6.5 6 5 7 7
Civata M8 M10 M12 M12 Civata M8 M8 M8 M10 M12 M12

- Pim deliklerinin merkezleri, zmba deliklerinin pozisyonu igin referans

noktalaridir.
- Altlik Plakalarr ayrica temin edilmelidir.

- 2 adet tespit pimi ve 2 adet civata (rlin ile birlikte teslim edilir.

el

noktalaridir.

- Altlik Plakalarr ayrica temin edilmelidir.
- 2 adet tespit pimi ve 2 adet civata (r(in ile birlikte teslim edilir.

Zimba Tutucu - Althk Plakalari

- Pim deliklerinin merkezleri, zmba deliklerinin pozisyonu igin referans

{}} t=1.8 (yumusak altlik ) PRSP t=4.8 sertaltlik (55 HRC) PRBP
@ @ SIEGEL GO Uygun Tutucular D t SIEYENGLTEN Uygun Tutucular | D t

{9 4013 1018 GPR / GPRS 10 10 48 GPR / GPRS 10
_ ’ltp 1318 GPR / GPRS 13 1348 GPR / GPRS 13

( 16 18 GPR / GPRS 16 | 1.8 16 48 GPR / GPRS 16 | 48

- i 2018 GPR / GPRS 20 | mm 2048 GPR / GPRS 20 | mm
@ A \ 2518 GPR / GPRS 25 2548 GPR / GPRS 25
® 3218 GPR / GPRS 32 3248 GPR / GPRS 32
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Gavenal YENi URUNLER —— YENI URUNLER

g ‘—d2+;8§ istege qﬁre kaplama. 06 d2+_83 P S

& ) Kod: derinlik 11 [~ i

2 L —_— -0

< 00 SBZF ‘ 1 | 50 40,01

' / =TT °

=7 Kalin Basg P |

i Zimba o8

N <]§ o

F Kafadan

Merkezleme
- = d1ms Pimli - Zimba
— —d1ms
e8 s Kod:
o DSZ |
a1 2
AGIR i$ o AGIR i$
Kalin Bagli - HSS Zimba IS0 8020 Merkezleme Pimli - Zimba
L - Bo Sipari L - Bo Sipari
a1 | y (Siparis ) cata d1 y (Siparis ) cata
Cap 71 80 100 d2 Cap 71 80 90 100 d2
6 6 x 71 6 x 80 6x100 | 11 10 13
10x71 | 10x80 | 10x90 |10 x 100
8 8x71 8 x 80 8x100| 13 13 6
10 10 x 71 10 x 80 10x100| 15 13x71 | 13x80 | 13x90 |13 x 100
12 12x 71 12 x 80 12x100| 17 16 | 16x71 | 16x80 | 16x90 | 16x 100 | 19
13 13x 71 13 x 80 13x100| 18 20 23
20x71 | 20x80 | 20 x 90 | 20 x 100

16 16 x 71 16 x 80 16x100| 21 - 8
25 25x 71 25 x 80 25x100| 30 32 | 35471 | 32x80 | 32x90 |32x100| 3

Malzeme: 1.3343 (M2) Isil islemli: 60 - 63 HRC Kafa Sertligi: 40 - 55 HRC

Malzeme: 1.3343 (M2) Isil iglemli: 60 - 63 HRC Kafa Sertligi: 40 - 55 HRC

=) 06 2 03 .
go g2-02 derinlik 11 :d o, B(;:dz e
I 117 15.0+0
1 mnn =] b
Ly S |
_/ m[w @ RTT
- t::t A Wil
N H }‘\‘; Kafadan
o2 | i i Merkezleme
] i Pimli - Zmba
W kancil - :l' b I~ d1ms
| — QJQ ot | Cikanci L én‘;‘
“% i Kalin Bas e
i Zimba | e
il L Cikaricili s
1] - - = 5
o AGIR IS 10 8020 L AGIR iS
Kalin Bagl - Iticili, HSS Zimba Merkezleme Pimli - lticili, Zimba
L- Bo Sipari ‘ L-B ipari
d1 \ y ( Siparig ) Kafa d1 oy ( Siparig ) Kafa
Cap 71 80 100 d2 Cap 71 80 90 100 d2
8 8 x 71 8 x 80 8x100 | 13 10 13
10x71 | 10x80 | 10 x 90 | 10 x 100
10 10 x 71 10 x 80 10x100| 15 5 e
13x71 | 13x80 | 13x 90 | 13 x 100
12 12 x 71 12 x 80 12x100| 17 " "
6 P 13 %80 —— 16x71 | 16x80 | 16 x 90 | 16 x 100
16 16 x 71 16 x 80 16x100| 21 20 | 50x71 | 20x80 | 20x90 |20x 100 23
20 20 x 71 20 x 80 20x100| 25 25 | >5x71 | 25x80 | 25x90 | 25 x 100| 28

Malzeme: 1.3343 (M2) Isil islemli: 60 - 63 HRC Kafa Sertligi: 40 - 55 HRC

Malzeme: 1.3343 (M2) lsil islemli: 60 - 63 HRC Kafa Sertligji: 40 - 55 HRC
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@

Yuvarlak

W
|
o P
Oval Dortgen

Standart Konum
90°

1350
180)—+ 0°
225° 570 315°

g
ok

198

N,
=] 4l [ 93ms Gikanicili 2
= B
S Kod: SFF
— [ r13
L1l Kalin Bas
K& Zimba
_I_ 1
|'d1 '|'P/W (yuvartak) 1001
Formlu +0.01

Kalin Bagli, iticili Zimba - Formlu

d1/ Form Alternatif
Siparis (SFYF) | Diger Boy
d3 Yuvarlak | Formlar u

P W G/P Min. Max.
8|13 | 4~799 4-8 | 13| 13-25
10 151 5~999 | 5-10 | 13| 13-25
13|/ 18 |6~1299 | 6-13 | 13| 13-25
16| 21 [10~1599| 6-16 | 19| 13-25
20| 25 |13 ~19.99| 6-20 |19 | 13-25
2530 |18~2499| 6-25 [ 19| 13-25

SAC ISLEME

istege
qgore
boy

secgimi

60

70

80

90

100

NG Goavenal Tn
sl
| 100 1

Kod: SBF

Kalin Bas
Zimba

13
o
S

]
|‘d1 “P/W (yuvarlak) f(?'m
Formlu +0.01

[ SAC ISLEME |

Kalin Bagh, Zimba - Formlu

d1/ Form g
(SBYF) | Dider §
Yuvarlak | Formlar =%
P W G/P NE
istede
8| 13| 3~799 3-8 | 13| 13-25 gore
boy
segimi
1015 3~999 | 3-10 | 13| 13-25 60
70
13118 |6~1299 | 3-13 | 13| 13-25
80
16| 21 [10~1599| 4-16 | 19| 13-25 90
100
20| 25 |13 ~19.99| 5-20 | 19| 13-25
25130 |{18~24.99| 6-25 | 19| 13-25

—— Soldaki tabloyu referans aliniz

1

SFOF x 10 x P8.2 x W5.2

SFYF x10x P7.0 x 13 x80 - M

x25 x100 - M2

Siparis Ornegi:

Form . d3 . P/W . U1 . L. Malzeme Cinsi

Form P,W,G £0.1

Standart Toleranslar

Yuvarlak P +0.1/-.00

Not: Kalip st yiizeyinden parcalarin kaliptaki konumuna
bakilarak parcalar gériintllenir. Zimbalarin konumu
govde boyunca izlenerek belirlenir.

Matrisler Ust yiizeyden izlenerek konumu belirlenir.

Standart Kilitleme Yeri 0°dir.

Alternatif olarak 90°, 180°ya da 270° istenebilir.

www.guvenal.net

—— Soldaki tabloyu referans aliniz

Not: Kalip (ist yiizeyinden parcalarin kaliptaki konumuna
bakilarak parcalar goriintdlenir. Zimbalarin konumu
govde boyunca izlenerek belirlenir.

Matrisler Ust yiizeyden izlenerek konumu belirlenir.

(zel Sekiller
¥ Y Standart Zimba
d3 | I— P/W Kesme Burcu
< _

SBYF x 10 x P7.0 x 13 x 80 - M2
SBOF x 10 x P8.2 x W5.2 x 25 x 100 - M2

Siparig Ornegi:

Form . d3 . P/W .1 . L. Malzeme Cinsi

Kesme boslugu (a)

Uygun sivri kdselerle yuvarlamalar, her taraftaki
(a) kesme boslugunu azaltir. Kesme boslugu
0.04 mm (a) veya daha azsa, GTH, zmba ve
muhrelerin birlikte siparig edilmesi durumunda

sivri kdseleri yuvarlar. ““B“r’“L ~F/2
Bu sayede, igletim sirasinda montaj siiresi ve ‘ i 0“~n:.
kenar kinlma riski azaltilir. ! 1
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Oval Dartgen

Standart Konum
90°

1352
180°——+ 0°

225" g0 315°

+0 1 +0
il 5 d2.3 YENI d2 03
\ —'i N 0 = T p
I 1 ’ derinlik 11 . I ’ derinlik 11 f
| ! ‘ §.0+oow 5l010m
il v =/ I
Cikaricili w &
Kod: DF & Kod: DS ) &
1 :;; d3ms Bk ~ d3ms
[ T [ [
Kafadan | ’ w -L 5 Kafadan | 4LL 1 2
Merkezleme | ‘ E{x" owarlad | Merkezleme S<) 1P/ (yuvariaky
Pimli - Zimba ~ «ffe " | Pimli - Zimba Formiu 041

SAC ISLEME

Merkezleme Pimli
HSS Zimba - Formlu

Merkezleme Pimli
Iticili Zimba - Formiu

SAC ISLEME

_ d1/Form & d1/ Form @
Siparig (DFY) Diger § SIIELE Kafa (DSY) Diger =
d3 Yuvariak | Formlar J=¥ Yuvarlak | Formlar =%
P _|WGP QY P |waer |8
10 | 13 |45~9.99|45-10{ 19| 13-25 'fii%%e 10 | 13 |45~9.99 | 45-10 | 19 | 13-25 |'stcte
segi!r/ni s&?i‘r’ni
13 |16 | 6~1299 | 6-13 | 19| 13-25 1316 |6~1299 | 6-13 | 19| 13-25
63 63
16 | 19 [ 8~1599 |7.2-16| 19| 1325 | ., 16|19 | 8~1599 | 7.2-16 | 19| 1325
i ‘ 71
90 90
25 | 28 |12~2499| 9-25 | 19| 1325 25 |28 |12~2499) 9-25 |19 13-25
100 100
32 |35 |16~3199 | 10-32 | 25| 19-30 32| 35]16~3199| 10-32 | 25| 19-30
Sagdaki tabloyu referans aliniz ——p» Sagdaki tabloyu referans alinig ——p»
§ipari$ ¥ * §iparis
Ornegi: d3 P/W Ornegi:
Form Form
d3 - = * d3
PW j P/W B
F DFYx10xP70x13x80 M2 F DSYx10xP70x13x80 M2
Malzeme DFO x 10 x P8.2 x W5.2 x 25 x 100 - M2 Malzeme DSO x 10 x P8.2 x W5.2 x 25 x 100 - M2
Zimba ve Kalip Arasindaki Bogluk Tanimi Ra dviis
Zimba ve Kalip arasindaki bogluk; basilan is parcasinin malzeme cinsine, Y
malzeme kalinligina, delik bitis dlglstintin gereksinimlerine ve istenilen takim DUZ Yizey

omriine bagldir. Bunlar basilan malzeme kalinliginin toplam y(izdesi olarak ifade
edilir. Zmbanin delik dlclist ve kalibin ise iglenecek parganin boyutunu belirledigini
unutmamak gerekir. Genellikle, ideal bosluk minimum takim kuvveti ile seri, temiz
ve dlizqUn bir delme islemi saglar. Olabildigince az bosluk birakilmasi sonucunda
minimum radyus ve minimum ¢apak elde edilir, fakat ylksek takim kuvvetlerine
bagli olarak takim 6mrii kisalir, Asir bosluk birakiimasi deformasyon ve daha
biylk radyus ile sonuglanir ancak takim 6mril artar. Yandaki tabloda farkli
malzemeler igin bazi genel degerler sunulmustur (tavsiye niteligindedir).

N

Puruzlu Yiizey
Capak

Malzemeler igin Bazi Degerler

ifade edilen degerler iticisiz zmbalar kullanilarak genel amagl delikler igin Malzeme Yumusak Sert
onerilen kalip boslugudur. Iticili zmba kullanilarak boglugun x2 katina Altiminyum %10 9% 12
cikariimasi takim 6mriin biiyik olglide arttiracaktir. Zimbalarin cogunda

meydana gelen asinma, zimba geri cekilirken olusan siyrma kuvvetleri Piring / Bakir %6 %8
tarafindan meydana gelmektedir. iticili zmbalarin kullanimi ile artan Diisiik Karbonlu Gelik % 10 % 12
bosluk takim ylizeyindeki asinmayr minimumda tutacaktir. Pres kaliplarinda Yiiksek Karbonlu Gelik % 18 % 20
kullanilan zimbalarin montaji 90° tamamen dik pozisyonda yapiimalidir.

www.guvenal.net % | 199
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Kalip Elemanlan A.S. A=

Sise
Boyunlu
Zimbalarin
Bas Yeri
Konik
isleme
Frezesi

[}
o
SNy
=
==
]

Sise Boyunlu - Kafa Yeri, Acma Frezesi | Kod: UFT
d2 d3 r u X (d1)
2 3.3 3.3 3.5
21~22 3.5 3.5 5
5
23~25 3.8 3.8
2.6 ~2.9 43 43
6
3~3.4 4.9 49 7
01
3.5~3.9 5.4 5.4
4~a4 5.9 5.9 8
8
4.5~ 4.9 6.4 6.4
5~ 5.4 7.4 7.4
10 10
5.5~ 5.9 8.5 8.5
6 9.5
6.5~ 7 10.5 12
7.5~8 115 12
85~9 135
9.5~ 10 14.5
10.5 ~ 11 15.5 10
115~ 12 16.5
12.5~ 13 17.5 05
13.5 ~ 14 185
15
14.5~ 15 19.5
15
15.5 ~ 16 20.5
16.5 ~ 17 21.5
17.5 ~ 18 22.5
16
18.5 ~ 19 23.5
19.5 ~ 20 25.5
Siparis: Malzeme: 1.3343 (M2)
UFT. d1 Sertlik: 62 - 66 HRC

200 | =%

S o5

S

R

d2+0.05
01
Sise ™
Boyunlu | i S—T R —
Zimbalarin ‘ ‘ ‘
Plaka S .=
Montaj ] Y7 |
Yuvasi d"| g3
UBZ/ UFZ- Sise Boyunlu, Montaj Burcu | Kod: G162
inari d di d2 L L1 R
Slpal’|§ Kodu mm mm mm mm mm mm
30 3 4.5 6 . 6.5
35 35 5 . 4 8
40 4 5.5 8 8
50 5
7 9
51 5.1
10
55 55 8 10
60 6 9 11 1 7
65 6.5
10 12
70 7
12
75 7.5
I 13
80 8
85 8.5
13 15 12 8
90 9
95 9.5
14 16
100 10
110 11 15 17
120 12 16 18
130 13 17 19
15
140 14 18 20
13 9
150 15 19 21
160 16 20 22
170 17 21 23
180 18 22 24
190 19 23 25
200 20 25 27 14 10

“G162” drind Sise-boyunlu Zimbalari tutucu plakaya daha pratik
yerlestirme amagcl kullanilir ( Frezelemeye gerek yok, hazir burg )

Avantajlar:

* Tutma plakasindaki silindirik kargi hava deligi yeterlidir.
* Sertlestirmis destekleyeci burg, sertlestiriimemis tutucu
plakasindaki gekme / bliziiimeyi azaltir.
* Ayrica Sise-boyunlu zimbalarin pozitif 6zelliklerinden karmagik
kurulumlara gerek kalmadan fayda sadlayabilirsiniz.

www.guvenal.net

Malzeme: Menevisli Gelik



Guven

—d2:%] Sise-boyuniu Zimba —d2:0 GHvenal i
rdL‘ Tip: Trambolin - Form D UBZ -
: d1 ‘ W a2 | h | o —[g ?
L :_ N % T Re2s i"
= oE 80 AN
: K |8t 2 3 | 480 | 35 = —{r02 |
>N 100 i
<
= 2.1 528 :
z ; 3.2 ;
- N Sise 2.2 5.18 ;
& KB Boyunlu 23| ™ sa7 | 0| 8 -
N : 35 — = =
NE | [ticili 2.4 528 ;s
i 80 :
. | Zimba 25 |— | 35|58 | 5 ;
N UFZ -
d1 ne L | 2.6 5.93 i
2.7 5.83 '
i1 ‘ . I ¢« | . AERE S| 100 | 4 6 d1 ng|— |
10 14 .
I R P . 2.9 5.62 Sise-boyuniu Zimba
100 ' 11 15 80 i: o UBZ
" 10 |7 3 - 45 | 603 | 65 Tip: Trambolin - Form D
6 — 9 |97 Ll N ELCH DY d1 ‘ W 2 | h | r
100 : 3.1 5.93
13 17 80
80 100 — 15 3.2 100 45 5.83 65 6 9 9.97 10
7 100 10 2 i 3.3 ' 573 ' 100
ol 1282 |16] |20 3.4 5,62 6.1 9.19
8 —1 11 80
100 20 25 [12.29 3.5 — . 5 |6%| 8 6.2 g |20
9 |100| 13 [11.48/ 15 | | 25 31| 13 6.3 | 100 9.02
3.6 6.27 o4 593
Tip: Trambolin - Form D Malzeme: 1.3343 3.7 6.16
o T 100 | 5 8 - .
Siparig: UFZ. d1 x L Sertlik: 62 - 66 HRC 3.8 6.0 6.5 10 | 1024 | 12
3.0 500 7 00 10 | 981 0
_d2-01 _ 80 7.5 11 | 10.24
Per— s
-d1- m_ Y 4 100 55 | 7.38 8 %
] ' 8 istege gore kaplama "" r a1 707 8 11 9.81 12
—( =3 UKZ | 100
g I 4.2 716 8.5 13 [ 1190 | 15
T 2 100 | 55 8
S | dtne 4.3 7.04
: 9 13| 11.48
4.4 6.92 100 15
5 e _ P 9.5 14| 11.90
T IS Sise 45 —o 1 8|78 8 10 | na|
] 100 5
N Boyunlu 4.6 7.7 10.5 15 | 11.90
5 Li)o  Kademeli a7 | o LT, 11 15 | 1148
‘ i| @ Zimba 4.8 7.04 15| 0 6 el P
Hp ) 692 12 16 | 11.48
P ‘ L ‘ d1 ‘ N | | . 5 oo | 7 | 8% | 0 12.5 17 | 11.90
8~29 3 45 | 65|6.03 5.1 825 13 100 17 | 11.48 .
1~39 4 55 | 8 |7.38 5.2 8.15 13.5 18| 11.90
10 100 | 7 10
12~49 | 5 7|, 838 5.3 8.03 14 18
16~59 6 9 9.27 5.4 7.92 15 19
- 80
25~79| 80 | 8 | 13 | 11 |12 |98 o s | asa | 10 16 20 »
4-99 10 I 100 17 | 100 [ 21| | 15
N 100 5.6 875
5-~129 13 17
17 15 |11.48 18 22
8~159 16 20 5.7 8.66
: 100 | 8 10 19 ”
5.8 8.56
12~199 20 25 ” P
Not: istede gore Trampolin tip formlu zimba tretimi yapilrr. 5.9 8.46 i

Tip: Trambolin - Form D
UKZ. d1 x PxL2xL

Malzeme: 1.3343
Sertlik: 62 - 66 HRC

siparis: UBZ. d1x L

Kafa Sertligi: 45 -

Malzeme: 1.3343 Sertlik: 62 - 66 HRC

55 HRC

www.guvenal.net
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Guavenal

Kalip Elemanlan A B=1

il

Tel Erozyon igin

Tel Erozyon igin +0.3 baglangig deligi
baslangic delidi ~—| R0 < * agiimistr.
acilmistir. - 3.0

~— 0] —=
€0+

—>w|<—

+0.1

x=n5(08.0~300) / j6(032.0 ~40.0)

On Delikli Diiz Matris 150 8977 On Delikli Sapkali Matris IS0 8977
Hazir tip & Tel Erozyon igin baslangig delikli |_Kod: MKB Hazir tip & Tel Erozyon igin baslangic delikli | Koc: MLB
B B
D P (kesme boyu) R L D D2 | P (kesme boyu) R L
i mm S (standart) |A (opsiyonel) mm i i mm | mm S (standart) |A (opsiyonel) mm i
8 - - - 8 11 - - -
10 0.8 4 6 istede 0.8 istede
qgore 10 13 4 8 6 qgore
13 8 8 boy boy
secimi 13 16 8 8 secimi
16 5 9.5
20 16 19 5 8 9.5
20 12 20
22 20 23 12
22 15 22
25 17.5 25 22 25 15
25
28 1.6 17.5 28 25 28 17.5
6 28
30 17.5 30 28 (31|16 17.5
6 30
32 12 21 32 30 33 12 17.5
35 21 32
35 32 35 21
38 27 35
40 35 38 21
40 27
8 40
45 36 60 38 |41 27
3.2 8 60
50 41 40 43 27
o Malzeme: 1.3343 (M2) o Malzeme: 1.3343 (M2
siparis: MKB. DxL-B Sertlik: 60 - 62 HRC siparig: MLB. DxL-B Sertlik: 60 - 62 H(RC)

istege gore, 6zel CNC / MATRIS iiretimimiz vardir. istege gore, 6zel CNC / MATRIS iiretimimiz vardir.

202 | ¥ www.guvenal.net G
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G Dikddrtgen

=
1

+
1
[9)

Oval Dortgen

uEE

G Paraholik
Standart Konum

90°
450

135
180" —+ 0°
226° 70 318°

e

* ~—02n5—
; A

1+05

Tl LT
Diiz Matris - Formlu Kod: MK..
istege gore FORM islenir 1SO 8977
1.8 ~ 3.2 8 isteqe
1 gore
2~5 10 3 boy
secimi
3~7 13 20
5~8 | 16 | 15 22
25
7~11 20 5 28
11~ 16 25 30
32
16~19 | 32 | 25 , 35
19~28 | 40 40

Tel Erozyon igin
baslangi¢ deligi
aclimigtir.

Sapkali Matris - Formlu
istege gore FORM islenir 1SO 8977

FGTH

Guven

Kalip Elemanlari AS.

Kod: ML..

k L §

1.8~32 | 8 | 11

istege
1 gore

2~5 10 | 13

3 boy
segimi

3~7 13 | 16

20

5~8 16 | 19

22

1.5
25

7~11 20 | 23

5 28

11~ 16 25 | 28

30
32

2.5

16 ~ 19 32 | 35

2.5 35

19 ~ 28 40 | 43

2.5 40

Ozellikler: Cap d1, d2 ve giris radyiisii taglanmis.
*d1: Koseler Uizerinde "boyut kiliteme" (F dlgist)

istede gore belirtimelidir.

<@—— FORM LARI Soldaki tabloyu referans aliniz

siparis: MK FoRrm
d2 x U1 x formlar P/W/R/G

Malzeme: 1.3343 (M2)
Sertlik: 60 - 62 HRC

Kilittemeli Matrisler i¢in Konumlandirma:

Tek
taraf

F3

N

F
Alt ylizey f‘

N\
(]

F4
@
P

)

14
2 Form - 1

Fr-
N
Kullanici

tanimli
Form - 2

<

www.guvenal.net

U

+.25

Kullanici tanimli

£275

Ozellikler: Cap d1, d2 ve giris radyiisii taglanmis.
*d1: Koseler (izerinde "boyut kilitleme" (F dlgiist)

istede gore belirtimelidir.

<@— FORM LARI Soldaki tabloyu referans aliniz

siparig: ML Form
d2 x L1 x formlar P/W/R/G

Malzeme: 1.3343 (M2)
Sertlik: 60 - 62 HRC

Konumlandirma Hakkinda Teknik Bilgi:

Kilittlemeli Matrisler: "F1 - F2 - F3'

"icin kullanilan “F” 6l¢iisti soldaki

teknik resimlerde belirtilmigtir. “FX” dlctist kullanici tarafindan
belirtilir. Siparis esnasinda “F” ve “U” yiizey 6lgUsil belirtiimelidir.

Govde | "F" Govde | "F" Govde | "F"
Capi | +0.2 Capi | +0.2 Capi | +0.2
10 4 32 14 63 | 29.5
13 5.5 38 17 71 | 335
16 7 40 18 76 | 355

20 8.5 45 20.5 85 40
22 9.5 50 23 90 | 425
25 11 56 26 100 | 47.5

= | 203



Guavenal

Kalip Elemanlar A.S

f—U_1+0.5—=

Konik Yatakh, Matris - Diiz

Kod: MP..

istege gore, 6zel CNC / MATRIS iiretimimiz vardir.

1.6 ~3.2 8 1 istege
qgore
2~5 10 1 boy
segimi
3~7 13 1.5
16
5~8 16 1.5 19
7~11 20 1.5 22
11~ 16 25 2.5 25
16 ~ 19 32 2.5 28
32
19 ~ 28 40 2.5

Konik Yatakli, Matris - Sapkali

=—02m5—|

— | ¥
‘ }

% ] 10 |-

Kod: MC..

istege gore, 6zel CNC / MATRIS iiretimimiz vardir.

1.6 ~ 3.2 8 | 11 | 1 istedje
qgore
2~5 10 | 13 1 boy
secimi
3~7 13| 16 | 15
16
5~8 16 | 19 | 15 19
7~11 20 | 23 | 1.5 22
11~ 16 25 | 28 | 2.5 25
16 ~ 19 32 | 35 | 2.5 28
32
19 ~ 28 40 | 43 | 2.5

Ozellikler: Gap d1, d2 ve giris rady(isii taglanmis.
*d1: Koseler (izerinde "boyut kilitleme" (F dlgiist)

istede gore belirtimelidir.

FORM LARI Sagdaki tabloyu

referans alinz ——p»

siparis: MP FoRM
d2 x U1 x formlar P/W/R/G

Malzeme: 1.3343 (M2)
Sertlik: 60 - 62 HRC

Kilittemeli Matrisler icin Konumlandirma:

F1 F2
F E
r -
()
@ | @
g &
Tek Ust

F4
F3 % F
Fr N,

u

N +.25
14 Kullanici taniml
R 2 Form - 1
F F r
Alt yiizey a, FX
&
Kullanici
tanimli ﬁ@f’d}%s
Form - 2

Ozellikler: Gap d1, d2 ve giris rady(isii taglanmis.
*d1: Koseler (izerinde "boyut kilitleme" (F dlgiist)

istede gore belirtimelidir.

FORM LARI Sagdaki tabloyu referans aliniz ——p»

siparis: MC FoRm
d2 x U1 x formlar P/W/R/G

Malzeme: 1.3343 (M2)
Sertlik: 60 - 62 HRC

Konumlandirma Hakkinda Teknik Bilgi:

Kilitlemeli Matrisler: "F1 - F2 - F3" i¢in kullanilan “F” 6l¢iisti soldaki
teknik resimlerde belirtilmistir. “FX” dlciisti kullanict tarafindan
belirtilir. Siparig esnasinda “F” ve “U” yiizey 6IgUsi belirtilmelidir.

Govde | "F" Govde | "F" Govde | "F"
Capi | +0.2 Capi | +0.2 Capi | +0.2
10 4 32 14 63 | 29.5
13 5.5 38 17 71 | 335
16 7 40 18 76 | 35.5

20 8.5 45 20.5 85 40
22 | 9.5 50 23 90 | 42.5
25 11 56 26 100 | 47.5

www.guvenal.net
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Standart Konum

90°
135° 45°
180°—+ 0°
225° g0 315°
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Donme Engelleyici Unsur

Girs Radyisi  Pim: @3 mm
*d2m5+} @2 F

i 8 | 55
%W 10 | 6.5

()

13] 8
Yuvarlak % 16 | 95
A 20 | 115
=F= 22 (125

(=]

. o AR
J 40 | 215

26.5

270° 50

Ddnme Engelleyici Unsur

- - Pim: 04 mm
Girig Radyusi
s
1] 8 6
10| 7
13 | 85
16 | 10
R % A w7
IR =P 2213
(M 1 90’
=P 25 | 145
L b Y .
3 / X ¢ [ 32] 18
G Dikdortgen =2 K J 40 | 2
270° 50 | 27

W

Donme Engelleyici Unsur

Girig Radyisii Pim: 6 mm

o

s

Altigen LW 8 7
10 | 8
13 | 95

16 | 11
% %/" 20 | 13

=P 2 [ .

=
~—d2m5—=—
o Pod

©

2 i / L

o]

5 ?
s 0
= T

—| d4

~—=03-025—~

|——

Donme Engelleyeci
Sapkali Matris
IS0 8977 MF..

Ozellikler: Gap d1, d2 ve
girig radyusi taglanmis.

*d1: Koseler tzerinde “boyut
kiliteme” (F 6lgust) istege gore
belirtilmelidir.

@ 2w

S 0
\ J 40 | 23
_'¥ 270° 50 | 28
o Donme Engelleyici Unsur
Girig Radyust
Oval Dortgen *dzms*u
R~Wi—
™
R /AR,
N\ s F
‘4 ]
G Paraholik 90°
Standart Konum > / o°
90° =2 \ |
1352 45°

B--- [
5| 828108 2
6|9 |35 3 oz
1 s 8|
8 |11 4 4|83
10| 13|5.8 4-8
1.2
13|16 8 5-8| 16
20
16|19|9.5
22
20123 | 12 25
22|25 15 28
g | 30
25|28 (17.3|15| 15 | 4
32 | 35 [20.7 35
40 | 43 |27.7
50 | 53 | 37

L boyu: 2 alternatifli

210’ U1 boyu: istede gore secilecektir.
180——+ 00 yu: Istege gore seg
> , Malzeme: 1.3343 (M2) siparig: MF(form).
225" o700 315 Sertlik: 60 - 62 HRC d2 x Lx U1 x formlar (P/W/R/G)
& www.guvenal.net

Guvenal @

Kalip Elemanlan A.S. A=

» )

' 4

N - Newton = (0.102)Kg.
daN -10 Newton = (1.020)Kg.

S max: Yayin baskida
max. esneme durumu.

S max: YUk katsayisi daN = Kg.
(10 newton), politiretan
yay baskidayken yilk
verileri tavsiye
niteligindedir.

S. max esnemede yiik katsayisi verileri, daN / Kg.
dmm |17 | 19 | 21 | 23 | 26 | 30 | 38 | 50

SdaN | 60 | 65 | 70 | 90 |110|140|210{370
3 mm daN | daN | daN | daN | daN | daN | daN | daN

SdaN |115(120|130|160 |190 | 230|360 |650
6 mm | daN | daN | daN | daN | daN | daN | daN | daN

S daN - 1180210240 (300|370 |550|1020
9 mm daN | daN | daN | daN | daN | daN | daN

Zimba Siyirici, Poliiiretan Burg

Zimba lizerine gegirilir (sok emici) PYB
Siparisg di| d [d2| 1| LU | Zimba
Kodu @ | @ | @ | mm|mm| Boyu
445 4 | 17 45 | 56/63
1.6
655 6 | 19 istege
gore
boy
855 | 8 |21 5 secimi
1055 | 10 | 23 63
5 71
1355 | 13 | 26 . 55 80
1655 | 16 [ 30 | & %0
B
2055 [ 20 | 38 | S
100
2555 | 25 | 50

Zimba Siyirici Polidretan Yay kullanilan kaliplarda

kalip elemanlari (izerinde tamir / bileme ve
modifikasyon yapmak igin siyirici plakanin sokiilmesine
gerek yoktur. Hassas parcalarin (izerinde en ufak bir
etkisi olmaz. Tim boyanmig / eloksanli, plastik
kaplanmis ve parlatilmig pargalar igin mikemmel bir
{rlinddir. Yag ve gresle kullanima uygundur.

Uriin zmbanin tizerine yerlestirilir. Syirici sertligine
gore yerlesim yapilir ve ekstra bir tutucuya gerek
yoktur. Presin ilk strogu ile siyincinin ucunda kademeli
zmba delidi aglacaktir. Ozellikle gok genis siyirici
plaka kullanimi gereken biiylk kaliplarda bu Grin(
Kullanmak faydali olacaktir.

i =
L— |
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STANDART Olusturulmus - Kademeli ZIMBA ve MUHRE Ozel Sekil / FORMLAR

Yuvarlak, Diizlestirilmis 90° Anahtar Deligi, Seklinde 90°
kod:Y 10 Konum: 90° kod:Y 11 Konum: 90° kod:C 13 Konum: 90° Kod: C 53  Konum: 90° kod: C 54 Konum: 90° kod:C 55  Konum: 90°
A
) = A &
P 2 B 2
k / 4 R N * \ i R N i
I ) [ | a Q. [ o
X T o X )i ,) v T i v
| T WA
Kod:Y 33 Konum: 900 kod: Y 52 Konum 900 Kod: C 14 Konum 900 kod: C 56 Konum: 900 kod: C 57 Konum: 900 kod: C 58 Konum: 900
P /(2) ~(2) ——A=——(2)
2 ! R N Rﬁ# N
) o g v
b o . ) [ I
1 IR { Ty
w J% W ~
- W e 2 . 2 e
— | w | t—
Gokgenler 180°......
Konum: Konum: Konum: Konum: Konum: Konum:
ko:D12  180°...0° ko::D 85  180°..0° kea:D 35  180°..0° ko::D 86  180°..0° ko:D 36 180°...0° Kod: D 87 o 180°...0°
()
A= Diiz Kenarlann Sayisi A= Dilz Kenarlarin Sayisi ﬁ:n[a)(rilgr?rl:g%‘ﬁ; Q:ngﬁé%";ﬁg
Konum: Konum: Konum: Konum: Konum:
kos:D 88  180°...0° kos:D 89  180°...0° koi:D 37  180°...0° ko::D 38 180°...0° koi:D 39  180°...0° kod: D 90 R1
) R(4) 1 @) (1) (1) B ) R2
7N\ 7N\ \ . y .
7/NW 7N  d
W N ; N s
A= Dis S I A=Dis S I
W - W | 3‘4,6?3 gglgl)(ya nizca 3‘4’6?3 gglgl)(ya nizca
“L gekilli  180°...... 2700 ......0°
Kod: L 46 Kod: L 77 Kod: L 78 Kog L 79» - A Koc: L 48 Kod: L 80 N
A~ A=A AT 2. 2 2) A~ A AT
@ | | BALLL S | o= ‘ 2 (<QL‘ PO | | 2 i B
X O AT e I RA IR
* - “la “ N 11 { X e v - ‘a v |\ f* o H
o /3 o /Y mW L * = I ¥ 2] 7\ oM
bt T [N o B w | [FR ] R L
kod: L 81 Kod: L 82 A kod: L 47 kod: L 83 A kod: L 49 Kod:ﬁ4 2)
@A ~@) A% @ | | e ? A=) N R
I : @Y 2 R , B SR XL
a1 | atiA! VL el | 1 TR i
1 o & B o & 1 re- -EN oy a1 f B 05 O
5| [ | | SR =T | | e AR
L J A R - w 4 * ~_ |~ * w [ | * W |l
~ W= = W= = W= ~w = — Wi ~lw =
kod: U 50 Kod: U 68 kod: U 69 kod: U 70 Kod: U 71 Kod: F 72 B
A A —A~ ~—A~ B A~ B —p~ B
O @ | w[ @ s AL 2 )2 s 2
I \ I \ T, Q) (1) i ) : (1) i ; , (1)
| || eHAE | s EHEE | | e | | S AN g
v \ roa) v \ o) v \ n ey - = v \ — " ? VR o + T
Koa: U 51 ot: U 73 koc: U 74 oe:U 75 ko: U 76 Not
o A Al (A~ B A= B Istenilen sekilde zimba
=4 @A (2 /7 2 —~—Af= B miihre / matrisleriniz
R R L <imablN g iS4 2R CNC / Giretim caligma
| f i » \ . R b v | ( ;—?/ saatlerimiz sayesinde
B Hy a | +y o oy o by B “F ¥ | qecikme siresi en al
Vo [ @ i o 'R = P Y @ i =Y @ | seviyede tutulacaKr.
71 = =g° ‘ i S~ ‘ I STl w ‘¢§ Ornek tablolar
-~ W = - W = -~ W = - W = dedgisime tabidir.
206 | & www.guvenal.net G




STANDART Olusturulmus - Kademeli ZIMBA ve MUHRE Ozel Sekil / FORMLAR Gavenal &

Kalip Elemanlari A.S.

Cift Tarafli Anahtar Deligi Sekli 90°

Kot:A19  Konum: 90° Kod:A59  Konum: 90° Kod: A20  Konum: 90° Kod: A 6O Konum: 90° Kod: A 17 Konum: 90° Kot: A 18 Konum: 90°
(1) R 2 (1) (2) (2) 1) 2
, N AN ' S R AN A |
A = % Fo H+ = Horr = s
Wi N A A \eedl

0
(=]
©

ift Tarafli “T"” Sekli T
Cift Tarafli Se Goriiniig  “X” a

Kod: T21  Konum: 90° Kod: T91  Konum: 90° Kod: T92  Konum: 90° Kod: T15  Konum: 90° (2), Max. R0.2 L
4 2 2
Y L (V) A 1T f( ) ™\_(2), R0.0
agpe | JTR. | , Lk (1), R0.0 PN
oAby o | | e i e | | Lo i
} ! == \ b= ! / ‘1 2), Max. R0.2 \: | Zimba
= 1 -t 2 —— e . . 1o

(1), Max. R0.2
(2), Max. R0.2 N

kod: T 44 Konum: 90° kod: T 66 Konum: 90° Koo: T 45  Konum: 90° Kod: T 67 Konum: 90° (2), RO.0
—l A [ A~ A —t |- —Af~ . (2), R0.0
@)~ | @ w2 R~ i @] |R Az % Miihre J\
/ A X L - } Kesme boslug
| | [ ) / | e siugu (a)
i XN - 1 ‘v" jﬂ i - - ! T u \I /} QV- ja £ 3 ! . Uygun sivri kdselerle yuvarlamalar, her taraftaki
* - * \w% B @ = * - B (a) kesme boslugunu azaltir. Kesme boslugu
- W W¢ W= — 2 * - W W¢ W= —35 0.04 mm (a) veya daha azsa, GTH, zimba ve
mhrelerin birlikte siparis edilmesi durumunda
Cesitli Sekiller 90° sivri kdseleri yuvarlar.

Bu sayede, isletim sirasinda montaj stiresi ve

Koo: S 28 Konum: 90° Kod:S 29  Konum: 90° Kod:S 16 Konum: 90° Kod: S 34 Konum: 90° kenar Kinima riski azaltlr.
P (1) ve (2) Yuvarlamalar ve sivri koseler
i \ n‘_ ; h nf (1) Zimbada Max. R0.2’lik yuvarlama, mihrede
W/\>< J i W ¢ ! i sivri bir kdgeye Karsilik gelir.
= ) 3 (2) Miihrede Max. RO.2’lik yuvarlama, zimbada
W = W = sivri bir koseye karsilik gelir.
kod:S 41 Konum: 90° Kod: S 93 Konum: 90° Kod: S 64 Konum: 90° Kod:S 65  Konum: 90° Kod: S 27 Konum: 90° Ozel Seki"er
R W e w oo+ A W Standart Zimba
' : 2z : 2 Kesme Burcu
o)) L granili +
w‘\\& 2 ; © 9 |
R1= 0.683W - 0.183P B_{IZr @| | B < '
Ro= 1.183P - 0.683W e W ] e W
Ucgenler, Yamuklar 180°...... 2700 ......0°
Konum: Konum: Konum: Konum: Y
Kod: E 22 k: E23  180°...0° ko:E24  180°...0° ko: E25  180°...0° ko: E26  180°...0° I
R

:/’ /

Anahtar Deligi 180°...... 2700 -.....0° I
Konum: Konum: Konum: Konum: Konum: ‘
kod: B 30 180°...0° kod: B 31 180°...0° Kod: B 32 180°...0° Kod: B 61 180°...0° Kod: B 62 180°...0° ;

2) @)

uxu

Ust Bolim__ P/Zl

=~IA
[~ P ]

>
=P
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Kalip Elemanlari A.S. m———

d2
U285 ) 5ezs -t S - ks, 50
== s B
I |t ! }
i - dt
d1im5 &8 M ‘_.Ei e
i g Fl e I 3
/‘400‘3 : —_ : —
15 2l L
E 1 ! F i I‘
! 4 2 T ‘ L d
/A J\ZARL ===
b - N
. _P . Kod: P Kod: Kod:
Pilot Pim - Konik Uglu | SPK Pilot Pim - Kiiresel Uglu | SPX ' Pilot Pim - Parabolik Uglu | SPP

Konik N Ref. U1 | U Standart Agemf;‘"
0P mm P mm | mm u 20y
min. max
10 |13 |4.85~10( 8 | 5.6 istede 4 / 155~ 4 8 10 - istede
gore ~ B qgore
HEEN 5 8 1.55 ~5 13 10 o
2 |« | secimi 4 seqimi
13 |16 (6.30~13|10| 7.1 g s 6 9 1.55~6 13 10 -
c
9}
= 8 11 245 ~ 1 -
16 |19|9.95~16|15(10.8| || 7% ot ’ 50
' ' 10 13 3.15~ 10
19| | 80 60
20 [2313.6~20(20|14.4| |5/ 100 13 16 495~ 13 19 71
125 16 19 0 7.95 ~ 16 13 25 80
25 28 11,95 ~ 25
32 (35(20.9~32(30(21.7|25 30
20.9~32 32 | 35 15.95 ~ 32 25 19 | 30
Standart Toleranslar Standart Toleranslar Standart Toleranslar
Yuvarlak / ') @ 01| Pden dt’e Yuvarlak / P') @ 01| Pden di’e Yuvarlak / P') @ 01| Pden dt’e

P’nin d1’e esit oldugu durumlarda gdvde toleransi gegerlidir. P’nin d1’e esit oldugu durumlarda gévde toleransi gecerlidir. P’nin d1’e esit oldugu durumlarda gévde toleransi gecerlidir.

siparig: SPK Malzeme: 1.3343 (M2) Siparig: SPX Malzeme: 1.3343 (M2) Siparis: SPP Malzeme: 1.3343 (M2)
d1xPx U xL | |Sertlik: 62 - 64 HRC d1xPx U xL | [Sertlik: 62 - 64 HRC d1xPx U xL | |Sertlik: 62 - 64 HRC
Kompakt Pilot Pim Kompakt Pilot Pim
il Kod: SMK - :
Sivri Kiiresel Kod: SMX
a1 | p K - ) 1 Il - I
~ 3.01~ 4 4 7 |
4 |195~399 | 4 ; st stote
2.65 ~ 4.99 5 gore ~ qore
s | by 401~5 5 8 boy
g : 4.1 7.99 - secimi ” 501~ 6 6 9 segimi
+ L~/ — d2+0 —
— 025 20 025 20
t ] 10 |48~999 | 8 |13 t 6.01 ~ 8 7 1
( & ] 22 o 22
°= Z 13 | 6.25~1299 | 10| 16 s2 8.01 ~ 10 8 13
LT dimse & ~ 25 | 2 25
% o | 16 |985~1599 15|19 25 dims~ € 10.01 ~ 13 10 16
2 A3 20 [13.5~19.99 |20 | 23 | 28 l & 28
{0P-0g1 L 25 | 172~2499 |25 28| 35 | ¢ 13.01~16 | 15 | 19 | ¢
P 32 | 208~31.99 | 30| 35 N 16.01~20 | 20 | 23
N \
l 0 Siparis: SMK Malzeme: 1.3343 (M2) siparis: SMX | | Malzeme: 1.3343 (M2)
/.40 d1 xPxNxL Sertlik: 62 - 64 HRC ~/ 400 dixNxL Sertlik: 62 - 64 HRC

208 | =
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Kalip Elemanlani A.S. 2=8

06tespit |~ K="~ g6 tespit
g iy
st [T e
M A
o |} }u . !
01 i | !
A K0 T N;B d"l' I destek pulu
- ‘ delk (23) Kalinlik 6.3
Montaj Ornegi: a
Bask
- plakasiF I I
Tutucular ] a
: o : . bilya-kilitlemeli l
Bilya Kilitlemeli HAFIF IS orbalar &
Zimba Tutucu Kod: GORT
5 q C.+0.
Siparis ST 13 16 20 25 L |
D (zimba) 10 13 16 20 25 000 025
A 445 | 508 54 603 | 69.9 258 o hor
43.7 50 53.2 59.5 69.1
ici Kod:
10 185 | 215 | 255 | 305 K| siparis: GZSH. d2x U1 S%\flf:% GZSH
11.1 14.3 15.9 17.5 19.8
19 19 19 19 | 238 2 B a | b ¢ 1 dle
6 12 | 14.6 6 | 6.5 | 12.013 | 15
9.5 12.7 14.3 17.5 22.2 10 10 9
12 15.2 16.8 20 24.7 13 | 14 | 16.6 13 |10.5| 14.013 | 17
26.925 29.97 31.75 33.53 40.64 16 25.7 16 | 12 5.7
9 12 135 | 165 22 20 20 | 14
25 25 |16.5
7.5 6.5 6 5 7
32 16 |18.6 32 | 20 16.013 | 19
Civata M8 M8 M8 M10 M12 38 38 23
- Pim deliklerinin merkezleri, zmba deliklerinin pozisyonu igin referans . . .
noktalaridr. Bilya Kilitlemeli Zimba Tutucu Kovani
- Altlik Plakalari ayrica temin edilmelidir. Bilyali sistem otomatik ve hizli olarak zimbay tutar - tagir.

- Formlu zimbalarin hassas hizalanmasi igin 2 adet tespit pimi kullanilir,
yuvarlak zimbalar igin 1 adet yeterlidir.

- Hassas taslanmig bilya yuvasi her tiirlli zmba formu igin mikemmel
hizalanma saglar.

- Uriin ile birlikte teslim edilen aksesuarlar;
2 adet tespit pim + 2 civata + 1 bilya + 1yay + 1 bilya cikaricl.

Bilya kilitlemeli zmba sabitleme kovani gok daha kiiglk boyutludur ve daha az
yer kaplar. En dnemli 0zelligi hizi montajdir. Kalip galisma esnasinda bozulan
delme kesme takimlarini kalip dagitiimadan, kovan tizerindeki bilya tornavida
yardimiyla (asagr yonde) baskiyla zimba sokullir / takilir. Bu sekilde kalip
konum boyutlarindan montaj / degisim zamanindan max. verimlilik saglanir.

2 farkli Gr(in ile Hafif is - Agir is olarak Kovan tipi segilir.

N ] AGIR | Kod:
Zimba Tutucu Altiik Plakalar DR sias: GZSA. 62 L1 e
Zimba Tutucu Altlik Plakalari icin PRSP ve PRBP , a3 | d a b o d e
tirinlerini inceleyiniz.
10 | 16 |19.6 10 | 10 | 16.016 | 20
t=1.8 (yumusak) 13 13 |11.5
$ {9’ Siparis Kodu: PRSP 16 16 | 13
20 34.7| 20 | 15 34.7
@ 20 | 24.6 20.013 | 25
t =4.8 (55 HRC) 25 25 |17.5
{9 Siparis Kodu: PRBP 32 32 | 21
= 40 40 | 25
+0.13 Not: Bilya agma aleti veya diiz uzun tornavida kullaniniz. “lgiiler: mm”

G www.guvenal.net % | 209
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0295+

0295+ Gikaricil . (}lkarlc_lh
i J J it d5 J ‘
Agh, | iy -
' | )—’jis | -|: | S + Z | | 1
L i n | =
T | ) =
[} ] oo
2S
|- U7
1 EC')
J . | e ~\a=90°
R13 NN ;
| | = 180° % 0° =
i onl | S
E|E o i o
3 i [ 270
i P -
S0 10071 i T, HAFFTS T
: ! ) Iticili Zimba, Form / Sekilli
Bilya Kilitlemeli — Koo
A HAFIF IS : 0
Iticili Zimba BFZ Bilya (BFY) o Sl Alternatif
Yuvasi 1ger 5 Boy U1
d2 m L d2 m L d5 | Yuvarlak Formlar Min.yMax.
P W G/P
63 63 =
istege
71 71 06| 6 | 22~59 | 22-59 |13 |10 - | gore
80 o
36 6 80 secimi
mm | mm [ oo ?20| 8 10 25~99 | 25-9.9 10 19
mm | mm
90
100 100 13 5~12.9 |45-129 63
125 71
63 125 16 8~159 | 6-159 |19 80
71 63 8 13 25 19000
2 12 ~ 19. - 19.
10| 8 | 80 71 0 | mm 291 8-199 125
mm mm 90
25| 8 | 80 25 16 ~ 24.9 | 10 - 24.9
100 mm | mm | g9 -
125 2 24 ~31.9 [12.5-31.
100 3 31.9 5-31.9 20
63 25|25 30 | 490
- 125 38 30 ~379 | 14-37.9 125
71
80
213| 8 Malzeme: 1.3343 (M2) - Sertlik: 60 - 62 HRC
mm | mm 90 80 e ) . . -
- P’nin d2’ye esit oldugu durumlarda gévde toleransi gegerlidir.
100 232 8 90 - Bilya yuvasinin konumu standart 90°'dir.
mm | mm
125 100 Siparis
63 125 Sagdaki tabloyu referans aliniz =~ ———p»
71
16| 8 80 80 Siparig Ornegi: J -
o 90 Form 2”*%}*** P/W/G
mm | mm | gg ?38| 8 d2 :
100 mm mm 100 E/W :
125 125 o BFY x 10 x P8.2 x 19 x 100 - M2
) o alzeme BFO x 13 x P8.2 x W5.2 x 25 x 100 - M2
Govde ve kesici agiz kisimlari hassas taslanmistir.
Ayrica, talebinize gére tamamen veya kismen kaplama
uyqulanabilir. Kaplama dis katmanlarda isi ve Standart Toleranslar Bilya yuvasinin konumu

strtlinmeye kars direng saglar, sarma ve soguk
kaynak gibi sorunlara gare olur.

Not: istedje gore dzel iretim yapilrr.

% Siparis: Malzeme: 1.3343 (M2)
M BFZ. d2 xl Sertlik: 60 - 62 HRC
210 | £

Yuvarlak P +0.1/-00
Form P,W,G 0.1

standart 90%'dir.
00- 1800 - 2700 olarak da
tercih edilebilir.

Not: Kalip (st ylizeyinden pargalarin kaliptaki konumuna bakilarak
parcalar gériintllenir. Zimbalarin konumu gdvde boyunca izlenerek
belirlenir. Matrisler Ust yiizeyden izlenerek konumu belirlenir.

www.guvenal.net

Standart Konum

90°
135! 45°
180" —+ 0°
226" S50 315°
G



Yuvarlak

RN

L + | W
G Kare
R

Ilikdijrtgen

*WE
G

Altigen

W |-—
*
@ i é P
Kamali

Standart Konum

90°
135° 45°
180’—+ 0°
226° 70 315°
A

™
oo
7
7N\a=90°
—f (
27 1800 o°
) 270° =
Bilya K|I|tlen1_e!| Zimba HAFIF IS -
Formlu / Sekilli =
Bilya ’ - ~B Alternatif
Yuvasi é BHTL FD'q"]’ =3 Boy U
d5 uvarlal ormlar n )
P WGP Min. Max
06| 6 | 22~59 | 22-59 [13| 10 - ‘%tgge
boy
10 25~99 | 25-9.9 10 19 |secimi
13 5~129 |45-129 63
71
16 8~159 | 6-159 |19 80
8 13 25| 90
20 i 12~19.9 | 8-19.9 100
25 16 ~24.9 | 10-24.9 125
32 24 ~31.9 [12.5-31.9 gg
25125 30 100
38 30~379 | 14-379 125
Malzeme: 1.3343 (M2) - Sertlik: 60 - 62 HRC
- P'nin d2'ye esit oldugu durumlarda gdvde toleransi gegerlidir.
- Bilya yuvasinin konumu standart 90°'dir.
Siparig
-—— Soldaki tabloyu referans aliniz
,
Form e ——0
02 1 Cad
PIW ‘ F
u D -
L BHY x 10 x P8.2 x 19 x 90 - M2
Malzeme BHO x 13 x P8.2 x W5.2 x 25 x 100 - M2
X «ovi  Zimbanin Bilya Yuvasi
2 Temas Yizeyl 5 Tutucuya Baglanmasi
Sikistirma ) Temas Yiizeyi A
Kuvveti '
=
Bilya Kilitleme Yuva Yeri Gereksinimleri: T
&25 Zimba Capi A| Bilya Capi B | Bosluk C N C*
= 6.0 6.0 10 '
<« 10
N — Bl
3 13
g 16 Hassas
= 20 8 1 tutucular igin
= 25 ‘" Bloiisi
= 3 Olgtsiine
2 38 1.7 ekleyiniz.

www.guvenal.net
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Kalip Elemanlan A.S. 2=
58
w

wn
o
ISO 10071
Bll!ya Kilitlemeli HAFIF IS
Duz Zimba BHZ
78 - I N -
63 63
/1 71
26 | 6 | 80 80
mm mm 90
100
Py 100
63 125
71 63
¢10| 8 | 80 71
mm mm 90
p25| g | 8
100 mm | mm [ g
125
100
63
71 125
13| 8 | 80 1
mm | mm | 99 80
mm mm
125 100
63 125
71
80
¢16| 8 | 80
mm | mm | gg 238| 8 90
100 mm mm 100
125 125

Govde ve kesici agiz kisimlari hassas taglanmigtir.
Ayrica, talebinize gore tamamen veya kismen
kaplama uygulanabilir. Kaplama dis katmanlarda
1S ve sirtlinmeye karsi direng saglar, sarma ve
soguk kaynak gibi sorunlara gare olur.

Not: istedje gore 6zel dretim yapilir.

Siparis:
BHZ. d2xL

Malzeme: 1.3343 (M2)
Sertlik: 60 - 62 HRC

<
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Kalip Elemanlan A.S. 2=
0295~ |-(12|05> rqu5>
| ! [
 d5 H‘E ﬂ
R13| | " R13| ! i [ ~
N 55 N 5 RIS | o5
_4‘00 I ! —
| = | 1 !
| N I - | —
| | el i o T
l_ i \LZ—*- F L_p_.l_{ 6.0
.l P+o01 <P~
Konik - Pilot Pim e&xama® | BPK | Kiiresel - Pilot Pim Parabolik - Pilot Pim
10 59~99 8 721 6 6 | 29~ 59 | 13| - istede 6 6 | 22~6.0 13 | istede
19 gore gore
13 9.9~ 12.9 10 18000 10 59~ 9.9 o 8 Sgg”yn i 10 55~ 10 Sgg”yn i
16 12.9 ~ 159 15 13 9.9~ 12.9 10 63 13 c0m1s o3
8 o
20 15.9 ~ 19.9 20 16 129~ 159 15| 71 71
mm 25 71 ° g0 | | 16 | som1s | 19 80
25 19.9 ~ 24.9 25| 80 20 |MM {159~ 199 15 mm
100 25 90 90
32 24.9 ~ 319 30 | 125 25 19.9 ~ 249 20 | 100 20 1220 100
38 31.9~379|30 |35 140 32 24.9 ~ 31.9 25 25 16~ 15

“P” 6lglisii tabloda belirtilen referans “P”
Olcilerinden distik olursa “N”= 1.2 x “P” min. dur.

- “L” pilot pimin uc harig uzunlugudur.
- 2 mm’lik uzunluk, zmba saca temas etmeden
once zimbaya kilavuzluk eder.

“P” 6lclisii tabloda belirtilen referans “P”
Olgilerinden distik olursa “N"= 1.2 x “P” min. dur.

Standart Toleranslar P N Standart Toleranslar
Yuvarlak / P! © ' : <10 mm 8 mm Yuvarlak / P*0" © ’ '
00 01| Pden di'e 10.1 mm - 15mm 12 mm 0 01| Pen di'e
P’nin d1’e esit oldugu durumlarda gévde toleransi gegerlidir. >15mm 15 mm P’nin d1’e esit oldugu durumlarda gdvde toleransi gegerlidir.
siparis: BPK Malzeme: 1.3343 (M2) siparis: BPX Malzeme: 1.3343 (M2) Siparis: BPP Malzeme: 1.3343 (M2)
d2 xPxl Sertlik: 60 - 62 HRC d2 xPxl Sertlik: 60 - 62 HRC d2 x P xL Sertlik: 60 - 62 HRC

Not: P/ L istege gdre segimlidir.

- Istege gore ozel lretim yapilir.
Alternatif Secim Bilgisi:

Zimba Merkezi Digindaki Araliklar

1=

00-
0S+

|
i
|
| |
| |
T T

05+ 1

d
—
1+9 —
__-;1
Fa |

00-
05+

Toplam boyun kisaltiimasi; zmba ve matrisin toplam
boyu kisalsa dahi “B” dlgUisti (L1) sabit kalacaktr.
Bu durum, boydan boya diiz delikli veya

bilya kilittemeli matrislerde gegerli dedildir.

B: Temel Olgii

[ e}
T3 TR

212

Not: P /L istege gdre segimlidir.
- Istege gore ozel lretim yapilir.

[
&t
Fra— o
T L
s
L] 88
— —
s 0
83 88 . ———- [+
]l
I
R
Lol L+
oul
i | i S

Zimba yada matrisin boyunun kisaltiimasi
“B” dlglistinin (kesme boyu) boyunu dustirdir.

B: Kisaltimis Olgli

www.guvenal.net

Not: P /L istege gdre segimlidir.
- Istege gore ozel lretim yapilir.

Toplam boyda = 02 hassasiyet sadlar.
Not: Maksimum 5 talag kaldinr.
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Yuvarlak
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90°
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Gikaricil

d5

+0.5
-0

Aci= 90° Standart B

Guvenal

Kalip Elemanlani A.S. 2=8

Kod: BGY Kod: BKY
B!Iye_q Kilitlemeli, Genig Ugllu HAFIF 1S Bl_!ya Kilitlemeli, Genis Ugl.u HARIF 1S
Iticili Zimbha Yuvarlak Tip Duz Zimba Yuvarlak Tip
Bilya Bilya
d2 P (yuvarlak) u d2 P (yuvarlak) u
mm WL Min. Max. Min.Max L mm M Min. Max. Min.Max ¢
d5 d5
13 13.1~ 32 istede 13 13.1~32 istege
boy boy
~ 0y ~
16 16.1 ~ 38 segmi 16 16.1 ~ 38 seghm
8 8
20 mm 20.1 ~ 40 19-30 80 20 mm 20.1 ~ 40 19-30 80
25 25.1 ~ 44 20 25 25.1 ~ 44 20
100 100
32 32.1 ~ 50 32 32.1 ~ 50
siparig: BGY. Malzeme: 1.3343 (M2) siparig: BKY. Malzeme: 1.3343 (M2)
d2xPxU1xl Sertlik: 60 - 62 HRC d2 xPxU1xl Sertlik: 60 - 62 HRC
Siparis Siparis

——  — Soldaki tabloyu referans aliniz

d2q5
L
i
R3
ey
Kod: BG..
Bilya Klll’glemp_ll,_(_ien@ Uclu  garr=rs B
Formlu Tip - Hlicili Zimba
— Bilya U
Siparig P/W/G (formlu) .
d2 Yu(;/:m Min. Max. l\“lllhar)]( .
13 5~ 32 20 | istege
gore
16 6.5~ 38 25 boy
8 secimi
2 | - 8 ~ 40 25 | g0
25 10 ~ 44 25 | 90
32 11.5~50 | 32 | 100

Not: Kalip (st yiizeyinden parcalarin kaliptaki konumuna bakilarak
parcgalar gérinttilenir. Zimbalarin konumu gévde boyunca izlenerek
belirlenir. Matrisler Ust yiizeyden izlenerek konumu belirlenir.

www.guvenal.net

—— Soldaki tabloyu referans aliniz

6= Verwe =~ 0205
—| | 0,01 |et—
o ]a=90° 7\ 65
2 (&) oz
l | G R3 !
4 -/ [
| oE
/ | b
T
Kod: BK..
Bilya Kilitlemeli, Genis Uclu gz
Formlu Tip - Diiz Zimba
o Bilya u
Siparis P/W/G (formlu) .
Yuvasi . Min. L
d2 d5 Min. Max. Max.
13 5~ 32 20 | istede
%ore
oy
16 6.5 ~ 38 25 | seqimi
20| 8 | 80~40 | 25 | gg
25 10 ~ 44 25 90
100
32 11.5~50 | 32
Not: istedje gore 6zel iretim yapilir.
£x | 213
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Kalip Elemanlari A.S. mm—
|
‘N
! | ¥
NI B
7
06 tespit |- K="~ 6 tespit d
. pimi (2&\ - o pimi
i Zimba Tutucu - Poliiiretan Yay ( 90 Shore
< [ [ ==
A PSR ] — —
= nThr i
A (T Kod: MTS AGIR 15 HAFIF 13
o ||
ol destek pulu
MeUS a6 zimba Gapi [ ' ¢ | 2 | s
E:D.ﬂ E=0.13 44
J N 54 6
B 10 9.75 18 21 1.6
Bilya Kilitlemeli = o
Zimba Tutucu Kod: GBRT ”
GBRT. | GBRT. | GBRT. | GBRT. | GBRT. | GBRT. 54 6
10 13 16 20 25 32 13 12.75 23 o 26 3 mm
10 13 16 20 25 32 74
44.5 50.8 54.0 60.3 69.9 69.9 44
43.7 50.0 53.2 59.5 69.1 69.1 54 6
16 15.75 28 31 3
11.1 14.3 15.9 17.5 19.8 19.8 64 mm
19.0 19.0 19.0 19.0 23.8 23.8 74
95 | 127 | 143 | 175 | 22.2 | 222 x|
120 | 152 | 168 | 200 | 247 | 247 20 | 1975 | 33 B2 1 36 | 3 7
64
26.925 [ 29.970 | 31.750 | 33.530 | 40.640 | 40.640 o
9.0 12.0 13.5 16.5 22.0 22.0 44
7.5 6.5 6.0 5.0 7.0 7.0 54 2
M8 M8 M8 M10 M12 M12 25 24.75 40 64 3 3 mm
- Pim deliklerinin merkezleri, zmba deliklerinin pozisyonu igin referans 74
noktalaridir. 44
- Altlik Plakalari ayrica temin edilmelidir. 4
- Formlu zimbalarin hassas hizalanmast igin 2 adet tespit pimi kullanilr, 32 31.70 | 50 > 55 3 7
yuvarlak zimbalar icin 1 adet yeterlidir. 64 e
- Hassas taslanmis bilya yuvasi her tirlii zmba formu igin mikemmel 74
hizalanma saglar. p»
- Urlin ile birlikte teslim edilen aksesuarlar; 8
2 adet tespit pim + 2 civata + 1 bilya + 1yay + 1 bilya gikaricl. 40 39.70 60 64 65 3 mm
* GBRT tutucularimiz "NAAMS" standartlarina uygundur.
Siparis: .
Zimba Tutucu Altlik Plakalari R 88 shore

Zimba Tutucu Altlik Plakalari icin PRSP ve PRBP
trlinlerini inceleyiniz.

&

-

&

214 | =

@

&

t = 1.8 (yumusak)

Zimba Tutucu i¢in Poliiiretan Yay Boylart:
Siparis esnasinda zimba boyunu bildiriniz

Siparis Kodu: PRSP

t = 4.8 (55 HRC)
Siparig Kodu: PRBP

]t}

+0.13

BinaAI((]iIIritIIzmeIi Bily: Ia(liflliftllzmeli Ta"SiygoE;’l:'ﬁ'l..T“‘”c”
Zimba Boyu Zimba Boyu
80 71 43 (44)
90 80 52 (54)
100 90 63 (64)
110 100 72 (74)

www.guvenal.net
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Kalip Elemanlan A.5. 2==1

Ri3 R13
~ | -
o | l Y
—4|0 — 1 _T ] _T
Y | 71 2.0 ! = ! =
I I i 2.0
/o VAL e
N B [ Teo0
l— P+0.01 e P <P
; — : i ilitli | Kod: BAPX S— i litli | Kod: —
Bilya Kilitli AGIRIS od: | Bilya Kilitli | o reregp Bilve Kiliti o |.3APP AGIR IS
Konik - Pilot Pim BAPK ' Kiiresel - Pilot Pim Parabolik - Pilot Pim
10 | 10 | 59~99 8| 80 10 | 10 | 25~ 10 71 10 10 2.5~ 10 71
19 100 80 80
13 9.9 ~12.9 10 | 125 13 5~ 13 100 | | 13 5~ 13 100
16 129~ 159 15 | istede 16 8~ 16 istede | | 16 8~ 16 istede
gore 19 gore 19 | gore
boy boy boy
20 12 159~ 199 20 secimi 20 12 12~ 20 10 secimi 20 12 12~ 20 secimi
25
25 |MM| 199 ~ 249 25| 80 25 |MM| 16~ 25 71| | 25 | MM | 16~ 25 e
100 80
32 24.9 ~ 31.9 30| 125 32 24~ 32 80 32 24~ 32
— 140 100 100
40 31.9~39.9(30|40 | 150 40 30~ 40 |25 125 40 30~ 40 | 25 | 125

“P” 6IgUsi tabloda belirtilen referans “P”
Olgilerinden distik olursa “N”= 1.2 x “P” min. dur.

- “L” pilot pimin uc harig uzunlugudur.
- 2 mm’lik uzunluk, zmba saca temas etmeden
Once zmbaya kilavuziuk eder.

“P” 6lgUsi tabloda belirtilen referans “P”
Olcilerinden distik olursa “N”= 1.2 x “P” min. dur.

Standart Toleranslar P N Standart Toleranslar
01 , , <10 mm 8 mm +01 , )
Yuvarlak / P* @ ,01| Pden di’e 101mm ~ 5 mm 2 mm Yuvarlak / Py, @ 01| Pden di’e
P’nin d1’e esit oldugu durumlarda gévde toleransi gegerlidir > 15 mm 15 mm P’nin d’e esit oldugu durumlarda gévde toleransi gegerlidir.
siparis: BAPK | | Malzeme: 1.3343 (M2) siparis: BAPX | | Malzeme: 1.3343 (M2) siparis: BAPP | | Malzeme: 1.3343 (M2)
d2 x P xL Sertlik: 60 - 62 HRC d2 x P xl Sertlik: 60 - 62 HRC d2 x P xl Sertlik: 60 - 62 HRC

Not: P/ L istege gore segimlidir.
- Istege gore ozel Gretim yapilir.

Not: P/ L istege gore segimlidir.
- Istege gore ozel Uretim yapilir.

[on Delikli, Bilya Kilitlemeli Ozel Tutucular]

Not: P/ L istege gore segimlidir.
- Istege gore ozel Uretim yapilir.

n \ kalan zmba . q— : o a7
= = /
8 o 1 I
10— | | o/ 35- L1 ‘
0] Sl 00 | -
N/ / Tek Parga:
| MHO 25 igin [ 6.3— NHN="
19.05 "Form" | 00 7, ﬁ
o | -30.16 T - /
a3 Zimba deligine ait kesit !
£ Aksi belirtiimedigi sirece ‘R” kalite 35 K ;
53.05 bilya yuvasi temin edilir.
63.507 ® (l\ 63.50 . Tiim Formlar icin Toleranslar
= o 73 LRI Dig Olgiler +.5
S ~ ;%, 0\. 010 Tesplt Pimi Kalite Radyal Tolerans Pim Delikleri + .01
Toa ~2 D N % o)
i P q D RS N Mi0Cvata E— +5° Baglama Delikleri .1
%% o o1 q .
— Forrrn +.0°5 Parga Delikleri + .01

Teknik resimlerde Gok Delikli - Bilya Kilitlemeli Tutucular’a ait sertlestiriimis altiik plakalari ve geleneksel tek pargadan olusan tutucu olmak tizere iki farkli
ornek gosterilmektedir. Burada dikkat edilmesi gereken tutucu sol Ust koseden baslayarak 6lgtlendirilmigtir ve sifir baslangig noktasi bir zimba ya da pim
deligi alinarak kalipta dogru konumlandinimasina dikkat edilmistir. Bu sekilde gosterim CNC programlamada zimba tutucunun uygun sekilde yerlestiriimesine
ve kaliptaki konumu ya da matrisi ile eslesmesinin saglanmasina yardimci olur.

e

www.guvenal.net
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Kalip Elemanlart A5, 2=E

= 0295 >

it ot~ et I o

- l|“.. -

Bilya Kilitlemeli LI o
iticili ZMba L
A - il BN i

71 80
80
10| 10 %
mm mm %0
©25 12 |0
100 mm | mm
71 110
80 125
o112 [
80
100
125 90
32| 12
1 mm | mm 100
80 110
16| 12
mm mm %0
125
100
125 80
71 90
80
O o | 100
20| 12
90 —
mm mm
110
100
125 125

Govde ve kesici agiz kisimlari hassas taglanmigtir.
Ayrica, talebinize gore tamamen veya kismen
kaplama uygulanabilir. Kaplama dig katmanlarda
1! ve sirtlinmeye kargi direng saglar, sarma

ve soguk kaynak gibi sorunlara care olur.

f
1
’]‘ f’
i 1
p
! &L
2 + Yuvarlak
1
o |
= | 1
+ 7
< parl
o I
| ¥
|_P)WJ
B|Iya Kilitlemeli B AGRi T Ry
Iticili Zimba, Form / Sekilli " Lo L
I !
Bilya ; — B Alternatif G
Yuas | (BAFY) | Dider Nl poy (1 L)
d5 Yuvarlak Formlar Min. Max.
P W G/P
RWI
10| 10 [2.5~9.98 [2.5-10 10 19| N7
istede
%('jre } P
13 5~1298 |4.5-13 o N\
secimi G Dikdortgen
16 8~1598 | 6-16 71
19 30
20 12~19.98 | 8-20 13 25
12 90
mm
25 16~ 24.98 | 10 - 25 100
110
32 24 ~ 3198 | 12 -32 125
40 30~39.98 | 14-40 | 25| 19 30

Malzeme: 1.3343 (M2) - Sertlik: 60 - 62 HRC

- P'nin d2'ye esit oldugu durumlarda gdvde toleransi gegerlidir.

- Bilya yuvasinin konumu standart 90°°dir.

- BAF.. rlinlerimiz NAAMS standartlarina uygundur.

Siparis

Sagdaki tabloyu referans aliniz ~ ——p»

Siparis Ornegi: ¥

Form

d2

P/W

u

L
Malzeme

—-—H P/W/G

BAFO x 13x P8.2 x W6.1 x 19 x 100 - M2

Not: istedje gore dzel iretim yapilir.
Siparis:

M BAFZ. do Malzeme: 1.3343 (M2)
. xL

Sertlik: 60 - 62 HRC

216 | =

Standart Toleranslar

Yuvarlak P +0.1/-00
FormP,W,G +0.1

Standart Konum

Bilya yuvasinin konumu

Not: Kalip (ist yiizeyinden parcalarin kaliptaki konumuna bakilarak

parcalar goriintllenir. Zimbalarin konumu gévde boyunca izlenerek
belirlenir. Matrisler Ust yiizeyden izlenerek konumu belirlenir.

www.guvenal.net

standart 90 dir. 90°
00- 1800 - 2700 olarak da 135 45°
tercih edilebilir.
180" —— + 0°
2250 2700 31 50
)



02951

|| 52
o A |
=] |1
of ] 27
° {
pf-!
Bilya K|I|tIem_e_I| Zimba gy is o
Formlu / Sekilli o
Bilya ’ - SAN Alternatif
Yuvasi Y(BAT)k FD"leIr 2 u
uvarlal ormiar f
d5 P WGP Min. Max.
10 | 10 [2.5~9.98 | 2.5- 10 1019 |istee
%ére
~ - Oy
13 5~12.98 | 45-13 soomi
16 8~1598 | 6-16 71
20 12 ~19.98| 8-20 13 25
12 90
25 |™M) 16 ~ 24.98| 10-25 100
110
32 24 ~31.98| 12-32
125
40 30~39.98| 14-40 | 25| 19 30

Malzeme: 1.3343 (M2) - Sertlik: 60 - 62 HRC

- P'nin d2’ye esit oldugu durumlarda gdvde toleransi gegerlidir.
- Bilya yuvasinin konumu standart 90°"dir.
- BA.. Uriinlerimiz NAAMS standartlarina uygundur.

Siparig

-—— Soldaki tabloyu referans aliniz

Siparis Ornegi:

www.guvenal.net

, —
Form afH—— | —fr/w
d2 § Lud
PW ‘ ;
u D
L BAY x 10 x P8.2 x 19 x 90 - M2
Malzeme BAO x 13 x P8.2 x W5.2 x 25 x 100 - M2
X =i Zimbanin Bilya Yuvasi
) Temas Yuzeyi ile Tutucuya Baglanmasi
| o .
Sikistirma ) Temas Yiizeyi
Kuvveti Gun ' A
L
Bilya Kilitleme Yuva Yeri Gereksinimleri: +
Q_:ljih Zimba Capi A| Bilya Capi B | Bosluk C cf
= 6.0 6.0 10 b
G 10 Bl
5 13
= 16 Hassas
= 3(5) 8 11 tutucular igin
=3 3 “C” dlglstine
@ 38 1.7 ekleyiniz.

D>

o

Bilya Kilitlemeli

Guvenal

SAC ISLEME

Kalip Elemanlani A.S. 2=8

Kod:
BAZ

225
mm

80

90

12

mm 100

110

125

232
mm

80

90

12
mm

100

110

125

Diiz Zimba
71
80
10| 10
mm mm %
100
71
80
213 12 90
mm mm
100
125
71
80
216 | 12 90
mm mm
100
125
71
80
20| 12 90
mm mm
100
125

240
mm

80

90

12

mm 100

110

125

Govde ve kesici agiz kisimlari hassas taglanmigtir.
Ayrica, talebinize gére tamamen veya kismen
kaplama uygulanabilir. Kaplama dig katmanlarda
1l ve sirtlinmeye kargi direng saglar, sarma

ve soguk kaynak gibi sorunlara gare olur.

Not: istede gore ¢zel tiretim yapilir.

Siparis:
BAZ. d2xl

Malzeme: 1.3343 (M2)
Sertlik: 60 - 62 HRC

= | 217
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Kalip Elemanlani A.5. B==8

il I

Cikaricil

Aci= 90° Standart
o= 50 b

|

Yuvarlak

=
\/CA)

: Kod: BAGY
Bilya Kilitlemeli, Genig Ugl.u AGIR IS Bilya Kilitlemeli, Genis Uclu gy Ry
Duz Zimba Yuvarlak Tip Iticili ZImba Yuvarlak Tip {i} W
'
Bilya u Bilya § |
d2 P (yuvarlak) - d2 P (yuvarlak) . G
mm | Yuvas: [ Min. L mm | Yuvas! (IR Min. L \/Kare
d5 EVE d5 EVE
13 13.1~ 32 20 istede 13 13.1~ 32 20 istege
qgore gére Sl -~
16 16.1 ~ 38 boy 16 16.1 ~ 38 boy R MWW T
20 12 20.1 ~ 40 25 segimi 20 12 20.1 ~ 40 25 segimi {7 +0hp
25 | MM | 251 ~47 80 25 | mm | 251 .~47 80 \G T
32 21~63 | | %0 32 21~63 | | 9% ikdortgen
40 40.1 ~ 63 100 40 40.1 ~ 63 100
siparis: BAK.. Malzeme: 1.3343 (M2) siparis: BAG.. Malzeme: 1.3343 (M2) FW*
d2 x P/W/G x U1 xL Sertlik: 60 - 62 HRC d2 x P/W/G x U x L Sertlik: 60 - 62 HRC
G
Tip: Tip:
Sagdaki tabloyu referans alinz ——p» Sagdaki tabloyu referans alinz ———p» Altigen
i Aci= 90° Standart FdIqu- i = |‘02u5
- i == .
o i ;‘
90° 0° R3| | 57 . 90° 0° Il 1
| NI K | | I
- T > i ) 2 !
3 N~ | b 7 R
_ o~ | ‘_';C.’ = ‘_‘lc-’
0 N 1800 |
180 | " {
) » ) ) Kod: BAK Kod: BAG..
Bilya Kilitlemeli, Genig Uclu  ggrrm B Bilya Kilitlemeli, Genig Uclu  ggrrrys
Diiz Zimba - Formlu Tip Iticili Zimba - Formlu Tip
Bilya § Bilya 1
P/W/G (formlu) . P/W/G (formlu) .
Yuvasi . Min. L Yuvasi ] Min. L
d2 d5 Min. Max. Max. d2 d5 Min. Max. Max
13 5~ 32 20 istef}e 13 5~32 20 iste(je
qgore qore
16 6~ 38 bqy i 1 6~ 38 bqy i Standart Konum
20 | | 8~40 | 25 %M 20 | 5| 8~40 | 25 | %M i
25 | MM | 10~ 47 80 25 |MM | 10~ 47 80 1350 45°
32 11.5 ~ 63 90 32 11.5 ~ 63 90 )
32 100 32 100 180 —+ 0
40 14 ~ 63 40 14 ~ 63
S T 2250 5g0 315°
Not: IsteGe gore Ozel iretim yapilir. Not: Istege gore 6zel iiretim yapilir.

218 | EE www.guvenal.net G



=g)
L=
71

G Dikdortgen

+
1]

s

Altigen

Oval Dortgen

U

G

Parabolik

Standart Konum

90°
135 45°
180°—+ 0°
226" S50 315°
A

Tel Erozyon igin GKI;I\E(EII'l | S
- baslangic delidi e
aglimigtir.
- L
L — F
* 90 b
o — ~—r+0.01
10° S > /- x — =—P-+o.1
[sr) ‘ 2700 * )
! ¢] 100 <
Ll e Bl R
o [ Y|
Bilya Kilitlemeli Matris - Formlu | koc: MB.. T | Jel
Otomotiv Standarti / Formlu Matrisler -~ 4205
2n5 <—dZn54>
n F ST L U1 + 0.3 (matris boyu) MBE Tel Erozyon igin MBC i delik konik tip.
WG 13]16|20|22|25|28,30,32)35/40 aslanqgic deligi aciimistir.  “d2” cap ve alt ylzeyler taglanmigtir.
10 | 7 |1.3|6.8/3-4-5 . ‘e . . .
el ol ol ol Bl Bilya Kilitlemeli Matris - Diiz
13 |82 |88 g olelele|e[e|]e]" Otomotiv Standardi
16 | 9 10| 8 olo|o]e]e]e]e On Delikli Matris MBE
20 | 11 13 ojo|o|o|o|e]|e p 11 +0.3 ("MBE" matris boyu)
22 | 12 |19]15| 3 J TG 131620 |22 |25 /28|30 32|35 40
—1 6
25 [13.5 17 o|lo|o|o|e|e]e 10 0.8 clelelelelelelele
1 10 13 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ) [ ) [ ] [ ] [ ]
32| 16 22 ojo/o|o|o|oe 16 | 1.5 ol ol ol el olels
38 | 19 27 ejejejo oo o 20 | 2.4 HEEEEEEEREEREE
40 20 2.4 | o |0 | 0o o o 0 25 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ] [ ]
45 (225 35 o(o|(o|o|o|e|e 32 i B B B I B e
50 | 25 40 o|o|(o|o|o|e|e 40 3 elejejejejele
4.0 — 50 [ ] [ ] [ ] [ ] ° ° °
56 | 28 45 o|lo|o|o|o|o|e
— 63 [ ] [ ] [ ] L] ° ° °
63 315 50 8 | | o | o o o 0 71 ° ° ° ° ° ° °
12
71 |355 5_6 el Il Il Il Siparis: Malzeme: 1.3343 (M2)
76 | 38 60 o|o|o|e|eo|e MBE d2xPx U Sertlik: 60 - 62 HRC
85 |42.5|5.6/ 66 *[*|*|°|*[*| Konik Yatakl Matris MBC
90 | 45 2 bl il el Bl Bl b L 11 +0.3 ("MBC" matris boyu)
100| 50 78 ejo|e|o|e]|e 13|16(20/|22|25(28|30|32|35|40
. 10 [1.6-68[ 345 |e|e|eo|e|e|e|e|e|e
— Bazi Formlarin Olgti Detaylan — - j¢ delik konik tip. 13 | 3-88 og Lelelelelele e e]e
Form: Kare - “d2” gapl ve giris 16 [7.4-10.8 ololo|o|o|e|e
MBK G=v2xP radylisi taslanms. 20 [9.5 - 13.6/3-5-10 o|o|o|e|e|e|e
Form: Dikdortgen 25 | 12-17 |3-6-10 o|o oo |o|0]|e
MBD G =VP?xW? 32 [ 16-22 [3-612 o|o|olo|o|o]e
Form: Dikdortgen / Radyiisli R 0.5 0.01 40 | 18-27 o|o|ejo|o|e|e
MBD G =V(P-1.0/2+(W-1.07+1 50 | 18-40 olelelelele]e
pUILL ?gl:;ikresmeqdre 03 18- 12 R A
— 71 | 18-56
MBO G=P teklif verilecektir. - clefejefefele
Teknik Tablodaki e Isaretler Standartlar Belirler.
Not: istege gore 0zel tretim yapilir.
siparis: MB. (form) Malzeme: 1.3343 ¢ qSlpar|§ Y T————
Sertlik: 60 - 62 HRC s
d2xFxW/GR)x Lx U ertli MBC. 42 xPxlx U Sertiik: 60 - 62 HRC

www.guvenal.net
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Kalip Elemanlan A.S. A=1

Kalip igi Kilavuz
Cekme Makinesi

Elektronik Kontrollii
Vida Disi Sekillendirme
Unitesi (hava destekli)

Kalibin igerisinde tasarim olanaginin yaninda

mevcut kullanimda olan kaliplariniza uyqulanabilir.
Ayrica manuel - otomatik bant sistemleri, aparat
sistemleri ve makineler ile birlikte de kullanilabilir.
Unite kompakt ve kiigiik yapidadir.

Dikey ve yatay montaj yapabilir.

Yiksek hizlarda kusursuz operasyon ozelligi

Kod: AR M..M..

sayesinde pres makineleri ile senkronize caligir Otomatik Dis Gekme

(32 rpm). Geri donis turu, is pargasindan daha
hizlildir. Kilavuz gekme islemlerini “kalip calisma
strok mesafesinden” bagimsiz olarak gergeklestirir.
Kilavuz cekme mesafesi 27 mm'’ye kadardir.

- 3 farkil model ile Uretilmigtir:

1) M2 - M25 - M3 - M3.5 - M4

2) M45 - M5 - M6 - M7 gtomatik
3) M8 - M9 - M10 Dis Geker

Her bir dig adimini kontrol eden “Servo Strticull
Motor” ve sensor sinyali ile dis gekme isleminin
basarili bir sekilde tamamlandigini kontrol edebilen
“Dijital LCD Pano” ile operasyonlari izlemek
mimkiindur. Kor deliklerde dahi dis cekebilir.
Coklu kilavuz cekme islemleriniz igin hizli, kolay
ve ekonomik galigmalar sunar.

A
Kontrol Paneli
Stand / Dolap

220 | ==

Servo Siiriictlii Motor Direct Drive

www.guvenal.net
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ARy Dl CERME

TURKCE
DIJITAL
LCD
PANO

Her bir dig yeri igin yeni bir sistem kurulmalidir.
Kalip igi Kilavuz Gekme Makinesi: Otomatik

veya manuel sistem ile calitirilabilir.

Kilavuz takimi islem gorecek delide sensér sinyali
ile otomatik olarak yaklasir, bu gayet basit ve hizli
bir siirectir. Tarafinizdan belirlenen zaman ve tork
ayarlari otomatik olarak igler. Hassas, hizli ve
otomatik sistem sayesinde (iretim parcalariniza
kilavuz gekme operasyonu sorunsuz bir sekilde
tamamlanmig olur.

Yeni teknoloji “Direct Drive - DTAP” servo sUriicill
kafadan tahrikli motor milinin dongUsel kuvvet
aktarimlart ile vida disi olusturulur. islem sonrast,
kilavuz takimi otomatik olarak malzemeyi terk eder.
Tekrarlama ayarlari otomatik komut pozisyonunu alir.
Unite (izerinde sifirlanabilir elektronik sayag vardir,
calisma stirecini glnllik takip edebilirsiniz. Olasl
ariza durumlarr igin “Acil Dur Komutu” mevcuttur
(6rnek: sensor arizast), bu sekilde makine ve kalibin
zarar gérme durumu engellenmis olur. Istenildiginde
manuel sisteme gegilebilir. Zaman kontrollli segimle
calisma yapilabilir. Dijital LCD Pano ile kilavuz
takiminin pozisyonlari izlenebilir veya ayarlanabilir.

Kilavuz degisimi icin; Unitenin baglanti pabuglarinin
vidalar! gevsetilerek (inite 6n tarafa gekilir.

(Ozel tasarlanmis ve yeni olusumlu “Kizak Bagjlantil
Sistem” sayesinde pano tzerinden “Piston Kontrol
Butonu” secilerek Piston Kolu ileri taginir. Ardindan
“Tutucu Somun” ile kilavuzi dedistirmek oldukga
basittir. Ayrica “Yonetici Butonu” ile tork degerleri ve
zaman kontrol ayarlarini manuel olarak ayarlamak
mimkuindir (otomatik sistemin disinda / manuel
ayar yapabilme olanadi sunar). Tlim siregler ve
buton tanimlar Unite ile birlikte teslim edilen kullanim
kitapciginda mevcuttur.

Kalip tagima esnasinda olasi hasarlari engellemek
igin, Unitenin enerji hatti (5 metre elektrik kablosu)
servo motora yakin konumlandiriimis ve soket
baglantidir. Sistem komple olarak metal ve kompakt
yapidadir. Mobil tasarlanmigtir.

Uriinle ilgili tiim montaj, egitim ve demo
hizmetleri firmamiz tarafindan verilmektedir.
Siparig Formu

Ovalama Makine

Kilavuz Tipleri: g [ | w—

Kilavuz / Dig Cekme: d:.mm/h:.mm
Kilavuz Gekilen Malzeme: Strok / Dakika:
Gerilme Dayanimi: Kilavuz Gekme Siiresi:

D Dis Acilma / Delik Tipleri |:|
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Kalip igi Kilavuz Gekme / Otomatik  Direct Drive DTAP

Kod: AR 810 Kod: AR 560 kod: AR 340
= = =
- i B
=
\\f
—L2—— Tabla On Goriinim ~ Yan Gorunum Tork pes
—L1~ | Goriiniim e %Qer,
Alt Boliim &n% d'gl‘f T =
I °
K Coads oA
E———— ———— _ Min. 5 mm E - o B
E - [ O
% X B Girig Noktasi T
s SJI o
hl.' - . ._L.— wo "~ Hava -2
Elektronik Kontrollii Vida Disi Sekillendirme Unitesi (hava destekli)
Unite (Servo Motor) Olgiiler mm Max. | Kilaviz | Kilavuz Matkap
“GAS:;(E; Motor | Hizi Gapi Gap
A | B |C E E K| L[ LlH|L|M|N|S|X Hizi oM M qmm
1 M 2.
340 130 [ 42,5 130 51.6 1? 400 3000 |v|131 : ?8
130 144 | 65 | 48 | 834 45 | 25 '
560 175 1255| 30 | 175 45 18 1400 | 5500 | g | MO | 4.65
' 20| W | rpm M6 | 5.55
22 | 750 M8 7.40
132 | 165 | 27.5 165 165| 80 | 65 | 98 | 61 | B3 | 32 2500
£ 25 | W M10 | 9.30
Pabug Baglantisi: Unitenin yan baglanti pabuglari, kalip baglantisinda *Fdﬁ* P2
tespit edilecek baglanti plakasina montaj yapilir. Pabug takiminin alt vidalari b f 2
(vayh - bilyal setskur) gevsetilerek (initeye badlanti plakasiyla kizak sistemi -Uir “ ' - _.t3
olusturulur. Bu sekilde dnitenin ileri ve geri hareketi saglanir. ‘L L
Kilavuz takimini sogutacak hava takviyesi ayn bir hortum ile baglanir. —~d2--
Istede gore; yaglama sistemi igin “Gresorliik Baglant! Yeri” olusturulur. — Eﬂﬂ
Bu opsiyonel yaglama sistemi igin firmamiz ile irtibat kurunuz. ‘
Kilavuz islemi icin kesme yagi kullanilir. P
Servo Siiriiciilii Motor Baglanti Pabuclari (2 adet) Oigiiler mm'dir. —1=
t [t] 2|3 E] P[P |P2]dl]d2]|d3 | (Disisieme Prosediri )
340 7 17 l Besleme icin pres < I’;Aallzeme
lisma mesafesi esleme
560 | 50 |10 3130 20 20| 1485|122z T
6 26 = N
810 P
S
Elektronik Kalip igi Kilavuz Gekme Makinesi: Kilavuz gekme islemlerini otomatik ve kalip % ) )
calisma mesafesinden (strok) bagimsiz olarak gok basit bir sekilde yapabilen bir Unitedir. B 270 -90
Her dis agma adimini kontrol eden “Servo Sirtictili Motor” ile caligir. Dis ¢ekme derinligini ve 2
hizini diizenler. Operasyonlarda mutlaka “Ovalama Kilavuzu” kullaniimasi gerekir, bu sayede s Pilotlama
kalip icerisindeki atik / capak engellenmis olur. 5 AN
th Baski plakas|
Ovalama Kilavuzu: Geleneksel vida digli kilavuz takimlarina kiyasla yiksek performanslari 5 hazirlama
ge};gnltlil ggfr. Daha yiiksek hizlarda calisabilirler, dis cekme yiizeyleri daha giclii ve daha az Dis cekme - finish—/ 180 Dis gekme - baglama
Urlizliddr.

M

) '; Ontaj
Ayarlanarak Dis Gekme Ornedi: Malzeme besleme agisi ne kadar Q?\AI@MM) e |
lgiikse di resi i Tty Sopy, 2

Klclikse dis agma stiresi 0 kadar ytksek olur. /
(daha fazla strok / dakika). K

G www.guvenal.net i I 221
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SAC ISLEME TEKNOLOJILERI

pndmatik titresim sistemli tasiyic!.
- Taban ile aglli olarak ayarlanabilir yapida farkli

capak / hurda tasima kanallar.

.7R I:)a
~R—
Yaglayici 4) (/&
S Yerli Uretim
—lolo ©
- F © X + Servis
0 T 0. QT% + Yedek Parca
0 H = g & + Peryodik Bakim
X L‘:'J o
Not: Sistem devresine mutlaka —i —|C —E + Egltlm Demo
Sartlandirici ve Yaglayici baglayiniz. A—
= " Pnomatik Sac Sartctler
i~ %E% S~ T Agir is & Ekonomik Tip Siiriiciiler i A JE.
=B S
QS Max. Bant Kalinlik Max. Bant Kalinlik
\\ -F—JrL Max. Bant Genislik Max. Bant Genislik
Hatve / Adim Hatve / Adim
\ { |
5 DL 1x 100 x 100 (mm) 1 2 x 150 x 100 (mm)
Kod: GTH.ALO
o 1 x 100 x 200 (mm) 2 | 2x150x 200 (mm)
Pnomatik Parca & Capak Taslyici 1 x 100 x 300 (mm)
3 2 x 150 x 300 (mm)
Bar A B G D E F H 11 1 x 150 x 100 (mm)
mm | mm | mm | mm | mm | mm | Max. 12 | 1x 150 x 200 (mm) 11 | 2x200x 100 (mm)
05 29 | 20 83 12 | 2x200x 200
o | 9 70 | a5 13 | 1x 150 x 300 (mm) (mm)
10 5/ 52 | 35 105 21 | 1x200 x 100 (mm) 13 | 2x200 x 300 (mm)
25 100 | 106 | 63 36 82 55 | 125 22 1 x 200 x 200 (mm) 21 | 2x300x 100 (mm)
50 120 | 120 | 72 | 46 | 102 | 96 | 140 23 1 x 200 x 300 (mm)
31 1 X300 x 100 ( 22 | 2x300x 200 (mm)
X X mm)
| P Q R|S | T |Max
@) | mm (agi) mm | mm | mm | Yik 32 | 1x300 x 200 (mm) 23 | 2x300 x 300 (mm)
05| 85 | 58 | Max.18°%- Min. 7° 180 | 5 Kg. 33 | 1x300x 300 (mm) 31 | 2x400 x 100 (mm)
36 | 56
10 60 175 |10 K. 41 | 1x400x 100 (mm) 32 | 2x400 x 200 (mm)
42 | 1x400x 200 (mm)
25| 9 | 70 | Max.20°- Min. 4° | 44 | 62 | 190 |25 Kg. 33 | 2x400 x 300 (mm)
43 1 x 400 x 300 (mm)
50 9% 56 | 70 | 220 |50 Kg 51 | 1x500 x 100 (mm) 41 | 2x500 x 100 (mm)
42 | 2x500x 200
- Gapak yada parcalar kaliptan uzaklastirmay 52 | 1x500x 200 (mm) (mm)
sadlayan cok kiiclik boyutlarda kompakt 53 | 1x500 x 300 (mm) 43 | 2 x500 x 300 (mm)

- Bu sistem 2 - 5 bar basing arasinda degisen
havaya gore calisabilme kapasitesindeki
regulator ile donatilmigtir.

- Galisma hizi kendi izerindeki piring kisma

valfinden ayarlanabilmektedir.

- Max. 200 agida calisabilir.

g
ok
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- 100 mm’den 500 mm’ye kadar sac bant geniglik kapasiteli.
- 0.2 mm’den 1.0/2.0 /3.0 mm’ye kadar kalinliklarda sac stirebilme.

- 100 mm’den 300 mm'ye kadar hatveli / adiml.

- Sliriicti govdeleri 6zel alagimli alliminyum malzemeden dretilmigtir.
- Taglyici kolonlar sert krom kapli malzemeden dretilmigtir (1080).

- Hareketli kisimlar bronz malzeme ile yataklanmigtir.
- Hatve ayar vidasi 4140 malzemeden (retilmistir.

- Standart tiplerimiz “Mekanik Valflidir”, isteGe gore “Elekrikli Valf” uygulanabilir.

www.guvenal.net
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Gobekten
Vida Mili
Sikma ve

Bosaltma Yapar.

Rulo Sac Agici [ ko AGM
Min. - Max. :
Malzeme Rulo Ic Gapi
Genigligi Min. | Max.
500 20 - 30
1250
20-400 | 470 | 520
2500
2500M | 60 - 600
S Max. Rulo| Max. Rulo | Ust
sll(pzns Dig Capi | Adirhgr | Baski
odu (mm) (kg) | Kolu
500 1200 500
1250 1250 o
S
2500 1300 [
2500 @)
2500M
Ozellikler:

Tiim modellerde Siemens hiz
kontrol sistemi ve Sicklazer
sensOr donanimlari standart
olarak sunulmustur. Uzerinde
bulunan vida mili sikkma ve
bosaltmada kullanilir. Mekanik
agicilarimiz kompakt yapidadir
ve kiglk alanlar kaplar.

Pnomatik - Otomatik Sac Siiriiciiler
Standart Aksesuarlar: 0-Ring Takimi

Opsiyonel Aksesuarlar:
* Elektronik valf ile uzaktan kumanda ( standart trtinler

mekanik valflidir ).

* Yayli pens ( pilot pimler kullanildigi zaman ).

* Seffaf (ist kapak ( kazalari énlemek igin ).

* Programli sayag ( hatve tekrari igin ).

* Basingli havayi stizmek ve yaglamak icin sartlandirici
Unite ve hortum sistemleri.

e

o]

S- I==n
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1 & herrblitz

MadeInITALY  www.herrblitz.com

Ithal
Pnomatik
Valfli
Sac / Bant
Siriculer
AGIR i$ ( pndmatik valf ) STANDART / Hafif is ( pndmatik valf )
. .| Max. |Hatve| Max. _ Max. Hatve Max.
Sipari Bant |Adim| Bant g Bant | Adim Bant
Kodu | Genistik | mm | Kafiniik Genislik| (mm) | Kalinlik
| 1 lo~3s 50 0~50 | 0~1.9
Oen 5 [A100] - |0~100 | 0~18
2 {0~35 2 5] N o
mm §|A150| - | 0~150 | O~15
kadar | 5 | o 5 < |A200 0~200 | 0~1.3
250 0~250 | 0~1.1
odan | 1| 03 50 0~50 | O~1.8
ﬁf{ﬁ 2| 0~3 100 g 07100 | 017
£ | Bl 0~150 | 0~1.6
kadar | [ o 5 5 50 mm
e | 5200 0~200 | O~1.2
Odan | 1| 073 250 0~250 | 0~1.1
305 |5 [ 5.3 50 0~50 | 0~1.7
ol | c100 0~100 | 0~1.5
310~25 2 150| 100 5 150 [ on1a
8 mm
Siparis: Sac / Bant 200 0~200 | 0~1.3
Geniglik x Hatve x Kalinhk 250 0~250 | 0~1.2
AGIR |$ Kod / Seri: HAFIF |$ Kod / Seri:
||P_S_Z|| ||A_B_C||

Modiiler sistemde (iretildikleri icin degisik boyutlar elde etmek oldukga kolaydir.

Normal tip stiriictler ¢zellikle kligik bantlar igin elveriglidir. Dogrudan kalip (izerine

monte edilebilirler. Ust kalip plakasinin dikey hareketi siiriictiye komut verir, dolayisiyla
montajlari oldukga kolaydir. Agir i tipi stirtictiler ok giigli yapidadirlar ve 3 adet cekme
silindirleri vardir. Baglica Yapisal Ozellikleri; (retimlerinde kullanilan malzemelerin
kaliteleri darbelere ve sirtinmeye karsi ekstra dayanikli olmasidir. Ayrica bu ylzeyler
sertlestirilmis / krom kaplanmistir. Havadaki nemden etkilenmemeleri icin valfler ve
pistonlar paslanmaz gelikten olup, silindir yataklamalari sert bronz malzemeden yapilmigtir.
Siirme Hassasiyeti; gliclii 6n ve arka hava yastiklari 0.02 mm hassasiyetle galismayi
garanti eder. Arkada 5 - 6nde 4 adet hava yastigi bulunan gugli stirtictilerin hava
yastiklarinin sertligi ayarlanabilir. Genis Alanli Kayar Yatak Plakalari; dzel profillerin
beslenmesi igin yataklarin 6zel olarak dretilmesi mimkindr. Manyetik veya gok hassas
bantlar igin polyamid veya ozel sertlestirilmis plakalar uygulanabilir. Girig Makarasi;
stirlicti girisine makara konularak bant iizerindeki siirtlinme azaltilabilir. Kayar Yataklar;
stirtictilerimizde sertlestirilmis ve taglanmis yataklar kullaniimaktadir.

Hatve ayari ¢ok kolaydir, farkli kademelerde kizak kenarlarindaki yuvalari kullanabilirsiniz.

Yaglayici

>X<d

Not: Sistem devresine mutlaka
Sartlandirici ve Yaglayici baglayiniz.

www.guvenal.net
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8 -] I
g ‘
= L
i |
Rulolar Uzerinde Damlamali Yaglama Uclan o | c |
T I = “T“ == Balans Standi | kou: LBS - 100 Kod: LBS - 350
= RN =g 1
oy I‘ o o A B C D L | Ka
8 [ —
" gl L1 1 2 1 I 100 | 137 | 152 | 225 | 110 | 175 | 8.8
o ¢ I T
- Y 350 | 160 | 180 | 260 | 125 | 235 | 15.1
ax.Bant
45.000] o 61— Genigligi —=r= 61—

Rulolu Sac Bant Yaglayici Kod: RYS
Siparig Max. Bant Min. Bant Max. Bant Ti
Kodu Genislik Kalinlik Kalinlik p
100 | 100 mm
£
200 | 200 mm S
g
300 | 300 mm | 0.10 mm 6 mm ;
400 | 400 mm -
3+
600 | 600 mm =

Standart Ozellikler:

* Lokal vanalar sayesinde hareketli sac bant tizerinde kismi yaglama yapar.
* Yaglama rulolarinda endUstriyel kege kaplamalari kullaniimistir.

* 3 litre kapasiteli plastik ya§ haznesi donanimiidir.

Opsiyonel Ozellikler:

* Zaman ayarli yaglama rolesi.

* Hidrolik pompali tank

* [stenilen kapasitede yag haznesi

Rulolu Yaglama Sistemi; pres kalibi operasyonlarinda sac bantin
rulolar arasindan yaglanarak gegmesine olarak tanir

(damlacikli yaglama). Bu sistem sayesinde kalip émir artisi ile
Iskartasiz ve kaliteli trtin elde edilir.

Sonug olarak daha saglikli, kolay ve hizli retim olusturulur.

Sac bant kalinliklar 0.10 mm’den 6.0 mm’ye kadar ayarlanabilir.

g
ok
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- Masadist(i kullanimina uygundur.
- Yuvarlak is parcalarinin diizlemselligini / balansini kontrol amacl tasarlanmigtir.

Kizaklar arasina uygun boyutlardaki ig pargasi; kizaklar tizerinde
kaydirilarak parca balans ve diizlemselligi izlenebilir.
LBS 100 Max. @ 200 mm.  / LBS 350 Max. @ 350 mm.

Hassas
Balans
Olgliim
Standi

Siparis Kodu:
WBS - 300

-—230—

280—>|

‘ ]

~—300——

gl

Taslama hassasiyetinin dogru dlgiiliip gelistirilmesine yardimei olur.
Standin tiim yiizeyleri 55 HRC'dir (gdvde = celik dokiimden).

Yuvarlak is parcalari diskler Uzerine yerlestirilir. Is parcasi
dondurtilerek balans ve dizlemselligi izlenir.

www.guvenal.net A
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Kizak Yatak Boyu:
100 mm
El Tipi Pah Kirma Makinesi Kod: VWCF 600
El tipi, hafif ve rahat kullanilabilir yapidadir. Kalip plakalari ve makine S"’Sﬁ,ﬁdu;

imalatinda “pah kirma” islemlerinde kullanilir.

Makine | Motor Hiz Kose Pah Adirlik

Olgiileri | Voltaj | R.P.M | Radyiis |Kapasite g

280x130| 220V 03 27 Uzunluk Toleranst: Tmm - 24mm@ x 325mm

600 m);n 062 kw/| 12000 | 45" | Kg Kisalik Toleransi: ~ Tmm - 24mm@ x 60 mm

Kesme Tasgt: 115 - 185mm x 1,0 x 22mm
Taslama Tasi: 100mm x 50mm x 20mm (60 kum)
Motor: 380V 50Hz 0.75Kw 1500 Rpm
Devir: 3650 Rpm

Gonyesellik: a1 - 4mm x 9

Masa Tipi Pah Kirma Makinasi | o VVCF 500

Freze Bigaklh Model ( istede gore diger modeller )
Aksesuar: Kesici Freze Ucu SPUN422 /  Ug: SPPN 1203

Siparis | Makine | Motor | Hiz | Kase Pah

Kodu | Olgiileri | Voltaj |R.P.M | Radyiis |Kapasite LRI
500x320 220V 0450 | 0-3 | 285 Dayama Sistemi Tas ve Olcii Ayar Sistemi
500 |7 o7k | 3900 | 15487 Kq ( y )( $ cu Ay )
Pim ; Kesme, Alin Tesviye Siparig Kodu:
- Kolay kullanimi, pratik model. Kombine - Boy Uygulama Makinesi PKM1

- Celik, dokme demir, demir disi metaller, plastik, akrilik vs.
malzemelerin her boyu islenebilir.

* Degistirilebilir karbir uclar ve bigak maliyeti diistirip, Gretim
kapasitesini arttirir.

Uzunlamasina kesimlerde hassasiyet derecesini garanti eder.
Pratik ve kolay kullanimli yapisi sayesinde dikkate deder bir zaman
tasarrufu saglar. Piyasada bulunan “CE” belgesi ve kalite standardi
olmayan taklit irtinlerden sakinmanizi tavsiye ediyoruz.

G www.guvenal.net ! e | 225



Eksantrik
hareket
butonu

Tas Bileme de
k 4

VDB

I 330 |

e 146 — |

Dis biikey bileme
radyiisii = 0.8 R - 40 R
I¢ biikey bileme
radytisii = 0 - 40 R
Max. taglama tasi / Hassas divizor agisi = 6"
cap = @ 250 mm / Donme agist = 4 x 90° = 360°

Taglama Tasinda Bazi Formlar:

= d1: Pim baglama ¢apl = 04 - 30 mm
el L: Pim baglama boyu = min. 22 mm
| %y Yatak: Asadi - yukan hareket = 25 mm
“V” Yatak: Tek yon hareket = 12.5 mm
“V” Yatak: Toplam hareket = 25 mm
Aparat yiizey,aci/skala sertligi: 63 HRC Tas gapi: 200 mm
Ayna divizor agisi: 24 adet. 15° =+ 5°  Agirlik: 10 Kg.

Zimba Ucu / Bazi Formlar:

©AQ00
Oree9

Zimba, Form Verme Aparati
(pim yatak boyu: 22 mm) V-PB

Tag Form Verme Aparati VTDB

Galigma Sistemi: Satih taglama tezgahi istii
manuel sistemli aparat

* Pozitif kesme aglli “tas diizeltme elmas!” ile hassas
merkez yiksekligi elde edilir.

* Hassas taslanmis kirlangig kizaklar sayesinde istenilen
mesafede mutlak eksen kagmalari eklenmis olur.

* Tek noktadan kontrol saglanmasiyla i¢ biikey ve
dig biikey bileme formlari hassas ve hizli bir sekilde
saglanmig olur.

Ozellikler: Pres kalibi zmbalarinda veya
enjeksiyon kalibi itici pimlerinde uc kademe /
form kisimlarini olusturmaya yardimeidir.

Sekilli form islemleri icin taglama makinelerinde
aparat olarak kullanilir (manuel kullanim ile).
Aparat ile iki sekilde hareket saglanir, 360°C
agisal donds ve eksantrik donts (yukari - asad)

Zimba ve itici Pimleri isleme de

Form / Sekil

VPGA

- 42 -
Mini Tip - Pim Form Igleme
Sekil Verme Aparati VPGA

Kiiglk boyutlardaki pimlerin / zmbalarin hassas ve
seri bir sekilde islenip / taglanmasi igin uygun bir
aparattir.

Pim baglama ¢api: From 0.5 to 6 mm
Kademe mesafesi: 10 mm

*Tim calisan yiizeyler ve 0lgli skalasi 60 HRC'dir. &irlik:
hareketleri ile islemlerde pratiklik saglar. celan yizey ¢ Agirtik: 3.1 Kg
m & - e Sinus Agili Tabla VPS-S
ey . Agirhk: 3.6 Kg.
Tas Bileme Elmasi 9 9
Satih taglama makinelerindeki taglari bilemek igindir. i
TN /v [ T fort B || O |
030 0.3 150 1.5 '
050 | 0.5 200 | 2 10—
075 | 0.75 250 2.5
100 1 300 3 Acili isleme Operasyonlarinda Acilari: Johnson mastar takimi ile dlgiilendirilebilir

TASLAMA TEZGAHI
Tas Form Isleme

www.guvenal.net

Islemlerde
SINUS Tabla

PiM / ZIMBA Takimlari
= Form ve Sekil Isleme
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Guvenal @ Standart Enjeksiyon, Kalip Sistemleri; Kaliplariniz igin Yenilikgi GCoziimler

Kalip Elemanlan A.S. 2=

Kayar

( ] Kod
Maca
 CUMISA .ﬁ' 2 SU =
-
‘ AL alip
h FD Takvimi

g O
@ fp Kod:  Renkli
@3 ﬁ CP Kallpaﬂ:nhk

& KOd Kalip
? Takvimi

i Kod:  Otomatik
Sogutma

@ BR Rakoru
Kod DeQ|§t|r|Ieb|I|r

® Noga
Blogu

; Dik Maca
- ﬁho Distan

Temash

Kod: Kompakt

Maca
A Unitesi

Kod: sogutucu

SB " nisk
Kog: _Kalip
Emniyet
BS Kiliqli
Kod: Kalip
Kimlik Karti
PI Lazer Yazill
Kod: Kalip
FP  takvimi
oy oqGeri Dondisiim
IR Kalip
Takvimi

Kog:  Haval
‘ E tic
Valf

Goklu

® | & B g
Giflez 69 3 K| ® s 6 5

7 Kilavuzu

37 . .
. Kog: Hareketl
> F o

i ry

Kizagi

Katalogumuzda bulunmayan Emni e
B Kod: ~ Emniyet . ltic
Cumsa Urdinleri igin . . A Kilidi , KAOCE Hizlandirici

ik bilai i Ara Uzatici Unite

firmamizdan teknik bilgi talep ediniz.

228 | l www.guvenal.net

Kog:  Ekstra
_Esnek
‘ ~ PX Ic Maga
Kod: Otomatik
PE _Esnek
Ic Maca
. Kod: AraKulzatml
alip
TH Rakoru
Sanmmanll
Kod:
Sogutma
./ B Tupd (2 yon)
Kod: ftici Plaka
EP Hzlandinci
ey Emniyet
. Ko Diski
TM Manyetik
Sinirlayict
‘ KOd Unite
magalar igin)
itici Plaka
./ DX Acma Sistemi
‘ g S
TA Disk
Magca
f/ BC Govdesi

Manyetik Stoplu

/ Kod:  Bagsiz
—= TE Boultic

Dértl

‘ I KOd _Esnek
Ic Maca

. Standart

\ pg  Diklicil
Magca

Elastiki,

. / KOd Kaplamall
Ic Maca

Acil

@ L b
ca K|Iavuz
‘ CI Burcu
Kod Tirnaklr,
Maga Pimi
() . Bassiz
itici Pim
w' BA Tutucu

S Kod: ~Agil
= 5 2

Kod: Acil, Maca
@\, Bb e
@ lﬁ(i: Ma(;Saa %tzam

G

(=)



Standart Enjeksiyon, Kalip Sistemleri; Kaliplariniz igin Yenilikci Goziimler quena!@

Katalogumuzda bulunmayan Cumsa lrlinleri iin firmamizdan teknik bilgi talep ediniz. CcCuUvIsS A
Felore Kod: SOK // Kod: Ug 5

‘. - Emici ‘. Spirall

‘ TA bis @‘ / VP igeipim

kog:  Kademeli koa: Vakum Jet
% MX Plalg“/t\“gma / vT lggﬂ\llsalljf
<> : o Vakum Jet
/ sL Sy g. Cv Badlant
Wi ® § &

Piston
."Ii Kod: i o " Kod: Otomatik
ﬁ" 2 UUsga e ” Vk vakum ot

@O i e 6,7 b
§ G @ s
% % < Ve % b ‘EELE@FJ%?”

Dik Maca d6nmez tip)

= (ot irall > Kod:
D= 5 O &%

. Enjeksiyon
Kalip
Baski

Sayacl

%(\% Vet
Valfi

Kod: Miknatisl

@ Rgi"t#:

S Kot Hazir
.‘ CR e,

Ko Acil
 Ig Maga
DB Kizaki

Takim

Kod: Otomatik

Maca
Blodu RA Tutucusu
s Kog: Acil Kod: Kompakt
621 GR _Pim Gy Plaka
e Tutucu Gekici
- '
&® = o KAQ'“- ot cr
oseli 0% " Itici Plak
. BG ‘0¥ DX e
Tutucu ) Sistemi
o Aclli ve 7 (o ~Acih
00 Tirnakli . I¢ Maga
Gl Magca V. LD itici
Pimi ' Sistemi
l kog: Sl St Kod: Emniyet
Magca Vit Diski
] | ’RCMMU@‘CU N ™M
g www.guvenal.net = 1229
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Kalip Elemanlan A.S. =—=

/ T (Spesiyal)

AVAVAVA 1 ; mmﬂx) T ‘ S
- el s
R g Xoax) [1] m - el
— S | o 3 — ] 1.
1 ﬁ el | il G T
3 . ! 8 21° AR |
£ : s [ N E:
Malzeme: 1.4034 L] S i !
50 + 2 HRC i i N | ! Y:J\Malzeme:1.4034
‘ 50 = 2 HRC
© u u X tfax) Xea) [ ] T[]
‘%CQG—" | I
s N t—CgG—»‘
o N e )
LIRS 1 |is = 2
‘ G}» ® L < g" T WAC)i%«Ei 777777 N B <cn
— Es o |
S L) i ,
—K— k‘ AJ
Hz0.5 F.£0.05 T F 005+ Hxo.5
Siparig A B C D E F H Siparig A B C D E F G
081220 |82 12|20 10 [ 18 | 28 | 32 081220 [ 82| 12 | 20 | 10 | 18 |245] 12
121626 [12.2] 16 | 26 | 12 | 24 |37.5] 36 121626 [12.2| 16 | 26 | 12 | 24 [32.5] 16
162032 [16.2| 20 | 32 | 16 | 30 [46.5] 40 162032 [16.2| 20 | 32 | 16 | 30 | 41 | 20
K L M R S T X H] o[ k][ L][m]s|RrR]T]X
125 | 825 | 8 | 375 | 3 | M4 | 62 32 | 16 [125]825] 8 | 3 |375| M4 | 6.2
17 | 105 ] 11 | 45 | 4 | M5 | 72 36 | 20 | 17 [105] 11 | 4 | 45| M5 | 7.2
2 | 13 | 14 5 5 | M6 | 9.2 50 | 25| 2| 13|14] 5|5 |Me]92
Distan Gizli - Kayar, Maca Unitesi [ od: SU icten Gizli - Kayar, Maca Unitesi Kod: UU

Demonte edilebilen harici bir maga Unitesidir.

Maksimum 5 mm strok mesafesi vardir.

3 parcall kompakt bir sistemdir. Tim islemeler kalip ayirma ¢izgisine 90°
yapilabilir. Kaliplarin i ve dig detaylari igin ideal yapidadir.

Malzeme: 1.2344 Sertlik: 54 + 2 HRC Patentli Sistem

Montaj Ornegi

=

230 E

Normal magcalarin aksine ters hareket saglar. Maksimum 5 mm strok
mesafesi vardir. i¢ tirnaklarin tiretimi icin idealdir. Kizagin iki parcadan
olugmasl, istenilen tirnak formunu kolayca isleme olanadi sadlar.

Tim iglemeler kalip ayirma gizgisine 90° yapilabilir.

Malzeme: 1.2344 Sertlik: 54 + 2 HRC Patentli Sistem

Montaj Ornegi

i

mmml  DIKKAT!

www.guvenal.net \&




Guvenal &
Kalip Elemanlan A.S. A=
TN
a 2 .
= 8 ~— B » &
. g (e B £ T
= | Civata
‘ C DIN 7791
| p
|
— A g6 ‘ A
(e
G
AgﬁIPim I
',
B0 ’
i N ? T6x6 Malzeme:
o — 17200
Acili - Kogeli, Pim Tutucu | Kod: BG Sertlik:
Acili ve Tirnakli - Maga Pimi [ Kod: G Siparis A TBlclF 58 + 3HRC
nll m 423016-15| 42 | 30 | 30 | 7.5
504020-15| 50 40 36 9
0751090 | 105 | 5 554024-15 | 55 40 .
Acili - Yuvarlak, Pim Tutucu | kod: GR
655028-15| 65 | 50 | 45 | 12
4 4 095 | 110 | 130 6 = 5 5 Siparis A B © D E
423016-20| 42 | 30 | 30 | 7.5 182622-10| 18 | 26 | 22 | 12 |10.8
115 | 135 [ 160 | 8 504020-20| 50 | |36 4 222826-10| 22 | 28 | 26 | | 11
554024-20| 55 40 283432-10| 28 | 34 | 32 13
140 | 165 | 190 | 10 655028-20| 65 | 50 | 45 | 12 344038-10| 34 | 40 | 38 17
424546-10| 42 | 45 | 46 | 20 |19.5
6 6 170 | 195 | 220 | 12 G K T U X 465050-10| 46 | 50 | 50 21
15 | 28 | Mé6x35| @ 16 182622-15| 18 | 26 | 22 | 12 |10.8
200 | 225 | 250 | 14 34 | M8x40 | @20 0 222826-15| 22 | 28 | 26 | | | 11
2 g Tvexas | o4 | P 283432-15| 28 | 34 | 32 13
Acili ve Tirnakl - Maga Pimi 26 | 45 |M10x50| @28 344038-15| 34 | 40 | 38 17
Bu aglli pim Cumsa serisindeki her bir Maga 15 | 28 | M6x35| @16 424546-15| 42 | 45 | 46 | 20 |19.5
Unitesi ile uyumlu galigir. Kod: G 34 | M8x40 | @ 20 . 465050-15| 46 | 50 | 50 21
: 22 20 .
Dikkat! Siparis sirasinda, istenilen 38 | M8x45 | @24 F|G|H S T u | X
“L” 6lglistinti belirtiniz. “L"0lgUst: siparig 26 | 45 |M10x50| @ 28 7.5 3.8] M5x5 | M5x16 | 10
kodunun sonuna eklenir. 11/6| 4 12
_Kiécali Pi Kod: BG ——— M6x6 | M6x16
Malzeme: 1.7242  Sertlik: 60 = 2 HRC Agth - Kogeli, Pim Tutucu 13 > ;8 10°
Aclli - Késeli Pim Tutucu “GR {irtini ile benzerdir. 195
Siparis A | Yataklama Alani Fakat acili pimleri 15° ya da 20° yerlestirmeye 195/ 8 | 6 | M8x6 | M8x20 | 24
olanak saglar. Daha genis aida kullanimasi 21 7 28
010.. 10 n 25 sebebi ile “GR” Gr{ininden daha bilyiiktir ve 7.5 3.8] M5x5 | M5x16 | 10
kalip iizerinde dikdortgen bir yuva agiimasl 11 1614 | vexe | Mexi6 12
~ gerekir. Yine de kalip iginde gok az yer kaplar. 13 5 16 150
012.. 12 ~ 30 Tum iglemeler kalip ayirma gizgisine 90° yapilabilir. 17 5.5 20
Malzeme: 1.2312 ~1.080 N/mm? Patentli Sistem = [19.5| 8 | 6 | M8x6 | M8x20 | 24
016.. 16 ~N 35 21 7 28
020 o | 40 T MontajOmegi  Acili - Yuvarlak, Pim Tutucu
” ~ ; 2xCvata - DIN 912 | “GR” Agili Pim Tutucu, Kalip iizerinde agili delik
~ / delme islemini ortadan kaldirr.
024.. 24 R 45 ,/ Sadece Uiniteyi yerlestirmek icin kalibin 6n
1 / —q tarafindan bir delik delinir ve 10° ya da 15°
028.. 28 A 50 / secim yapilir. Kalip iginde oldukca az yer kaplar.
! TUm islemeler kalip ayirma gizgisine 90° yapilabilir.
G www.guvenal.net E 231



4.4 L
| 7.8
[ |
16 |
% L i 2
| _
150 10243 [ H 119 ;
Yesil Yay |H==4 @ i
Dikkat! Standart | 3
Strok 4.4 mm'dir. }
Q |
Lo 23]9-0 1*I
Geri Gekme Kuvveti 32g6— 9 x M5-30
.~ 22
=) RA4.4 | /— Civata
AR SR
- S - @ =
I i
fffffff F—- i 11
* Anahtar agz, I ——— B B e 8 _‘lt 3
iglemesi istege 12 14.8- L e 6
goredir. l C |
-/
64/ 18 |
Hazir / Yan, Delik Magasi | xod: UC

Yan delikleri olugturmak igin kullanilan bir magadir. Maga pimi otomatik
kilitleme sistemi ile tutulur. Montaj igin ok kguk bir alana intiyag duyar.
Standart hale getirilmis bu maga kalip imalatr igin harcanan zamandan
bilylik tasarruf saglar. On ayarlari ve montaj delikleri hazir pozisyondadir.
Kalip icinde ¢ok az yer kaplar. Tim islemeler kalip ayirma cizgisine 90°
yapilabilir. Max. Galisma Sicakhg: 150°.

Malzeme: 1.2344
Sertlik: 52 - 54 HRC

Siparis Kodu:
< uc 325445

Montaj Ornegi

232 | EE

10
Malzeme: 1.2379 |
58 + 2 HRC

ISO 10243
Yesil Yay

R
I-—g—»ﬁl

Dikkat! Standart
Strok 4.0 mm’dir.

16—

05 Pin

/- IV
*pnahtaragzs 7//[7'7' I \\“\ ‘““\ : %7 |
islemesi istege
goredir.

010x6
Kod: UA

Kompakt / Yan, Maca Unitesi

Plastik parca (izerinde yan delikleri olugturmak icin kullanilan bu tnite kalibin
acilip kapanmast ile calisir. Klasik maga sistemine gore kalip tizerinde gok
daha az alana ihtiyag duyar. Standart hale getirilmis bu maga kalip imalati
icin harcanan zamandan buytik tasarruf saglar. Ttim islemeler kalip ayirma
cizgisine 90° yapilabilir. Max. Galisma Sicakhg: 150°

Malzeme: 1.2344
Sertlik: 52 - 54 HRC

Siparis Kodu:
M UA.363616

] Montaj Ornegi
M5x25 20.5
i

=

i 5
=]

=

- ‘1\“ il

£
I
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Kalip Agik

T o)

G min.
Maganin Demontaji

Lm0}

M~

A
+1

<« =x GO02

R
Sinirli, Macga Tutucu
SiparisKodu ([A|B|C| E | F |G

163808(16|38| 8 | 25|7.6|7.6

P
204810(20|48|10| 32 |8.7|8.6
Maca Tutucu, Civata Takim PO
245712(24|57|1237.5/9.6 (9.6
Siparig L M N
120320 | 12 | M3x20 | 7.5 H | ] K N|{R|S|T|U
150425 | 15| M4x25 | 10 | 8 4 | 10| 8Kg. | 7 | 8 [M5|M6
200530 | 20 | M5x30 | 13 | 10 5 |11 |14Kg. | 8 [10|M6|M8|12
S| 25 | MOx35 [ 16 | 12 6 |12 18kg.| 9 |12|M8M10/15
340850 | 34 | M8x50 | 23 | 16

Maca Tutucu, Civata Takimi
Maga Tutucuyu sabitle iglemi igin opsiyonel bir
yontemdir. Maga Tutucuyu sabitlemek igin burg
deligi delinir ve bu takim ile sabitlenir.
Demontaj islemini kolaylastirir.

Uriin ayrica siparis edilmelidir.

Malzeme: 1.3505 Sertlik: 60 = 2 HRC

Sinirh Maga Tutucu ile Montaji

* Teknik degerler RC
bolimiindedir.

Maganin
Demontajl

Sinirli, Maga Tutucu RCM

Mekanik rulmanli bir stoper ile birliktedir.
Mekanik stoperde bulunan rulmanlar sirtlinme

kuvvetlerinden kaynaklanan yipranmayi engeller.

Muadillerine gore kalipta daha az yer kaplarlar
ve montaj igin daha az iglem gerekir.

Max. Galisma Sicakhgr: 150°

Malzeme: 1.8159 Sertlik: 45 + 3 HRC

K: Tutucuyu serbest
birakma kuvveti

L+0.5

~S
Maca Sokiilmesi

i
[ ;

=0 L =D

Kalip Acik

www.guvenal.net

Guven

Kalip Elemanlari A.S.

FGTH

-1_C
DIN 7979

~0

Maca Tutucu
Siparig A | B C E| F
123006 | 12 | 30 | 6x20 | 21 | 4.7
164008 | 16 | 40 | 8x20 | 28 | 5.7
205010 | 20 | 50 |10x24| 34 | 7.7
246012 | 24 | 60 |12x32| 42 | 9.7
328012 | 32 | 80 |16x40| 56 [11.7
328016 | 32 | 80 | 16x40| 56 [15.7
G H K T
4 16 5 Kg. M5x16
5 15 7 Kg. 8 M6x20
6 17 |14 Kg.| 10 M8x25
7 23 |21Kg.| 12 | M10x30
9 27 |28Kg.| 16 | M12x35
9 25 |38Kg.| 16 | M12x50
Maca Tutucu RC

Diigey yonde, Maga vb. gévdelerinin kaliptan
diismemesini ve merkezlenmesini saglayan givenli
bir sistemdir. Muadillerine gére kalipta daha az

yer kaplarlar ve montaj i¢in daha az islem gerekir.
Montaj civatasi ve tespit pimi (rtine dahildir.

K: Tutucuyu serbest birakma kuvveti
Yuva Derinlikleri: F = +0.30mm olmalidir.

Malzeme: 1.8159 Sertlik: 45 + 3 HRC

Max. Galisma Sicakhg: 150°.

E 233
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Kalip Elemanlari A5, B=1

L=

—
0
Rz 6.3 6
Burg

Malzeme: Bronz
| e

‘ 155 |
| R Rl ——=—— e
&l; v Rz 6.3 / R26.3
T\ [V o 15x0G 58+2 HRC
o ~° i Tolerans: H7 /
7 < [ Esnek - Ic Maga, Takimi olerans: H7 / g6
osU 90° il Siparis AlB|C|D|E|G|K|L|M|N|R|T|U|V|W
5
060622 22| 9 - [3.5(125| 16 | 18
; 150 6.2 -
i : 060630 30 | 10 12|4.5/175/20 (26| - | & z
ltr‘ ‘ 6 3.5 Ro| > [12] 5 |x
T \ \ 060822 22| 9 - 13512516 [18 || & —
100 —— 8.2 o
060830 30 | 10 12|4.5[175| 20| 26
Maca - Boy Uzatma, Takimi AP 080825 8.2 -
o8102 25 [11.5 140(18 | 21
Sipari A C R 1025 - =
P 10.2 > &
080615 | 8 6 |1.25 081030 |8 30 [11.2(4.5(12|4.5(175] 20 | 26| 2 | x [14| 6 | %
>4 w0 =
100815 | 10 | 8 2 081225 2 25 [11.5 - 140| 18 | 21 <
121015 | 12 | 10 | 2.5 081230 30 11.2] |12 17520 | 26
101430 14.2
S T u v NME 5
95x2 | ma | 12 - 101630 |10|16.2| 30 |13.6/5.5|16|5.5/175|20 | 26| & | x 18] 8 | x
115x2 | M5 | 16 | 6 101830 | |18.2 < <
145x25 M6 | 20 8 .
Esnek - Ic Maga, Takimi PW

Maca - Boy Uzatma, Takimi

PW gibi Esnek ic Magalarin boy uzatmasinda
kullanilir (315 mm’ye kadar). Standart bir uzatma
takimidir. Kama kanali meveuttur.

Montaj Ornedi
PW
Esnek ic Maga
v
Loy
R~ .
(s
L >
105 L
L G110
Montaj Flang!
Guvenal I
Kalip Elemanlart A.S. m——
Standart Enjeksiyon Kaliplarimiz igin

Kalip Sistemleri

234 | E

Yenilikci Goziimler

Montaj icin cok kiigiik bir alana intiyag duyar, sadece itici pim kadar bir alan kaplar. istenilen form isciliinin
diginda herhangi bir talash imalata, taslamaya ya da sertlestirme islemine gerek yoktur. Parca ayirma ytizeyinin
90° olmasi sebebiyle montaj islemi cok kolaydir. Karmasik mekanik sistemlere duyulan ihtiyaci ortadan
kaldinr. Maga Takiminin agiima iglemi radyal bir hareketle gergeklesir.

Diger iticiler gibi itici plakasi ile birlikte caligir. Ozellikle kiiiik timaklarin gikartiimasinda idealdir.

Strogun sonunda agiklik “K dederine” gore 3.5 mm, 4.5 mm ve 5.5 mm’dir. Dogru sekilde montaji
yapildigi takdirde (iitfen katalogda belirtilen talimatlara uyunuz), Esnek ic Maga Takimlan 1.000.000 adet
baskinin Uizerine ¢ok rahat ¢ikabilmektedir. Maca Takimlari icin kaynak islemini ve Balinit C disindaki
kaplamalari Gnermiyoruz.

Malzeme: 1.8159 Sertlik: 45 + 3 HRC Max. Galisma Sicakhidi: 150°.

"D" agIkhgi (6mm): < 3 mm kadar  "B" genigligi: Min. 2° egim verilebilir  6° yiizey / yataklama: Min. 5 mm

maga kalip kavitesiyle birlikte ayarlanabilir. ~ Yuva: 6°
Onemli
0] Rz )
=1 = Montaj Ornegi Magca ayarlandiktan
i — = sonra, itmenin rahat
' < ‘ olmast igin ug
] kismindan 0.1 mm
H T isleyiniz.
i —
TV 9 Min. 1,
Ll Kalip Agik il Z >}
R ( Al I 3
N ﬂ} s =
L s ey o
bl 05 G110 Ll
! Magca boyu yuvasindan Montaj Flang! '
Kalip Kapali () 02 /0.05 mm daha blyiik olmalidir. : Kalip Kapali
www.guvenal.net \&



80-Xd j

Infiog 11¥3189

(%
&)
101

PX / Boy Kesme, Aparati CX

PX Ekstra Esnek i¢ Maca Takimlarinin boylarinda
hassas / ince ayar yapimasini saglar. Olgme ve PX
saftinin kesme iglemini kolaylastiran bir aparattir.
Gok miktardaki PX'leri bir kerede kolayca kesebilir.

PX Boy Kesme Aparati Nasil Kullanilir?

1- 6 mm veya 8 mm Esnek ig Magay! kendisine
karsilik gelen aparatin yuvasina yerlestirin. PX'in
kafa formunun yuvaya dogru ve desteki
konumlandiriidigina emin olun.

2- Dogru secenedi belirlemek icin allen anahtarla sikin:

diz @ yada @ yuvarlak.
3- Artik istenilen boya gore kesim yapabilirsiniz.

Siparis:

= CX.013058

Malzeme:
INOX / 1.4034

Guvenal @

Kalip Elemanlan A.S. A=1

o
&
& :
L 05 05, E 30 £0.02 -
N e ——— [ g —— ; Rz6.3 E’z
_ Rz 6.3 )
Rz63
| X G | Burg Malzeme: Bronz
-
= I —— —— I sl
10 G —
I—| 58 + 2 HRC

15x0 12

Dikkat! Siparis sirasinda, istenilen “L” dlgUsiind
belirtiniz. “L”6lcist: siparis kodunun sonuna eklenir.  Tolerans: H7 / g6

L=175 | L=250 | L=325
S
it AlB|DEF G |Burg| G |Burg | G |Burg N
060630-... 6.2
6 10 | 3.5 |12.5 25| 12
060830-... 8.2
60| - |80 - |80| -
081030-... 10.2
8 11.2| 4.5 |13.5 3.5| 14
081230-... 12.2
Ekstra / Esnek, i¢ Maca Takimi PX

PX'e eklenen “Stoper”, ayarlamalari kolaylagtirdigi gibi uzun 6mir garantiside saglar.

Teknik verileri “PW” Magalar ile benzerdir. Uriin tamamen H7 tolerans yuvaya uyacak sekilde

Uretilmistir, yuva detaylar distintilerek hassas islenmistir. Maga kafa kismina uygun radytsler yapimigtir.
Dis tarafindaki disli sayesinde kolay sabitienebilir sistem. Uriinler igin 3 farkli uzunluk segenedi vardir.
Kesme iglemlerinin “CX” ile birlikte yapiimasi dnemlidir, “CX” hassas bir kesme islemini garanti eder
(ayrica siparis edilmelidir). Dider iticiler gibi itici plakas! ile birlikte caligir.
Ozellikle kiigiik tirnaklarin ¢ikartiimasinda idealdir.

Malzeme: 1.8159 Sertlik: 45 + 3 HRC Max. Galisma Sicakhdgi: 150°.

<\
RZO.1\ g
41

Maca ayarlandiktan sonra,
itmenin rahat olmasi igin ug
kismindan 0.1 mm igleyiniz.

Min. 1

Siwunsa) B

\

1 eum

Montas Flang! ] R2 OA

Lﬁﬂ: a LA
B Kalip Acik Kalip Kapali J - 3&;@

E | 235

www.guvenal.net
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Kalip Elemanlan A.S.

Kod: PF.WB
L —C
e T
A _ H - -
L= Malzeme: 1.2101  Sertlik: 58 + 2 HRC Acili - Ic Maga, Govdesi SD
Siparig A(B|C|D|L[M|P
- \\\z_éiu‘éi\\i_éi‘\i_égmmm\ Aglima Boyu 3220 32|37(20(27|80180| 10
- 3824 38|40 (24|28|80210[ 12
4528 45|44 28|30 1001250/ 16
Maganin agilmasi radyal bir hareket ile saglanir, strogun sonunda Farkl agilarda itme gerektiren
agikiik: 2.5 mm'dir. i¢ hareketlerde kullanilir.
— Uriin tizerinde ekstra islem
SiparisKodu | A | B [C|6|H| L [M|N [P |R|BIMMY | yapmaya gerek yoktur, sadece
yuvasl aglimalidir. Uriine dahil
044150 4 8 |24 61150 12114 0.8130 o edilmis Grafitli Bronz Burg
054150 5 6 ' o calismay! kolaylastirir.
Malzeme:
064200 6 |12 l o 1.2312 =1.080.N / mm2
084200 8 |14 9 .
30/ 8—{200/18|20| 1 |36
104200 10|16 11 .
124200 12118 13 .
0642 12 7
L o
0842 14 9 =1
30| 8 1200(18|20| 1 |36~ §
01042 10|16 11 8
01242 12|18 13 N

Elastiki / Kaplamali, ic Maca

Paralel yiizeyleri sayesinde kompakt alanlarda tirnaklarin gikartiimasini saglar
(kalinlik:4 mm). Balinit kaplama ptiriizsiiz bir alisma saglar ve aginmayi azaltir.
Montaj igin gok kiigtik bir alana ihtiyag duyar, sadece itici pim kadar bir alan
kaplar. istenilen form isciliginin disinda herhangi bir talash imalata, taslamaya ya
da sertlestirme islemine gerek yoktur. Tum iglemeler kalip ayirma gizgisine 90°
yapilabilir. Urlin kaplamali ve kaplamasiz olarak mevcuttur.

Malzeme: 1.2101 / Kod: PF (Balinit kaplamali) Sertlik: 52 + 2 HRC

Acili - Maca Kilavuz, Burcu
Acili Maga Gévdelerinin kilavuz burcu olarak
Kullanilir. Grafitli bronz yataklamali oldugu igin
yag kanali ve yaglama iglemi gerektirmez.
Montaji igin sadece diz bir delik yeterlidir.
Malzeme: 1.7242 Sertlik: 58 + 3 HRC

"S": Demontaj vida delidi. “S” delik pozisyonu igin 3D dataya bakiniz.

Acili ic Maca
Gévdesinin
kaldirabilecedi

max. agirliklar:
SD.322010 - 320 kg
SD.382412 - 420 kg
SD.452816 - 680 kg.

Siparis A[B|CID|E|G|H| T |[U|X
R<0.15 4H XAH 3034-5 |30|34(34|16/20| 6 M6x16| 10
= >0.11 3438-5 [34(38(38 24 - 12|50
= 0 20— 8 M8x20+H——
= >50L— 4040-5 | 40|40 |44 27 16
\
~ 3034-10 [30|34(34[16/20| 6 | 7 |[M6x16| 10
& )/M o 3438-10 [34[3838) [24] | [ |12 10°
aca ayariandikian sonra, 1 . ———
OH - itmenin rahat olmasi igin ug 4040-10 | 4040 |44 27 16
{ kismindan “P” ye kadar igleyiniz. 3034-15 [30|34(34|16/20| 6 | 7 |M6x16| 10
- | Min. P > 3438-15 |34 |38 (38 24 12 [15°
| 20— 8 |8.5|M8x20——
| © < 4040-15 |40 |40 |44 27 16
i - § » 3034-20 [30|34(34[16/20| 6 | 7 |[M6x16| 10
WMot Fians = 3438-20 |[34|38 38 24 12 | 200
Y : 20— 8 |8.5|M8x20|——
Kalip Agik Kalip Kapal 4040-20 |40 |40 |44 27 16
236 E www.guvenal.net \&
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175

r36a

u,_\9@
o . 58 £ 2 HRC
L “Min. 4 © \
—————'_%m——4———f— [Am
= Rz6.3
I8
5 1 istede gbre 275 & 300 mm boylar meveuttur.
R<0.15 16 30
g8 TQJ? e 2Clo | 52 2HRC
“,Q, — I i I 13
- e Rz63

ikili - Esnek, ic Maca Unitesi

o
//
(

-

10,
oAXM 0.75 3 D[ _|

G

\’Jj:—t?&
e Ax
O E Max. k16 263

I
/ istede gore 250 & 325 mm boylar meveuttur.
)

@ C 52 + 2 HRC

n
o

=

[
=

o

O

58 + 2 HRC Az63

Dértlii - Esnek, i¢ Maga Unitesi

Ku |A|B|C|D|E|G|H|U]|V Kou | A | B|C|D|E|H|U|V
068200 |6 |12/14|10|14| 6 |10 060175 1012112 - |9 0
10 082175 8 [ 12|14 |14 | 2 |11
088200 | 8 |14|16|12]16 12 0.5
05| 103175 |10 | 14| 16| 16 | 3 | 13
15
108200 | 10 14)18] 8 |14
16118 5 124175 |12 | 16|18 | 18| 4 | 15
128200 |12 16 | 20 15 168175 | 16 |20 |22 | 22| 8 | 19| 1 | 20
Ikili - Esnek, I¢ Maca Unitesi ED Dértlii - Esnek, ic Maca Unitesi EE

Kigtik tirnaklarin gikartiimast igin gok kullanigli bir Unitedir ve boy ayar
kolaylikla yapilabilir. Bir (initede iki ayri noktadan hareket saglar. Montaj igin

ok kilglk bir alana ihtiyag duyar, sadece itici pim kadar bir alan kaplar. istenilen
form isgiliginin diginda herhangi bir talagli imalata, taglamaya ya da sertlestirme

islemine gerek yoktur. Parga ayirma yizeyinin 90° olmasi sebebiyle montaj
islemi gok kolaydir. Karmagik mekanik sistemlere duyulan ihtiyaci ortadan
kaldirr. Balinit kaplama ptirtizsiiz bir calisma sadlar ve aginmay azaltr.

Max. Calisma Sicakhgi: 150°. Malzeme: 1.2101 Sertlik: 45 + 3 HRC
Her bir ig Maca burcuna gére ayri ayn ayarlanir, toleranslari g6 / H7 dir.

Bu yiizden montaj ve kurulum sirasinda dirtinleri takip ediniz ve uyumlarini
unutmayiniz. Maganin agiimasi radyal bir hareket ile saglanir, strogun

sonunda agiklik: 3.0 mm’dir.

0 5 101520 25 30

3 .9[2.8[2.6

Acilma Boyu

e

[
-0 H
; 8l
] Kally; Kapali
~0 G

Onemli l _
>0.

0€ "UlW

R>0.1
L>0.1 ;
>50$ ‘
i

L

el

G110

Montaj Flangi

Kigtik tirnaklarin gikartilmasi igin gok kullanigli bir dnitedir ve boy ayari
kolaylikla yapilabilir. Bir tinitede dort ayr noktadan hareket saglar. Montaj igin

cok kiiglik bir alana intiyag duyar, sadece itici pim kadar bir alan kaplar. istenilen
form isciliginin diginda herhangi bir talagh imalata, taslamaya ya da sertlestirme
islemine gerek yoktur. Parca ayirma ytizeyinin 90° olmasi sebebiyle montaj iglemi
cok kolaydir. Karmasik mekanik sistemlere duyulan ihtiyaci ortadan kaldirr.
Balinit kaplama puriizsiiz bir calisma saglar ve aginmayi azaltr.
Max. Galisma Sicakhgi: 150°. Malzeme: 1.2101 Sertlik: 45 + 3 HRC
Her bir ig Maga burcuna gore ayri ayri ayarlanir, toleranslari g6 / H7 dir.

Bu ylizden montaj ve kurulum sirasinda Uriinleri takip ediniz ve uyumlarini
unutmayiniz. Maganin agiimasi radyal bir hareket ile saglanir, strogun sonunda

aclklik: 2.8 mm'dir.

0 510152025 30

Kalip Agik

Kalip Kapali

4 — ==

www.guvenal.net
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- Rz 6.3
71D 85 |
S AU = = N E— s S

=" o
h | —— - 0 B-0.5
—H#<-0.9+0.05 ? D x M0.75 °
8-0. Malzeme: 1.2344
16+ =12+ 40 52 + 2 HRC
80.05] :
LB = ~
sl s V= S=——— | %
0 Red | prg 11 pea ] 26—
2:00s T e Max. itici Strogu
Standart / Dik, Iticili Maca | kod: PS
Kodu A B C D G M N R £
062250 6.2 10 12 3.4 ks
6 12 16 1.25
082250 8.2 12 14 4
102250 10.2 14 16
8 4.2 14 18 2
122250 12.2 16 18
Max. Galisma Boyu

Standart / Dik, iticili Maga [ kou:PS

Ozellikle kiigiik tirnaklarin gikartimasinda idealdir. Burclu montaji hizl ve kolaydir. Daha rijit bir yapida caligirlar. Alistirmasi yapilan Standart Magalar
calisma esnasinda itici plakaya dik hareket gerceklestirdiginden dolayr kalip igerisindeki montaj igin cok kiiciik bir alana intiyag duyarlar. Uriin {izerindeki
tirnagin formu Maga (izerine islenebilir. istenilen form isciliginin disinda herhangi bir talash imalata, taslamaya ya da sertlestirme islemine gerek yoktur.

Malzeme: INOX 1.4034  Sertlik: 48 = 2 HRC  Patentli Sistem

—
o B * Standart Maga tzerindeki
N Burg, kalip yiizeyine 25 mm’ye
g kadar islenebilir.
1 o] N
1 * Z ekseninde Burcun Ust
kismindan ve RP’den ne kadar
kesme yapilabilir?
— N~
™ PS.062250: 8 mm
M;[%%trlk — b= — OMH7 PS.082250: 15 mm
- ‘ PS.102250: 15 mm
G110 i 18 PS.122250: 20 mm
Montaj Flans! ‘
i
T

N J
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* MEV" Urindi

——C /_ ayr olarak sipari

edilmelidir.

T— 52 -0.05 —

.D |
E |
R <0.15 Ags

Bgst ———— -

Kodu | A|B|C|D|E

341252 34|12 | 28 |15.5| 27

402452 |40 | 24 | 34 |18.5| 33

Kayar - Dik Maca Ucu | Kod: PV
“EV” drlinleri ile birlikte profilli blok
dikey kaldirmada kullanilirlar.
Malzeme: 1.2842  Sertlik: 56 + 2 HRC

Kullanim: Profil blogun ¢ikartiima iglemi
(teknik resim detayina gore).

1-"TM" (Manyetik Stoper) Urtintind gekiniz.
2- ltici plakay ileri dogru itiniz.

3- Maga ucunu gikartiniz.

gg-e

I
1
\
i
|

| |

L [@=bES
! ™
Manyetik
Stoper

Guvenal @

Kalip Elemanlan A.S. 2=1

L M6x10
M6x25] ! ~ S
Civata _+, Sll(%ztg 006 012
DIN912
F 6 12
% G 12 18
kS ]10 H 6.5 12.5
< | 150 150
N . & L
l | 296G 225 225
] AN
@FxM0.75
Mekanik / Dik Maca, Govdesi Kod: EV

Montaj islemi igin ok kiigUk bir alana ihtiyag duyar ve oldukga kolay montaj yapilir.
Karisik yapidaki mekanik sistemlere olan ihtiyact ortadan kaldirr. Kiguk tirnakli pargalar
icin ideal bir drlinddr. Ttm iglemeler kalip ayirma ¢izgisine 90° yapilabilir.

Kalip yapiminda hazir ve standart bir ¢dzim sunar.

Malzeme: 1.2344  Sertlik: 50 = 2 HRC  Patentli Sistem
* "PV" {iriindi ayr olarak siparis edilmelidir

* Siparig sirasinda, istenilen “L” dlgiistinG
belirtiniz. “L"0lglsi: siparis kodunun sonuna eklenir.

<7
=
@X.ZG
D .
—r el
i —
A ™ — ! :
H+os I [ Ve i ?M]
il E5 )
Lo !
| "

+ Kalip Kapali Kalip Agik

B 1239
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Enjeksiyon Kalip - Baski Sayaci | kod: CC

Bilgi Hafizali, Sifirlanamaz Giivenli Sayac

Baski Sayacinin 7/24 galigir durumda 3 ila 5 yil kullanim 6mrii
vardir (pil omrd). Dijital bir sisteme sahiptir. Sayag kaliba takildigi
anda calismaya baglar. Sayag kaliptan cikartildigi zaman

“E” (error) harfi ¢ikar ve bu silinemez. Glvenlik mekanizmali yapisi
ilk 25 baskidan sonra devreye girer ve sayag islevi baglar. Kalip
denemesi sirasinda basilan parcalari saymak isterseniz; sayaci
takip 25 baskidan sonra bant ile gikartabilirsiniz, ardindan

sayag 0 olur. 7 haneli dijital ekran mevcuttur, 9.999.999 parcaya
kadar sayim yapabilir. Bu Baski Sayaci sizlere kesin ve degismez
rakami verir. Bakim iglemleri icin sayilara bakilarak periyodik
bakimlarin saglikli sekilde yapiimasinada olanak tanir. Elektronik
devre kaliptan ¢ikar ¢lkmaz ekrana otomatik olarak uyari gelir.
Kalibinizin toplam kullanim dmrtinii ve {iretim sirasinda toplam
kag parca Urettiginizi glivenle tespit edebilirsiniz.

Montaj Talimatlari:

1 - Teknik resimde belirtilen sekilde yuvayi isleyiniz.

2 - Sayacin Kargl pimini (IC) bronz geki ile yuvaya gakiniz.
3 - Sayaci (CC) yuvasina yerlestiriniz.

Gahgma Sicakligi:
Max. 60° sicakligin gegilmemesini tavsiye ediyoruz.

Kalip Kapali N |< Min .1

Max .2

=l

CREEREEN

Cycle Counter
N° 050899000002

240  E

G0+ 8¢

fteo

50

— 0 —

/

CUMSA

Cycle Counter
N° 0508%9000002

\7

B189045 | |-

\

%

5

28

cC

20

n Emniyet Digmesi

E Manyetik Baglanti

+ o
~H

E Sifirlama / Silme / Kurma (reset)

% 1

fo— 15 —

01 0~

IC

[l Uriin Uretim Numaras

E IC Yoni - Pozisyon Gostergesi

Enjeksiyon Kalip - Baski Sayaci Kod: CC
Silme & Yeniden .
Kodu Ayariama Devir / dk.
Uygun / Var 500

www.guvenal.net
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=
5
— S I\ ' i
I@ﬁ dadet 5 1 NY S S & &
\ /Kam Yuvasi ; —~i
At Tespit Pimi ] 1 M
l— F —-G-+ (DIN 6325) *
D L A —
Sertlik: 58 = 2 HRC
L[ L
[ ] | A tz
Kodu | A|B|C|D|E|F|G|H H@+‘1Hg
142622 |14 |26 |22 (30|34 |20 | 16| 4 ‘ ‘ ‘ S oz
- 1% 7
163027 | 16|30 | 27|34 |44 |23 |18 6 Malzeme: 1.503 .
Itici Plaka - Hizlandiricl

J K - M N | LT L2 Keu | A|B|C|D]|]E]|] F | G
125 | 72 | 243 | M6 | 21 | 42 | 48 200813 | 20 | 8 |13.2/25.8] 9.4 | 114 | 6
152 | 8 | 314 | M8 | 24 | 54 | 80

251016 | 25 | 10 | 16 |32.3|11.8] 143 | 7

Gift / itici Plaka, Acma Sistemi DX 371522 |37.5| 15| 22 |48.5|17.7 | 21.5 | 10.5

Gift itici plakall (2+2) kalip sistemiqde arka plaka grubu durur ve 6ndeki 502030 | 50 | 20 | 30 |64.6|23.6| 28.6 14
grup tam strogunu tamamlamak iin harekete devam eder.

Bu sistem sayesinde gerek duyulan montaj alani kayda deger sekilde

azalmaktadir. Ayrica bu sistem, itici plaka merkezleme pimi olarak da HMax. | LMax. | M | N P T Max. Kuvvet
calisabilir ve ekstra Griin kullanma gerekliligini ortadan kaldirir. 11.6 4.4 5 | 15 |2.5x10| M3 x12 | 125 Kg.
Max. calisma sicakligi 150°C’dir. Malzeme: 1.7264 Sertlik: 58 +2 HRC 15 57 6 [18.5] 3x12 | M4 x16 | 250 Kg
} ;M 23.5 9.1 8 | 25 | 4x16 | M6 x25 | 350 Kg.
Lazx 32 125 |10 | 34 | 5x20 | M8 x30 | 800 Kg.
Max. P
L1 Itici Plaka - Hizlandirici EP
Bl itici stroguna ek olarak 2. itici plakaya fazladan hareket kazandirir.
Pl.4 == = Gift itici plaka grubu olan enjeksiyon kaliplarinda kolayca montaj yapilarak
d2 J‘PI'3’ [T kullanilabilir. Kliglk ve orta boyutlu standart iticili kaliplarda 1 adet yeterlidir.
‘ EII% == Daha biiyiik ve konfiglirasyonuna gére sistematik kaliplarda 2 adet itici Plaka
dl*: — ‘ Hizlandircr kullanilabilir. Not: Kalip uygulamalarinda, itici sisteminde kargilikli
161 -
2 adet kullaniimasi tavsiye edilir.
T

Standart; itici Plaka, Kombinasyonu

DX.142622 DX.163027

Wil 1 (2 (3[4 | QUM i1[2[3[4]5]6]7[8][9
di |5|5|5(5([d1|5|5[5|5/0/0lof0]0
PL.L (171717 |17| | PL1 |22|22|22(22|27|27|27|27| 27
P2 | 9 |12|12|12] | PL2 [12]12|17|17]17|17|17|22| 22
d2 [13|10|5(5([d2|5|5|5|5|5|5/10/0]0

PL.3 |12|12|17|17| | PL.3 |27(27|22|22|22|22|17|22|22
PlL4 | 9|99 |12| |PL4|17|22|12|17|12|17|12|12|17

& www.guvenal.net
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Gift / itici Plaka, itme Sistemi

)
2

Kam Yuvasl

~—@50 g6—
6
ITID'[JZ
u Pim
M6 x 16
4 x Civata

DE

Esnek i¢ macall sistemlerde
kademeli itmeyi saglayan bir
unitedir. Bu tnite 6nceden
belirlenen iki adimli hareketi
gergeklegtirir.Montaji igin
sadece yuvarlak bir yuva
agmak yeterlidir. Maksimum
cift itme strogu 30 mm’dir.

ONEMLI!

Montaj dlctilerini belirlemek
igin ilk strogu segmede 0-30
mm olan (nite (zerindeki
cetveli kullaniniz.

|
\
I
M6 x 16 ‘ S
4x C>\(vata | % : 243648
I T o
— | DO
& | 8
g 2| | €5 [}
@1 i =|n Cetvel
{ ‘ 2 iizerinde
i 10 20 mm
L | Wi : strok
24 g6 Civata segcilirse.
I\ |
N
|
i q%
e
|
l
P!
[ ‘FE
|
T 1
I N | | |
I \ i
(- | L
e - F
i il
e L = e
I
T %ﬁ Ty
; M7 [ i
| F[ | (Gerbesd |
| il
1. Strok 1 2. Strok serbesttir. | |
20 mm olur.

Malzeme: 1.7242
Sertlik: 58 + 2 HRC
Patentli Sistem

lf

/ @70 g6
D) =
4 adet T
Kam Yuvas! 1 — %
i [
| F\@
i Max.
2 | Strok
5 1 56
' |
\ —
\ ! N
| |
‘ _
M12 x 40 i
4 x Civata }

DIN 912 $\
Malzeme: 11213 | [—032h6 *
Sertlik: 62 dﬂ%C |

Kompakt / Plaka Cekici

327054

Malzeme:
1.7242
Sertlik:

56 + 2 HRC
Patentli Sistem

SY

(zellikle orta ve daha bilyiik boyutlu itici plakali kaliplar icin tasarlanmig
bir tinitedir. “Kompakt Plaka Gekici” hamil plakaya ulagtiginda, Ust
cekme 1. grup kademesini durdurur ve arka plaka grubu Ust plakaya
ulagana kadar devam eder. Unitenin montaji kalibin ortas! igin
tasarlanmamistir, itici plakanin kose kenarlarr igin diistintimis ve bu
sekilde diger itici elemanlara blytik bir alan birakilmistir.

itme - cekme mesafesi 56 mm'dir.

60 +0.2

Montaj igin

Yuva Detay Verileri

R8

0+ 09

- Max. 56

i e O O o e

=

ﬁ*
—

Serbest 2. Strok

www.guvenal.net
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N |
~© - 400
T 168
| 60
L1 . 65
‘ Modiler
8 Plaka, Agilma Tutucusu RM

: M8x25
H
i IR

Lo
o

:
Malzeme:
1.7243

Sertlik: |

“Moddler Tutucular” kalibin kademeli agiimasini saglayan
Unitelerdir. Adetlerini arttirarak tasima kapasitesini
ylkseltebilirsiniz. Ayni yiizeyde maksimum 4 adet
kullanilabilir. Daha fazla kullanim gerektiginde, sistem farkl
bolgelere dagitiimalidir. Konvensiyonel pargalara gore montaj

Max. Strok 60—-|
|
D
|
\

|
-
|

\twj/ 5042 HRG) ° alanindan ve maliyetten kayda deder tasarruf saglarlar.
1 7.8 e Kodu: Malzeme: 1.8159
s o 0.1 q , ) 651608 Sertlik: 45+3 HRC
! L] ] — (1 adet) Max. Galisma Sicakhgi: 150°
i )
| —] |
oo > el o
DIN6325 é\ﬂa[‘yetlk Malzeme: w [ mm—=_ — | | O 13
abitleme ;23;13 N i ‘ i
6022 iR 2 08 } M8 } }
Strok / Sinirlayici SL u B2 DIN6325_ | DINO12 | |8
| Tl |
“PR” kodlu tirGinin kullanildigi kaliplarin _| Cwata | i i DING325
cift agiimli siyincil sistemlerinde ; .
1. grubun ik agllan hamil plakasinin Kalip Plakasi ONEMLI
strogunu sinirlarlar. Maksimum Emniyet" Tutucu PR Referans resimde

60 mm acilim saglarlar ve daha sonra gosterilen yiik

2. grubun agilimi devreye girer. “PR” Unitesi 1. grup itici plaka agilimi bitinceye dederleri yaklasik
kadar 2. grubu kapall tutmayi garanti eder. E degerler olup
Kodu: Patentl Unite basina Min. 50 kg agma yiikii gerekir 1-2-3-4'1ii
602008  Sistem (min. 2 adet tinite kullanimi gereklidir). grup halinde
Acllim esnasinda hizin gerilimini azaltarak kullanilabilirler.
Malzeme: 1.8159 vuruntuyu absorbe eder ve bu sekilde Daha fazla kullanim
Sertlik: 42 + 3 HRC titresim / darbelerden etkilenen kalibi koruma

erektiginde, sistem
altina alir. En 6nemli avantaji; kalip pargalarinin g d

farkli bolgelere

kullanim 6mr(inii arttiran bir (initedir.

dagitiimalidir.

Baglanti
Elemanlari:
Civata ve tespit
pimi ayrica siparig
edilmelidir.

@c—/o

U
c—o

I

7 i ¥
E{ E{ —

Kalip Kapall

1. Kalip Agllma 2. Kalip Agilma

(& www.guvenal.net
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—@ Cg6—

J
— M —

ﬂ
3

NN g
-
=

o) J
RL B
*oP
2 Malzeme
— Piring
= 1 -
“ Atin
|
* Egilimli itici pimlerin tutulmasida mimkiindr (AE.031620 & AE.041620 harig).
Kodu A B C D E F G
031620 3 16 20 | 12.5| 22 13 14
041620 | 4 '
052430 | 5
16 16
062430 | 6 24 30 34 20
082430 | 8 17 17
103036 | 10
30 36 | 21.5| 40 21 28
123036 | 12

&
maia
N

istenilen strogu segtikten
sonra, cetveli lgeksiz

\_kisimdan sabitleyiniz..

Siwawynsiues

3

awsaiges Y01

Stop |

Kademeli / Plaka Agma, Unitesi N |

J K L M N P Q R

Kodu | A|B|C|D|E|F |G| H]| L

8 32 22 17 37
8 32 22 17 37
15 44 36 27 57 4 3
15 44 36 27 57
15 44 36 27 57 2
20 62 46 34 78
20 62 46 34 78

itici / Hizlandiricy, Disli Unite AE

Segilen iticilerin hareket strogunun arttinimasini saglayan bir sistemdir.
Silindir yapida olusu montaj islemini kolaylastirir, sadece yuvarlak bir yuva
gereklidir. Tum enjeksiyon kaliplarina uygulanabilir. Tek itici plaka grubu olan
kaliplarda ikinci hareketi olusturur. itici pimlerin hareketine ek olarak 8 mm
15 mm /20 mm olanak sadlar. Hizli ve pratik bir sekilde pimler dedistirilebilir.
Malzeme: 1.7225 Sertlik: 54 + 2 HRC Max. Galisma Sicakligi: 150°

Sisteme dahil edilmig i yataklama (burg) plakaya temas ettigi zaman
Uinite galismaya baslar. Bu noktadan itibaren, “AE” (initesindeki
itici pim ¢ift strokla caligir.

Unitelerin Ekstra Stroklar::

- AE031620 ve AE041620 (initeleri ile 8 mm ekstra strok.

- AE052430, AE062430 ve AE082430 (initeleri ile 15 mm ekstra strok.
- AE103036 ve AE123036 (niteleri ile 20 mm ekstra strok.

BA - BE - BT

Pim Tutucu Unite

226616 | 22 | 66 [16|38| 75 30| 25| 32 | 105

368619 | 36 | 86 |19]46|102|43 |32 |42.7| 153

421024 | 42 |106|24|56 |124| 51 |40 |50.2| 190

M| N[Px2 R[S | T [ v [cetvel
10 | 15 | 6x20 | 6x30 |M6x30 |M6x35| 10 | 40
12 | 20 | 8x24 | 8x36 |M8x35|M8x40|11.5| 60
15 [24.5| 10x30 | 10x40 M10x40/10x45| 14 | 80

Kademeli / Plaka Agma, Unitesi GS

Kademeli - Plaka Agma Unitesi, iki adimii kaliplar (siyincili kaliplar) igin

6zel olarak tasarlanmigtir. Uniteye eklenen cetvel sayesinde ilk agiimanin 8lgii
dederlerini segme olanad vardir. Plakalarin agiima éncelidi, tinitenin montaj
yonune badhidir. Diger konvensiyonel sistemlere kiyasla ilk plakanin agilimi
daha hassas bir operasyonla gergeklegir.

Malzeme: 1.2842 Sertlik: 55 + 3 HRC (stirtlinen alan) Patentli Sistem

“GS.226616" 500 x 500mm 3-plakall kaliplara kadar kullanilabilir.
“GS.368619” 800 x 800mm 3-plakall kaliplara kadar kullanilabilir.
“GS.421024” 1000 x 1000mm 3-plakall kaliplara kadar kullanilabilir.
* Kalip boyutlarina gore dengeli bir kullanim igin 4 adet tinite
kullaniimasi onerilir.

Ayarlanabilir 1. Agilma ONEMLI ! Serbest 2. Aglima

Kalip Kapali

BEgH ONEML !
] [mM+0d |
] o Lerbest
! Kalip Kapall
Mo Fers ‘ Kalip Agik “ A Tl ] 30mm aglima elde edilir.
| P AG i
: lgF (Min. V)
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Kalip Elemanlan A.S. A=1

Uriinlerin
Boliim Sonu

— S — A g6 —
——@ A m6— DA 5 >
7D ) D~
e A SW
: Max. F SY\V 7 ¢ ‘
D AT
| \ I | :[
\ | H o }
(@] I + [
T o & JL =
2| el L @ | i
o | g — | |
s [P Y| : ; : |
&) : E I
j ' ‘
: r Malzeme: 1.7225 /| [Biyz
— @ A g6 — Malzeme: 1.7225 j 3|

Havali / itici Valf

Kodu
Kodu [A{B|C|D|E|[H|M Kodu | A1 €1 D EF | H | JISWIB | poikEnjexto
050412 | 5| 3 2.5 120014 (12 (14| 4 | 6 | 3 | 5 |M6| 3 | 3 120314
065212 | 6 |5.2 1.5| 4 160016 16 | 16 5 8 5 7 M8 4 4 160416
086512 | 8 |6.5|12 7 200018 | 20 | 18 | 6 | 10 | 6 9 |[M10| 5 5 200518
0.95
100812 (10| 8 2|8 Malzeme: INOX 1.4034  Sertlik: 48 + 3HRC ~ Max. Galisma Sicakligi: 100°
121012(12( 10| |2.5/10 Yolluk / Yonlendirme Valfi SA
itici pimin, gerekli olup olmadigina gore - iki degisik modeli mevcuttur.
1613201/16) 13 20 3 |12 121155 Yiiksek enjeksiyon basincinin oldugu ve hizli dretimli baskilarda kullanima uygudur. Yolluk kanalini
’ kapatarak kalip ayinm yiizeyi ile badlantiyr keser. Erkek ya da disi tarafina monte edilebilir.
201720 (20| 17 3.5/16 o ; ) "
Trapez sekilli ya da tam dairesel yolluk olarak iglenebilir.

*VA.050412 (iriiniinde mekanik stop bulunmaz. .
P Yolluk Pozisyon; Yapilandirmalari Yolluk Ayarlayici

Havali / itici Valf VA Acik

Tamamen paslanmaz gelikten Gretilmistir. Yiksek
oranda hava tahliyesi saglar ve konik iticisi
ylkselerek parganin kaliptan gikmasina yardimel

olur. Max. 150° ¢alisma sicakliginin gegilmemesi
tavsiye edilir. Daha yliksek sicakliklara ¢ikildiginda,
celik genlesmeye baglar ve eriyik plastik
hammaddesi valfin igine kagarak calismayi engeller.

Kapal %
= >

Malzeme: INOX 1.4034 Sertlik: 51 + 3 HRC u
Min. Caligma Basinci: 3 Bar 1Bar ~1Kg./cm’

Max. Galigma Sicakligi: 150° Trapez (iki Kenar Yamuk) Tam Dairesel

Max. Enjeksiyon Basinci: 1200 Kgs/cm2 .
‘ Max. M
\ T YUKSEK
STROKLU

‘ Acik Sol Kavitede Sag Kavitede Kapali

s
‘ & 2 3

L] =
I
| [«5)
=) =

Sol Kavitede Sag Kavitede Acik Kapali
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Sisirme Kaliplari icin - Genis Kanalli, Hava Tahliye Valfi

Siparig

R n d K | L1 | L2 | Tt
STV .06 6 |43 | 4 | 7 | 3 |61
STV .08 8 |57 6.5 | 3.5 | 8.1
STV .10 10 | 6.1 | 45 10.1

7 | 3
sTv.12 | 12 | 8.1 12.1
Sisirme Kalip, Hava Tahliye Valfi Kod: STV

Kalip bosluguna optimum havalandirma saglamak igin sisirme

kaliplarinda kullanilir. Valfin hava kanallari paralel ve genigtir, bu
sayede kalibin igerisindeki havay! hizlica tahliye eder. Valfin iginde
tasarlanan hava odacig, havanin tahliyesinde havuz gérevi gériir.

Uriin tizerinde capak olusursa derhal temizlenmelidir, capaklar

gbzeneklere yapisabilir. Bu durumda temizlik igin Parga

Temizleyici Sprey ya da basingli hava kullanabilirsiniz.
(Parga Temizleyici Sprey - Siparig Kodu: W170104).
Sarl, Pring Malzemeden Uretilmistir.

Montaj: Uriiniin gévdesinin tirtilli olmas delik igerisinde

emniyetli ve siki kalmasini saglar.

Montajda

Polyemid
Cekic
Kullaniniz

Aliiminyum - Zamak Kaliplari igin Ozel Uriin

Kod: AHV
Yiiksek Isi Ve Yiiksek Basinca Dayanikli Bir Uriindiir

Siparig ) L A Siparig ) L A
Kodu z10)] (mm) | Adet Kodu 210)] (mm) | Adet
AHV.03| 3 AHV .10 | 10
40 10
AHV .04 | 4
AHV .12 | 12 340
AHV.05| 5 |10
90 AHV .16 | 16
AHV .06 | 6
15
AHV .08 | 8 200 AHV .20 | 20 550

Aliiminyum / Zamak Kalip Gaz Atma Filtresi
Aliiminyum - zamak kaliplari icin 6zel {iriin

Yiiksek 1s1 ve yiiksek basinca dayanikli bir triindiir

Isil iglemli ve yogun tahliye kanallari (¢ap: 0.3 mm) ile tasarlanmuigtir.
Ozellikle Aliminyum, Zamak ve Plastik enjeksiyon kaliplari igin

geligtirilmistir. Benzeri Urlinlerden daha uzun kullanim 6mri

sunar ve bu sekilde irlin dedistirme siirelerinden kayda deger

bir tasarruf saglanir.

* Yiiksek 1s1 ve yiiksek hasinca dayanikl bir tiriindiir.

www.guvenal.net
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Montajda

Polyemid

Gekic
Kullaniniz

—
1

Genis
Kanallar

Pls. Enjeksiyon Kalip - Genis Kanall

Hava Tahliye Valfi
Kodu n : kodu [
.03 3 8 a2 | 12
10
.04 4 .16 16
.05 5
Blyutulmus: Hava Tahliye
.06 6 10
.08 8
10 10
San Telli, Gaz Atma Filtresi Kod: GGA

Enjeksiyon kaliplarinda, eriyik hammaddenin olusturdugu istenmeyen
gazlar genig kanallar vasitasiyla hizlica tahliye eder. Gok yliksek basinglara
dayanikl degildir, ¢oklintil yapabilir, baskida objelerin 6n yizeyinde

iz birakabilir. Daha gok i¢ kisimlarda kullaniimaya elveriglidir.

Gok yliksek 1si arz etmeyen metal enjeksiyon kaliplarinda kullanilabilir.
Ekonomik bir Griindiir.

Temizlik igin, sprey temizleyici ya da basingli hava kullanabilirsiniz.

(Parga Temizleyici Sprey - Siparis Kodu: W170104).

Montajda: Mutlaka bakir / plastik gekic kullaniniz. Uriin iizerinde herhangi
bir mekanik veya tesviye islemi yapmayiniz (gozenekler etkilenir).
Uretimde: Calisan kalip izerindeki filtrelere, kesinlikle el ile dokunmayiniz.
Gok yliksek 1sI ve basinglara dayanikli degildir.

Guvenal @

Kalip Elemanlan A.S. 2=1

Montajda

Polyemid D

Gekig [%
Kullaniniz

i

n: delik adedi
Pls. Enejkesiyon Kalip; ince Kanalli, Sikisik Hava Tahliye Valfi

oD
|
|
|
1

Siparis Kodu A n
165 1.6
205 2 5 250
255 2.5 400
365 3.6 0.03
419 4.1 9
5010 5 10 880
6510 6.5
9010 9
1010 10 10 0.05 880
12510 12.5 '
1510 15
2010 20 1200

Sinterli, Hassas / Gaz Atma Filtresi | kod: SGA
Sinterli ve goklu tahliye kanalli yapisi enjeksiyon kaliplarinda sikisan gazin
atilmasinda ytiksek verimlilik saglar. Baskida objeler (izerinde iz birakmayan,
yliksek basinca dayanabilen ve paslanmayan kaliteli bir Griindir.

Montajda

O:'I' Polyemid
Gekic
Kullaniniz

0D
|
|
|
\

Celik Govde, Sinterli Gaz Atma Kod: GVSY

Siparig D L - Dig yiizeyi taglanmigtrr.

.04 4 - Sinterli yapida.

- SGA modeli ile benzerdir.
06| 6 10

Malzeme:
08 8 Sinterli Paslanmaz Celik
10| 10 Filtre inceligi: 10 Mikron

12| Gerilim: 300 N / mm?

42| 12 Dayaniklilik:
16| 16 14 Zay\f bazlar

Organik asitler
. 2 15 Plastik eriyikler
.28 28 Sentetik regineler
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Kalip Elemanlan A.S. A=8

—Q P96—>
A mé —i—
t ,J,,i,\,,J,
N ZES ! |
o | K
i 1 N *
Montaj
‘ = Isleminde @ Takma ":I _ﬂ B_
|_BRONZ]
M .
~— - Montaj
E I
A h7 "
Montajda 0 | E | I I
Polyemid A | +
Qekic 0.01 Stkme — M=
Kullaniniz
Geri Déniisiim Kahp Markasi Kod: GDM
Kodu A B D E K S M
96 5 | 10 6 —— 4 | M4
08 8 - VKT 01
10 . . Tip: Ay
10 1 | o3 8 1.6 | 5.6 | M5
12 12 10 2 6.8 i
16 16 | 14 12 | 2.6 9 M6 7
20 20 | 16 16 | 3.2 | 115 Y
(Plastik hammadde bilgi, tanim & geri doniiglim markalari) VKT 05 VKT 06 VKT 07 VKT 08
Yazi ve Tamim Karakterleri: Gaplara gore 0.2 derinlik islemeli (konik Tip: Giinliik Tip: Vardiya Tip: Numara Harf A - M arasi

dereceli). Uretimdeki kalipta basilan plastik hammaddenin tanimi ve hassas
isaretlenmesi igin kullanilirlar. Malzeme: 1.2083 Sertlik: 48 - 52 HRC

Markalar: DIN 6120 tek sembol, ISO 1043-1 normal
isaretleme ve uluslararasi kodlara uygundur.

D)@ C)

S Q VKT 09 VKT 10 VKT 11 GDM 02
Harf N - Z arasi Tip: Bog / Ok Ozel Uretim Tip: Bog

Gida Tiziigiine
Uygun Uriinler
kodu| A1 B D E S M Tarih / Takvim Markalarini; Segilen {iriin, kodu ile birlikte isteyiniz.
0 1410 10 | 12 10 | 6.1 | M5 L L M
4 12.5 M2
14.16 | 1 14103 1 .
[ | ° 03] 16 |9.08 M6 5 14 3 M2.5
4 14.20 | 20 | 16 20 | 12.3 6 16 4
8 18 M3
N 72 N 4
O (ES e o | 2
IE3) H=2 ova 12 25 6 6 M4
GDM 01 GDM 03 GDM 05 GDM 06 . . .
Enj. Kalip: Tarih / Takvim Markasi Kod: VKT
@ @ @ % Vida Disli, imbus Civatalr TipxDxL
@:@ §>:@ @g @9 Genellikle kigiik ve orta boyutlu kaliplar igin tercih edilirler.
390’ Es & 99 Montajlar oldukga kolaydir, ayrica itici pim vb. gibi aparatlarin
GDM 07 GDM 08 GDM 09 GDM 10 iizerine monte edilebilirler. Tarih markalannin déner i¢ gobedi
limitsiz olarak ayarlanabilir (sonsuz digli).
@ 78\ 78\ 0l Montaj: I gobek okundan iyice bastinlarak alt kisimdan
@):@ @;,:@ @9@ % % civata ile gektirilerek montaji tamamlanir.
O I r‘()
G[inq11 GDM 12 GDI\(/113 GDM 14 Spas Sertlik: 48 - 52 HRC
EDMT1 /  \GMT3/.  \GD VKT (tip). DxL Malzeme: 12063
Geri Doniigtim Markalarini; Secilen diriin, kodu ile birlikte isteyiniz.
248 | E www.guvenal.net (& ]



) iz £i% alam
lll Kalip Elemanlan A.S. A=1
l ] l soliz 2132
isaretler
- . - E/S=
. Saat yonUntin tersi  Saat yoninde oL Boyut
3 : (ay + i) (il + ay) =0 Derinlik
S : Tornavida
t | ile sadece
N : a0 d1a i dbbek (:J
+ i GndUrQidr.
L |=|=1I -— 0 D m6 —u L;
-~ 0D+g6 ~ X .
N: (yil adedi) . =
Montaj 5
. Saat ! =
Onemli: % yoniinde “ Ej
Ay tarihini degistirmek icin; veya '
Uinite {izerindeki oku saat yonintin Kb ters .-
~| tersine geviriniz, igteki iki parcada yonde ~
Q| doner yapidadir dppqul(rerek |
Q !
Yil tarihini dedgistirmek icin; 1] giristiurun 0 |
‘ ‘ oku litfen saat yoniinde ceviriniz. E ALY Takma '
AT 4
P_Ij Malzeme: 1.2083 / Paslanmaz Celik n dl | S E dl | S | E
Sertlik: 48 - 52 HRC
0D H7 ertl 4 1612 102]35| 11212 6.0/025] 10
&&= saat yoniinin tersi Saat yoniinde = 4 |8 0235
N: (yl aded) 6 | 8 35|02 20 | 14 | 9.7 [0.35] 14
8 | 10 |45 |0.2
25 | 25 |12.7/0.35| 16
Siparig D B C E N 10 | 10 [ 48] 0.2
.08 8 5.5 3 6 5 Siparis: Sertlik: 48 - 52 HRC
i Malzeme: 1.2083
10 | 10 | 6 | 3 | 10| s KT (tip). DxL alzeme
A2 | 12 8 4 10 6 Tarih Markasi / Kalip Takvimi Kod: KT
16 16 10.5 5.3 12 10 Tiim modeller uyqun fiyath ve genis seceneklidir.
Tum enjeksiyon kalip sistemlerinde kullanilabilirler. Kaliba montaji igin
.20 20 12 6 16 12 sadece (iriin gapinda bir delik agilmas! yeterlidir (H7 - raybalanmis).

ikili / Komple, Kalip Tarih Markasi ( kod: DKT
iki Ayr1 Tarih Markalama islemi , 1 Unite ile isaretleme

iki ayri tarih markasi icin gerekli olan ihtiyacr ve alani azaltir.

Maliyetten tasarruf saglar. Bu Giivenal Griind, 12 ay + 6 yili bir (inite
Uizerinde gosterir ve 6 yil boyunca herhangi bir dedisiklik yapmaniza
gerek yoktur. Tim “DKT” markalarinin boyu ayni uzunluktadir (20 mm).

Siparis Kodu: CRP

Tarih Markasi Ayar Takimi
6 parcall tornavida seti

Set igerigi:

+4adet, 1.5-2-25-3
diiz agizl mini tornavida.
+ 2 adet, PHO - PH1

yildiz agizl mini tornavida.

* Krom vanadyum celik.

* Siyahlagtinimig paslanmaz uglu.
* Ergonomik sapli.

* Sap (st kisimlar doner baslikl.

Montaj: Kalibin istenilen bolgesine uygun delik delinerek driin bronz veya
plastik gekig ile yerlegtirilir. Siki bir delik olmasinda fayda vardir
(markalarin dénmemesi igin).

VKT 05
Tip: Giinliik

KT 09
Harf N - Z arasi

Tarih / Takvim Markalarini; Secilen iiriin, kodu ile birlikte isteyiniz.

= 1249
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KT10
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Kalip Elemanlar: A5, A==5, Montajda
) Polyemid
"vakumlu objelerde" Cekic
Kullaniniz
[):III
Montajda - D m6
(== Polyemid D -0.005

ST |
Kullaniniz \

e | —]

!
% |
Kompresor hava § | 4
min. basing: 3-10 Bar - | - =
Malzeme: 1.4034 : - S
Sertlik: 52-55 HRC | i R |
Max. Galisma A'\ o ‘
Sicakligr: 150° 0D » d2 o1 d1 d1l v7
EKONOMIK SERI Montaj Orned
Kovanli Havall siparis oo [ L [ v [ e
Itici Valf | koo: KHV 06 6 | 21 7 |35 @ W @ {7 =
. . a D
Enjeksiyon esnasinda vakumun U dl vy 00 D 3
¢cBziimii icin en etkili ve uygun 08 8 15 9 > Rayba’ ‘:\2 bl =
iriindr. Genis ve dar 10 10 | 20 | 13 | 6 t : 0.9t
cidarl objelerde; T' mm
kalip igerisinde vakum ile sikisan 12 12 25 15 8 :
rjavanm tahliyesini saglar. .16 16 17.5 : ;
Urliniin tamami paslanmaz
celikten Uretilmistir. -20 20 30 19 10 Al a K L L
PHV (pimli tip) Grlintine gére .25 25 12 .08 8 6 5 8 16
avantajl; boylarinin daha
kisa olmasidr. -30 30 275 | 15 12 |12 ] 8 > | 13]2
.16 16 | 10 6 14 | 22
"derin ve yilksek objelerde" Yiiksek Isi Minimum =
. . . kompresor
Yiiksek Enjeksiyon havapbasmcu
Basinci 2500 Kgs /cmz 2~ 9B
Agir Ise Uygun :?_
Do Haval, Itici Valf
m
‘ et +0.005 e - Metal enjeksiyon gaz tahliye
\ \ ﬁ D -(1.005 haval itici valfi.
+: ! ? - 2° konik agil havalandirma
qupresér hava % ™ ‘ ~ 6zel INOX gdvde - raybali montaj
min. basing: 2-9 Bar Y o \ o * Montaj: Ozel raybasi ile yapiimalidir
Malzeme: 1.4031 | (VHR) ve kalip ayirma yizeyinden 0.9 mm dista kalmalidir.
Sertlik: 52-55 HRC ‘ Metal enjeksiyon kaliplari i¢in uygun ve verimli bir Grinddr.
Max. Galisma ‘ Max. Sicaklik: 250°C .
Sicakhigi: 150° ¢ | Kod: VHR
‘ ‘ L
— (] —f——— - 1=L1 ~
d2 =0.1 l_l: 20 | d3
Pimli / Uzun Haval kodu R ¢ [ [t [ 2] w dd ||
Itici Valf | kod:PHV .08 |8 6|7 t 1
28 01 .
Givenal Urdinleri arasinda .10 |10 17| 8 “VHV” Valf igin - Isleme Raybasi
bilinen en etkili itici
. A2 |12
valferdendir. Ozelikle % S Kodu 28 SR T
dan e itk alpe 16 |16 14 08 | 8|6 |10 |6
IGIN 1aeal DIr urunaur. .18 1843 |20 | 10
Montajda; plastik - bakir 03 12 112 | 8 100
cekic ya da bronz ara 20 |20 16 16 16 | 10 12 6 | 122
parca kullaniniz. .25 | 25|60 |20 | 16 04

250 E www.guvenal.net G



o . Maksimum Enjeksiyon
“BAm— . Bagne: 1200 Kgsion? 0.03
@B | ——
D[\ —IM
7 .
Al
o | & =
fat I3
2 x \ Mekanik
ICH. | Stop L
— @ Ags b
2x 100
Havall : o | —odgs Giivenli Kapanan [ kod: GTHV
Itici Valf IML ve Ince Cidarl Kaliplar =~ Gift Etkili 9 Silindir Yatakli. Havall itici Valf
Siparig AlB|C|D|H|M Havali Valf ML ve ince Cidarl Kaliplar leltn IIrT a al iltz 'va\|’fa IB I(: i a
Hava ile itme ve Sikisik Gazi Atma oktasal Temasli, ftici Valt = Bombeli
05 | 5|3 2.5 3 Hizl Sistem - IML ve ince Cidarh Kaliplar
Kodu | d [dl | L | L1
06 | 6 |52 |15 Kodu | d |dl | L [L1|*S
.08 5112 7 .
8 165 e 0.95 08 8 > .06 | 6 4 1
10 | 10| 8 2 10 (10| 6 |12 7 08| 8|5 |12
12 |12 |10 2.5 12 12 | 8 10 | 10 | 6
16 |16 | 13 3 TIEE AR EALE
* . .16 | 16 | 10 | 20 | 6 | 2.5
Havali |t|C| Valf Kod: CHV Gift Etkili Havali itici Valf | Kod: DHV | ' * g s, Enjeksiyonda Kaliptaki; basilan parcanin
P i ili bir vo objenin ) max. kalinlik degeridir ( mal pay
Hizli Uretime Uygun / Basing Dayanimii Yari havall itmede etkil bir ytntem sunar. ((objenin ) Geridir (mal payr )
Tamamen paslanmaz celikten Cretimistir Kaliptaki derin detaylarin son doldurma Yiksek basing ve hizli galisan IML, ince cidarli kaliplarda
: alanlarinda (uglarda) ya da dider olasi bolgelerde | | Gejeneksel konik haval itici valf = Silindir
. R . ‘ = yatak
Yiksek oranda hava tahliyesi saglar ve konik sikigan gaz ve havay! tahliye etmede ve parcayl | FARK: Tekrarlanan hareketlerde yataginda simetrik
tigis! yliksalerek parganin kaliptan glkmasina itmede etkil bir Gréindiir. Uriintin yapisi her iki | oturum ile hammadde kagisi minimumdur, yok gibi
yardimci olur. y6nden havanin gegisine izin verir. geleneksel konik havall itici valflerde: Olasi geri
Max. 150° caligma sicakliginin gecilmemesi Montajda; plastik cekic ya da bronz ddniis aksamalar hammaddeyi valf icine sizdinr
tavsiye edilir. Daha yiiksek sicakliklara ara para kullaninz. bu sekilde valf bozulur, kalip arizaya geger.

cikildiginda, celik genlesmeye baglar ve eriyik
plastik hammaddesi valfin igine kacarak

NNV
calismayr engeller. NN
fl\a ]
g
Malzeme: INOX 1.4034 ﬁngg §

Calisma Basinct: 1.5 - 6 Bar

~ 2 . .
1B ETHG. fom EKONOMIK SERI @d _—'—8,01 Polyemid Uglu Gekig dmé
YENi TASARIMLI Valfler ile . ‘ g — ‘ Objede iz
Hammaddenin geri kagma IML ve Ince Cidarh Kaliplar [ istenmeyen
problemleri ortadan kalkmis olur E Uygulamada Teknik Bilgiler L durumlarda
ylksek hizll verimli calisma Tekrarlamada valfi sskmek de 08| 1 kullanlr.
L
Egrﬂmzzi/aetreurtliigiPa(kgn;\llzr) m valfin dig boliimii zarar gormemesi +002
o o icin yan resimdeki gibi bir yuva
Havali itici valflerde; E.n sk X agmaniz Gneriyoruz.
yasanan problem valflerin : Valfi ailveni dod il
skismas! hava besleme | alfi guvenli dogru sekilde monte — des
deliklerinin hammadde doimasidir : etmek icin mekanizmadan ittrmeyin -~ “GHV
bu problemler uzun dretim dis kismindan harek ettiriniz. Glvenli Kapanan K_Od-
Kesintlo ¥e Kalp onarh i @ et Silindir Yatakli, Havali ltici Valf
artk mallyeler olusturacaxlr. 1- Valf sikismasina karsl, yapisal i .
Yeni tasarim valflerimiz; Enjeksiyon baski kilitlemgye qarantiligir.y P Tam Temasl, Itici Valf = Diiz
agamasinda oncelikle valf govdesi ve mekanizma  _ pagjanmas maizeme AISI 420 IML ve Ince Cidarl Kalplar
arasindaki bosluktan sinirl miktarda daha sonra 50 - 55 HRC sertiiktedir
bombeli yapisi sayesinde biiyiik miktardaki sikisan - : Kodu | d di L L1
havay! kalibin bogluguna dogru hizlica tahliye eder. S~ Urin tamamen taglanmigtr. 06 6 4
Kalibin kapanmasi asamasinda; Valf sikigmasi veya itici ( salenait) 4~ Max. Hava basinci 10 bar dir. 4
arizas! durumunda itici / mekanizmanin itiimesi, bombe seklinde 5- Valf ile olugturulan yuva 08 8 5 12
hammadde kagirmaya kargi silindirik yapisi olan mekanizmanin ilk arasindaki olmas gereken bosluk .10 10 6 5
kalkig hareketini garanti eder. Enjeksiyon sirasinda plastik dB: 0.01 + 0.02 mm 'dir. 12 12 7 14
hammaddenin 6nden akis itici ve bombe mekanizmas arasina . o
girerek silindlir yatakl itici; (‘hareketli kismi ) dogru / konuma stirekli getirir. FEIEUESTEL LD U2 -16 16 10 20 6

G www.guvenal.net g 251
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Kalip Elemanlan A5, A=1

l— d1 —=
F— d2 =
L1
SwW Konik
Civata
L
Polyamid
Burg
‘10 I\
M

Montaj Ornegi

Konik .
Cﬂ/nalta — Polyamid
Burg
Hamil
Plaka
Plaka
Ayirma
Yiizeyi
Plaka
T
Sikigtirma Yiizeyi
EKONOMIK SERi
Kodu dl |d2 | M [SW L1 | L
.10 (10 [85|M5(4| 3 | 18
A2 12
11 |{M6|5(3.5|20
A3 |13
.16 [ 16 | 14 | M8 4 |25
6
.20 | 20 | 18 |M10 5130

Surtiinmeli Plaka Gektirme

“GPLA” ile kalipta istediginiz plaka grubunu

ayirabilirsiniz. Ekonomik olmasinin yaninda montaj

kolayligi saglar. Kullanim omr(i yaklasik 50.000

baskidir. Kiigtik ve orta boyutlu kaliplarin yani sira

iki kademeli kaliplarda ve yan magalarda da

kullanilir.

Kalip Agirliklarina Gore: Kod:

- GPLA.12 - 100 kq'a kadar / 4 adet | GPLA

- GPLA.16 - 500 kg'a kadar / 4 adet

- GPLA.20 - 1000 kg'a kadar / 4 adet

- 1000 kg ve Uzeri; GPLA.20 - minimum 6 adet
kullaniimalidir.

Urintin deligi rayba gekilmeli ve delik toleransi

+0.1 mm olmalidir. Polyamid delik dipleri (sikma)

radydsli birakilmalidir. Sikma yiizeylerinde yag

kullanmayiniz.

Maksimum galigma sicakhdi: 80°C

252 | E

Kod:
SCPwvs

17

plen [

o
4 N
S
13 R1.5
16

Surtiinmeli Plaka Gektirme
“SCPM8” Plaka Gektirme, ortalama
gekim kuvveti ve plaka hassasiyetinin
yeterli oldugu 3-plakali kaliplarda gok
etkili bir Grindr. Ayni zamanda, plaka
aralarinda durdurma amagli “fren”
olarak da kullanilabilir.

Ornek olarak; eger zit / karsi parcalarin
hareketleri bekletilmek veya geciktirimek
isteniyorsa ya da sert / zarar verici plaka
carpismalarini engellemek
icinde kullanabilirsiniz.

| N Raybali

O\ Delik (16 7)

_ i¢ Gap (0)
Taglanmig

Maksimum calisma sicakhidi: 120°C
Polyamid delik dipleri (sikkma)
rady(sli birakiimalidir. Sikkma

ylizeylerinde yag kullanmayiniz.

M Siparis Kodu: SCPM8

www.guvenal.net

Kodu d3
.20 20
.30 30

Plaka Dayama | kod: G144

Kalip icerisinde, plaka altlarinda destek
olarak kullanilir. Bir delik delinerek
(8mm / H11) dayama (izerindeki esnek
tirnaklar yuvanin igerisinde agllir ve
tutma yapar. Darbe esnasinda

kolayca sokiiliir. Boylece plakalarin
montajinda ve tekrarlamalarda

simetri saglanmis olur (esnek baglantil).

M6 x 25 .
DIN7991 0-Ring

10

N\

028

Siparis Kodu:
TA.280806

Kod: TA

Sok Emici Disk

itici plakalarin geri dSnmesi esnasinda yasanan
titresim ve darbeleri engeller. Bu mini diskin
asil avantajl, tim pargalarin kullanim omrint
uzatmasidir.




Plaka
Ayirma
Unitesi

Gift Kilitli

( FC\vata N
it Pimi N2— | IN1

le— Tespit Pim
Gikarici Kol [l J pErm 0 e

o | Sl
3 S
fo— Yay i o
‘ S—iteme Bogy] 3 r. Hg Tl
G —c«iltleme Pimi L@ 8=
Ara Parca f ST
Kilitleme
Destek Plakasi Kolu 1
eiotals |
I . = ¢
N | | 4
g @ d+0.02
E4 |L9|_ s
O e e [
RN —
_30-45HRC R2 v 30 - 45 HRC
L1 — =
" % ==

Montaj ve kalip aglima pozisyonlari:

Plaka Ayirma Unitesinin Paralel Montaji:

- Yuvay! kalip ayirma yiizeyine (cizgisine) paralel sekilde yerlestirin.

- Kilitteme Kolunu gereken mesafede ayarlayin yada kesin.

- Civata delik yerlerini agin, Kiliteme Kolunu civatalar ile yerlesimde sikin.
Uyumlu pargalarla ayarlama pozisyonunu tamamlayin, tespit pim deliklerine
form verin ve Kilitleme Kolunu sabitleyin.

- Gikaric Kolu gereken mesafede kesin ve dik sekilde kaliba yerlegtirin.
Birakma noktalarinin her stirmede esit gikmasi igin “L” boyunun disariya
¢iktigina emin olun.

* Cikaricr Kolu & Kilitleme Kolu, kalip tizerinde en az 2 plakaya yerlestirilir.
Uniteler, plakanin egilimini dnleyecek sekilde simetrik olarak monte
edilmelidir.

ONEMLI:

Unitenin montajindan sonra, kalibiniza mutlaka ¢alisma testi yapiimalidir.

Acma - kapama test kontrollerinin yapiimasi gereklidir. Unite (izerindeki

hareketli pargalar yaglanabilir. EKONOMIK SERi

Siparis | 1412 |3 |a|L5 |16 |7 | L8| Lo |L10| N

.55(55|43| 6 | 12|12 |150| 12 | 40 |100| 14 | 28 | 24

.67 (67|53 | 7 | 15|14 |200| 16 | 50 |150| 18 | 36 | 32

N1{N2|N3|d| E |[E1|E3|E4 | R |Ra|T|T1|T2|T3| T4 |T5
12/ 6 |6|5(13/4 (13| 4 |5| 5 |5/24|6|55/11.5|6

16(8|8|6(16|5 (18| 5 |6 | 6 |632.510(6.5/16.5|10

Plaka Ayirma Unitesi - Gift Kilitli Kod: KAU

Gift tarafl kilit sistemiyle emniyetli ve glvenilir yapidadir.

Uniteler 1sil islemlidir. Iki asamall (siyirici plakali) enjeksiyon kaliplart igindir.
Kompakt yapisi sayesinde kolay montaj yapilabilir. Plakalarin agiima onceligi
Unitenin montaj yona ile ilgilidir. Montaj sirasinda istenilen strok segildikten
sonra, diger kol sabitlenir.

G www.guvenal.net

I po—

Montaj H e
Pozisyonu l“ e

Unite-1

Guvenalm@

Kalip Elemanlari A.S. 2==8

Hareketli Pim—"

25
t —-———F -+l
B v
L ~|+=—>50
S ¥ "'| e 3}
e —L ] ™M
15§ 5.5 .%g—é—*f
. @@ 115
Kalip Plaka Ayirma Kombinasyonu |21~
14.5
Ha—C——_ | e
NI |
_J
He BN
Civatalarin montajinda Hr} o
kimyasal kenetleyici ve bt N
yayli rondela kullaniniz. % 1
Kalip Kapali A(;llma1

************

L1 H L2

L2 L1 H

460.140 | 140 | 83.5 90
90 140 |83.5

460.204 | 204 | 152 | 170 170 204|152

460.254 | 254 | 198 | 220 220 254 | 198

Kalip Plaka Ayirma Kombinasyonu Kod: BOX
2 {initeli bu kombinasyonda; Unite-2 sabit ve Unite-1 hareketli yapidan olusur.
Unite-1 (hareketli yayll) kalip acilirken, Unite-2 (sabit) tizerinde kayarak
hareket eder. Yayli grubun pimi (inite-1), sabit grup ((inite-2) Gizerindeki
ylikselti tizerinden gegerken kanca serbest kalir ve kalibin siyiricili 2. grubu
acilima baslar. Serbest kol kalip gévdesinde serbest sekilde hareket
etmek zorundadir. Her iki Unitede dogru / isabetli ayrimak zorundadir.
Hatali montaj, hareketli plakanin (H6) sivrilme / blkilme veya inite
kolunun kinimasina neden olur. Unitelerin kalip kapanmadan énce
ayarlanmasi gerekir, kalibi agin ve hareketli plaka ile (H6) kollarin
hareketini kontrol edin (hassas ayar gereklidir). Yaylar ve kilit sistemi ile
serbest / hareketli kollarin birbirleriyle tam olarak ¢alisana kadar uygulama
yapin. Sonrasinda pargalar merkezlenmis ve baglantili olmus pozisyona
gelecektir. Bu iglemler devam ederken, Unitelerin hareketli kisimlarini

ince gres ile yaglayiniz. Montajda plaka darbe ve vuruslar dikkate
alinmaldir. Tm bu iglemlerden sonra civatalar ve diger baglantilar

kontrol edilmelidir. Parca degisiminin gerekli oldugu zamanlarda Unite-1
soktilerek bakima baglaniimalidir. Olasi tim teknik destek intiyaclarinizda;
“Glivenal - Teknik Destek Departmanindan” yardim alabilirsiniz.
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Kalip Elemanlan A B=1
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16.5 -02 08
Civata
Maca Tutucusu Kod: MTK.1

Maca Sistemlerinde Temas Baglantili Hat

EKONOMIK SERIi

A siparis kodu: MTK. 1

Max. Galisma Sicakhgi: 100°C
Malzeme: 1.2343 Sertlik: 54 + 2 HRC

Montaj:

Kod: MTK.2

1.8
Q:;

114N

P2
P1

Sy

) ~0D1n8

«

G39 | Tespit

(yay aski civatasi) | Pimi
- o

.20M |54|32|20|21|12.7| 33

'%lvata

Maca Tutucusu | Koo: MTK.2

Maga Sistemlerinde Tutucu Olmadan
Macayi Kaldirir / Bagimsiz Unite

Sipari Kodu: MTK.2

Max. Galisma Sicakhgi: 100°C
Malzeme: 1.2343 Sertlik: 54 + 2 HRC

/[_
)

/
/

AN

www.guvenal.net

.40M |86 |45|30|33/20.3| 53

Max. Yiik
nm Ljtt|r|m| s
6
8

6 30| 6 | 5 |M5 10
8 140 8 |6 M6| 20
10|10 (60 | 10 | 10 [M8| 40

Maca Tutucu, Pimli Tip

Hassas, kilitlemeli, hizalamali, pimli ve yayh
Montaj esnasinda bazi yedek delik veya

bogluklara intiyag olabilir. Bu tinite limitsiz
hareketler igindir.

"Kof." degeri: Magca blogunun, Maga Tutucudan
kurtulmasi igin gereken maksimum ytik degeridir.

Magca agilirken, pim tutucunun igine girer.

KigUk hizasizliklar olsa dahi islem sorunsuzca

devam eder.

Montaj Talimati: Kod: MTS..M

1. Maga Tutucunun gdvdesini tekrar yuvadan

cikartmak igin kalip tizerinde ¢ikarici pim deligi

agmak gerekir.

2. Maga Tutucu Uzerindeki pimin merkezi ile

civatanin merkezi (F) hassastir, iyi hesaplanip

ayarlanmalidir.

3. Kalibiniza uygun MTS..M / MTB ir(in secimi
icin belirtilen “Max. YUk (kgf)” degerlerini dikkate
alarak, mutlaka intiyaciniz olandan daha fazla yik
degeri olan modeli seginiz.



Maca Tutucu
Yayli Pimli Tip

e
|S
=%
(=Y

EKONOMIK SERi
* = “F” blciisii onemlidir.

™ Dikkat: Maga Tutucu Uzerindeki
pimin merkezi ile civatanin
merkezi (F) hassastir, iyi
hesaplanip ayarlanmalidir.

Tespit piminin magaya tam
siki olarak tutucunun iginde
kilitlenmesi gerekir.

Kalip kapaniginda farkh bir dedigiklik yoksa,“MTB” iinitesini“
Magca Kilidi” olarak da kullanabilirsiniz.

Guvenalmm

Kalip Elemanlan A.S, 2=8

Maca Tutucu
Mandalli Tip

Maca Civatas!

Tespit

9 Pimi

Maga
Govdesi-1

Maga
Govdesi-2

Kodu| A | B|C| E | %F| N | G| H
Kodu A B c E F
38 | 38|19 | 16 [31.5]24.89 | 24 |345| 10
.1040 10 21.5 18 9.5 5.1
54 | 54 (32|20 43 |34.93|36.5| 46 |14.5
1243 12 25.5 22 11 6.1
.86 | 86|45 |30 | 67 |53.98(49.5| 70 |22.5
.1650 16 31.5 28 11 8.1
bl 4] TUL e G H L D | MaxTutma | TespitPimi
25.5 8 6 8.5 M5X11 6x30 10 7 17.5 40 M5 10
33 | 10 | 8 |10.5| M6X14 | 8x40 20 7.5 18 43 M6 @6-30 15
51| 12 | 10 | 17 | M8X18 | 10x60 40 95 | 205 50 M6 25
Maca Tutucu - Yayh Pimli Tip Kod: MTB Maca Tutucu, Mandalli Tip | kod: MTM

Hassas, kilitlemeli, hizalamali, pimli ve yayli

Montaj esnasinda bazi yedek delik veya bosluklara ihtiyac olabilir.
Bu (inite limitsiz hareketler igindir.

Tespit pimi 900 ile monte edilebilir. Pimin yerlesimi, Maga
blogunun agiima yond ile ayni olmalidir.

Uygulama: Maca agilirken, pim tutucunun igine girer.
Kugilk hizasizliklar olsa dahi islem sorunsuzca devam eder.

G www.guvenal.net

Deliklere eklenen Maga Civatasi (F) cok derinde olmamalidir.
Magca govdesi kendisini kilitledikten sonra diizgiince ve pirtizstizce
calismasi gerekir. Bu ylizden civatayi ok sikmamaniz gerekir.
Tespit pimi maganin Ustiindeyken maga govdesi kalibin tistiine
tutturulur, ayrica maca kaydirma mesafesi tam olarak hesaplanip
montajl tamamlanmalidir.  Max. Sicaklik: 1000

Ozellikle: Alasimi malzemeli kaliplarda tercih edilebilir.

B 1255
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Kalip Elemanlar A.S

MTY +0.05 P 3.2
Maca Tutucu P
Pimli ve Yuvarlak
I
Tt4
90°
B2 +0.05 )
| R -—
e P H“‘x
r
\'I. D2 1."u t2
H7 ] g6 n
_,—""’-,-( '-\"'\-\.\,_'__.
R
B3 +0.1 EKONOMIK SERi
Yuvarlak Tip Maga Tutucu Kod: MTC
Kodu | D1 | B1 | B2 | B3 | t1 2 13
.13 13 |66 |14|43| 10 | 1.0 | 1.6
.18 18 (96| 2 6 14 | 18| 2
.27 27 |144| 3 9 21 | 28| 3
Tespit pimi macganin icine tam olarak kilitlenir. Kalip kapanirken t D2 D3 D4 R P1 P2 Civata
bosa gikana kadar, tutucu acildiginda hizasizlik olsa dahi pim igeri girer. 035 7 22 | M3 1035 28 Nw | 34 Nw | M2 x 16
Maga Tutucu, Pimli ve Yuvarlak fod MTY 0.50| 10 | 3.2 | M4 |0.50| 38 Nw | 42 Nw | M3 x 50
Kodu | A B C D E F 0.50| 15 | 43 | M5 | 0.75| 38 Nw | 92 Nw | M4 x 25
.100 g . . . .
2743 | 183 | 202 | 1575 16 9-52 MTC tipi Maga Tutuculan tespit pimi olmadan galiir.
Maga Tutucu olmadan da magay! kaldirabilir.
200 SRSE A i) e 1 es Yuvarlak yapisi kolay montaj imkani sunar.
Maga sistemi bagimsiz ve kendi kendine galigir.
.400 32 3.78 | 2476 | 22.1 22 11.86 Temas baglantil hat.
Malzeme: 1.2767 Sertlik: 52 HRC Max. Sicaklik: 100°C
- J i . L = - Sl Montaj Ornegi
22 4.8 23 | 1587 | 22 24 17 4.5 T
25 6.35 3.9 | 19.05| 25 27 18.2 9
28 7.92 49 2223 ] 28 30 19.4 18

Not: Saglam yapisi ve kiigiik boyutu sayesinde kaliba kolay montaj yapilabilir.

Kk tip, yuvarlak, kolay montaj yapilabilen, bagimsiz calisabilen ve
temas badlantili.

- 48, 88 ve 176 N kuvvetlerine gdre tasarlanmis 3 farkli tip tasarlanmistir.
Malzeme: 1.2767 Sertlik: 52 HRC Max. Sicakhk: 1200C

256 | E
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G133E
De
!Egl!lmll el
Itici A mi s
Pim | N _j’ \ s
Unitesi . L
~lil-
SiparisKodu | d (w|L|walk|h|A|t| f |m|[b]|e
.08 | 8 |24|25/12| 6 |13 5 (75| 5
20|16 3
10 /10/28|32| 14/ _ |17 4 |85/ 6
.12 (12|31/40(17| " |20(25(20| 5 |10| 7 | 4
16 |16(36| |21 30/24| 6 [13]9
45— _ |24
.20 (2043 28(7.5 40|30 8 |17|11 6
.25 25/48/50|33| |26(45|35/9.5|22
130 |30|55/60(38(8.5/3050(38| 9 |27]14| |
.35 [35/64|70|44|10|34|55(40| 10 |31 o
.40 |40|72|80 50| 11|38 |60 |43 |11.5(36 |18

- Kalibin itici plakasina islenerek montaji yapilir. ~ Stirtiinmeli: Bronz + Grafit
- Kendinden yaglamali sistem 300° sicaklija kadar yaglama yapabilir.

G133K

Acili Kiiresel Burg i
Acil hareketleri ileten kilavuz | ' ;
burcudur. Biiyiik enjeksiyon | L_;_}/T S \

kaliplarinda mevcut egilimli -
pimler igin kolay kurulum sunar. l
00 ve 20° arasi agl ayarlamalar
yapilabilir.

Max. calisma sicakli: 170° d3”

J{=----
—o—

Kodu|d|L|w|t|b|ple|x|y]|[d3|dd| M

.08| 8 |44|28|17|14|32| |20|28
5 6 10| M5
.10/ 10(46|30(20| 16|34 2 28

.12|12|50|32|22|18|36 30
.16|16|58|45|29|25/45|6 (30(35| 7 |11 | M6
.20/ 20| 65|50(33|28|52| |35/40

/\ﬁ D w7

7

Max. 30° g~/

MJ
Strok
Lo [T T
1 r_ P - 1 1 |
PO &
B N )
O “YITB ‘ZXN
Kodu| D dl | D1
.08 8 7 45|11 |20 | 8 10 | 7 M4
10| 10 55| 15 25 10 [12.5] 9 M5
A2 12110 7 17 12 15 11 | M6
16|16 | 12| 9 |22 |30 | 16 14.5| M8
2020 | 14 | 11 | 26 | 40 | 20 | 16 | 18 | M10
25| 25 | 16 32 |45 | 25 17 22.5
.30 30 | 18 | 14 | 38 | 50 | 30 27 | M12
35| 35| 20 45 | 60 | 35| 18 | 32
40| 40 | 25 55170 | 40 | 19 | 36
45| 45 | 30 18 60 | 80 | 45 | 24 | 40 M16
*Unitelerin hassas yataklanmasi i¢in “G147” kodlu iiriiniimiizii kullanabilirsiniz.
H|Ht |H2| L |L1|W/|Wil|W2|P1|P2|MK|N,|Strok
22 112.5 5 321201333019 (24 |20 |M3|3| 10
27 [15.5 45125145140 |25(32(30|M4|4| 18
32118 | 7 |50|30|57|51(31|39]|35 M6 6| 20
36|20 8 |[65]40 (65|58 |38 |46 |40 6| 25
4212311180 |50|80|72|44 |56 |55 |M8|8| 30
50 | 28 90| 55(93|85|52|66|65 M10 35
55|30 100| 60 {10193 |60 | 74 | 70 40
62 | 35|15 120| 75 {120({110( 70 | 85| 80 10| 45
70 | 40 135| 85 (130/120| 80 | 95 | 90 [M12 50
80 | 45 150| 95 {140/130| 90 {105|110 55

Egilimli Itici Pim Uniteleri G133

Egilimli / Acili Pimlerin Hareketini istenilen Agida Saglayan Uniteler.
G133 (initeleri sayesinde kalipta islem / montaj maliyetlerinden ve zamandan
kayda deder tasarruf saglanir. Uniteler ile kaliptan (irlin ayirma operasyonu
diger benzer sistemlere gore oldukga ekonomik gerceklesir.

- Kendinden yaglamali sistemi 300° sicaklia kadar yaglama yapabilir.

- ltici pimin galisma agisina 10° - 20° - 30° * ye kadar edilim verehilir.

- Tespit pimleri ve civatalar vasitasiyla itici plakalarina montaj yapilir.

* Unitedeki pimin agisi kaliptaki iiriiniin agisina gére belirlenmelidir.

Esneme —~ ~j7— Yanal Hareket  Belirtilen pimin uzunluguna gore ortadaki
blogun yeri ayarlanabilir, bu ayarlamay
ortadaki merkez blok ve pim kolaylikla
takilip ¢ikanildigi zaman yapiniz.

Esneme

.25|25|78|57|38|33|62| |40/50|9
.30|30(86|65|43|37|70| |48|55|9

15| M8

.35|35(98|72|49|40|78 |8 |52|60
.40|40|106| 77|53 |44|84| |55/65|11|18|M10
.45|45|118/85|57 |48 |96 59|72

& www.guvenal.net

~ Aci 100'den
10 artigla ayar
____ Yapllabilir.

Pim Yuva Hareketi




M5 x 40 69—

(4 adet)

Komparatér

Saﬂ

57—
%‘
/ i s

I
39.5

66

66

Govde Malzemesi:
Delrin / Kestamid

Sicaklik Dayanimi:
Max. 80°C

20

44
67.5

7.5
x10

N

Kod: G73 i

Enjeksiyon Kalip )
Hassas Baski Izleme Unitesi jj

Enjeksiyon deneme ve imalati esnasinda .
makine ve kalip tasarimina bagh degisiklikler
sonucunda erkek ve disi kalip agiimasini 1
0.01 mm oraninda gosterir. ' 12
Not: Montaj deliklerini teknik resimde |39
belirtilen dictlere gore deliniz. ’

Siparig Kodu: G73 il

Kalip acilmasinin nedenleri:

* Gereginden fazla 2. basing.

* Makine kapatma kuvvetinin yetersiz olusu.

* Gereginden fazla hammadde.

* Hammadde MFA degerinin ok yiksek olusu.

* Kalip alistirmasinda problem (kalip tamamen kapanmiyor).

* Kalip igi; ileride kalmig itici + lokma / insert - deformasyonu.
* Bir 6nceki baskidan kalip igerisinde kalmis plastik malzeme.
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M5 x 25
(2 adet)

M6 x 15
(1 adet)

"> Baglanti Miknatislar

- L o
- L1 Max. .

Ayarlanabilir itici Plaka Kapad

Kodu L-L1Max.| N B1 B
.156218.56 78 56
.156218.76 156 - 218 2 98 76
.156218.96 118 96
.246396.66 88 66
.246396.76 98 76
.246396.86 246 - 396 2 108 86
.246396.96 118 96
.246396.116 138 | 116
.446596.96 118 96
.446596.116 138 | 116

446 - 596 2
.446596.136 158 | 136
.446596.156 178 | 156
Ayarlanabilir itici Plaka Kapagi [ o G158

itici Plaka Grubunu Koruma ve Giivenlik Aparat

* Kalip genigliginize gére ayarlanabilir.

* itici grubunun dis etkenlerden (toz-kir-sivi) korunmasini
ve gvenli - temiz bir sekilde galismasini saglar.

* Glivenligi tam saglamak igin tabloda
belirtilen (L - L1 max.) 6ltlere dikkat ediniz.

Malzeme: PC (Polikarbonat) Sicaklik Dayamimi: Max. 110°C

www.guvenal.net \&



Kullamm Talimatlari: Basing Gozlem Kadidi

®

Kagidi istenilen
boyutta kesin.

.

N

®

Ayriima hattina
yerlestirin ve
kalibi kapatin.

®

Kalip plakalari (yarimlari)
magcalar ve bogluklar
arasindaki basing
oranlari kesin bir
sekilde gozlemlenir.

Teknik Ozellikleri:
Kagit Oliisti: 26.7 cm x 1 Metre

Kagit Kalinligr: 0.1016 mm Nemlilik Araligr: 10-90% RH
Sicaklik Dayanimi: Max. 93°C  Basing Araligi: 1,000 - 6,000 PS
Kalip Hizalama - Basing Gzlem Kadgidi

Kagut Olgiisii:

26.7 cm x 1 Metre

Kalip Hizalama - Basing Gézlem Kagidi
Mavilestirme sivilari, kil ve karbon kaditlar gibi geleneksel
yontemlerin aksine basincin kalibin plakalarr arasinda nasil
dagilcdigini ortaya cikarmak icin kalip plakalari arasina
yerlestirildiginde aninda renk degistirir. Mavilestirme sivilari, ne
zaman kalibin bir yarisina uygulanirsa, ayriima hattinda herhangi
bir temas varsa digerine aktarilir, ancak yliksek ve diisiik

basinglar ayirt edemez.

Kalip Hizalama - Basing Gozlem Kagidi, ayriima hattindaki kalip
plakalari arasina yerlestirilir ve daha sonra minimum kapama
kenetleme tonaj kullanilarak kapatilir. Daha sonra kaldirilir, gérinti
ve noktasal basing dagilimi ve bosluk agisindan incelenir.

Tespit bu sekilde basariliyla sonuclanir.

Enjeksiyon kaliplarinin; kalip ayriima hatlarindaki paralelligi

tespit etmek icin oldukga etkili bir ¢8zim sunar. Onceden

yapilan tespitler ile gereksiz bakim maliyetlerinden kayda deder
kazanim sadlar. Bu yeni ¢6ziim sayesinde; dretilen pargada
herhangi bir ¢capak olusumu intimalini dnceden tespit ederek
parcalarin kalitesi arttirilabilir. Gesitli farkl baski kuvvetlerinin
gorsel olarak tespit edilmesi ve tanimlanmasi nedeniyle klasik
yOntemlere gore daha yiiksek dogrulugu garanti eder.

Siparis Kodu:
KHBG1

G www.guvenal.net

* Plastik kutuda kit olarak satiimaktadir.
Sogutma Kanali Test Kiti

Enj. Kalip, Sogutma Kanali; Test Kiti siparis kodu:
Neden Basingh Hava ile Test ? G170

Sistem; yeni kalip tretimi / tadilat sonrasi montaj ve denemeler esnasinda
yasanabilecek su kagaklarini tespit etmekte kullanilir. Basingli hava ile yapilan
test su pompasi vb. ile yapilan test yontemlerinden daha temiz ve hiziidir.
Hava ilik sudan (80°C) 15/20 kat daha ytiksek akiskanliga sahiptir.

Bu nedenle havanin yilksek akigkanlidi su ile test edildiginde sizdirmaz olan
sizintilari dahi gosterir.

Kit icerigi:
(V' 1 Adet Basing Gostergesi
(' 1 Adet Tahliye Valfi

(V' 2 Adet Otomatik Kontrol Rakoru (1/4”)
(V' 4 Adet Fittings Tipi Rakor (1/4")

Not: Farkli badlanti digli olan rakorlarinizi firmamizdan temin edebilirsiniz.

Kullanim Talimatlari:

1- Gostergeli driindi sodutma devresinin girisine baglayin.

2- Vanali rakoru su devresi gikigina badlayin (vanayr kapatin).

3- Hava tabancas! kullanarak basing gdstergeli (irling ibre max. ulasabildigi
seviyeye gelene kadar hava basin. Test basinci igin max.4 Bar hava yeterlidir.
4- Test siiresi kalip hacminin bilyikligine gore 90-180 saniye arasinda olabilir.
5- Slire¢ sonunda ibre halen ilk konumundaysa sorun yoktur ve islem basariyla
sonuglanmis olur. ibrede diisme varsa, gerekli diizeltmeler yapiimalidrr.

Kullanim videosunu
izlemek icin QR code taratin.
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Kalip Elemanlan A.S. A=1

- Kubbe Tip Makaral

- Uzun Makaral
MN2MIM2 MN2MUM3
‘ ‘ ‘M12 x1
3
o4 é
D @‘ |
S-Sk
51—
Itici Plaka Mikro Sivic
itici Grubu, Siyirici Plaka, Yan Maca vb. Hareket Sivicleri
Kontak Kontak Sensor
Yapisi Semasi Malzemesi
MIM2 I .
EE | comios oy | Mew
MUM3 >
Teknik Ozellikleri / Tiim "MN2" tipleri benzer 6zelliklere sahiptir:
Mekanik Omir ........oeveveees : 500.000 agma - kapama min. (60rpm)
Elektriksel Omiir ................ : 100.000 agma - kapama min. (30rpm)
Caligma Sicakligi ............... 1 -15/+1250C
Koruma Sinifi ......cceeeeveeenne : IP20 - IP40
Galigma Gerilimi (Ue) ......... 1 440V AC
Galigma AKImi (le) .......ceee. : 10A
Yalitim Gerilimi (Ui) ............ 1 660V
Darbe Dayanim Gerilimi ...... 1 2.5kV
Kisa Devre Kesme Kap. ..... : 1kA
Galigma Frekansi (f) .......... : 50 Hz.
izolasyon Direnci ............... : 10 MQ min. (500V DC)
Kullanim Sinifi .....ccovvevenene 1 AC15
Dielektrik Mukavemeti ......... : 1.500V AC (1 dakika icin)
Kablo Baglanti Kesiti ......... 0 1.5-2.5 mm?
Standart .........cccocveeeereerenee. : TSEN 60947-5-1

Tiim “MN2” tipleri benzer 6zelliklere sahiptir:

- Genis uygulama alanlari igin Grtin cesitliligi.

- Uzun 6mr ve yiiksek kontak guvenilirligi.

- Standart montaj delikleri.

- itici Grubu / Siyirici Plaka / Yan Maga vb. tiim hareketli parcalarin
enjeksiyon makinesi ile uyum iginde calismasini saglar.

- Sivig kablolar kullanici tarafindan temin edilmelidir.

- Kablo yuvalarinin 8 x 8 mm olmasi onerilir.

- Sivig baglantisini katalogta belirtilen “Kontak Semasina” uygun yapiniz.

260 | &=

- Kisa Plastik Makarali - Uzun Plastik Makarali
MK1MIP1 MK1MIP2
g5 — A — 10—
QL T [8]
- [ ‘
r N\ =
2 [{=]
) |
922 4’: [p—
28 6.3x0.8
Ornegi I —
L iLat
itici Plaka Mikro Sivig
itici Grubu, Siyirici Plaka, Yan Maga vb. Hareket Sivicleri
Kontak Kontak A Sensor
Yapisi Semasi mm | Malzemesi
MP1 | & | NO4— 19
&5 Plastik
MIP2 | B | oo _11COM | 35

Teknik Ozellikleri / Tiim “MK1MIP” tipleri benzer ozelliklere sahiptir:

Mekanik Omr ........oovuene.. : 10.000.000 agma - kapama min. (60rpm)
Elektriksel Omiir .... ...+ 100.000 agma - kapama min. (30rpm)
Galigma Sicakligh .......c...... : - 15/ +1250C

Koruma Sinifi ... : IP20

Cahgma Gerilimi (Ue) ........ : 250V AC

Caligma Akimi (le) ............. 104 A

Yalitim Gerilimi (Vi) ........... 1 660V

Darbe Dayanim Gerilimi ..... : 2.5kV

Kisa Devre Kesme Kap. ..... : 1KA

Calisma Frekansi (f) .......... : 50/ 60 Hz.

izolasyon Direnci ............... : 10 MQ min. (500V DC)

Kullanim Sinifi .........c...c.... 1 AC15 - AC3

Dielektrik Mukavemeti ......... : 1.500V AC (1 dakika icin)

Standart ........ccooceverireninnes : TS EN 60947-5-1

Tiim “MK1MIP” tipleri benzer 6zelliklere sahiptir:

- Kompakt tasarimli.

- Genis uygulama alanlarr igin Uriin cesitliligi

- Uzun 6mr ve yiksek kontak glvenilirligi.

- Uriin givenilirligini arttiran "VO" 6zellikli malzeme.

- ftici Grubu / Swyirici Plaka / Yan Maga vb. tiim hareketli parcalarin
enjeksiyon makinesi ile uyum icinde calismasini saglar.

- Sivig kablolari kullanici tarafindan temin edilmelidir.

- Kablo yuvalarinin 8 x 8 mm olmasi onerilir.

- Sivi¢ badlantisini katalogta belirtilen “Kontak Semasina” uygun yapiniz.

www.guvenal.net \&



Ust Goriiniim

itici Plaka [ koc: IHS
Hizlandinci Salincak

< L2

|<—A—><—A—>I

Guvenal @

Kalip Elemanlan AS. 2=

+0.1 ' T4 +0.05

[
T

|
3 40

Kalip Kapal ] Kalip Acik

<A+0.1~

- itici plakasinda, normal hareket mesafesinden daha fazla strok gereken
durumlarda kullanilir.

- Urline 1 adet itici pim takilarak, enjeksiyon sirasinda itme / ¢ikartma
uzatilabilir.

IHS - itici Hizlandirci (mekanik salincakli sistem): Baglandid iticinin strok
mesafesini arttiran bir sistemdir.

ITiCi PLAKA HIZLANDIRICI SALINCAK Kod: IHS
D |(D2| B [B1|B2|B3| A |Al|T1|T2
3144 |3 8 |85 4 |10|20| 2 |10
.6 6
8| 8 16 |116.5/ 8 |21 42| 4 |21
.8 8
T3|T4 (D1 |L1|L2|L3|L4| H|H2/H3| K|R | S
414 |3|16|26(31|23(19(14 (16| 3 | 4 |2.5
6
8| 8 —36|56|63|45[34|23|27| 5| 8 |76
8

www.guvenal.net

Tip: Hafif is (o0 G115
Kuvvet ( Kapasite ) : 2400 Kg. AN N
AwEd (C|D|E| B Zmm
M10 x 1.5 M16X 15 & =
o
M12 x 1.75 2612055 & LT
M14 x 2 3.
M16 x 2 M16 x 2 —40
F=
Siparis: G 115. l SLAKN
A (M10-12-14-16 ) x B (M16
( ) XB (MI16) Sl
Malzeme: 1.7147 Sertlik: 60 HRC D }
IAl
_ica
70 . 2o -G
—65 5 T|p;A(]|r |§ Kod: G116
~B Kuvvet ( Kapasite ) : 3200 Kg.
AN al A e [C[D[E] B F |
oo
JL q‘ A: M16 x 2 M16 x 1.5
- M18 x 2.5 M18 x 1.5
[00]
© | M20 x 2.5 M20 x 1.5
2
56 T2axs 2|2 |% (Maax us
. M27 x 3 M27 X 1.5
l AoKN M30 x 3.5 M30 x 1.5
fgﬁ E Siparig: G 116.
J A (M16-18-20-24-27-30) x B
] [D
il\cl* Malzeme: 1.7147 Sertlik: 60 HRC

Enj. Otomatik Vuruslu - Itici Plaka Sistemi

iticide Giivenilir Geri Vurus & Kaliplamada Giivenilir Enjeksiyon.

- Hizli ve kolay montaj (mevcut kaliplariniz igin dahi).

- Her pozisyonda kullanilabilir, sadece enjeksiyon esnasinda serbest kalir.

- Herhangi bir enjeksiyon kalibinda, dzellikle hidrolik iticili sistemlerin geri
dontglerinde baglantiyl kurarlar. Ayrica, mekanik iticili / magall sistemlerde
itici pimleri muhtemel maca temasina kars korurlar.

- Montaj stiresi cok kisadir, sisteme kalip Uizerinde baslama ayar yapilabilir.

- Seri operasyonlar igin ekonomik ve uygun bir ¢6z{im sunar.

Dakikada 25-30 vurusa ulagabilirler.

- Kombine iirtinii A + B olarak takim halinde ya da tek olarak Ornek: A veya

B (rtind ile birlikte istenilen A modelini

@

o)

Il
e
F
|-

-

1) itici plakalari, geri cekiciler ile arkaya kadar dayanir. 2) Dayanma esnasinda
“Otomatik Vuruglu Itici Plaka Sistemi”; tiniteyi otomatik olarak bosa ¢ikartir
(yayl masurali sistemi ile) ve ug kisim kurtulur. Hizli ve rijit hareketler saglanmis olur.
3) Kalip kapali pozisyonda, enjeksiyon islemi baslar.
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Kalp Elemanian A5. 258 B1 +0.05 ~ Bl +0.05
. |=D1s02 & -D1+02
I =
P el ST
\ I+ \
tf. ? ‘ :_DI ‘
O ‘ 6
D2 +0.2 % X
—p3-& b3 %
~t1+0.17
~Llo2 5 o t24027
t1+01 W +0 ozﬂ*O W 9 gl
= kJ \\/ (= j i 1 i i
L1_02L2i0l ?‘ LLlOé L2 +0.1 ? -
[--] o o=
2 0O o) o1& = @@ ————— © @@ i
= Y Y Y g g 5
S\ > 17 & - 15
Maca Kizadi, Alt Destek & Egilimli Unite (ot G147 Maca Kizag, Yan Kilavuz Plaka Kod: G148
Kodu [B1|t1| L1 |Tip |t | L2 |D1|D2|D3 Kodu [B1|t1 | L1 |Tip|B2|t2 [t3| L2 | L3 |D1|D3 |R|R
.1250 50 | o 30 .1550 50 o 30 | 10
.1260 60 40 .1560 60 40 | 20
.1270 70 50 .1570 70 50 | 30
1275 T 60 1575 | 2|75 B 9" P70 [40 | 10| M8 4|
.1280 80 60 .1580 80 60 | 40
1200 |12 90 57| 70 |10|5.3| M6 .1590 90 70 | 50
.12100 100 | B 80 .1880 80 | A 56 | 32
.12120 120 100 .18100 100 76 | 52
.12140 16 | 140 120 18120/18|22(120|  |11/12/6.8 96 | 72 [11/M8 67
.12160 160 140 .18140 140 116 92
.12180 180 160 .18160 160 136112
.18100 100 | 76 .24100 100| o 68 | 36
.18120 120 9% .24120 120 88 | 56
.18140 (18|16 | 140 6.8| 116 |11|6.4| M8 .24140(24(36/140| [15/12/9.0/108| 76 |15[M10[8 |9
.18160 160 136 .24160 160| B 128 96
.18180 180 156 .24180 180 148116
.24140 140 | o 116 .30120 120} , 80 | 40
.24160 160 136 .30140 140 100 | 60
.24180 (24|21 180 6.8| 156 [11|6.4 | M8 .30160 (30(50|160| [18/18|11]120| 80 [18[M12/10]11
.24200 200 176 .30180 180| B 140100
.24220 220 196 .30200 200 160120

Maga kilavuz blogu alt destek plakast olarak kullanilir. Ayrica “G133 - Egilimli
itici Pim Unitelerinin” kilavuz blogu olarak da kullanilabilir.
Frezelenmis, hassas taslanmis, diklik kontroli yapilmis ve baglanti delikleri

hazirlanmistir.

Montaj Ornegi

Malzeme: 1.2842
Sertlik: 58 + 2 HRC
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Egilimli Unite

www.guvenal.net

Frezelenmis, hassas taslanmis, diklik kontroli yapilmis ve

baglanti delikleri hazirlanmistir.

“G148 & G147” istege gore ozel iiretim yapilabilir.
‘ |




Maca Kizagi
Durdurma
Pimi
Kod: G150
Mx P
—T P
o |
Hazir Maca Kizagi Kod: G149 f
Kodu| H | L | B | Bl [H1|H2H3| R 6150
1220 20| 26 Durdurma Pimi
1225 5 25|31 4 g
1 MTY
.1240 40 40 | 46 1.5 1.5 Maga Tutucu [ - h
.1263 63 | 69
1620 A 42 Maca Kizagi - Durdurma Pimi
1625 16 25|31 4 12 “G150 - Maga Kizagi Durdurma Pimi”,
1640 50| 40| 46 1.577|1.5 pratik ve montaji kolay bir GriindCr.
.1663 63| 69 Kodu MxP SwW
.2040 40 | 46 .M6 M6 x 1 5
.2063 | 20 63 63|69 |5 2 15 2 .M10 M10 x 1.5 8
-2080 80 | 86 M12 | M12x 1.75 10
2540 40| 46 M16 | M16x 2 14
.2563 | 25 71 63|69 |5 2 20 2
.2580 80 | 86 D L H S P
.3263 63|71 10 4 10
.3280 |32 100 80(88 |6 3 26 3 16 40 5 15 5
.32100 100(108 20 6 28
.4063 63|71 25 9 24
.4080 | 40 100 80(88 |6 3 34 3
40100 100 108 Maga Sistemleri igin: Egik Bagh Sapkali Kolon
.5080 80 | 90 4
.50100| 50 112 100/110| 8 4 42 4 «
.50125 125|135
6380 80 90 G61 driinii ile birlikte de kullanabilirsiniz.
.63100| 63 112 100/110( 8 4 55 4
.63125 125|135
Hazir Maca Kizag Kod: G149

G149 irtinleri standartlagtinimig hazir driinlerdir,
yapilacak tek islem kavite yiizeylerini islemektir.
Frezelenmig, hassas taglanmig ve kavite yizeyine
200lik ag! verilmigtir. Kizaklarin tim kenar kogelerinin
pahlarr alinmistir ve T-kanal yerleri iglenmistir.
Malzeme: 1.2344  Sertlik: 42 - 45 HRC

A

G 61

www.guvenal.net
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Kod: G14
SW

ENJEKSIYON KALIP - MACA KOLONU

d U213
40
50
8 | 63
80
100
50
63
80
100
50
63
80
100
125
63
80
100
125
160
200
63
80
100
125
160
200
250
80
100
125
160
200
250
100
125
160
200
250

dl | R

10108M54 7

10 12 9 5

10 M6 8

12 12 9 6

12 M6

10

12 8

16 M8

15

15 13

20 20 15| M | 10

16 16

25 20 15| M 125

20 21

30 15

32

25 18| M

25 27

16

Enjeksiyon Kalip - Maca Kolonu
(Egjik / Digli, Veldon Kolon) Kod: G 14

Enjeksiyon kaliplarinda agili kolon pozisyonlamada
magca sistemlerinde boynuz pimi olarak kullanilir.

Siparig: Malzeme: < %20 =17131
020 =1.1213 (Cf53)
G14. d XL || sertik: 58 62 HRC
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Kalip Elemanlan A.5. 2=

Kod: YENI % HIdI‘OIIk PIStOI‘Ilu
G136 | RCSEL)  vR2016 067298 Dis Maca Unitesi

Kalp tasarimi ve imalatindaki 6nemli béliimlerden biri Maca Sistemlerinin yapimidir.
Karmagik bu sistemlerle ilgili birgok uygulamali {iriin katalogumuzun igeriginde sunulmustur.
Giivenal - GTH mihendisleri, Maca uygulamalari igin daha net ve standart bir yeni Griin gelistirmis,
Maga olugumlarinda kalip yapimini etkileyecek zaman / maliyet konularindan avantaj saglanmistir.
Maca Sistemlerinin enjeksiyon kaliplarindaki konumunu benzetme yaparsak; Magayi kalibin
cebi olarak diistinebiliriz. Kalip imalatcilari geleneksel yontemler ile bu sistemleri kalibin iginde fazla
zaman harcayarak ve yiksek maliyetler ile yapmaktadir. Yapmis oldugumuz tiim Ar-Ge calismalarimizin
sonucunda, yeni sistemimizi kalibin disarisindan calisacak sekilde tasarladik. Ustelik ok kolay
montaj yapilabilen ve ek maliyet olusturacak diger parcalara gerek olmadan ekonomik bir sekilde
standartlastirdik. Uniteler kompakt yapida olup uygulamasi oldukga kolaydir, hareketli bir Unitenin
Hidrolik Piston ile birlestirilmesi sonucu geleneksel mekanik sistemlerin yerini yeni sistemimiz almistir.

Unitenin calisma mantigji: Hidrolik Pistondan alinan dogrusal hareketi kalibin ierisine dikey
uygulamalarla aktarmaktadir (giinlimiizde enjeksiyon makinelerinin tlimiinde hidrolik dagitici

mevcuttur). Bu tasarimla, kalibin icerisindeki zor maca olusumlari ve tlim detaylar digari tasinmis olur.

Sonug olarak, minimal alan / pozisyon ile maga sisteminiz kolay ve pratik sekilde tamamlanmig olur.
Bu yeni ve ekonomiklegtiriimis sistem sayesinde, artik kaliplariniz daha az maliyetli ve hizli
Uretilecektir. Ayrica, baski stirelerini daha kisa zamana gekerek ve kalibin kiigtiimesi ile birlikte
enjeksiyon makine boyutlarina daha az bagimli hale gelmis olursunuz.

En 6nemlisi, kaliplarimizi daha hizl teslim edebilme imkani sunmasidir.

Tasarim Uygulama Ornekleri
Poz. - 1

Poz. -5

Kalip tiretimindeki bu tiir yenilikler ile 6nemli zaman ve maliyet avantajlar saglayip, tilkemiz
digina kacan kalip ihalelerinide bir dlgiide engellemeyi amacliyoruz. G136 - Hidrolik Pistonlu
Dis Maca Unitesi, devam eden yeni Ar-Ge calismalanimiz ve is alanimiza yeni ilave ettigimiz

Kalip Tasarnm & Uretim Teknik Danismanlik Hizmetlerimiz ile sektére daha fazla fayda

sadlayarak uluslararasi rakiplerimizle farkimizi arttirmayr amagliyoruz.

Hidrolik Piston; 6zel Viton Kece takimhidir (180° isiya dayanikl).

ONEMLI: 1/2 /6 vb. uygulama - montaj 6rekleri igin, Hidrolik Silindirin kalip celigine
bindirmesini 6nlemek icin kalip kasasinda 1.5 mm’lik bosaltma uygulanmalidir.

264 | l www.guvenal.net

Maga, ileri / Agik Pozisyon

“GTH” Standart Yan Maca Sistemleri
7 mm’den 20 mm’ye kadar
calisma mesafesi ile segilen strok
ayariyla kullanilabilir.

Kod: G 136.HPM
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S @
B : _@ U Pabug B'atj\amaYﬂzeyi

A Lﬁ)ﬁirig -
R, : Cikis :
V = Hidrolik Silindir 0 x Strok
A.Pk

(" Malzeme Listesi: h @\RO;Q\‘ !

@ Maca Govdesi  : 1.2312 /HRC 44-46 ; 1 : :

@ ¢ Maca Govdesi : 1.2312 /HRC 40-42 i [OR

€ Kayar Form Pimi : 1.2344 / Nitrasyonlu ; J : ;

O Hidrolik Silindir ~ : Standart Tip ; : ;

@ Baglanti Cvatasi : DIN ISO 4762 (4 adet) : ; ;
L ® Baglanti Cvatasi : DIN ISO 4762 (4 adet) AA S ‘
Not: Kayar Form Pimi - @) No:kullanici tarafindan
istege gore sekillendirilecektir. Uygulama
esnasinda dogru kombinasyonu saglamak igin
GTH mihendislerimizle iletisime gegebilirsiniz.
"Kayar Form Pimi" Tavsiye Edilen Aligtirma Bdlgesi

Eger J>0 ise: Sistemin montaj
yapilacagi kalip yiizeyinde :
"D+2mm X (A+P)+3mm x J+1mm"
boyutlarinda bosaltma yapilacaktir.
Aciklamalar Minimum | Maksimum

A Form Derinligi <5 >20

B (Gapak Kesme Alistirma Boyu 5 12

C Kayar Form Pimi Yatak Boglugu 0.03 0.1

D Gapak Kesme Alistirma Agisi 5 10

Tanim & Amag: Plastik parganin (izerindeki dairesel, kare vb. seklindeki detaylarin
Yan Maga ile elde edilmesi i¢in kalip tretim sirecine kayda deder bigcimde katki sunan
destek tiniteleridir. Kam Sistemli Yan Maga ve itici Grubu Destekii (Jiggle) Maca
Tasarimlarina gore: *Tasarim siiresini azaltir. *Uriin tasarmina gére kalip
boyutlarinda min. 50 mm’den 250 mm’ye kadar gelik boyutundan avantaj

saglar ve malzeme maliyeti azalmis olur. *Yan Maga detaylarinin islenmesi %90’a
kadar azaltidigindan CNC Makine igleme siiresinden avantaj saglanir.

*Kalip toplama / aligtirma siirecine destek saglar. *Otomatik kilitlemeli tasarim
sayesinde enjeksiyonun 2. basinci esnasinda geri kagma mukavemeti maksimum
seviyededir. *Gizli Maca olarak da kullamilabilme dzellidi ile Lokma zi sorunu
minimum ya da yok seviyededir.

Kullanim Sartlari: Kalip detay ve boyutlarina gére;

1 - Kalibin erkek ya da disi tarafindan elde edilecek, asagida drnekler ile belirtilen ve
benzer profillerin bir ya da birkaginin 7.00 - 22.60 mm strok araliklarinda kor ya da
tam delik olarak elde edilmelerinde kullanilir.

DD HEID <>

2 - Maga Hidroligi calisma strok mesafesine miidahale edilmemekle birlikte, zoruniu
durumlarda Hidrolik dagrtiimadan miidahale edilmelidir.

3 - Sistemin montaj detaylar katalogta belirtilen dlclilere gére +0,05 / +0,1 max.
olarak islenmelidir.

4 - Kalip denemeleri esnasinda hidrolikte titregim gordldiginde, sistem, kaliba yan
yiizeylerdeki detaylar ve GTH Pabuclar kullanilarak sabitlenmelidir.

5- Deneme ve imalat asamalarinda; enjeksiyon makine mengenesini agmadan énce
Sistem Hidroligi geri ekilerek Kayar Form Pimi ya da celigin, plastik detayindan
ayrimasi saglanmalidir.

e

www.guvenal.net
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Giivenal - GTH Patentli Sistem: TR2016 06729B
"1976'dan bu yana" *Gelenek *Gelisim *Inovasyon

Kod: G136.HPM... x Tip

Hidrolik Pistonlu Dis Maca Unitesi

Model .050 .070 .096 .126
N 300 | 100 | 300 | 100 | 300 | 100 | 300

A 48 64 86 126

B 40 60 70 86

(5 47 70 96 126

D 23.2 32.6 40.6 60.6

E 76 106 118 118

F 16 20 25 38

G 3 4 6 8

G1 8.0 79 9.9 15.9

J J<0 J<0 J<0 J<0 | 1.37

K 17 21 33 39

L 24 30 50

M 37 50 74 94
N(*) 80 925 | 87.4 | 90.3 | 82.1 78 69
P(*)| 8 10 15 | 20 9

R 6.5 8.5 10.5 13

S 1 15 17 20

T 3 48 48 61

U 27.3 335 435 69.5

Vv 25x 25 32x30 40 x 40 40 x 50

Y 26 33 48 64

H (max): Hidrolik Pistoniu Dig Maga Unitesinin Kol Hareketidir.
N /P (*) : Tabloda verilen degerler yaklagik olgilerdir.

4 R s o N\
Istenilen driinde
"H" (max.): 7.5 mm is yeterli ise
L .070 x 100" olmalidir.

~

~
Hidrolik Piston; 6zel Viton Kece takimlidir (180° isiya dayanikl)
Siparis Sekli: Sistemdeki Hidrolik Pistonlar istenildigi takdirde
Ornek; G136. HPM x Dic Maca Olciisii yeterlidir.

Urlinler tizerindeki hassas kombinasyonun olusumu igin
tim agil yatak kisimlar tel erezyon ile isinemistir.
Hidrolik Piston Uygulama Basinci: Max. 160 Bar
Maca Unitesi Isi Dayanimi: Max. 160°C

- J
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Kalip Elemanlan A.S.

‘ c s i
o _ .

L2- !
2 L1
B ! =
— d1— ° ="
- = )
] kT ’
| L L + Strok %
L1 . . o aege
L2 Boru Tip Hidrolik Silindir TBTHS
L3 Siparig d |dl M k | L |L1|L2(L3|L4|L5
i 40 | 50 | 65 | M.16x1.5 |1/4|125(|22[35|40|20 |15
©)
Er:» —— 55 .50 | 60 | 75 | M.20x1.5 | 1/4|152|31 (4643|2021
o _
o .63 | 75190 | M.27x2 |3/8|163|39|55|50|25|23
+ Veriler tavsiye niteligindedir 80 | 95 [110| M.33x2 |3/8/209|47 |65 |60 |20 |29
— Silindir Kuvveti:
} J ) o o 1 100 115(135| M.42x2 |1/2|211]60|80 |82 (30|27
&) :‘  Gerekli Debi: 125 |145|165| M.48x 2 |1/2[229|67(90|82 {3030
Q(L/min)=A(cm?xv(s)x6
i i A '] 2 - . . . .. \
—d #me ve Gerl Gokmo Hz: Ozel Uretim Olanad (tiim Hidrolik Pistonlar igin):
— v = Q(L/min) 1 ) R Lo
Formiil | Birim S A(cm?) *® Asin sicakiik bulunan ortamlar icin 6zel Viton Kegeli (180°C).
Kuwet (Newtor)|  F N Q = debi - Tek etkili (yay donUstiiriicill). - Mil malzemesi ve Glclisti degistirilebilir)
Uzunluk S m Gerekli Pompa Kapasitesi:
Hiz (Strok) v m/s P (kW)= Q/ min:)xp(bar)x 1
Basln@l p bar 1 = pompa verimi 600 i —-—3123—-1._
ﬁfg:mn) C % Standart Stroklar: 4 5 o
: 50 - 100 - 160 - 200 - 250 - 300 © _
Debi Q m3/s o .
Vor - Hareket Tipi: Cift Etkili
erim Rl - o O
Sizdirmazlik: Politiretan + NBR
Performans P kW o o
Cahigma: Hidrolik Yag " L + Strok U
Hidrolik Silindirler: Enjeksiyon Max. Caligma Basinci: 160 Bar L5 - L4 -
kaliplarinda , atik su ve dider macalarda Galigma Sicakligi: -20 / +80° i "
kullanilirlar. Enjeksiyon makinesinden  Strok Hatasi: = 0.3 mm © sog
badlantilar ile piston hareketi saglanir. ~ Mil: C45 / Sert Krom Kapli 1 ! _1? 1
Yuvarlak Tip Hidrolik Silindir THS Kes Lollsl Lo
— Eklem Baglanti EB T
Siparis | d | dl [d2| S M k| L|Ll|L2|L3 N - B1 + Strok
40 |50 (50 |80 22 [M.16x1.5/1/4|160(22|35]|20 —
ﬁ
50 [ 60 | 60 |95 28 |M.20 x 1.5/ 1/4|194|31 | 46 | 25 || @
L4 B5-
63 | 75| 70 |125| 36 | M.27 x2 |3/8|208|39 | 55 | 25 . . P
Kare Tip Hidrolik Silindir THKS
.80 | 95 | 85 |130| 45 | M.33x2|3/8|235/47 |65 |30 Siparis | d | o1 | d2 | d3 | a4 | S M K
100 [ 115]109|160| 56 | M.42 x2 | 1/2|244|60 | 80 | 30 40| 50 | 43 | 70 | 51 25
M.20x1.5| 1/4
125 [145|130(195| 70 | M.48 x 2 | 1/2|276|67 | 90| 37 50| 60 | 62 | 78 | 56 |M.10 28
— — 63| 75| 70 | 95 | 70 36 | M27x2 | o
Hidrolik Silindir - Baglanti Tipleri: EB FB MB 201 95 | 85 11151 90 IM.12] 45 | M.33 x2
Siparis: EB
Bg‘ggﬂnﬂn L {12 (L34 |15 | L6 | B1 | Gap [B2| B3 |B4|B5|B6
N 170(30| 41 (20| 41 | 15 [31.5/200| @40 30 5040|2020
g,—D 178(26|39 (25| 37 | 21 | 26 |208| @50 55150|25/|25
N]— N 189(39| 51 (30| 41 [22.5| 28 |229| @63 (40| 70 |60 | 30| 32
° § 235(47|65 (30| 68 | 29 | 41 |280| @80 |45|80 | 70| 35|40
€3~ . 8 ©100|53{113(100| 45 | 50
klem Baglant
Hidrolik Silindir - Preslenmis Hortumiar: i m—— gt » |©125/70]130]120/60 | 60
“istegje qbre”  Siparis: PB.. S — T
266 E www.guvenal.net \&



SWL_

A + Strok

Cahsma:

Hidrolik Yag

Caligma Sicakhgi:
-20/ +80°

Max. Galisma Basinc:
140 Bar

Strok Hatast:
+0.3mm

Mil:

(C45 / Sert Krom Kapli
Piston Borusu:

Sfero Dokim
Sizdirmazlik:
Politiretan + NBR

FB + Strok

icten Pistonlu Tip
"THCS" Serisi @ 32 - @ 80

Digtan Pistonlu Tip
"THCSE" Serisi @ 32 - @ 80

Kod: THCS
Alt Govde Kanalli (KW tip) & Ust Govdeden 4-Baglanti Delikli Model

Kare Tip Hidrolik Piston

Kalp Sistemleri
Uygunlugunda
(Maca / Itici )

tuvenal &

Elemanlar AS, 2=

- B + Strok - c
PT-.--X--]-—P + Strok 'T'_Y_'—'T T
=

AR

A + Strok
(Bzel Uretim (istege gore) "THCFE"
B + Strok —————
- X P + Strok Y—
PT il - T
M c
® | &
3 @ =
\_ A + Strok

istede gore: Asin sicaklik bulunan ortamlar icin 6zel Viton Kegeli (180°C).

icten Pistonlu Tip Distan Pistonlu Tip
"THCF" Serisi @ 32 - @ 63 "THCFE" Serisi @ 32 - @ 63

s

Kare Tip Hidrolik Piston Kod: THCF
Kompakt Tasarimh & On Taraftan 4-Baglanti Delikli Model

Kompakt yapida ve qUgli yataklama sistemiyle tasarlanmislardir. Dar alanlarda
ylksek performans saglarlar.
Istede gore: Asin sicaklik bulunan ortamlar icin 6zel Viton Kegeli (180°C).

G www.guvenal.net

Siparis | A | B | C | CL| D |EA |EB | FA|FB | FC| [ Siparis | A [ B | C [CL| D | E| F | H J
32|64 5| | 2070|5656 |2|10 32| 64 | 54 ol 20 | 62 | 47 | 6.5 |M12x1.75
40 | 65 | 55 25 (80 | 62 | 62 | 23 | 12 40| 65 | 55 25 (70 | 52| 9 | Mi6x2
50| 71160 | 11| 8 [ 2894 |74 |74 )27 |13 50| 71160 | 11| 8 |28 |80 |58 | 11 |M20x25
63|80 (67| 13|10 |36 |114[89 |90 |32] 15 680167113110 36921869 13| M27x3

Siparis | H J JH | K | KA |KW|KT|LH| M |0B 80| 95|78 |17 | 14 | 45 [ 114 | 86 | 15 [M30x35
32| 9 [ M2x175 [ 15| 9 25|14 |25

28| 12|35 N K[m 0 oB|P[PT|R [sw|Xx]Y
40| 11| M16x2 |20 11 29|18 130 | e Tes | 11 | wiox1s | 25 | 1a o
50| 13 | M20x25 |25 | 14|29 | 14| 4 3420 35| [0 [ g [ 14 30 | 15 12|28
63| 15| M27x3 | 35|16 | 31|16 ]45] 42|23 (40| [o 11 [ 15 |MO* ™0 e R prympoye

Siparig 0 P | PT| R | SW| X | Y 14|20 | M27x2 |40 | 20| 30 | 16 | 31
32| M16x15 | 14 7 o | o % 16 | 23 | M33x2 | 45 | 27 I 15 | 36 | 18 | 33
M oxis 2 0 | Hidrolik Silindir - Preslenmis Hortumlar & Piston Baglantilari Temin Edilir:
50 18 125 | 295 7
63| M27x2 | 20 | 3/8" 30 | 16 | 31 ‘h m ,;:f' ”
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Kalip Elemanlan A5, A=1

Ornek Form

Tas capr:
200 mm
Adgirlik:
9 Kag.

~—108—

Manuel Sistem

Pim, Form Verme Aparati
d1: Pim baglama capi = 04 - @30 mm

L: Pim baglama boyu = min. 22 mm
“V” Yatak: Yukari / asagi hareket = 25 mm
“V” Yatak: Yatay tek yone hareket = 12.5 mm
“V” Yatak: Yatay toplam hareket = 25 mm
Aparat yiizey ve ag1 / skala sertligi: 63 HRC
Ayna divizor agisi: 24 adet 15° + 5°

Kod:
V-PS

Satih taglama tezgah tablasina montajlanan,
enjeksiyon kalip itici pimlerine, zmbalara ve
EDM igleme parcalarina form verme aparatidir.
"V" Yatak Uzunlugu: 30 mm

Donme Merkez Ekseni Yiiksekligi: 15 mm

Manuel Sistem Kod:
Tas Form Verme Aparati | VDB
Detaylar igin - ==
"sayfa-226" bakiniz. ——r
TN L }
o tH i 8
' [ 1
Taslama
Taginda
Baz
Formlar

Form: Yuvarlak

5101
I —
L1
k L J
Manuel Sistem Kod:
VPG

Pim, Form Verme Aparati

* Satih taglama tezgah tablasina montajlanan,
enjeksiyon kalip itici pimlerine, zmbalara ve EDM
isleme pargalarina form verme aparatidir.

* Pim baglama gapi: @1.5 mm x 025 mm

* Pim, hassas tekerler arasina yerlestirildiginde
otomatik olarak merkez bulunmus olur.

* Rijit baglama sistemi sayesinde 5 - 35 mm
arasl taglama mesafesi elde edilebilir.

Agirlik: 6.6 Kg.

Hassasiyet
1

B 175
L
i
(=] 5
@ -®
‘_ 4 ®
] e = 2
4
. L1 t

‘ L2 |
L

Motorlu, Pim Form Verme
Teknik Bilgiler:
Pim baglama boyu (L) ............ : 20 -120 mm
Minimum badlama boyu (L2) .... : 22 mm
Pim taglama boyu (L1) ............. 1 5-35mm
Pin badlama capr (d3) ............. :02~25mm
Pin taglama capi (d1) ............... 10 05~25mm
Taslama hassasiyeti .. 1 0.01mm
Motor devri .........ccocverarirnnnn, : 130 RPM
Motor (monofaze) ............. :120V/50Hz /25 W
Pim yatag teker hizi ................ 1 60 Hz
Kademe ovallik hassasiyeti ....... 1254 mm
Aparat Olgiileri ................. ¢ 175x 218 x 90 mm
AGIFIK .o : 7.1Kag.

Ornek Form Verme / Taglama Galigmalari:

T — |
,)/ . _m:'
Cok Kademeli
: -

L H
Si__lindirik Kanal

I —
R —

Konik

Pim Form Verme Aparati, igleme / Kurulumu: @ Baski kolunu kaldirin, Pimi yuvasina yerlestirin, Baski kolu vidasini S|k|n.® Pim, hassas tekerler arasina
yerlestirildiginde otomatik olarak merkez bulunmus olur.(3) Aparati taglama tezgahina bagladiktan sonra kolu gevirip form vermeye baglayabilirsiniz.
@ Operasyona baglamadan énce tiim baglanti elemanlarinin sikildigindan emin olun.

www.guvenal.net
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Kalip Elemanlan A.S. A=1

"PKM1" giiclii ve hizli bir 2022 Kampa nyall

sikma mekanizmasi mengene - -
ile hiz ve kolaylik saglar. [ ]
D Pim ; Kesme, Alin Tesviye

diizeltme elmasi ile canak

tas kolayca bilenebilir. Kombine - Boy uygu’ama
124 e et C€ Belgeli Makine

60 - 325 mm arasi
uzunluktaki parcalar
cetvelde bulunan
mikrometre yardimiyla
hassas bir sekilde
kesebilirsiniz

(600 mm cetvel opsiyoneldir).

Makinenin kontrol panelinde
acil stop butonu ve enerji
ikaz 11k start - stop
butonu vardir.

Kontrol Kolu Hareketleri:
Yukari: Kesme 4

Asag: Alin Taglama 4
Sag: Mengene Agma =

Transmisyon tahrik
giiclini kayisa
konumlandirilan plastik
rulman ile parga ¢apina
bagh olarak kendi
devrini otomatik ayarlar.

Siparis
Kodu:
PKM 1

Caligma esnasinda kesilen
parcalar “canak tas ile
olcii ayarini degistirmek
zorunda kalmadan”

90 / +0,02 gonyesellik
hassasiyetiyle taslanir.

Uzunluk Toleransi : P1mm - 24mm x 325mm
Pleksiglas kapak emniyeti ]
saglar. Kapak agildiginda Kisalik Toleransi : @1mm - 24mm x 60mm
Taki{lf dudrur velkatpalk Kesme Diski : 115 - 185mm x 1,0 x 22mm
A T Taglama Tasi : 100mm x 50mm x 20mm (60 kum)

Hizli e e o
Hassas Motor : 380V 50Hz 0.75Kw 1500 devir/dk.
Kolay Devir - RPM : 3650 (devir/dk.)
Kesim Gonyesellik : 01 - 24mm x 90 / £0,02
"Ozellikle ——
yuvariak is Makine II-I\QII‘|IQI : 80 Kg
parcalari Makine Olctileri : 500mm x 425mm x 355mm

i in“ - <
¢ * 600 mm’lik cetvel opsiyoneldir ve istege gore tercih edilebilir.
(daha uzun bhoy kesme islemleri icin).

- Uzunlamasina kesimlerde hassasiyet derecesini garanti eder.
Planlanan kolay kullanimi sayesinde kayda deger bir zaman tasarrufu saglar.

- Sektorde bulunan CE belgesi olmayan, garantisiz, taklit ve kalitesiz iiriinlerden
sakinmanizi tavsiye ederiz.

GUVeNnal E  sweracowenatnet

Kalip Elemanlar A.S. A==2 Lt Ll T
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Neden
Guvena ?

\CukiTY GTH - Kalip itici Pimlerini
Emsallerinden Ayiran Ozellikleri

Sapka st yiizey taglama*

( "7 ) islemlerimiz
sayesinde stabil baglant

ve caligma olanadi sunar
(rijit ve siki baglanti sistemi).

DIN @ Plazma Nitrasyonlu +
343 4 Oksidasyon Kaplamal:
thZEME J Baski esnasinda kaliptaki
xﬁﬁ;ﬁ; “;g;g* hammadq_eye yaplgmaz.
# Kaygan yuzeyli olugum.

- Oksidasyon kaplama ile
aginmaya dayanikli yizey.
R, - Artan kalip 6mrii ve

% miikemmel kuru
1 calisma ozelligi.
{- Yiiksek korozyon korumasi
J leke yapmayan yiizey.
/- Son teknoloji ile liretilen
en yiiksek kalite standardi.

Sapka kirlmalarim
engelleyen gelistirilmis
radyiis geometrisi.
Sapka ve govde yapisina
uygun pah formiari.

1.2343 / Plazma ve

\ Nitrasyonlu Oksidasyon

1 Kaplama ile stabil calisma
| neme - suya karsl

/ koruma ve yilksek

Is1 direnci.

Minimum piiriizliiliik ile
e (@) minimum
siirtiinme = emsallerine
gore daha uzun

omirli cahisma
performansi.

Tip: Plastik Enjeksiyon Tip: Metal ve Plastik Enjeksiyon

"Giivenal - GTH olarak iistlendigimiz misyonlari tiim miisterilerimizin yararina, onlara deder katarak ve beklentilerini en iyi
sekilde karsilayabilmek icin ¢aligmaktayiz. Miisteri memnuniyeti felsefesi ile ¢caligan ekibimiz, yenilikci ve verimli is
anlayisiyla sizler icin her zaman daha iyisini hedeflemektedir."

Dikkat: Her siyah goriiniimlii pim Oksidasyon Kaplamali pim dedildir (uzak dogudan gelen seriler vb. gibi).

Not: Uriinlerimiz Giivenal - GTH miihendisleri tarafindan yiiksek kalite / uygun fiyat kombinasyon
prensibine bagh kalinarak tasarlanmaktadir.

guvenal@guvenal.net www.guvenal.net
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I , Guvenalm®
Havsa Basl Itici Pim / DIN 1530-D Kod: HBI \arp Hemanian s A=t
il - BN - | ENE - (oc: HBI
100 100 100 | 5
L 125 1.8 125 3.9 | 125 | ‘ HAVSA BAS
160 | 5| | 5.5 | 160 3.5 160 (0.5 | ITICI
. 100 ‘ i
200 || 0.5 200 o g ‘ PIM
100 250 K [ w
1.8 160 | 55 o DIN 1530-D
11 | 125 % 315|105 4 ! o
200 HB. Kalip lticileri
160 |1 0.5 100 | 4 ‘ ~ tamamen sert ve
250 K T
100 2.6 | 125 K 0.5 : = sulu yapisindan
1.2 | 125 160 || 0.5 315 L= ‘ dolay1, geleneksel
’ 100 100 | 55 | plastik kaliplarinda
160 |10.5 4 41 | 125 | itici pozisyonunda
. k |
100 5 2.7 | 125 160 |05 ‘ kullanilirken
1.3 | 125 160 |1 0.5 ' ! daha basit / hafif
. i 100 100 | 55 ‘ pres kaliplarinda
160 |1 0.5 4 42 | 125 | ! kesici / delici zimba
100 | 5, 2.8 | 125 160 |[ 05 olarak kullanima da
' 160 || 0.5 uygun olabilir.
14 | 125 | 100 | 55 dl g6 aun oworr-
160 |[0.5 100 | 4 43 | 125 |4 EKONOMIK SERI
100 29 | 125 160 |[0.5 Siparis: Malzeme: 1.2516 WS | | Isi Dayanimi: 2200 max.
125 | 5, 160 1105 100 | 55 | | HBI d1x U | | Sertiik:60 = 2 HRC | | Gerilim Direng: 1300 wmn?
200 | % it 160 [[0.5 100 | gs 100 100
0.5 160 100 : 125
250 . 3 200 35 5.4 | 125 K 125 12
160
100 160 | 2
2.5 250 | 160 | © 160 |05} 5 10 =00
1.6 | 125 K 315 |[0.5 4.5 200 100 200 250 K
160 |L0.5 125 250 |g 315 |1
100 | 45 250 |[K .
100 | 25 0.5 160 315 |1 1 100
3.1 | 125 315 55 13
1.7 | 125 k > 500 100 125
k 160 |[0.5 100 | ¢ 10.5
160 |[ 0.5 125 | 10 160 || k
100 4.6 | 125 250 | 1
100 k 7.5 | 160 200
2.8 15 | 45 160 |[0.5 315 |[0.5 oo 100
1.8 | 125 ¢ 3.2 100 100 | 5 k 125 | 13
£ 160 | & 6 >0 |1
160 |12 200 |[0.5]| | 47 [ 125 ||| 56 | 125 | — o 11 | 160
100 | 78 160 |L0.5 160 | [0.5 200 |[k
1o s 100 | 45 125 250 |[ 1
: k| 3.3 | 125 | 100 | 6 100 | 7 60 | 10 100
160 || 0.5 0.5 4.8 | 125 K 5.7 | 125 8
160 . Kk 200 125
100 160 || 0.5 160 || 0.5 14
100 | 45 250 | ¢ 1o | 160
125 3.4 | 125 | 100 100 | 315 |1 200
160 | 3 160 (051 | 49 [125 ||| 5.8 | 125 250 | [k
2 : 0.5 k 100 315 |[ 1
200 100 160 |12 160 |[0.5 s
100
250 100 100 11
k 125 125 7 160 125 | 15
315 |[0.5 L | 160 5 oo 65 || 50 125 ) | &5 00 13 | 160
100 | 55 > 00 e 160 || 0.5 250 | 200 :
21 | 125 ¢ 250 |k 100 315 |1 250
250 | 100
160 || 0.5 315 0.5 315 (05 125 100 125
: 8
100 | 3. 100 | 5 100 | g5 ¢ | 160 125 | 44 14 | 160 16
22 | 125 ¢ 3.6 | 125 % 5.1 | 125 | % 200 9 | 160 200
160 || 0.5 160 || 0.5 160 |[0.5 250 K 200 K 250 k
1.5
100 | 35 100 | 5 100 | g5 315 | 105 250 || 1 iég
2.3 125 K 3.7 125 K 5.2 125 n 100 100 125
160 |L0-5 160 |LO:5 160 | 0.5 125 | ¢ 125 | 1o 160 | 18
100 | 35 100 | & 100 | g5 6.5 | 160 9.5 | 160 16 —5o
2.4 | 125 Mg 3.8 | 125 [k 5.3 | 125 % 200 | ¢ 200 |k 250 | [k
160 |L0.5 160 |L0.5 160 || 0.5 250 |1 250 |[ 1 315 |[1.5
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Kalip Elemanlari A.S. d2 _02
isteklerinize uygun “Ozel Uretim” yapilir. T
Ozel 6lgiilii talepleriniz icin teknik gizimi kullaniniz. SBKAH ! A
_— e
Silindir Bagh o N
Havsa Bag ol g
!(ADEMELI A 6‘0 L]
Itici Pim /y
DIN 1SO 8694 P ‘
Tip: AH : ‘
|
| Y
i %
Malzeme: 1.2516 WS ‘
Kafa Sertlik: 45 + 2 HRC \
Govde Sertlik: 60 + 2 HRC ‘
Isi Dayanimi: 2200 max. !
Gerilim Direnci: 1300 N / mm?
dlge
S Siparis: dt ‘ L ‘ u ‘ i e
M SBKAH. d1 xd3xU1 xL
80 | 35
d1 ‘ L ‘ u ‘ ik 2 | k d1 ‘ L ‘ U ‘ d3 100
63 | 25 63 | 25 N 125 | 50 B
80 | 35 80 | 35 150
100 100 160
0.8 2 | 4 2 1.4 2 | 4 2 75
125 | 50 125 | 50 200
150 150 80 | 35
160 | 75 160 | 75 100
63 | 25 63 | 25 - 125 | 50 3
80 | 35 80 | 35 ] 150
100 100 160
1 |125| 50 | 2 | 4 2 1.5 | 125 | 50 | 3 | 6 3 200 73
150 150 100
160 2 160 25 125 | 50
200 200 2.5 | 150 3
63 | 25 80 | 35 160 2
80 | 35 100 200
100 125 | 50
1.1 5 so 2 | 4 2 1.6 150 3| 6 3 100
150 160 1 | 30
75 2.6 | 150 3
160 | 75 200
160
63 | 25 80 | 35 75
200
80 | 35 100 100
1.2 100 2 | 4 2 1.7 12> | 50 3 | 6 3
1125 | 50 | 150 o8 >0
150 160 . 2.7 | 150 3
160 | 75 200 20 |
63 | 25 80 | 35 200
80 | 35 100 100
1.3 100 2 | 4 2 1.8 125 | 30 3 | 6 3 2 |50
’ 125 | 50 ) 150 2.8 | 150 3
160
150 160 25 -
160 | 75 200 200
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Silindir Bagl itici Pim Kod: SBI AH d2-02 Guvenal TR

Kalip Elemanlan A.S. 2=1

|
ERET | < | IENETERY | « |
100 | 200 100 ENE
L S'e
+
1 [125|250(2.5/1.2| | 3.2 160 6|3 \ = <od- SBI AH
160 | 315 200 | DIN 1530
11| 100 |[2.5/1.2 100 | 250 ‘ IS0 6751
‘ Form: AH
100 125 | 315 ‘ .
1.2 2.5/1.2| | 3.5 713 | 3 Pim Kafa
160 160 | 400 | Yapisi, Radyus
‘ Aci Olgileri
100 200 | 500 !
160 3.7 613 0 15~210.2
100 160 | 25~55(03
e Y 100 | 400 | 6~11 |05
dl g6 12 ~ 1
100 | 200 125 500 L L . 22 01'8
15 125|250 3 15| | , 160 | 630 ol SILINDIR BASLI ITICI PIM - Form: AH
200 | 800 Siparis: Malzeme: 1.2516 WS Ist D. : 2200
160 | 315 N/ S alzeme: 1. s1 Dayanimi: max.
250 |1000 SBIAH. d1x L | | Sertlik: 60 2 HRC Gerilim Direng: 1300 N/mm’
100
1.6 3|15 315 a1 | Boy:Lmm IR o | Bov:imm EEJIEHN o | Boy:tom PRI
160
- a1l 100 |83 100 100 | 315 100 | 250
1.7 3|15 100 62| 160 |12|5 125 | 400 13 22500
160 o 8.5 | 160|500 |14 | 5 160 | 400
100 42| 160 |83 200 | 630 200
1.8 o 3|15 200 100 | 315 250 100 IEEE
100 100 | 250 125 | 400 100 | 315 125 | 500
1.9 315 125|315 6.5 | 160|500 12| 5 125 | 400 160 | 630
160 4.5 83 14 227
160 | 400 200 | 630 9 [160|500|14| 5 200 | 800
100 | 250 200 | 500 - 200 | 630 250 |1000
125 [ 315 100 | 200 250 315
2 42
160 | 400 100 B 100 | 400 100 | 400
200 | 500 1251500 125 G 125 | 500 125 | 500
160 | 630
7 |1 12 160 | 630 160 | 630
100 5 10] 3 60 | 500 > 11 10 16| 5|]| 16 2|7
2.2 412 200 | 800 200 | 800 200 | 800
160 200 1000
250 1000 250 250 1000 250 {1000
100 100 | 315 100120 125 100 | 315
2.4 52 1 BE 10.2 = 16| 5 e [ 400
— 5.2 | 200|400 10| 3 | | 7.5 12| 5
100 |BE0 - 160 | 400 100 | 200 18 | 160|500 (24| 7
10.5| 125|315 |16] 5 200 | 630
125 | 315 100 e 200
2.5 5|2 160 | 400 250 {1000
160 | 400 100 [RK
5.5 125315 10l 3 100 | 250 125 | 400
. 125 | 500
200 | 500 160 | 400 1y [125]315 6| s 160 | 500
100 160 | 630
. s |5 200 | 500 3 14l s 160 | 400 20 |200(630|26] 8
160 100 | 400 200 | 800 200 250 | 800
100 | 315 125 | 500 250 (1000 100 | 400 315 {1000
125 | 500 160 | 500
125 | 400 160 | 630 315
6 12| 5 100 1 160 | 630 8| 7 200 | 630
3 160|500 6 | 3
200 e 200 | 800 25 | 2508003210
200 250 |1000 82 160 145 250 |1000 315 1000
250 315 250 315 400
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d2 02 "Ozel élciilii talepleriniz icin teknik gizimi kullaniniz."
++d4 -0.1 BORU ITICI Pim | |*d2‘| | —d2— d2 _d2
‘ . Sicak Is 1.2343 KT T17d ’ I
I CeliGi 60 HRC ! A | e
~t I =2 Nitrasyonlu | —[1|= =
s | ; DIN ISO 8405 | | |
g | | L ! L
i Kod: SMB C I | I
| Silindir Basli | Ll i i
L i+ ~i — |
5 ‘ IBoru.|t|IC|. I | | |
‘ 2 Pimlerimizin |
B . ig delik | alll'f ! u !
=z . e ael I nil 2
e ‘ % arka kismi il \ | u |
o ‘ i 30 - 45 mm | L
— z PP T
| 3 itici pim L !
S u |l o . d |d~1 Ll
= min. || calisma q d1
S \ toleransinda d3 d3 -d3- d3
— hassas SB Boru ltici SB Boru ltici Diiz Boru ftici | Diiz Boru ltici
dlH5— — taslanmistir. Ozel Ol Kademeli Tip Ozel Olgil Kademeli Tip
03 g6
"% Siparis: Malzeme: 1.2343 . o Ist Dayanimi: 500 - 5500 max.
Al SMB. 1 xd3xl | | KafaSertik: 45+ 2 HRC GGvde Sertiik: 60 = 2 HRC Gerilim Direnci: 1450 N / mm?
B e« EIEE ¢« EIEN v e e« EIEN v e e]«
250
100 100 100
125 300 g 20
12 125 150 12350 45| 5 7
150 160 400
4 2 |35 8|3 150
2.3 175 450 -
160 3.5 12 5 14
6 | 160 |77 45 5 8 | 200 45 5 500 0.8
175 4 5.3
250 75
200 175 300 100
I
250 03 200 350 125
150
100 1] 9 L 175
300 0.5 500 0.5 10 22
125 — 14 200 50 |10.3 7
75
75 250
150 100
5 2.5 35 5 10| 3 100 s 300
160 150 350
125
175 160 400
450
200 150 175 0I’8
: 10[200] ® [45|_ |10 5 200 :
250 03 160 6.3 75
250
75 175 100
300 125
100 Ylas|, |15 350
6 | 200 4.3 150
125 250 400 160
150 > : 7o, 2
5 3 300 500 0-5 |16 (200 | |50 123 < | 7
5160 |~ 45|53 3/10 -
175 100 300
400 12
200 1221 8 las| o 1207 350
450 e ) 400
250 -
r [r] 160 r 450 r
300 0.3 500 0.5 175 0.8 500 0.8
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C:I d2 -0.2 Guaven ﬂq
y K Kalip Elemanlar A.S, A=
STANDART [ [ -0.05
o TP-A " b " Gorinim il
: ' ’
4 A & ‘
b A Kod: g 02!
SPLAH a1
0.1
2xR 0.20 |
\ / Kod: ] LA
SPLBH
— . 10 10 cer g
Zraz(;%es“ | Silindir Bagl  standart olarak
TiP - B LAMA ITICI Pim  stokta bulunan
4xR 0.20 Sertlestirilmig ~ Tip-A'dir.
Kod: Tip-B / Tip-C
DAV / L ISO 8693 e
— SPLCH +2 lama iticiler
/ N 4-koseli b 1 (DIN 1530 F) icin 6zel tiretim
radyls -0.05 a . apilacaktir.
Tadyls P g Form: AH yap
istege Gore OZEL Tip Lama itici SPLAH. a(b)xdixUxU Malzeme: 1.2516 WS Ist Dayanimi: 220° max.
Lama Itici Kdse Radyiis Secenek | Siparis:  (Standart Tip-A icin) Sertlik: 60 + 2 HRC Gerilim Direnci: 1300 N / mm?
- D-on M- D00 ol -D-b0 -0 on o
80 | 40 80 | 40 80 | 40 100| 50
125| 60
0.5 3 100/ 50 1 3.8 4.2 8 100| 50 100 | 50
2.8 65 3 {125/ 60 125 60 160| 80
125| 60 1.2 5 1.5 8
160 80 160| 80 | | "“|4.5| ” [10| , 160 80 7.5~ 14| 5 |200] 100
80 | 40 200 | 100 250 125
80 | 40 100| 50 250 125 315| 160
0.6, | 3 100/ 50 125/ 60 315 160 400 200
2.8 6| 9 5 160/ 80
125 60 4.5 10| , |160| 80 80 | 40
3 200 | 100
160| 80 200 100 100| 50 | (1.5 10
50| 125 25 6o 9.5 16| ¢ |250 125
80 | 40 12 6 315/ 160
08|,/ 3|, 100 50 315 160 5.5 12| . [160| 80 ol 2
- 3 [125] 60 80 | 40 200 | 100 200 50
~eo| 30 100| 50 250 | 125 125 60
i . 125| 60 315|160 | | , cs| 6|, [160]80
5.5 12 5 160 | 80 80 | 40 ' 51200/ 100
08554 |, 100| 50 200 | 100 100 | 50 250/ 125
31125| 60 250 125 125| 60 315 160
160| 80 315|160 | 1.2 |8 | | |160 80 125| 60
80 | 40 100| 50 ) 200 | 100 160 80
200| 100
08 s ol = 125| 60 250 125 | | 2 |, | 8 |, i
3.8 8|, 125 60 | | 1 |75| 8|1 [160] 80 315 160 250 125
’ 5200/ 100 400 | 200 315| 160
160/ 80 250 | 125 100 | 50 400 200
100 50 315 160 125 60 160| 80
125| 60 80 |40 | [15 5 160 | 80 2 10 |200] 100 |
0.8 5 4.5 10 9.5 16| _ | 250/ 125
4.5 10| . [160] 80 100/ 50 200 | 100 5
’ 125| 60 250 | 125 315| 160
200100 | 1123 5| 4 | g ; 400 200
250 125 160| 80 315 | 160 Teolke
100] 5o 200| 100 100| 50 | |, 11s12| g [200[ 100
08|55 6 (15| 160! 80 80 | 40 | |1.5 55| 6 |1 160 80 315|160
) 5 1.2 3.8 4.2 8 100| 50 200 | 100 200 | 100
200 100 ) 3 125/ 60 250 125 | 25115112 |1 , [250] 125
250 125 160/ 80 315 | 160 315/ 160
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STANDART
TIP-A

> bl Kod:
SPLAH

2xR 0.20
\ / Sllggg:H
—/
2-koseli

rady(s
TIP-B

4xR 0.20
Kod:
\ / SP(I).CH
4-kogeli
/ \ radyis
TIP-C

istege Gore OZEL Tip Lama itici
Lama Itici Kose Radyiis Secenek

Guvenal &

Kalip Elemanlan A.S. 2==8

Malzeme: 1.2343 / Sicak |
SPWA. a(b)xdixtxU Plazma Nitrasyonlu ;

Siparig:  (Standart Tip-A icin)

d2-0.2
| |k
" b " G&riinim | -0.05
/* L 4 ‘ 2
//r 0.2 | !
| "[d1-01  Silindir Bash, LAMA ITICI Pim
| |
I I i Standart olarak
i 5 Oksidasyon Kaplamali ok bulnan
10 TR0 o || % 1508693 (DIN1530F)  Tower
! . Kod: SPWA lama iticiler igin 6zel
t_) ‘ |||| ‘ Form'A A tiretim yapilir.
iy | -
g | !
\ +2 ‘ 5
-0.05, J— | *a
a -0.015
Isi Dayanimi :
. Yaglama Gresi ile : 1400°max.
Oksidasyon Kaplamali Gresi olmadan / kuru : 650°max.

n b n 2 K u n b “ 21 K u Kod: W1 5.0200 & W160200
80 | 40 100 | 50 Yiiksek Isi - Itici Pim Gres Yadlari
0.8 3.5 4 8 3 igg (558 1.5 55 6 12 5 1‘25(5) Zg itici Pimler / Maca Sistemleri vb. icin Yiiksek
Isilara dayanikh Yaglama Gresleri.
80 40 200 | 100 Metal enjeksiyon vb. gibi yliksek sicakliklarda
1 5 3 100 | 50 125 | 60 calisan kaliplarda itici pimlerin, maga sistemlerinin
43 10 Lo |l 1.5 8 5 il || B ve diger kalip pargalarinin tizerine bir film seridi
160 | 80 7.5 14 200 | 100 gibi isler ve kayganlik sadlar. ince - iyi artiimis
80 40 250 | 125 mineral yaglardan ve EP katkilarindan olusur.
1 6 5 100 | 50 160 | 80 Kati yaglayicilar ve katki maddeleri sayesinde rahat
5.5 12 125 | 60 1.5 10 5 200 | 100 islem ozelligine sahiptir (ylikstiz calisma).
160 | 80 9.5 16 250 | 125 YUksek 1s1 yalitkanligi vardir ve 1400°C 1slya kadar
80 40 315 | 160 dayaniklidir. Cok ytiksek silarda dahi pargalarin
1.2 4 3 100 | 50 100 | 50 birbirine yapismasini engeller. Bitkisel yaglardan
3.5 8 125 | 60 2 6.0 g [ 125 ] 60 {iretilmistir ve insan sagligina zarart yoktur.
160 | 80 55|77 |12 160 | 380 Giivenal Grtin gruplart icindeki tiim kimyasallar
80 | 40 200 | 100 MSDS raporlarina sahiptir.
100 | 50 160 | 80
1.2 4.5 5 10 3 125 | 60 200 | 100 Yiiksek Isi - itici Pim Gres Yaglarinin
160 | 80 2 175(80| 14| ° 250 125 Kullanim Avantajlan:
80 40 315 | 160 * Oksitlenme ve stirtlinmeye kars! direnglidir.
100 | 50 200 | 100 * Korozyon ve aginmaya karsi dayanikiidir.
1.2 5.5 6 12 5 125 | 60 250 | 125 * Silisyumlu ve beyazdir (kalipta kirlenme yapmaz).
160 | 80 2 1g5/10 6|5 315 | 160 * Suya ve rutubete dayanikiidir (su gegirmez).
80 40 200 | 200 * Dokiim kaliplarinda oldugu gibi tozlu ortamlarda
100 | 50 200 | 100 kullanicinin elleri siyaha boyanmaz ve Gok iyi
1.2 s 5 125 | 60 250 | 125 derecede koruyucudur.
7.5 14 160 | 80 2 |,1512 45| 7 315 | 160 * Yiizeylerde herhangi bir reaksiyona girmez.
200 | 100 oL 2 Siparis Kodu Ambalaj
100 | 50 200 | 100
125 | 60 250 | 125 W150200 1 kg. (plastik kutu)
L5145] 5 |10] 3 160 | 80 | |%>°|11.5 2 18| 7 [315 | 160 W160200 400 ml. (sprey)
200 | 100 400 | 200
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Silindir Bagl Itici Pim Nitrasyonlu ve Kaplamali | d2 02 €
2 1 . ey
d1 | Boy:Lmm EZAICEN o | Boy:tmm EXEEESA NN “SBMAV03” iriinlerimiz
100 | 160 7 + Ozel / Plazma Nitrasyonlu
1.5 3 100 e Ve Oksidasyon Kaplama Yontemi
125 | 200 L5 125 | 400 ‘ = ile Almanya’da iiretilmektedir.
N ——4
100 5 160500 10| 5 | ] Silindir Bag Itici Pim (ot
125 | 400 200 | 630 ﬁ} ‘ Plazma Nitrasyonlu
=l OKSIDASYON Kaplamali  DIN 1530-1
2 |160 (500 4 2 250 | 800 ) Form A
‘ ~ Yiiksek Isiya Dayanimli Pim Kafa
200 | 630 100 ‘ + Yiiksek Basinca Direnli Yapis, Radyus
O — " )
250 5.2 500 101 5 gl ! Ozellikle Metal Enjeksiyon Aci Oliileri
= ‘ Yiiksek Isi Enj. Kaliplart Igindir.
- 100 5|, 100 | 315 ‘ |§|Dg3./lan|1nz11|063(a(jlama 15~2 102
160 resi le: max.
125 S ‘ Isi Dayanimi - Yaglama 25~55/03
100 | 250 5.5 | 160 | 500 | 10 3 “§,| ‘ Gresi olmadan / kuru: 650° max. | 6 ~11 | 0.5
2.5 5 200 | 630 ™. Govde Sertlik: 44 HRC
160 | 400 2 550 Gerilim Direnci: 1450 N/ mm? 20~25] 1
200 | 500 Siparis: Malzeme: 1.2343 Plazma Oksidasyon Giydirilmis
100 | 400 SBMAVO03. d1x L Nitrasyonlu + Oksidasyon Kaplamal| [Sertlik: 70 HRC
100
2.7 51, 125 | 500 d1 | Boy:Lmm [ dt | Boy:tmm [EJIEE « | Boy:tmm EEYIE
160
160 | 630 100 100 | 250 100 | 400
100 | 315 6 12
200 | 800 >|]82| 160 |14 125 | 315 125 | 500
125 | 400 — 10.5 16| ¢
250 |1000 250 160 | 400
3 |160|500| 6 | , 160 | 630
315 100 | 315 200 | 500 16 22
200 | 630 7
100 | 160 125 | 400 100 D28 200 | 800
250 6.2 12|
00 125 | 250 8.5 | 160 | 500 | 14 125 | 315 250 [1000
11 16
3.2 o 6| 100 | 250 200 | 630 160 | 400 5 315
125315 250
100 | 315 6.5 12| o0 s 200 (et 100 | 315
125 | 400 160 | 400 bl Bt 11.5| 100 |16]5
200 | 500 125 | 400 125 | 400
3.5 | 160|500| 7 | , 100 | 400
100 | 315 9 | 160|500 |14 18 | 160 | 500 | 27
200 | 630 125 | 500 7
125 | 4 200 | 630
250 > | 400 160 | 630 200 | 630
7 | 160|500 |12 250 | 800 12 18
100 5 200|800 |’/ 250
3.7 7 3 200 | 630 100 | 250
160
250 1000 125 | 400
250 | 800 125315
100 | 315 9.5 14 315
125 | 400 100 | 315 160 | 400 160 | 500
200 100 | 250
4 160|500 8 | , 1251400 o P 20 |200|630| 26| ¢
200 | 630 7.5 | 160|500 | 12| . 100 | 400 13 18
160 | 400 7 250 | 800
250 | 800 200 | 800 12 B
100 250 160 | 630 200 | 500 315 |1000
10 16
420 183 100 | 400 200 | 800 100 | 400 125 | 400
100 | 315 125 | 500 250 /1000 125 | 500 160 | 500
125 | 400 160 | 630 315 160 | 630
8 14 14 22| , || 25 |200|630|32]
4.5 | 160|500 | 8 200 | 800 5 125 200 | 800
. 250 | 800
200 | 630 250 |1000 10.2| 250 |16 250 [1000
250 315 500 315 315
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Guavenal

Kalip Elemanlan A B=1

isteklerinize uygun

“Ozel Uretim” yapilir. [
Ozel dlciilil talepleriniz igin ™ X
teknik gizimi kullaniniz. r =
d2 x
aT I ‘+ 1
K1 -1/2
! Kod: SBD
L] .—4 ags . s _gs g m .
43 | = ] Silindir Bagh Digli Itici Pim
} V\ DIN 1530 - A/ IS0 6751
‘ R O,B/T Kalip ici kullanim (itici plakasi & magalar).
+ Ozellii: Kalip parcalanni dagitmadan montaj
! IS0 8694 yapilabilir.
\ DIN 1530 L Malzeme: 1.2343 / Taslanmis - Sertlegtirilmis
i - Form C +2|  Gerilim Direnci: 1400 N / mm?
: Malzeme: 1.2343 Plazma isteklerinize uygun “Ozel Uretim” yapilir.
‘ Nitrasyonlu
w Oksidasyon Kaplamali
| Ist Dayamimi - Yaglama & Ol@0.05[A] F |
; i x [ —— @
| Gresi ile: 1400° max. 3 ?_@BE[P-.--.--.--. I
di - Ist Dayanimi - Yaglama Gresi S -ch
olmadan / kuru: 650° max. - dlgs ¢
e o L L . -k -0.06-
Silindir Bagh Kademeli Itici Pim / Oksidasyon Kaplamali | kod: SBW 12
Yiiksek Basinca Direncli Ozellikle Metal Enjeksiyon Yiiksek Isi Enj. Kaliplari igindir.
% Siparig: N_ /] Siparig:
M SBW. d1xd3xUxtl M SBD. d1xlxd3
a | U] u | TR a | U] u | e EIESE a | U o KT
100 | 50 100 | 50 63
08 | 125 | 50 | 2|, |2 |, 3 o Ml s | 10 ¢
: 14 | 125( 50 | 2|, |24, >
160 | 75 '
63
100 | 50 1601 75 4 Ms | 12| g
125
09 | 125 | 50 [ 2 | , | 2|, 100 | 50
160 | 75 80
125150 5 M6 | o | 14| 4
100 | 50
1.5 3 6 3 03 160
125 | 50 160 75 -
1 2 2
160 | 75 4 0.2 200 | 75 6 M6 | o | 14| 4,
160
200 | 75
100 | 50
100 | 50 . 80 ; ;
M 1
1.1 125 | 50 2 4 2 0.2 2 125 >0 3 3 160 10 13
' 6 0.3
160 | 75 160 75 100
100 | 50 10 M10 18
200 | 75 200 12 15
1.2 125 50 2 4 2 0.2 00 .
160 | 75 i 12 . M12 22
14 18
100 | 50 125 | 50 200
2.5 3 6 3 03 100
1.3 125 50 2 2 160 75
4 0.2 14 Mi2| o, |22 |
160 | 75 200 | 75 200
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Kalip Elemanlan A.S. A=1

Standart;
KILIT BASLI 3DI
Donme
P Pim Kafa
!qu_ell_eyml Yapisi, Radyus
Itici Pim Agi Olglileri
d1 g6 15~2102
ooz — 25~55/03
- K005 — |= 6~11 105
12~18108
Tip-1 Tip-2 20-~25] 1
Malzeme: 1.2516 WS Malzeme: 1.2343 Plazma Nitrasyonlu Govde Sertlik: 44 HRC Not: isteklerinize uygun
Kafa Sertlik: 45 + 2 HRC Oksidasyon Kaplamali Oksidasyon Giydirilmig “Ozel Uretim” yapilir,
Govde Sertlik: 60 + 2 HRC Isi Dayamimi - Yaglama Gresi ile: 1400° max. Sertlik: 70 HRC —
Ist Dayanimi: 220° max. Ist Dayanimi - Yaglama Gresi Gerilim Direnci: Siparig:
Gerilim Direnci: 1300 N / mm? olmadan / kuru: 6500 max. - Kafa Sertlik: 45 = 5 HRC 1450 N/ mm? SDI. d1 xUxTip
N 2 k| a s | I 2 <] 2]s| IERI 2 «]2]s | IR 2/ k] a]s
100 100 100 100
125 125 125 125
160
160 55| 160 |10| 5 275, .| |gs 14 4.25 160
200 5 11.2) | 14 22 7
200 200 200 7 18
3.0 6 1.5 250
250 3 4.5 250
315 250
315 100 —
100 315
400 125
125 100
500 160 160 125
100 6.0 | 200 | 12 3 % oo 1 5| * |15
> 9 160
125
250 250
2
35| 160 | 7 | 5 |175| 5o 315 e 16 00 2 |8 |,
200 - 100 250
250 100 125 315
100 = 160 400
125
60 70 221 5n | |35 10 =216 502 |13 >0
1 . )
200 5 9.5 250 100
40200 |8 |,| 2| 0 315 5
250 400 >
315 315 500 160
— 100
100 200
0 125 20 26| g | 10| 53
100 125 250
160 160
125 7.5 12| ¢ 3759 56 315
45| 160 | 8 | , [2.25 20 ' 111200 [16] 5|55 435 400
3 6.25 5 250
50
200
500
315 315
250 100
400
100 100
100 125
125 125 e 160
160 160
200 200 = 25 200 32 12.5
8 14 4 200 2108,
5.0 o 10| 5]25] ¢ 550 5 1 12 o 18 |6 | 1 250 10 28.5
315 315 315 315
400 400 400 400
500 500 500 500
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Kalip Elemanlan A.S. 2=1

~ g
< | lf’.’
9 o
k
- = |
+2 L+2
Silindir Bagh; Bakir Alagimhi / Itici Pim Silindir Bagh; Paslanmaz / Itici Pim - INOX
IS0 6751, DIN 1530 Form: AH Kod: SPPAVO7 ISO 6751, DIN 1530 Form: AH Kod: SPI
a |\ [P a |\ K o | EINEEER « |« EINEE
100 100 100 100
2 4 2 0.2 7 160 | 12 5 0.5
160 250 , | 160 oz | |as 2 & 0
4 . .
R 03 100 200 2 200 2
160 2 g | 1601 ., 05 -
100 250 e 220
3 160 | 6 3 0.3 315 100 100
250 100 160 160
100 160 25 5 2 0.3 5 5 10 2 0.3
35 7|5 03| |10 [250] 16|05 200 0
160 315 250 250
100
400 100 100
4 160 | 8 3 0.3 100
160 160
250 160 3 6|, |03] |55 10|, |03
100 12 | 250 | 18 7 0.8 200 200
4.5 8 0.3
160 . 25 250 250
400
100 160 100 100
5 | 160 | 10 3 0.3
14 | 250 | 22 0.8 160 160
250 7 3.5 7 03| | 6 12 0.5
400 2 5
100 200 200
160 250 250
6 o1 05| | 16 221 5 0.8
250 5 400 7 100 100
315 500 160 160
. 4 8 0.3 8 14 5 0.5
"SPPAVO07" Itici Pimlerimiz; iretimde malzeme igerisine Cbn (nikel bornit) 200 2 200
alasimlar eklenerek olusturulmustur. Yiiksek isi arz eden kaliplar igindir.
Kalibin sogutma istenilen bolgesine hedeflenen bolgeden sapmadan gok 250 250
hizll sogutma sadlarlar. Termal iyilestirme sayesinde optimum sicakliktaki e o L
Kaliptan cok yiiksek Kalitede tiriin elde edilir. Termal iyilestirmenin SPI* ltici Pimlerimiz; Tip ve Gida endistri standartlarina uygun
dider bir faydasi ise adet bagina parga imalat stiresinin %30 azalmasidir. uretilmektedir. Korozyon problemlerini dnlemek igin Gretilmiglerdir.

Malzemeye gore degisimi oz oniinde bulundurarak, standart pimlere  Kimya, Tip, Gida, Yiiksek Hijyenli ve Agir iklim Kosullarinin oldugu
qﬁrve lletkenligi x6 kat q??“a yUste.zk.tir. Bu pimlerde yad kullanimi gerekmez. uretim alanlarinda kullanilirlar. Korozyon ve aside dayaniki
Soguduktan sonra dahi iletkenligini kaybetmezler ve deforme olmazlar. ) e ;

Kaynaklanabilir, lehimlenebilir, taslanabilir ve parlatilabilirler. Ancak anti-manyetik lrtinferdir.
kaplamali Griinler tornada ya da frezede islenemez.

Kafa Sertlik: HRC min. 180 HB Gerilim Direnci: ~650 N/mm?
Ist iletkenligi: ~200 W/mK Yiizey Piiriizliiliigii: Ra <0.8 Mikron

PR o riae Siparig Ornegi:
Siparig Malzeme: Bakir Alagimi N Siparig:
SPPAVO07. d1xL Govde Sertlik: HRC min. 180 HB M SPI. d1xtL SPI. 5x200

Malzeme: 1.4125 INOX Govde Sertlik: 56 + 2 HRC
Ist Dayanimi: 180° max. Kafa Sertlik: 45 = 5 HRC

280 | l www.guvenal.net G
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60" 36" 12

Dijital Lazer Termometre
Infrared Termometre

Siparis Kodu: IR550
Teknik Ozellikleri:

Olgiim Arahdi: -50°C ~ 550°C / -58°F ~ 1022°F
Dodruluk (Sapma): +1.5°C ya da +1.5%

Olcii Birim Segimi: .............. °C/°F
Uzaklik / Hedef Orant: ......... D:S =12:1
Otomatik Kapanma: ............ 6 saniye
Olcim HIZE: coovvererrveeeerrennee < 0.5 saniye
Ayarlanabilir Atesleme Orant: ..... 0.1 ~ 1
LCD Ekran Goriintiileme: ............ 3 haneli
GUG TUKEHMI: eeveerreeereenreerereenes < 50mw
Pill o Vv

“IR550 ” enjeksiyon kaliplarinin

1s1 degerlerini dlgme isleminde kullanilir.

Ozellikleri:

* Heimann Infrared prob ile yliksek hassasiyetli
Olglim sadlar.

* Dahili lazer gortis.

* Aydinlatmali LCD ekran.

* Veri saklama.

* Max. / min. / ortalama DIF verileri saklama.

* Yiiksek / diisiik 1sI alarm fonksiyonu.

* Ayarlanan 1si dederinde sesli uyari fonksiyonu.

* Sifirlama fonksiyonu.

* Birim sembolii grtinttileme / segme.

* Diisiik pil uyarisl.

* Otomatik kapanma (pil tasarruf 6zelligi).

Guvenalm@

Kalip Elemanlari A.S. 2==8

M8 - M10 - M12 o
d2
A— '
—— i\ A
I |
d3 L +
R - -
i — 7
A——I -
Sogutma Kavsag
Sogutma kanallarinin sayisini azaltarak tasarimlarinizda iyilestirme sadlar.
* (zel: Gaz Dis (G ) Istege Gore Uretim ( adetli ) Yapilabilir, Kod: GSK
B o 002 00503 00s] 1 [ o2 ohing | v | IR
06 11.5 | 11.1 9 8x15 M8 G1/8"
10 20
08 15 14.6 11 11x2 | M10 G 1/4"
10 18.5 | 18.2 13 12 24 | 139x24 | M12 G 3/8"
istege
Gore Adetli
Baglant Solqut(na Kavgqq!: )
Plaka-1 Cwvatas Enjeksiyon kalip igi sogutma
Destek sistemindeki su dolasim / sogutma
Pulu kanallarinin diizenlemelerinde ve
o . giris - ¢ikislarin kurulumunda suyun
Plaka-2 Sﬂgﬂgﬂa belirli bir basingta ve hizda
dolasimini saglar.
| GSK i
Ozellikleri:
GSK

0-Ring

Plaka-3

Siparis:

M GSK x d

/N

Malzeme: Piring
0-Ringler: NBR

www.guvenal.net

- Homojen sicaklik dagiimini saglar.
- Su debisinde minimum basing kaybi.
- Hizlk montaj ve demontaj kolayligi sadlar.
- Zaman ve maliyetten tasarruf saglar.
- Sogutma kanallarinda paslanma yapmaz.
- "NBR O-ring" kullanimistir
(1stya dayanikli).
Montaj ve demontaj sirasinda
O-ringleri kontrol ediniz..
Hasarll, yirtik ve gatlak o-ringleri
kullanmayiniz.
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= 0Dg6 —
N \
- ¥
X0 <
=4 % N
o ] /S
= fD H7) O~
= }
s< ='d
&g g L+1 L_gl | :11 t
§ = 0 1
= @© L
g5 u
£3 1:50 Konik, Pim Raybasi | «o:
O =
ge HSS (el raybasi) Konik = 1:50 | KPR
= e Siparis: KPR. D xL DIN9
o _ 3 |406| 4 | 80 | 58 |3.15
. Metal Enjeksiyon Yolluk Memesi 4 15| 5 | 93 | ea | 4
Kod: Yiiksek 1stya direncli / Sicak is celigi / Kalip yolluklar icin
y ¢ 3 ¢elg ny ¢ 5 [636] 63 |10 73 | 5
d2 ‘ . 1 n Ul a2 ‘ . 1 n ul e 6 8 8 | 135 | 105 | 63
55 35 55 30 8 | 108 | 10 | 180 | 145 | 8
12 | 65 @ 50 | 4520 65 -0 10 | 13.4 | 125 | 215 | 175 | 10
- s 75 50
16 | 85 @ 60 | 25 12 | 16
S 28 [ 14 | 255 | 210 | 11.2
55 30 95 70 14 | 18
65 40 105 80 16 | 204 | 18 | 280 | 230 | 14
75 50 115 90
12 | 85 @ 60 | 25 >5 30 : i
28 65 40 Konik Olgu Konik
95 20 o % On Delme , Raybalama Pim
105 80 18 | 85 @ ,g | 6025 ' \\Y
115 90 95 70 ' \ :
55 0l i % /] -
65 40 =5 30 \0 Konik Bitmig Delik
75 50 65 40
14 | 85 @ ,g | 60|25 75 50
95 70 20 mES @ 28 | 80125 )
% 70 \
105 80 105 80
115 90 115 90 '

— 1 —

- L
el i 1:10 Konik, Yolluk Raybas! | i
PR " Taepliiz HSS (el raybasi) Konik =1:10 | KYR
‘; : =10 lcin Teknik Siparig: KYR. d1xDx!l
| — Resim
e ™ Kallaniabii, gl | D d u | s
J] _ I 4 | 10| 10 [100]| 70 | 8
Isteklerinize uygun “Ozel Uretim” yapilir.
I | 16 | 125] 120 | 80 | 10
14 | 24 | 20 | 160 | 110 | 16
S Siparig: Max. Isi Malzeme: 1.2344 20 32 25 | 200 | 140 | 20
M MEY. d2xxD | | Dayammi: 5000C Sertlik: 48-50 HRC

282 E www.guvenal.net G



Kalip Elemanlan A.S. A=8

‘—@)28— Guvenal @

S0-
G0+H)

8
| | S
L
difs =] <)
|
1
- 0 [ Kod: DYF P
Yolluk Flangi - 120 0 0a2s) Enjeksiyon
Malzeme: CK 45 (taslanmig) Y :
olluk Memesi . .
Not: Flans baglanti delikleri istege gore agilir. DIN 16752 Iki Farkh Meme Ucu Segenekli
* Kullanici tarafindan agilabilir Standart Tip; d13.3: agi 1.59
d1 d1 Merkezleme Bilgisidir. Kod: EYM Genis Tip; ~ d14.3: agI 20
.60 60
=22 EEEEE ¢ | NN -
70 | 70 150 | 150 50 30 50 30
80 | 65 45 65 45
17 17
.90 90 5 >
100 | 100 200 | 200 75 55 75 55
85 65 85 65
e 95 @ 75 95 @ 75
‘ ] Yolluk Yonlendirme Valfleri igin; 12 105 85 16 105 85
g—— Kod: “SA” {iriinlerini inceleyiniz. 115 @ 95 115 @ 95
125 | 105 125 | 105
Istede Istede
135 Gore 115 135 Gore 115
150 'k‘[;;;k" 130 150 'k‘[;g;k" 130
200 Secimi 180 200 Secimi 180
50 30 50 30
65 45 65 45
90
| le fﬁ> 75 55 75 55
t;;ﬁ , 8 65 85 65
] |
lQJ'dI ~||__ 95 @ 75 95 @ 75
—@D 0.5 x 45°
0 X 14 | 105 85 18 | 105 85
Yolluk Flansi - 900 [ xoc: KYF 115 @ 95 115 @ 95
Malzeme: CK 45 (taglanmig) 125 105 125 105
Not: Flang baglanti delikleri istede gore acilir. 135 li;z?: 115 135 l%i?: 115
Siparis @D ‘ fd t e 150 | kiFaki | 130 150 | lkiFarki | 130
Urtin Uriin
-60 60 15 8 200 Secimi 180 200 Secimi 180
.80 80
100 | 100 iki Farkli A Secenekli:
. Standart Tip; d13.3: agl 1.50
.125 | 125 28 Genig Tip;  d14.3:ac1 20
.150 | 150 20 | 10 Siparis
75 | 175 h‘ EYM. d2 xLxd1
-200 | 200 Malzeme: 1.2826
Sertlik: 50 - 55 HRC
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Exaflow Tiinel Yolluk Sistemlerinin Faydalar: € w’

e Exaflow Tiinel Yolluk Sistemleri plastik enjeksiyon kaliplarinda
goriinmeyen ytizeyden girig icin standartlastinimigtir.

e Plastik drtinlerde direkt tiinel giris ve arka tiinelden giris imkaniyla
miikemmel yiizey kalitesi saglarlar.

e 0,5 - 3,5 mm aralijinda farkli giris caplar mevcuttur.

® Hassas ve temiz yolluk kesimi saglarlar.

® Hizli ve kolay degistirilebilir yapidadirlar (zaman ve maliyet tasarrufu).

® Asinmaya kargl yiksek dayaniklilia sahiptirler.

® Tek parcall tasarimlari sayesinde kompakt yapidadirfar.

® Coklu girislerde miikemmel denge sunarlar.

; Montaj:
S i é:7'l~l Bilgi ve Olgiiler
. e P Akigkanhk

Gavenal i Y

Tiinel Yolluk Sistemleri
Modeller ve Sayfa Siralama / INDEX

TLE

GTM - Kapali Giris Model GTK Modef'GRF-l ‘Model GMK Model GXK  Tablosu
Kod: GTR 03 o Kod: GTE
- 0dy | .
X (Zid1I 0.02 | 0 d2 @dﬁm
_da/2 }
— ! |
A n
) 0 ! g
| 3 a DN
I % S o I |3
9 | > | ,_'
1) il Py
Ml 1 M
Standardflow Standardflow
Seri : GTR Tiinel Yolluk Seri : GTE Tiinel Yolluk
Siparig Akiskanlik - Gram Siparig Akiskanlik - Gram
1| d2 4| M 1(b2| d2 4\ M
Kodu ai) d 63 | d Yilksek | Normal | Zayif Kodu bl b2 d2 | d3 |d Yiiksek |Normal | Zayif
-08 0.8 | 2.1 8 7 5 - 08 08|21 8 7 5
-10 1123 14 12 9 -10 1123 14 12 9
-12 /10| 1.2 | 25|14 |4 | 20 16 10 -12 10|/ 8 |1.2(25|4 (4| 20 16 10
-14 1.4 | 2.7 30 23 15 -14 14127 30 23 15
-16 16 | 2.9 40 30 20 -16 1.6]29 40 30 20
Siparis Akigkanlik - Gram Siparig Akigkanlik - Gram
1| d2 4| M 1(b2| d2 4| M
Kodu a1 d 63 |d Yiiksek | Normal | Zayif Kodu bl b2 d2 | d3 |d Yilksek |Normal| Zayif
- 08 08 | 2.1 8 7 5 - 08 0.8]2.1 8 7 5
-10 1123 14 12 9 -10 1123 14 12 9
-12 1.2 | 2.5 20 16 10 -12 1.2]2.5 20 16 10
14 112/ 1412715 |5] 30 23 15 -14 112|110(14]2.7|5|5| 30 23 15
16 | 1629 40 | 30 |20 16 1612.9 40 | 30 | 20
-18 1.8]3.1 54 40 27
-18 1.8 | 3.1 54 40 27
-20 2 |33 68 52 34
-20 2.0 | 3.3 68 52 34
- Siparis Akigkanlik - Gram
Akigkanlik - 1(b2| d2 4| M
Sinaris |4 4o | g3 [ ga | m [kiskanhk = Gram kodu | D1|P2| 02 | O3 A4 M R ek Normal Zayif
Kodu Yiiksek | Normal | Zayif
-12 1.2 2.5 20 16 10
-12 1.2 | 2.5 20 16 10
1 14127 30 23 15 -14 1.4 2.7 30 23 15
6| [16]29 40 | 30 | 20 16 16129 40 | 30 | 20
S8 |14/ 18 13116 | 6 54 40 27 -18 |114|12118|3.1|/6|6| 54 40 27
-20 2 |33 68 52 34 -20 2 |33 68 52 34
~22 22 |35 85 65 43 -22 2.2 3.5 85 65 43
-24 24 | 3.7 100 80 50 -24 2.4 3.7 100 80 50
Kugik ve orta boyutlu plastik drtinlerde diizgtin bir kalip aynima hattr igin Kigiik ve orta boyutlu plastik trtinlerde dtizgtin bir kalip ayriima hatti igin
kullanilir. Kavisli ug saglikli bir kopma islemi saglar. Yuvarlak Kod: | Kkullanilir. Kavisli ug saglikli bir kopma islemi saglar. Koseli Kod:
- Giri caplari 0,8 - 2,4 mm arasindadr. Model GTR | - Giris caplan 0,8 - 2,4 mm arasindadir. Model GTE
- En az %50 cam elyaf katkili olanlar dahil tim termoplastiklerde kullanilabilir. - En az %50 cam elyaf katkili olanlar dahil tim termoplastiklerde kullanilabilir.
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Miniflow - Tiinel Yolluk / Kapah Girig

Siparis Kodu: GTM

Kuguk ve ince cidarl plastik trtinler igin kullanilir.
Bu Urlintin yolluk girisi kapali oldugundan, disik agirlikhi ve
ince cidarli plastik Grtinler igin kullanima uygundur.

- Kapali yolluk girisi; Kalipgiya trtine gore yolluk girisi agma
Detay-X

l imkani saglar.
~_. —1.1 - En az %50 cam elyaf katkili olanlar dahil tim termoplastiklerde
' kullanilabilir.
— 0
5 10 |, |
. & — :3l~_5 Akiskanlik - Gram
© o
7 21 \ 4 :f_I Yiiksek Normal Zayif
L | i 17 14 9
M3
Montaj Ornekleri "GTR - GTE - GTM"
Standart Montaj Tipi ince Cidarh Uriinler - Miniflow
a8\ { 7 ‘ s
’2 = / % w | E\j | VAN \
R R e \ A\ AR i
RN AN AN Ozellikle 0,5 - 1,2 mm arasi et kalinligina sahip olan driinler igin
} . . L ) tasarlanmistir. Bu model igin mercimek uygulamasi yapiimayacaktir.
Soguk yolluk yani, 6n kalip bogluguna akiskanlik kontrolindi saglayan sistem. Giris plastik alt yiizeyi ile ayni paralelde ya da plastik hammaddeye gore
- Basing kaybi azalir. /- Hizli akma izini (jetting) engeller. direkt patlatiimalidir.
Diiz Uriinler Meme Tarafina Montaj
"
_A
7\ \ )//
% \ I .
- \
aN [ !
& ‘ :
NIARNY
Tiinel Yolluk lokmasinin 6n kisim profili bagka bir lokma destedi ile ya da Tunel Yolluk meme tarafina vidalanir. Soguk yolluk yani, 6n kalip bosluguna
kaliptaki izole edici karsi bélge ile sekildeki (Grnekteki) gibi tamamlanmalidir. akiskanlik kontrolinli saglayan sistem.
- Basing kaybi azalir. /- Gerilimi minimize eder. - Basing kaybi azalir. /- Gerilimi minimize eder.
ince Cidarh Uriinler - Standardflow Termoplastik Elastomerler
V ii Mesafe termoplastik malzemenin
/ 1 R
A G %
NN TR
\ls \\\ \\ itici Uc :
/ A k hLJ\ & 1& Konisi
Kaliteli Termoplastik Urtin igin litfen agagidaki tavsiyeleri gbz 6niinde bulundurunuz.
Mercimek derinligi giris capina bagh olarak, 0,4 mm'’ye kadar dstiriilebilir. - "L" mesafesi hammadde sertligine uygun olmalidir.
Tunel Yolluk lokmas tst kismi mal kesme yiizeyidir. - Destek ltici Uc Konisi (melezleme konisi) uygulanmalidir.
- Basing kaybi azalir. /- Gerilimi minimize eder. - Bu uygulama talimati 100 Shore A sertlige kadar olan elastomerler
icin gegerlidir.
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Tiinel ucundaki kiiresel geometri
sayesinde egilimli ya da kavisli
ylizeylerde yolluklamaya olanak
saglanir.

02.00

10 -0.02

— 22 +0.015 —

——Kor Profil Montaji: Standart ——

—1 7.3—-]

giris agiimamis /
/| tasarim ihtiyacina
/] qore sekillendirilebilir

—20-002——

~— Kor Profil Montaji: Egilimli Yiizey —

girig agllmamis /
tasarim ihtiyacina
gore sekillendirilebilir

€X6qow'°
Siparis Kodu: GTK

Konturflow - Tiinel Yolluk

Kugtik ve orta boyutlu plastik Grtinler igin kullanilir
- Maksimum girig gapr: 1,7 mm.
- 3 mm derinlige kadar tinel giris imkani.
- En az %50 cam elyaf katkili olanlar dahil
tiim termoplastiklerde kullanilabilir.

~—— Kor Profil Montaji: Kavisli Yiizey —

173
g a Tiinel Yolluk profili,

0 girig agilmamig /

& --
/ tasarim intiyacina
.r.ﬁ

gore sekillendirilebilir

Yolluk girigi
agllacak bolge

Yolluk girigi
acllacak bolge

Yolluk girigi
acilacak bolge

1 bolgesine
60° - 900 ‘lik
71 bir aci belirleyin

Yolluk
bolgesine

600 - 900 ‘lik
bir aci belirleyin

Yolluk
bolgesine

600 - 900 ‘lik
bir agi belirleyin

0.5-0.7mm
araliginda olmalidir

Miimkiinse
radyls saglayin

Mercimek profili
tamamlanmig
tasarim

03-05

03-05

L PIs. parca Uzerinde mercimek profil kesiti

286 | &

= Mercimek derinligi
40.5-0.7mm
7} araliginda olmalidir

miimkiinse radyiis
saglayin

gerektidi sekilde

islenecek

Mercimek derinligi
740.5-0.7 mm
araliginda olmalicir

Mimkiinse o
radytis saglayin Mimkiinse
iirin yiizeyi radyis saglayin
min. 0.5 malzeme

Plastik parca Plastik parca
lizerinde lizerinde
mercimek mercimek
profil kesiti profil kesiti

N\ J \ J

www.guvenal.net G
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32 D -
' Siparis Kodu: GRF-1
Ringelflow - Tiinel Yolluk
~014 0.02~ - G
85~ KlcUk ve orta boyutlu plastik Griinler igin arka
i - ylizeyden girig. Her bir yolluk igin 100 gram
S Tiinel ucundaki kiresel geometri iiriin agirhd ) ivi
2‘ 11 a9 l -’|3'9|" sayesinde egjilimli ya da kavisli arun a‘?'f"q" 1.8 mm'ye kadar q',,”§ capl.
N ! = ; yiizeylerde yolluklamaya olanak saglanir. GRF-1 iinde cam elyaf olmayan tim
S ! |5.9 plastik hammaddeler igin kullanilabilir.
s g 9« ' — 02.00
i > :
. N~ i
LS | :
: = i
Montaj Ornekleri "GRF-1"
Ringelflow modelinden en iyi sonucu almak iin, kalip Ringelflow modelinden en iyi sonucu almak icin, kalip
merkezinde ve yolluk destekleyici 1er adet itici uygulanmalidir. merkezinde ve yolluk destekleyici 1'er adet itici uygulanmalidir.
Yollukta tiim keskin kenarlara radyiis vermeniz gerekir. Yollukta tim keskin kenarlara radyis vermeniz gerekir.
Sadlikii bir tirtin elde etmek igin yolluk profil capinin Saglikir bir riin elde etmek icin yolluk profil capinin
Tinel Yollukta uygulanmig lokma giris capindan biiytik Tunel Yollukta uygulanmis lokma giris capindan bk
olmast gerekir, liitfen unutmaymniz. olmasi gerekir, litfen unutmayiniz.

o » Yolluk destek itici pimi ug profil Kenarlar yuvaklastnimig
Yolluk destek ITIICI' pimi ug profil Kenarlan yuvakla§t|r|lm|§ yolluk gap profilinde olmalidir ideal yolluk geometresi
yolluk cap profilinde olmalidir ideal yolluk geometresi

Tunel Yolluklar igin Teknik Destek

Ringelflow "GRF-1" Faydalari
“Tlnel Yolluklar - Teknik Destek Formunu” firmamizdan talep

* Hizl akma izinin (etting) olumasini engelleyen ideal ¢ozim. edebilirsiniz. Doldurdugunuz formlar miihendislerimiz tarafindan

* Alt ve dis yiizeylerde gdzle grillir bir yolluk izine rastlanmaz. incelenip, isinize en uygun ¢oziim tespit edilecekir.

* * *
* Tamamen yuvarlak kenarli plastik trtnler igin idealdir.

M . . P Projeleriniz ile ilgili teknik ve maliyetlendirme konularinda size
Ornek; oyuncaklar, sizdirmazlik istenen pargalar ve baglanti tiriinleri vb. ) 9 y

kisisel Onerilerle destek veriyor ve en uygun ¢oziimleri dretiyoruz.

* 2-komponentli kaliplamalarda igten yolluklamaya izin verir. guvenal@qguvenal.net s www.guvenal.net
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Midiflow - Tiinel Yolluk

Klguk ve orta boyutlu plastik drtinlerde
arka ylizeyden giris igin kullanilir.

8 mm derinlige kadar parca giriglerini
destekler. Her bir yolluk i¢in 200 gram
Grtin agirhgr 2,0 mm giris ¢apina
kadar uygundur. Cam elyaf katkili
dahil tim genel plastik hammaddeler
iGin uygundur.

«:] t
=] wn
| TV 5
> T
t 21 Q
6 = |
t * Tlinel ucundaki kiiresel geometri
0 sayesinde edilimli ya da kavisli
L 25 -0.02 ylizeylerde yolluklamaya olanak saglanir.
! | 84 | 02.60
! L T 0 A 0
5 48 P 1002
! F— !
lsol-
— [ Siparis Kodu: GMK-1 ]ﬁ —_— [ Siparis Kodu: GMK-2 J N

-

—2— 08
EE3A
| g
il =" % g
6 | .| = |

-—l -

M5

Montaj Ornegi: Kalip ayrima hattinin altinda

"GMK-1" Avantajlari

- Yolluk noktasi kalip ayrilma hattinin 8 mm

ustiinde konumlandirilabilir.

- Girisi, parganin gortinen yan duvari arkasindan

tasarim yapmaniza olanak saglar.

- Yolluk girigi, parca yan duvari i¢ kismi 6tesinde kalr.
- Tiinel ucundaki kiiresel geometri sayesinde
edilimli ya da kavisli ylizeylerde yolluklamaya
\olanak saglanir.

Montaj Ornegji: Kalip aynima hattinin Ustiinde

"GMK-2" Avantajlari
- Yolluk noktasi kalip ayriima hattinin 5 mm altinda
veya Ustlinde konumlandirilabilir.

- Girigi, parganin goriinen yan duvari arkasindan
tasarim yapmaniza olanak saglar.

- Yolluk girigi, parca yan duvar i¢ kismi Gtesinde kalr.
- Tlinel ucundaki kiiresel geometri sayesinde
edilimli ya da kavisli ylizeylerde yolluklamaya

kolanak saglanir.

kolanak saglanir.

[ Siparis Kodu: GMK-3 ] —

[}
o 4}
[~ e
L+ i 2
¢ . 2
> | ] =7
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"GMK-3" Avantajlari

- Yolluk noktasi kalip ayrilma hattinin 8 mm
altinda konumlandirilabilir.

- Girigi, parganin gorlinen yan duvari arkasindan
tasarim yapmaniza olanak saglar.

- Yolluk girigi, parca yan duvar ig kismi Gtesinde kalrr.
- Tlinel ucundaki kiresel geometri sayesinde
edilimli ya da kavisli ylizeylerde yolluklamaya

J
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Kod: GXK
Maxiflow - Tiinel Yolluk

Orta ve blyik boyutlu plastik Grtinler igin
kullanilir. 11,5 mm derinlige kadar parga
girislerini destekler. Her bir yolluk igin

1.2 kg Urdin agirh@r / 3,5 mm giris ¢apina
kadar uygundur. Cam elyaf katkili dahil tlim
genel plastik hammaddeler i¢in uygundur.

Siparis Kodu: GXK-3

0
=]
o
H
o
™
Tiinel ucundaki kiiresel geometri
sayesinde egilimli ya da kavisli
: ylizeylerde yolluklamaya olanak saglanir.
! -—30-002— 01.0
i 193 '
! — 0 i S
i 69-[C4Q -+ ‘C-’
: ki : i ~
— 9.8
——— | Siparis Kodu: GXK-1 | —— —— Siparis Kodu: GXK-2 N
11.85 11.85
] | ;
i < = i 5.2
S = =

Montaj Ornegi

Maxiflow modelinden en iyi sonucu almak igin,
kalip merkezinde ve yolluk destekleyici 1'er adet
itici uygulanmalidir. Yollukta tim keskin kenarlara
radyis vermeniz gerekir. Saglikli bir triin elde
etmek icin yolluk profil capinin Tiinel Yollukta
uyqulanmis lokma giris capindan biiylk olmasi
gerekir, l(itfen unutmayiniz.

Kenarlari
yuvaklagtinimig
ideal yolluk geometresi

Yolluk destek itici pimi
ug profili yolluk cap
profilinde olmalidir

"GXK-1" Avantajlari

- Yolluk noktasi kalip ayriima hattinin 10 mm
Ustlinde konumlandirifabilir.

- Girisi, parganin gorlinen yan duvari arkasindan
tasarim yapmaniza olanak saglar.

- Tunel ucundaki kiiresel geometri sayesinde
egilimli ya da kavisli ylizeylerde yolluklamaya

- Yolluk girigi, parca yan duvart i¢ kismi otesinde kalr.

Montaj Ornegi

Maxiflow modelinden en iyi sonucu almak igin,
kalip merkezinde ve yolluk destekleyici 1'er adet
itici uygulanmalidir. Yollukta tiim keskin kenarlara
radytis vermeniz gerekir. Saglikli bir drtin elde
etmek i¢in yolluk profil capinin Ttinel Yollukta
uygulanmis lokma giris capindan biiyik olmasi
gerekir, litfen unutmayiniz.

Yolluk destek itici pimi
ug profili yolluk gap
profilinde olmalidir

Kenarlari
yuvaklagtirimig
ideal yolluk geometresi

"GXK-2" Avantajlan
- Yolluk noktasi kalip ayriima hattinin 5 mm altinda
veya Ustlinde konumlandirilabilir.
- Yolluk girigi, parga yan duvart ig kismi dtesinde kalr,
- Tlinel ucundaki kiiresel geometri sayesinde
edilimli ya da kavisli ylzeylerde yolluklamaya

olanak saglanir.
N\ J

olanak saglanir.
N

olanak saglanir.
N

E—

X
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Montaj Ornegi

Maxiflow modelinden en iyi sonucu almak igin,
kalip merkezinde ve yolluk destekleyici 1'er adet
itici uygulanmalidir. Yollukta tim keskin kenarlara
radyiis vermeniz gerekir. Saglikli bir Griin elde
etmek igin yolluk profil capinin Ttinel Yollukta
uyqulanmis lokma girig capindan biytk olmasi
gerekir, litfen unutmayiniz.

Kenarlari
yuvaklastinimig
ideal yolluk geometresi

Yolluk destek itici pimi
ug profili yolluk cap
profilinde olmalidir

"GXK-3" Avantajlan

- Yolluk noktasi kalip ayriima hattinin 10 mm
altinda konumlandirilabilir.

- Yolluk girigi, parga yan duvart i¢ kismi otesinde kalir.
- Tlinel ucundaki kiiresel geometri sayesinde
edilimli ya da kavisli ylzeylerde yolluklamaya

J
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Montaj Bilgileri & Olgiileri

GX%W“

Plastik Gruplari GTM |GTR/GTE| GTK Plastik Gruplari GTM GTK Plastik Gruplari GTK
HD-PE, LD-PE HD-PE, LD-PE HD-PE, LD-PE
PET, PP, PA >15 >20 >25 PET, PP, PA >35 >30 PET, PP, PA >30
PC, PVC. (L) PC, PVC. (L) PC, PVC. (L)

Soguk yolluk tasarimi| yuvarlak | yuvarlak yuvarlak Soguk yolluk tasarimi yuvarlak yuvarlak Soguk yolluk tasarimi yuvarlak
itici derinligi (AT) >11 >16 >20 itici derinligi (AT) >35 >30 itici derinligi (AT) >30
ABS, M ABS, ASA ABS, M ABS, ASA ABS, M ABS, ASA

PS, PC-ABS >20 >25 >30 PS, PC-ABS >40 >35 PS, PC-ABS >30
POM, PBT. (L) POM, PBT. (L) POM, PBT. (L)

Soguk yolluk tasarimi| yuvarlak | yuvarlak yuvarlak Soguk yolluk tasarimi yuvarlak yuvarlak Soguk yolluk tasarimi yuvarlak

itici derinligi (AT) >14 >20 >24 itici derinligi (AT) >40 >35 itici derinligi (AT) >30
Elastomer TPE Elastomer TPE Elastomer TPE
U, PP, TPA.(L) | TP >15 >20 TPU, TPP, TPA. () >30 >25 TPU, TPP, TPA. () >20

Soguk yolluk tasarimi |istede bagli|istede badli| istege bagli Soguk yolluk tasanmi | istede badli | istede bagli Soguk yolluk tasarimi istege bagli
itici derinligi (AT) >11 >11 >16 itici derinligi (AT) >30 >16 itici derinligi (AT) >20
Kirilgan / Gevrek 505 530 ~40 Kirilgan / Gevrek talep talep Kirilgan / Gevrek talep

Plastikler Plastikler durumunda | durumunda Plastikler durumunda
. yarim yarim yarim . yarim yarim .

Soquk yolluk tasarimi ywvariak | yuariak yuvariak Soguk yolluk tasarimi yuvariak yuvariak Soguk yolluk tasarimi yarim yuvarlak
PP ey 1y B FET talep talep IO, italep
Itici derinligi (AT) >18 >24 >32 Itici derinligi (AT) s | e Itici derinligi (AT) AR

Yukaridaki tablolarda, “Enjeksiyon Noktasindan” “Yolluk Memesine” kadar onerilen “L” mesafeleri gesitli malzeme gruplar igin belirtilmigtir.
“AT” mesafesi; itici derinligini tanimlar.

www.guvenal.net \&



"GTR - GTE - GTM" Akiskanlik Tablosu
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& s — Zayif Akigkanlik:

o 16 - ] PA, PE, PC, PP, PET, PVC, PS, SB, TPA, TPE, TPU

= ~

<t 1.4 7

z b / Normal Akiskanlik:

ERb iy ABS, ASA, PS, PC-ABS, PBT, SAN

© 0.8

2% _.

B 05 i Yiiksek Akigkanlik:

é PC, PPS, PSU, POM-H, PES, PPO, PEIl, PC-ABS
PC-PBT, PMMA, PVC
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Agirlik - Gram

"GTK - GMK - GXK - GRF" Akigkanlik Tablosu
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Tiinel / Yolluk - @ Akis Gaplar

0 5 10

Tiinel Yolluklar Kullamm Aninda, Sikga Sorulan Sorular / Olasi Goziimleri

15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200

Agirlik - Gram

Enjeksiyon giris nokatasi ile itici
arasindaki ideal mesafe nedir

Bu sorunun cevabi “Montaj Bilgileri & Olgiileri” tablolarinda verilmistir. Liitfen tabloyu inceleyiniz.

Jetting olarak adlandirilan hizh
akma izleri nasil giderilir

* Daha bilylik boyutta bir Tinel Yolluk kullanin. * Girisin hemen yakinina set - darbe duvari ilave edin.
* Enjeksiyon hizini yavaglatip profil verin. * Hammadde alma hizini arttinn.  * Enjeksiyon giris bolgesindeki kalip 1sisini arttirin.

1,2 mm ve altindaki cidar
kalinliklar icin Exaflow Tiinel
Yolluklar kullanilabilir mi

ince cidarli plastik kaliplama icin Miniflow (bassiz) serisini kullanmanizi tavsiye ediyoruz. Miniflow yolluklarin kafa (mercimek)
kisimlarini max. 0,4 mm’ye kadar taglamak sureti ile 0,4 mm cidar kalinligina kadar tiretim yapabilirsiniz.

Termopolimerler (PEI) icin de
Tinel Yolluk kullanilabilir mi

Evet, termopolimerler igin de Ttnel Yolluklar rahatlikla kullanilabilir.
Ancak giris gapi ve girig ile itici arasi mesafe olabildigince biiyiik dizayn edilmelidir.

Likit Kristal Polimerler (LCP) icin
Tinel Yolluk kullanilabilir mi

LCP’ler iin de rahatlikla kullanabilirsiniz.
Ancak yolluk girigi ve dadttici yolluk kesitleri olabildigince kiiglk dizayn edilmelidir.

Polyolefin (PE,PP) malzemeler
icin girigler nasil olmalidir

Polyolefinler iplik olusturma egilimi gdsterir (kaliptan ¢ikma islemi sirasinda), bu nedenle diiz
bilesenlerin enjeksiyonla kaliplanmasi sirasinda girig bolgesi etrafina bir darbe duvari ilave edilmelidir.

Darbe Duvari ne ise yarar

* Kesme etkisini azaltir. * Enjeksiyon bolgesindeki basing kaybini %33'e kadar azaltir. * Akigi hiziandirr. * Geligmis laminer akig
nedeniyle hizlr akma izi olusumunu engeller. Akis 6ni enjeksiyon islemi sirasinda akigin kaliplamanin i¢ duvarina yapismasini
saflayan ve alt katmandaki erimis kitleyi frenleyen bir donlisle sonuglanan, simetrik olmayan bir hiz profili olugturur.

Dogru giris kesiti nedir

Giris kesiti, islenen malzemelere, bir enjeksiyon gevrimi agirligina, akis yolu boyuna ve cidar kalinidinin oranina baglidir

Gegit ve firlatma arasindaki dnerilen mesafeye bagl kalinamaz. Genel olarak tam yuvarlak bir soguk yolluk kesiti dneriyoruz.
Onerilen mesafeye uyulamiyorsa, gerekli sapmay saglamak icin yarim yuvarlak bir soguk yolluk kesiti éneriyoruz. Veriler hakkinda
“Montaj Bilgileri & Olgiileri” tablolarindan referans alabilirsiniz.

Trapez kesitli soguk yolluk
kullanilabilir mi

Genelde mimkindr ancak, geometrisinden dolayr soguk yolluk profillerinin en kisitl tlrtidr.
Sorunsuz kaliptan gikarma iglemi icin giris ile itici arasinda uzun bir mesafe segilmelidir.

Girig bolgesi etrafindaki
piiriizlii noktalar nasil
6nleyebiliriz

Problemler genellikle yiiksek viskoziteli malzemelerde (PC, PMMA, ABS) ortaya cikar.
Goziim: * Kademeli enjeksiyon profili (giris bolgesini yavasca doldurur). * Max. ocak isilarini ve geri basinci arttirin.
* Kalip sicakligini arttinin. * Girig capini arttirin. * Enjeksiyon giris yerini degistirin.

Termoplastik Elastomerler icin
(TPU,TPE,TPA...) Tiinel Yolluk
kullanilabilir mi

Termoplastik Elastomerler igin de rahatlikla kullanabilirsiniz.
Ancak shore sertligine bagli olarak soguk yolluk baglantisinin tasarimina odaklanmalisiniz.

PC - ABS (karisimlar) islemek
mimkiin midir

Evet, sorunsuz islemek mimkiindr. Saf PC islemeyle ayni kullanim kosullarini korumalisiniz.

G
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\[4\[0% Kalip-ici Kenar Yolluk Kesme
LWL Oniteleri (otomatik sistemler)

® Kenar Yolluk Kesme Pimi seri tiretimde otomasyon saglayarak
yolluk kesme iglemlerinizi kolaylastirir ve basariyla tamamlar.

® Daha bilylk yolluk girisi imkani sayesinde enjeksiyon basincini
dustirerek 2. basincin daha etkili uygulanmasini ve kaliteli trtin
alinmasina yardimct olur.

® Yolluk pargadan ayr bir sekilde dtiger.

o (nitelere ait detayl teknik resimleri ve 3D CAD Datalari
www.guvenal.net adresimizden indirebilirsiniz.

Teknik Detay !

Kenar Yolluk Girigi

Kenar Yolluk Girigi

}

Yolluk Girigi
Diiz Kesme Pimi

Yolluk Girisi
Yarim Yuvarlak Kesme Pimi

Kenar Yolluk Kesme Pimleri genel plastiklerin yani sira dolqulu

dolgusuz sert plastikler igin de kullanilabilen Griinlerdir.

Kullamim Avantajlari:

+ Uriine zarar vermeden (agindirici etkisi yoktur), sert hammaddelerde
dahi verimli kullanim sunar.

+ Daha buytik yolluk girisi imkani sayesinde enjeksiyon basincini
distirerek 2. basincin daha etkili uygulanmasini ve
kaliteli tirin alinmasina yardimci olur.

+ Soguk yollugun guvenilir sekilde gikariimasini saglar.

+ Oldukga kolay kullanim sunar ve degistirilebilir yapidadir.

Bu tasarimin ana avantaji, pimlerin kesme hareketinin kesme kenarinin
tlim uzunlugu boyunca yayilmasi / etki gostermesi ve kesme hareketini
bir bigakla keser gibi dilimleme seklinde yapmasiyla olusudur.

Kesme islemi direkt plastik drine yapildigindan kalip celiginde higbir
asindirict etkisi bulunmaz.

Kalip-ici Kenar Yolluk Kesme Pimleri; yollugu (iriin kalip gdziindeyken
urtinden ayirmak Uzere tasarlanmislardir.

PL: Kalip Ayriima Gizgisi

PL

Kenar Yolluk Kesme Tiinel Yolluk Kesme

Tunel Yolluklar kalip goziini kalip birlesme hattinin

alt / (st seviyesinde doldurmak Uzere yapilan tasarimlardir.

Tunel Yolluklari ayirmak, kesme isleminin tamami kalip igerisinde
gerceklestiginden kolay dedildir. Yolluk igerisinde kirinti kalmasi,
{rlinden de parga kopmasi ve yollugun kirlarak kalip igerisinde
kalmas! gibi riskler tagiyabilir.

292 | EE

Otomatik, Kenar

Kenar Yolluk Kesme Gap Profilli Yolluk Kesme
Pimi, Diiz Kenarh Kesme Pimi Enjeksiyon Memesi
Yolluk Kesme
Pimi
Kanp  \
Acilirken o\
Yolluk \ "
Kesilir \ W
\ r
Girig

-=— Ters Acili Yolluk

Gekici
itici rmﬂ

Kaliptan Gikan
Parcanin Goriinimii

Plastik Parca
. Uzerinde Diiz
Plastik Parca Uzerinde Kesme Piminin
Yuvarlak Kesme Piminin Olugturdudu
Olusturdugu Kesik Profil Kesik Profil

www.guvenal.net g



l' Kenar Yolluk Girisi

' L1 : L2 ——|
i Kalip Aynima Gizgisi

F L3-~ = 0.5
I ¥ 1 a2
Nl @35
A . <R 1

N\
Keskin Kesme Kenari J_
Kalip-ici; Otomatik Kesme Sertik: 54 HRC

Enjeksiyon Memesi Malzeme: 1.2826

sivarig kodu | 51| 82 | | G2 | | | B
5B12.56.2.RF 56
Diiz
5B12.76.2.RF 76
12 | 28 13 | 145 3
5B12.56.2.R155 56
15.5
5B12.76.2.R155 76
* Istedje gore L1 boyu 6zel olarak Giretilebilir.

Teknik Detay - Kullamm ve Montaj Semalan Arka Sayfada

Kalip-ici Kenar Yolluk Kesme Pimleri keskin kenari boyunca ve kenarin
tamamini kullanarak kesme islemini tamamlar.

Keskin Kesme Kenari

Daha biyiik / genig yolluk
uygulanabilme imkani ile kalibi
daha kolay doldurma, daha yiiksek
2. basing uygulama avantaji
sayesinde daha kaliteli (irlin elde
edilmesini saglar.

Montaj Sonrasi
Yolluk Girig Profili

Kalip tizerinde yiizeye yapisan gapak vs. plastik kinnti birakmadigindan
glvenilir kullanima sahip tirtinlerdir. Uriiniin tasarimi geregi soguk
malzeme icin 61U alan uygulamasi, makine nozzle ucundaki nispeten diisik
1sidaki hammaddenin bu alana dolarak kalip géziine gitmesini engeller.

G www.guvenal.net
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YENI
Teknoloji

P10.50.1 &
P12.60.1:
180°

)

P12.60.2.90:

Kenar Yolluk Girisi

:

f Yolluk Girisi

‘\
Oo\ﬂj
P10.50.2.120 &

P12.60.2.120:

l
5 T ‘
Keskin Kesme Kenari ( 1

Kalip-ici; Kenar Yolluk

13 = Kallp Aynlma Gizgisi

—-[—-—05

_..gm,_._

Kesme Pimi / Silindirik vertlk: 62 HAC,
sipariskoau | 81| 22 1LV IR0 B2 | % | volu g
P10.50.1 1/180°

10 | 13750 | 5
P10.50.2.120 2/120°
P12.60.1 145| 3 | 1/180°
P12.60.2.90 12 116560 | 7 2/90°
P12.60.2.120 2/120°
* Istede gore L1 boyu 6zel olarak tiretilebilir.

Kenar Yolluk Girisi

f

L1
e _,4— Kalip Ayrilma Gizgisi —] |_2
L3 —>|- 0. 5

Keskin Kesme Kenan f Yolluk Girisi

Kalip-ici; Kenar Yolluk

s e Sertlik: 62 HRC
Kesme Pimi, Diiz Malzeme: 1.3343
inari dl | d2 |L1|L2| L3 | S Kenar
Siparig Kodu | oo | of | o [ m | wm | om Yolluk Girigi
SE-P.12.60.1 | 12 | 16560 | 7 [145] 3 | 1/180°

*istede gdre L1 boyu bzel olarak tiretilehilir.

f
i

rd2H7

—~—d1k6
Al Kesit A-A
/A
A
o ™~
: ]
cc;> o) ;:r |
~A
L g4 4 d3nr

Malzeme: 1.2510

Kalip-ici; Yolluk Gekici Burg  sertiik: 58-60 HRC

Siparig Kodu rdan g% ﬂﬁ g;‘n rlﬁgw
SP16 .36 16 10 20
SP18 .36 18 12 6 22 %

*istede qdre L1 boyu 6zel olarak tiretilehilir.
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Kenar Yolluk Kesme Pimi / Kurulum Ornegi - 1:

a1

i

Kesme Pimi_™ _ Kalip Ayriima
Cizgisi
Kalip Enjeksiyon -
Tarafi Enl
Girig
0.5 Kesiti
________ v ?
g6 | L3
L3
Kalip Erkek [<H7>] # *
Tarafi ?
Yolluk Gekici 1 15

7
7/

Yolluk itici Pim
—_—

Kenar Yolluk Kesme Pimi / Kurulum Ornegi - 3:

‘s

Kesme Pimi \
—

Kalip Enjeksiyon
Tarafi

Kalip Erkek
Tarafi /

* Kalip-igi

Yolluk Gekici ~
Burg (SP..)

294 | &=

Kalip Ayrilma
GCizgisi

Kenar Yolluk Kesme Pimi / Kurulum Ornegi - 2:

i

Kesme Pimi_ > > Kalip Ayriima
Cizgisi
Kalip Enjeksiyon .
Tarafi (El?{§
Kesiti
ANl | AN a ?
96 | L3
L3
[H7>| * *
Kalp Erkek
Tarafi f
1.5

Yolluk Gekici
Burcu / itici Pimi

Kenar Yolluk Kesme Pimi / Kurulum Ornedi - 4:

Girig
Kesiti \

i

Kesme Pimi Kalip Ayrilma
Cizgisi
Kalip Enjeksiyon .
Tarafi Enl
AN © ANy L *
% | L3
L3
l«H7=
Kalip Erkek * *
Tarafi f1 5
Cekme
Pimi

www.guvenal.net
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Otomatik Kesme Enj. Memesi

Kurulum Ornegi - 1:

Yolluk Kesme
_—-»
Memesi

Kalip Enjeksiyon

Kalip Ayrilma
Qizqisi/

Tarat Enj.Girig
// ij ﬁsity
« |1
i
b
Kalip Erkek. |« 47 + '13\
e
Yolluk Gekici —4 1%%
\9
D
itici Pim —| \

Otomatik Kesme Enj. Memesi

Kurulum Ornegi - 3:

Yolluk Kesme
Memesi

2

Kalip Enjeksiyon
Taraf

/ a/
Kalip Ayrilm

Cizgisi,

g6

Kallp\ Erkek
Tarafi
N X
*Kalip-igi —=
Yolluk Gekiei
Burg (SP..)

Guvenal &

Otomatik Kesme Enj. Memesi

Kurulum Ornedi - 2:

Yolluk Kesme
Memesi

7

Kalip Enjeksiyon

Tara/fl/

/

Kalip Ayrilma,
Cizgisi,

i

Enj.Girig
Kesiti
7

t

L

w

Kalip Erkek _ [ H7 ™

ft—

-
— gy — B
N ]

Tarm\

Yolluk Gekici
Burcu / itici Pimi

Otomatik Kesme Enj. Memesi

Kurulum Ornedi - 4:

Yolluk Kesm}
Memesi /
Fa Kalip Ayriima,
Cizgisi,
Kalip Enjeksiyon Eni Girl
Taraf nj.Giris
araf 5/ Kesiti
I/
96 I13
L3.
Kalip Erkek . [~ H7 ™ {45
Tarafi *
\ N
2 L /
D
Gekme h
Pimi N
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Kod: IYPA

Kalinlik Toleransi: = 0.02 mm

Kesim: + 1.0 mm/ isleme: + 0.05 mm 710.02]
1 N
|
| > 600 x 1200 (Ax L)
i =[7100s]
< |
\
|
i
|
L BN
L .,

IYPA : Is1 Yalitim Plakasi - Yiiksek Kalite

Yiiksek mekanik dayamimi daha verimli yalitim etkisi.

Ozellikle kalip yapimi icin {iretilen ve ¢zel olarak Almanya’dan

ithal ettigimiz yiksek kaliteli bir Isi Yalitim Plakasidir.

insan sagligina ve gevreye hicbir zarar yoktur. Urlinlerimiz giivenlik
sertifikalidir. Tum 6lgiler stoklanmizdan derhal teslim edilir.

- Uzun stireli ve ylksek sicakliklardaki calismalarda miikemmel dayanim.
- Milkemmel mekanik dayanim.

- Yiksek verimli yalitim etkisi.

Onerilen Galisma Sicakhidi - Uzun Siireli: 180°C Max. istege Gore;
Basing Dayanimi - Oda Sicakhiginda: 340 N/mm? Datalarinizla
Basing Dayanimi - 200°C’de: 130 N/mm? Ozel Sekilli
Termal iletkenlik: 0.18 W/mK CNC Isleme
Egjilme Dayamimi: 115 N/mm? /  200°C'de = 55 N/mm?  Yapilir.

Ozkiitle: 1.70 g/cm?®

Kalinlik Toleransi: + 0.50 mm

Kod: IYPE ;
Kesim: + 1.0 mm/ Isleme: + 0.05 mm

NS

L —>T<—

IYPE : Isi Yalitim Plakasi - Ekonomik Uriin

Enjeksiyon kaliplarinda darbe ve isi yalitim iglemlerinde.

Enjeksiyon kaliplarinda 1si dagiimini engellemek igin kalip plakalari aralarinda
ya da makine badlanti plakas! ile kalip iist plakalarinda kullanilirlar.
(Ozellikle termoplastik ve termoset hammadde ile Gretilen kaliplarda
181 yayilimini ve kaybini engellemek amaciyla tercih ediimektedirler.

- Darbelerden, sudan, strtinmeden ve elektrikten etkilenmez.
- Isi yalitim plakalari kaliplarin gdrtintim standardini da ytikseltir.

Malzeme: Isiyla sertlegen, Fiberglas takviyeli regine bazli dolgulu karigim.
Onerilen Calisma Sicakhgi: 120°C Max. (siirekli maruz kalma / uzun sireli)
Basing Dayanimi: 120°C ‘de = 160 N/ mm?

Termal iletkenlik: 200°C ‘ de = 3.0 x 10 W/mK

Nemlenme Orant: 0.06 %

0|§ﬂ tablolan; IYPA - IYPE Siparig: Malzeme: Isiyla sertlegen, Fiberglas | | IYPA - (nerilen Galisma Sicakligi: 200°C Max.
her iki iiriin igin de gecerlidir.| [ [YPA-IYPE.A x L x T| | takviyeli recine bazli dolqulu karisim | | IYPE - Onerilen Galisma Sicakligi: 120°C Max.
Al LT Al LT Al LT Al LT Al LT Al LT
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
156 296 39 496 646 796
19 | 346 446 g‘g‘g ggg . el 6
156 20 | g 39 | 6 496 oa6] ° 796 996 | 8
246 6 496 8 646 | 896 8 10
10 || 296|446 | 8 546 696 ™ 1096
296 396 8 10 10 1196
49 | 10 596 796 1096
346 10 8% | ¢
546 646 896 1196
196 996 ga6 | 9% | ¢
206 | 596 696 T46 696 1096
246 346 796 =06 746 1196 | 10
196 8 6 7% | © 896
296 366 446 646 6
10 546 [ 6oc | g || 696[8% | 8 946
346 396 496 = 9% | 10 || 896 | 9% | 8
39 46 | 46 = 1096 1096 | 19
246 119
496 6 996 119
266 346 8 596 746 996
546 446 8 596 946 506
29 | 6 10 646 796 6
246 | 346 | 8 >% 10 oi6 | 6 6 996
3% | 10 646 696 506 | 9% | 5 || 746 ggg g || 996 1006 8
796 119
446 696 7% 896 | 10 1096 | 10 1006| °
496 796 896 996 1196 1096/7796
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Plastik Hammadde Eleyici
Manyetik, Capak Tutucu

Hammadde icerisindeki istenmeyen metal parcalari
tutar. Hammadde igerisine karisan istenmeyen metal
atiklar enjeksiyon makinesinin bodizonuna zarar verir.
Akict granir hammaddenin altina yerlestirilerek eleme
gorevini yapar. Paslanmaz manyetik gubuklar metak
atiklar tutmada mikemmeldirler. Ayrica bu gligli
cubuklar hammaddenin akicilik uyguniuguna uyum
sagladigiigin sivilar igerisinde de kullanilabilir.
Ornek: EDM - Elektro Dalma Erozyon sivi
haznesindeki metal atiklar da tutar.

Siparis Kodu: EGM

L‘ "EGM" Manyetik Seperatorler
plastik enjeksiyon makinelerinin

en ekonomik sigortasidir.

Uriin Olgileri
20C |[genislik: 170 x boy: 180 x yiikseklik: 75mm

Adirlik
2.7 kg

Enjeksiyon Makina; Bodinoz |
Koruyucu / Temizleyiciler ‘

: Guvenal @

Kalip Elemanlari A.S, =8

TEKND CLEAN

YENi

Sadece

Giivenal A.S
Satig
Noktalarinda

QS [EN S CLEAN

PLASTIK ENJEKSIVON
OCAK TEMIZLEYIC!

Siparis Kodu:
GTH 1000
TEKNOCLEAN
Makine Ocak Temizleme -
Renk Degistirme Emiilsiyonu = =

Teknoclean Ozellikleri: Termoplastik hammadde ve renk degigiminde
hizli ve etkili gecis saglar. Ayrica bodinoz temizligi saglanir. Hammadde
renk dedisiminde daha az hammadde sarfiyati ile tasarrufu garanti eder.
Enjeksiyon makine bodinozunda (ocak) okside olmus, yanmis ve inatgl tim
plastik kalintilarini kolayca temizler.

Kullamm Alanlari; Plastik enjeksiyon makinelerinde sicak yolluklu & soguk
yolluklu sistemlerin timtnde P, C, PP, TPU, PPS, PAG, PAGG, POM, HDPE,
LDPE, EVA, PS, ABS, PMMA, PC, SAN, SBS, SEBS, CA, PBT ve PET gibi
hammaddelerin renk dedisiminde ¢ok etkili bir triinddir.

Ekstriizyon makinelerinde (compounding, levha, profil, kablo ve boru) &
sisirme makinelerinde (ambalaj ve film) makine temizligi ve renk degisim
islemleri icin gtivenle kullanilir,

Kullanim Sekli: Ambalaj: 1 kg.

T—

CTUm enjeksiyon sicakliklarini 20-30°C altina dislrtiniz.
* Yolluk / meme sicakligini sabit birakiniz.
\*Slcak yolluklu sistemlerde; meme sicakligi 50°C sttine ¢ikariniz. )

2

= Teknoclean sisesini kullanmadan 6nce iyice calkalayiniz.
* Hammadde grantil igine %4-5 oraninda Teknoclean karistiriniz.
\_ Kangim miktarli igin asagidaki tabloyu inceleyebilirsiniz. )

25C  |[genislik: 220 x boy: 230 x yiikseklik: 75mm| 4 kg

Plastik enjeksiyon makinelerinin hammadde doldurma hunisi igindir.
(Ozellikle grantir ya da kirma malzemeleri kullanan isletmeler icin veya

tim metal eleme islemleri icin hizli, pratik ve mutlaka kullaniimasi

gereken bir drtinddr. Kullanim: Plastik enjeksiyon makinelerinin
hammadde doldurma hunisi igindir. Gok glicli neodyum miknatislar

(Nd Fe B) donatilmistir ve malzemeleri paslanmaz gelikten Gretilmigtir.

Gok ince metal parcalarini da yakalayabilir. Bu manyetik seperator
kullanildiginda, enjeksiyon makinesinin bodinoz 6mrii nemli dlgiide uzar.
Manyetik yapinin ana avantaji de-manyetize etme imkanidir

paslanmaz gubuklar tizerindeki metal atiklari gok hizli ve rahat bir

sekilde temizleyebilirsiniz. Doldurma hunisinin boyutuna gére

urtin segimini yapabilirsiniz.
Isi Dayanimi: 60°C

Enjeksiyon EDM
Makine isleme
Uygulamasi Makinasinda
Talag

EGM

Tutucu

3
/*Vida hiz1 %50 veya biraz daha yavasca digurdldr. )
Karigim besleme nitesinden (sinekeden) makineye beslenir.
* Geri basinci hafifge arttiriniz.
* Temizleme igin ana enjeksiyon basinci kullanilir.
* [stedje gbre; kalip aclk birakilarak karisimi sicak yolluk & soguk yolluga
kenjekte ederek sicak & soguk yolluklarida temizleyebilirsiniz.

N

A
4

EDurulama islemi i¢in girdiginiz hammadde saf halde makineden pUskdirtili

r.

Detayh kullamim kilavuzunu teknik departmanimizdan veya
satig temsilcinizden talep edebilirsiniz.

NN

(B

Cok Avantajli . Geleneksel yontem
Yiiksek Verimli 4 Daha ok sarfiyat
Hammadde e )
Tasarruflu L/«

Enjeksiyon Makinesinin Vida Gapina Gore "Teknoclean" Kullanim:
UL 20-40 | 40-50 | 50-60 | 60-80 | 80-100 |100- 120
Vida Gapi mm mm mm mm mm mm

IES A 0.5-1 1-3 3-5 5-10 | 10-25 | 25-35
Polimer PP kg kg kg kg kg kg

ICGUEGERY  25-50 | 50-150 | 150 - 250 | 250 - 500 | 500 - 1250 [1250 - 1750
Orani gram gram gram gram gram gram
120-150 [ 175-100 | 100 - 120 o
mm mm mm — _..i:"‘: 3
L = Sad
g, adece
35kq70 70kq90 90k (}50 I -|.:_1 23 Giivenal A.S
e Satig
1750-3500 | 3500-4500 | 4500-7500 Noktalarinda
gram gram gram
\& | www.guvenal.net g | 297
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Plastik__- Celik Saph
Obje / Uriin Gapak Alma Bigadi

Sap: Cinko basingli dokiimden saglam bir gévdeye sahiptir.
Sap (izerinde elde kayma yapmayan plastik giydirme mevcuttur.
“PCAM” iki vida, koruma kapadi ve bir adet bicak ucu ile
birlikte teslim edilir.

TiN kaplamali bigak ucu; bigak uglari aginmadan uzun stire
kullanilabilir. Keskin ve 6zel geometrili yapisi ile capak almaya
harcanan zamandan 6nemli dlclide tasarruf saglar.

Siparis Kodu:
PCAM

* Sadece capak alma iglemi igin tasarlanmigtir.

Yiiksek Vasifli

Capak Alma - Bigak Ucu
Bigak Uglari (100°lii / sarjérlii plastik kutu icerisinde):
Acll kesme adizlar sayesinde yiiksek calisma glivenligi
saglar ve iki vida ile giiclii bir sekilde sabitlenir.

Sarjorlli plastik kutu igerisinde ekonomik

sunumiudur / 100 adet.

Siparis Kodu:
PCBU

www.guvenal.net G

Kalip ici Uygulama - Mekanik Penseler
Makine / Kalip - Agir ve Zor is - Sicak Parca Uyqulamalari

e ’~»4

Kalip |§| Uzun Pense | siparis kodu:

Kargaburun Uglu Takim RUK 1300

Kaliptan obje gikarmada masa gibi kullanilir.

Uzun ve ince genelidir. Kalibin derin bolgelerinden veya sicak baskili
kaliplardan drtin almak igin kullanilir. Ayrica tamir - bakim ve zor ulagilan
bolgeler icin ideal bir Grinddr.

Uzunluk: 300 mm  Gévde: Vanadyum Celik  Sap: PVC - izole

Kalip ici Uzun Pense | siparis kod:
Uzun - Egri Uglu Takim RUK 1345

Edik geneler ile kalip igerisinden daha kiigilk pargalar gikartmada kullanilir.
Kalibin derin bélgelerinden veya sicak baskill kaliplardan tiriin almak igin
Kullanilir. Ayrica tamir - bakim ve zor ulagilan bélgeler igin ideal bir GriindCr.

Sap: PVC - izole

Uzunluk: 300 mm Goévde: Vanadyum Gelik
s B
Kalip ici Uzun Pense | sipars kodu:

Uzun, Yuvarlak-Kargaburun | RUK 0360

Dairesel kiskagli cene ile derin bolgelerde boru - somun ve yuvarlak

is parcalari igin kullanabilirsiniz. Kalibin derin bolgelerinden veya sicak baskili
kaliplardan (riin almak icin kullanilir. Ayrica tamir - bakim ve zor ulasilan
bolgeler igin idealdir.

Uzunluk: 300 mm Gévde: Vanadyum Gelik

J
.

Kalip |(}I Uzun Pense | siparis Kodu:

Uzun - Kombine Takim RUK 2345

Derin bolgelerde tamir - bakim gerektiren i pargalarinda sikma, tutma ve
cikartmada etkili bir tiriinddr. Kalibin derin bolgelerinden veya sicak baskili
kaliplardan drtin almak igin kullanilir. Ayrica genel tamir - bakim ve zor
ulagilan bolgeler igin idealdir.

Uzunluk: 300 mm Gévde: Vanadyum Celik

Sap: PVC - izole

Sap: PVC - izole

.




900 - Plastik Yolluk Kesme

sayesinde hizll kullanim avantaji sunar.
Dikkat: Metal kesiminde kullaniimaz (tel vb.).

Plastik parcalarda ozellikle capak alma iglemi igin kullanilir.
Sifir (paysiz) kesimler igin idealdir. Gizli yay mekanizmasi

Siparig Kodu:
1231

A

350- Plastik Yolluk Kesme

Dikkat: Metal kesiminde kullaniimaz (tel vb.).

Uzunluk: 165 mm | Sap: PVC - Daldirma

Uzunluk: 150 mm | Sap: PVC - Daldirma Diiz Kesim
_/
o
a”
Siparig Kodu:
1233

Plastik parcalarda 6zellikle capak alma islemi igin
Kullanilir. Sifir (paysiz) kesimler igin idealdir. Gizli yay
mekanizmas sayesinde hizli kullanim avantaji sunar. "

Diiz Kesim

capak alma iglemi igin
kullanilir. Sifir (paysiz)

Plastik parcalarda dzelike 300 - Plastik Yolluk Kesme

kesimler igin idealdir. Gizi | SOSEZRNEG] Uzunluk: 160 mm

yay mekanizmasi sayesinde

hizlr kullanim avantajl sunar. | E0944-0140 ,

Yan Keski - Tel Kesme

kesici agizlara sahiptir. Ergonomik sapli.

Cok sert teller iin (piyano) etkili bir iirtindiir. Ozel takim celigi
indiksiyon teknidi ile ekstra sertlestirilmis ylksek performansli

| VIR Uzuniuk: 180 mm | Tel Kesme: 02 mm

| HOSZYROZ00) Uzunluk: 200 mm| Tel Kesme: 02.2 mm

Diiz Kesim

Cok Amacl Makas

Hafif metal folyolar, kumas, mukavva, karton ve plastik vb. kesmek
icin sanayi kullanimina uygun bir Griindiir. Gizli yay mekanizmasi
sayesinde hizli kullanim avantaji sunar.

| OSTSYAED Uzuniuk: 190 mm

| OIVNVEALCE Uzunluk: 190 mm | Adiz Boyu: 40 mm

Eqri Kesim

Diiz Kesim

Agiz Boyu: 40 mm
Egri Kesim

Guvenalm@
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Is1 Kontrollii
Yolluk Kesme Makaslari

Enjeksiyon yolluklari ve diger plastik malzemeleri; kesmesi zor ve kalin plastik
objeleri Uriind gatlatmadan, kirmadan ve temiz kesme ylizeyi ile keser.

Kesme iglemi 1si (initesi ile yapilir, 1sI tnitesi ayarlanabilir bir sisteme sahiptir.
Ozellikle; miihendislik plastiklerinde (oto fari vb.) hassas, hizli ve yiiksek kalite
ylzeyli kesme operasyonlari saglar.

Isi Kontrdl Unitesi ile sicaklik ayar yapilabilir ve makasin kesme operasyonlari
kontrollt bir sekilde strdrilebilir. Makaslarin tamami yanma engelleyici
aliiminyum altlik ile birlikte sevk edilir.

Siparis Kodu:
HT...

Is1 Kontrollii Makas

Siparis Kodu:
HT 160 ¢
Dar Bélgelerde Kesme

Uzunluk Govde Kesim Kapasite | Rez.
150 mm Isi Kontrollti 25°, Boy: 16 mm @4 mm | W19

Is1 Kontrollii Makas

Siparig Kodu:
HT 170

Uzunluk Govde Kesim Kapasite | Rez.
150 mm Is1 Kontrollli 25°, Boy: 22 mm 04 mm W19

Acil Kesme Uglu

Is1 Kontrollii Makas

Siparis Kodu:
HT 180

Uzunluk Govde Kesim Kapasite | Rez.
190 mm Isi Kontrollli 25°, Boy:16 mm G4 mm | W19

Standart Tip

Ist Kontrollii Makas s
P~ W
Siparig Kodu: W
HT 200 3
Agir-ig Tip
Uzunluk Govde Kesim Kapasite | Rez.

190 mm Isi Kontrollli 25°, Boy: 23 mm @7 mm | W29

Is1 Kontrol Unitesi

Siparis Kodu:
TRF 25

*HT160, HT170, HT180 ve HT200 IsI
kontrollti makaslar igin uygundur.

Isi Kontrol Unitesi ayrica siparis edilmelidir.

www.guvenal.net g | 299
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Raspa Kullanimi & Uygulamalar =~ Raspalama Setleri

o -

Egilimli Kenar PROMO)SET

o

275

Kenarlar

Nerviir ve Saclarin
Her Iki Kenari

A I Promo Set / Gapak Alma Setleri:

Her Iki Tarafi . P .
y Celik, Aliiminyum ve Plastik
e T S Promo Set - NG8150
Kanallarda ; - Sinaris Kodu:
) o ) Icerik: 1 adet = NG-1 Tutucu Kiénsmgou

Capaklar: Talagh imalat iglemi sonrasl, is parcasl 10 adet = S10 Ug.
kenarlarinda kalmis istenmeyen metal
pargaciklardir. Kaliteli Uretim ve emniyet igin bu N Promo Set - NG8000 Siparis Kodu:
parcaciklar temizienmelidir. Tezgahta capak alma | Icerik: 1 adet =NG-2 Tutucu | NG 8000

uzun siireli ve dengeli islem yapiimas zordur. 10 adet = N1 Ug.

Ayrica ylizey pirlizIilugu de dnemlidir.

]
TELE SET,

Noga Raspa Takimlari: 2 bilesenli plastik sap,
ozel kesme bigakli (teleskopik uzama 6zellikli) ve
sapin Kilitlerini agma - kapamaya yarayan geri
cekme yaylidir. 3 adet yedek kesme bigagi arka
kapakli bolmede yer alir.

Pasare |1 11

NogaGrip Tutucu (3 farkli modelli)

(@ NG-1 @ 3.2 mm/ tim “S” uglar icin
(®)NG-2 @ 2.6 mm/ tiim “N” uglar icin
@ NG-3 0 7.0 mm/ tim “T” uglar icin

Raspa Tutuculari: Déner yapili pensli tutucu ve

Tele Set / Capak Alma Setleri:
Celik, Aliiminyum, Plastik, Piring
ve Dokiim

S Tele Set - NG8350

icerik: 1 adet = NG-3 Tutucu
1 adet = S Tutucu

dedistirilebilir uglu (mandrenli) olarak 5 adet = $10 Ug LT

tasarlanmislardir. Kendiliginden parganin 5 adet = S20 Ug. NG 8350

konturuna uyarlar. Goklu secenekleri ile gok farkl

malzemelerin islenmesi mimk{inddr. Ergonomik N Tele Set - NG8300

saplari sayesinde konforlu kullanim sunarlar. icerik: 1 adet = NG-3 Tutucu

Elinizin maksimum konforunu saglamak 1adet = N Tutucu Sinaris Kodu:

icin tutma yerleri yumusaktir ve hafif yapidadir. 5 adet = N1 Ug l\‘l)G 3300”'
5 adet = N2 Ug.

Siyirici Raspalar:

- 58mm
T G
3.500

453

750 Uggen Raspa Ucu:  T70 Uggen Rasp.a Ucu:

Bu HSS uglar “NG-3” Bu HSS uglar “NG-3”

ST p T

External Raspa Ucu: Internal Raspa Ucu:

Dig Ddnen Havsa Stiriicii i Dénen Havsa Siirlicii
Boy: 150 mm Boy: 150 mm

www.guvenal.net

tutucu ile birlikte kullanilir. - tutucu ile birlikte kullanilir.

Raspalama Takimiari
N e——— Y

Diiz Kdgeler

Kademeler  Agih Kenarlar

Dig Delikleri ~ Karsilikh Delikler Derin Delikler
( ( v

N

Gapak Alma / Raspalama Takimlari:
Degistirilebilir uglu ve doner yapidaki raspa
tutuculart kolay kullanimhidir. Kesici uglari
kendiliginden parganin konturuna uyarlar.
Coklu secenekleri ile ok farkli malzemelerin
islenmesi mimkindr.

Cok Amacli Raspalama Takimlari

Siparis Kodu:

LB 1000 @ LizaBurr

“N” ve “S” raspa uglari ile birlikte kullanmak iin
cift tarafl bir takimdir. “N” raspa ucu ile 20-110 mm
aras! uzayabilir. “S” raspa ucu ile 20-94 mm arasl
uzayabilir. ierik: Sap, SN-Tutucu, N1 & N2 Uglar.

Siparis Kodu:
SG 1000

ki delik / “S” ve “N” raspa uglari icin uygundur.

igerik: SG-Tutucu, S100 ve N10 Kobalth Uglar.
Ergonomik tasariml.

Soft Grip

Siparis Kodu: Teddy
TB 1000 | Burr

L

Ulagllmasi zor alanlar igin tasarlanmistir.

8 mm altigen aliiminyum tutucu ve N1 raspa ucu.
Raspa ucu degistirilebilirdir.

Tutucu: Butin N tipi uglar icin (cap: 2.6 mm) .

Hafif is - Raspa Uclari

Siparig Ug Tipi Uygulama
-, Celik, plastik
(400) N1 » | vealliminyum
(60) N2 LR Piring ve dokim
(800 N2 TiN\ L,/R Paslanmaz celik
ey Kobaltl| - Plagtik ve sert
(450) N10 metaller
— I ve dig
(509) N3 capak almalarda
-\_ ,| Karsilikli deliklerde
ve ulaglimasi
(409 1 zor bolgelerde
Al



Raspalama Takimlar
s

amr—cD

Noga Burr 3

icerik: NG-1 Tutucu

BS 1010/ BS 2010

BS 3510
Noga Burr 5
NG1005 NG 1005
icerik: NG1003 ile aynidir + 2 adet ekstra uglu

S 101 Ug - BK 1010 / S 202 Ug - BK 2010
Ekstra hassas gapak alma islemleri igin uygundur.
NG-1 Tutucu

NG-1 biitiin “S” tipi uglarr tutabilir (3.2mm).
Yedek raspa uglarr arka kapak igerisindedir.

1 4

Plastic
Edge Off EO 2000

Bitlin “S” tipi uglari
(3.2mm) tutabilir. Raspa ucu dedistirilebilirdir.
Icerik: Plastik Tutucu ve S10 Ug.

Super Burr
Agir-is tipigir, (G303
Icerik: ELO2003 uzun tutucu
EL 02003: 131 mm ve
BS2010 / BS3010 / BS1018

Adjustable

Scraper SC 8000
Gapak alma ve kazima igin
uygundur. Neredeyse tlim
malzemelerde kullanilabilir.  §
Icerik: SC Tutucu - SC1300 )
T80 - BT 8001 Ug

SC Tutucu Agir Is - SC1400

Capak Alma ve Kazima

Yiizeysel

Diiz Koseler Raspalama

Yarik Hatlar

Boru gi Raspa Silme ~ Karsilikli Delikler

Mini
Scraper

NG 3700
Kalipgilar igin ok uygun

bir takimdir. M3 setskur
civata ile raspa ucu
sabitlenir. Igerik:

NG-3 Tutucu - NG3000
D Tutucu - EL 05003

D 50 Ug - BD 5010

—ar—"p

Triangular

Scraper | NG 3600
Standart tip ¢apak alma
kazima takimidir.

Igerik: NG-3 Tutucu

T Tutucu

T50Ug/ T70Ug

L |

Heavy Duty

Scraper | SC 1000
Agir is raspalamalarda
daha uzun émdrll bir
takimdir. Raspa, tutucuya
kilitlenebilir. lgerik:

UH 1000 Tutucu

T 120 - BT 1200 Gift
Tarafli Uggen Ug

Guvenal @
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ift Kenar Raspalama Takimlari

Double

Burr DB 1000
Plakala kenarlarinin ayni
anda capaklarini temizler.
DB-Tutucusu el koruyucu
kalkana sahiptir. Yuvarlak
uclari ile miikemmel
performans saglanir.
Kenar araligr: 0 - 12 mm aras|
Icerik: N80 - BN8010 Ug

—alCT P
Noga

V Cut NG 3200
1- 8 mm arasi saclari
raspalamak igindir.
Icerik:

NG-3 Tutucu - NG3000
L Tutucu - ELO7013

L3 Ug - BL3001

H

Keyway

Burr NG 3300
i ve dis kama kanaldan
capak alma islemlerinde
Aralik: 2.4 - 11 mm
Icerik: NG-3 Tutucu

K Tutucu - ELO4003
NBOK Ug - BN8110

dc.

Inner Hole
Scraper
Karsilikir delikler
icindir. Igerik:
NG-3 Tutucu - NG3000
D Tutucu - ELO5003
D66 Ug - BD6610

NG 3710

Lo Raspa Uclari
Aq'|r I? - Raspa U‘f‘le_m Ra.spe.l Uglan — _ Siparig Uc Tipi Aralik (arasi)
Siparig Ug Tipi (gaslliﬂu;x;;?k Siparis Ug Tipi Olgii : o 0-12mm
) 55°-N80
(40°-510) D sk (60°-Ds0) | ——| 3250 MM ( ) raspalama
y o 5 1.2-8mm
(60-520) | =t LR | PiinG ve ckim (60 i | === | 32x50mm | |65NT0 a havsalama
TiN ~ .
0. S Paslanmaz gelik 2.4-11mm
(60°-520) LR 50°-D66 e—— | 3.2X48 MM (55°-N8OK) o havsalama
A\ Ic ve dig ( )
(40°-830) capak almalarda i — 3.2x75mm 3-15mm
~—~ [Birgok malzemede (60°-D75) I (55°-N9OK) o havsalama
0. L/R 2,
(55°-S35) duz kenarlarda 3.2x73mm
1 ~ | Plastikvesert (500-D77) | | i =L e o
(45°-5100) Kobalt metaller 2451 avgalama
] emems’ | UM hassas (60°T50) | "WREEES> | 3.2 51 mm 0-2.5mm
(40°-5101) kenarlar (finis) (oo-ls) | S
; Cap: 1.5 mm kadar (60°-T70) el R 4.2 57 mm
(45°-5150) kiiglik delikler el 0-3mm
. 25%80 mm (90°-RD3.2) havsalama
7o) | T N Diiz kenarlar (60°-180) | ™=
- Max. 3 mm arasl
Ulagiimasi gii -
(40°-560) | et ka$§| telier (60°-T120)| (90%-10) i havsalama
\& www.guvenal.net
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Kalip Elemanlan A.S.

Seramik Rapalar

Noga
0-Ring Burr HCNITEC
0-ring i¢ kanallarini
raspalamak igindir.
Aralik 0-3mm (kanal
genislik). Icerik:

NG-1 Tutucu - NG1000
0-Ring - BO1001 Ug

-
N

Internal

Rotodrive | NG 1200
Elile pah almanin en hizli
yolu bu Grln ile mimk{nddr.
Tek agizli havsa, pirlizsiiz bir
kesme iglemi saglar.
Aralik: 1-10.4 mm
gerik:

NG-1 Tutucu - NG1000
RD10.4 - BC1041 Ug

External

Rotodrive | NG 1700
Gubuklar ve borularin

dis cap pahlarini almak
icin en ideal ve hizl iglem
saglayan bir takimdir.
Aralik: 4 - 18 mm

igerik: NG-1 Tutucu / EX18 - EX2001 Ug
Raspalama & Havsalama Uglari

=—gir—2)

Contersink
Derin deliklerin
havsalanmasi igin ideal
bir takimdir. Ttim havsa
islemleri icin kullanilabilir.
Icerik:

NG-3 Tutucu - NG3000
€20 Ug - BC2011

C Tutucu - CH3000

/

NG 3100

Heavy Duty
Rotodrive
40 mm eksenel dénme
hareketi ile cok hizll

bir gekilde pahlarin
alinmasini saglar.
Adir-is tip. Igerik:
NG-3 Tutucu - NG3000
(20 Ug - BC2011
RotoDrive 40 mm Uzatma Takimi - EL0902

Tersinir Raspalama Takimlari
Mini

Tersinir | RC 1000
Deliklerin 6n ve arka taraflarini raspalamak igin

hassas ve etkili bir takimdir. Aralik: 3 - 5.5 mm
Igerik: R1 Ug - BR1001

NG 3400

Orta
Tersinir | RC 2000
Deliklerin 6n ve arka taraflarini raspalamak igin

hassas ve etkili bir takimdir. Aralik: 5 - 10 mm
Igerik: R2 Ug - BR2001

Makro
Tersinir
Deliklerin 6n ve arka taraflarini raspalamak igin

RC 3000

Siparis il Aras! hassas ve etkili bir takimdir. Aralik: 10 - 22 mm
g —lﬂ?q 1-3mm Igerik: R3 Ug - BR3001
il Havgalama Uclari
(90°-AD8.3 /% |1 83mm| | Siparis UgTipi | Aralik (arasi)
N 00°-C12) @ | om
/ 7o 1-10.4 mm
0_ -
(90°-RD10.4) 90 C20) ¢ 3-920 mm
< -~
- 3-30mm
(90°-RD16.5) [ (1-165mm| | g0 c3q) -/
g __f‘ 4-18mm (90°- R1) r 3-55mm
-EX18
(90°- R2) V/ 5-10 mm
o0ece) ' S (90°- R3) \V/ 10 -22 mm

302 | E =
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Yarik Hatlar

L

Yiizeysel Raspalama

ince Saclar

Diiz Kenarlar

Konveks

Cera-Cut | CR 2000
Biitiin plastik malzemeler
veya yumusak metallerin
ylizey capagini alma,
slyirma ve tekrar parlatmak /
icin ideal bir takimdir.

Raspa ucu degistirilebilir.

Igerik: CERA-CUT Tutucu - CR2100
Konveks Ug - CR2200

Konkav

Cera-Cut | CR 2300
Bitiin plastik malzemeler
veya yumusak metallerin
ylizey gapagini alma,
slyirma ve tekrar parlatmak
icin ideal bir takimdir.
Raspa ucu degistirilebilir.
Icerik: CERA-CUT Tutucu - CR2100
Konkav Ug - CR2500

~

\\

Cera-Cut | CR1100
Bitlin plastik malzemeler
veya yumusak metallerin
ylizey capagini alma ve
siyirma igin ideal bir takimdir.
Uzun 6mirld kullanim sunar.
Tek kullanimiiktir.

Icerik:

Seramik Uglu Ergonomik Tutucu

Ceramic

Double Burr 252000

Is pargasinin her iki
tarafinin gapagini ayni anda
almak igin ideal bir takimdir.
Raspa ucu degistirilebilir.
Aralik: 1- 11 mm. o ]
Igerik: DB - EI Koruyuculu Tutucu ve V Sekilli Ug

Yedek - Seramik Uglar

Konveks Konkav V Sekilli
CR2200 CR2500 CR5100

I = NS
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DEBURRING
BLADES + HANDLE

=)

Promo-1 Set

icerik:

=1 adet = Tutucu Pls. Govde | Siparis Kodu:
* 1 adet = Teleskopik Tutucu - RCP 84059

* 10 adet = G20 Ug

»
ecp

DEBURRING
BLADES + HANDLE

Promo-2 Set

igerik: —

* 1 adet = Tutucu Pls. Govde | Siparis Kodu:
RCP 84069

* 10 adet = G20 Ug

Universal Raspalama Kiti

icerik:

* 5 adet = D-SD, T-SD, R-SD Tutucu Plastik Govde
* 21 adet = Raspa Ucu - 3.2 mm

* 2 adet = C-30, C-121, C-100, C-15 & 1 adet = C60
* 5 adet = Raspa Ucu- 6 mm

*2adet= R10(S)/3adet= R15(510) Ug

* 2 adet = Kazima Bigagi SCR-3 (75 mm) CR- 612
* 1 adet = V-2 & V-4 Ug ve VT Teleskopik Tutucu

* 1 adet = KW Teleskopik Tutucu ve Raspa Ucu

* 1 adet = C Tipi Uglar igin DTO Tutucu

* 1 adet = CS-20 Havsalama Seti

* 1 adet = C-1 Seramik Raspa Seti

RCP86909

Guvenal @

Kalip Elemanlan A.S. 2=1

Kalip ici Gozlem Kamerasi

Sert Plastik Kutulu Set / igerik:

* Yaziim CD * DC Giig Kaynagi
* USB Kablo * Gozlem Kamerasl W
. st
* Tagima Cantas| Kullarlum Kilavuzu - CEMBS150
*Video Gikis Hatt 3.7 Lityum Batarya
* Ayna, Miknatis & Kanca
Ozellikleri:

+ Su gegirmez ve esnek deve boynu kamerasi ile ulagiimasi gok zor bélgelerde dahi

kolayca video - fotograf alabilir ve gorsel denetim gerceklestirmeye olanak saglar.
+ Sesli video kayit 6zelligi bulunmaktadir. Ayrica bellek sayesinde veriler kayit altinda tutulabilir.
+ LCD ekran destegiyle kullaniclya net gériintileme saglar.

Tim gorintileri glincel saat ve tarihle gosterir.

Deve Boynu Uzunlugu: ........ccccceeeereenene. 1 Metre

LCD Ekran: 3.2" Renkli TFT
Ekran GOzONGHGE: ...c.veeeeeeerereereaenens 320 x 240
Sensor Olciisii: 1/4 Ing CMOS
Sensor PiKSEli: .....cceeeenererererererererenens 300.000

Kare Hizi (FPS): 30 FPS /S (max.)
Dahili Bellek / Hafiza: ........cooveeevcurerenens SD Kart - 32GB

GOrintiileme AGISI: ..c.cvvvrereissirresesisnnns 0 - 180°aras!
GUG Kaynagi: .......oceuereerressrresrressresenens
LED Aydinlatma: .......cooveeerercccceenenes

Li Batarya 3.7V / 2000mA
10° Ayarlanabilir

&. A

" Makine Tamir - Bakim Arag Tamir - Bakim

" Uriinlerimizin tanitim & kullanim videolarini
www.guvenal.net adresinden izleyebilirsiniz "

E = | 303

www.guvenal.net



Gavenal e

Kalip Elemanlan A B=1

YENI

Sadece
Giivenal A.S
Satis
Noktalarinda

Yuva Detayr:

Enjeksiyon Makine Filtresi Kod: MTMF
Siparig Max.
il D1 L D2 H D3 | 1o : > g,
o
1 14 44.3 6 5 3 150
A +0.2
2 20 45 12 3 35 300
Kanali igi - Miknatisli,Kablo Tutucu | kod: GTH
3 30 60 20 9 4 450
Siparig A B
Kodu mm mm Malzeme Max. Isi
51 9% | 80 | 4 | 9 5 | 2000 0 | 40 28 | ABS + NfFeB | 80°C
60 60 48 | ABS + NfFeB | 80°C
ENJEKSIYON MAKINE FILTRESI

Ozellikle Sicak Yolluklu kaliplardaki daginik kablolarin kanal iginde

temiz ve diizenli durmasini saglar. Uriine dahil edilmis miktanislar

sayesinde ekstra delik agmaya gerek yoktur, kendiliginden tutma yapar.

Kalip sicakliinin max. 80°C ve altinda kalmasini tavsiye ediyoruz.
Glinki, plastik ve miknatislar ytiksek i1sidan etkilenip bozulabilir.

(Ozellikle kiiciik capl yolluklarda temiz bir akis saglar.

Yollugun tikanmasini ve kalip igerisine yabanci malzeme

!
kagmasini engeller. Uriiniin 6l¢0i tercini, enjeksiyon makinesi nL
e

Geri donlistim sirasinda kirma hammadde igerisine karigmig
ergimeyen yabanci malzemeleri ve metalleri tutmaya yarar.
Filtreleme islemini ok etkili bir sekilde gergeklestirir.
Filtrenin kanal formlari minimum basing kaybi ve maksimum
akisa gore (zel olarak tasarlanmistir.

vida capina gére yapilir. WO Seramet

et

1
™
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Standart - Termokupllu Opsiyonel Tip-2

I - N

Termokupl birlesim noktasi Termokupl birlesim noktasi

rezistans govdesine saselenmemistir  rezistans govdesine saselenmemigtir

ve rezistans tliptinin dip puluna ve rezistans tlpunin merkezinde
yakin bulunmaktadir. bulunmaktadir.

Termokupllu Figek Rezistanslar Kod: FR

D WATT (230V)
(B 40 | 50 | 60 | 80 | 100|130

160 | 200 | 250 | 300 | 400

80 | 125 | 125

100 | 160 | 160
6.5 125|200 | 200
.0.02| 160 | 250 | 250
-0.04| 200 | 315 | 315

160 | 200 | 250
200 | 250 | 315
250 | 315 | 400
315 | 400 | 500

250
315
400
500

125 125|160 | 200 | 200 | 250
8.0 160 160 | 200 | 250 | 250 | 315
200 | 250 | 315 | 315 | 400

-0.03
“o0s | 2991 250 | 315 | 400 | 200 | 500

250
315
400
500

160 | 160 | 200 | 250 | 315
200 | 200 | 250 | 315 | 400
250 | 250 | 315 | 400 | 500
250 315 | 315 | 400 | 500 | 630
-0.03| 345 400 | 400 | 500 | 630 | 800
-0.06 500 | 500 | 630 | 800 (1000

125
160
10 | 200

400
500
630 | - - - -
800
1000

160 | 200 200 | 315 | 315

160 250 | 400 | 400
125|200 ﬁgg g?g 315 | 500 | 500

51250 | 2301 315 1 400 | 630 | 630
004|315 500 | 800 | 800

-0.07 400 | 500 | 531 | 1000|1000

400 | 500 | 630 | 630
500 | 630 | 800 | 800
630 | 800 {1000{1000
800 {1000{1250{1250
1000{1250{1600{1600
1250/1600|2000{2000

200 250 | 315 | 400

200 | S0 | 315 | 400 | 500
16 | - | 250|575 | 400|500 | 630

315 | 400 | 500 | 630 | 800
005 400 | £ | 630 | 800 |1000
008 800 1000|1250

500 | 630 | 630 | 800 | 800
630 | 800 | 800 (1000|1000
800 (1000{1000{1250{1250
1000|1250{1250{1600(1600
1250{1600{1600{2000{2000
1600|2000{2000{2500(2500

20 400 | 400 | 500
_ | |00 500|630
0.06 630 | 630 | 800
-0.10 1000

630 | 800 {1000(1000{1250
800 (1000{1250{1250{1600
1000|1250{1600{1600(2000
1250{1600{2000{2000{2500

TERMOKUPLLU FISEK REZISTANSLAR

Ust diizey teknoloji ile tiretilmis olan Termokupllu Fisek
Rezistanslarimiz, kisa mesafede ve kiilk alanlarda yiksek watt'li
olusu ile zor kosullarda etkili bir kullanim performansi saglamaktadir.
Esit ve sik hatve araliklari ile seramik tag iizerine sarilan rezistans
teli, oksit tozu ile yalitilarak paslanmaz boruya gok yakin bir noktada
konumlandirilir. Rezistans teli ile paslanmaz borunun arasindaki
izolasyonun inceligi miikemmel bir 1s1 iletimi salar.

* Figek Rezistanslarin takilacagi yuvanin diizgiin ve piir(izstiz olmas gerekir.

* Rezistansin dmriinii uzatmak icin uygun 1si

kontroli yapiimalidir.
* [steklerinize uyqun “Ozel Uretim” yapilir.

siparis: FR. D x L x Watt

e

Guvenalm@

Kalip Elemanlari A.S. 2==8

Cikig Acisi Secenekleri (siparig kodunun sonuna ilave edilir):

Kelepge / Bant Rezistanslar

Kod: KR

25 | 30 | 120 40 | 280 25 | 270
25 | 120 45 | 45 | 320 30 | 330
30 | 140 50 | 350 35 | 385
30 35 | 165 25 | 195 70 40 | 440
40 | 185 30 | 235 50 | 550
25 | 135 50 | 35 | 275 60 | 660
30 | 165 40 | 315 30 | 355
35 | 35 | 190 50 | 390 75 40 | 470
40 | 220 25 | 215 50 | 590
45 | 235 30 | 260 60 | 705
25 | 155 55 | 35 | 300 25 | 310
30 | 190 40 | 345 30 | 375
40 | 35 | 220 50 | 430 30 35 | 440
40 | 250 25 | 235 40 | 500
45 | 280 30 | 280 50 | 630
25 | 165 60 35 [ 330 60 | 750
42 30 | 200 40 | 375 25 | 390
35 | 230 50 | 470 30 | 470
40 | 265 60 | 565 100 35 | 550
25 | 175 25 | 255 40 | 630
45 | 30 | 210 65 | 35 | 355 50 | 785
35 | 250 50 | 510 60 | 940

KELEPGE / BANT REZISTANSLAR

Ekonomik fiyatli, yalitimi milkkemmel, uzun sireli kullanim
iin clkislan glclendirilmig ve Gzenle haddelenen kovan igi.
Istege gore; Termokupllu olarak 6zel iiretim yapilabilir.

Standart 300 mm kabloludur

(farkl 6lgUlerde Gzel tretim yapilabilir).

Giic: 5 W/cm?- 230V

Kovan / Bant Malzemesi: Bakr, kalay alagimli / Cr - Ni.
Enerji Kablosu: 300 mm boyunda saf nikel
kablo digl yanmaz cam elyafli ve dis korumasi

304 paslanmaz 6rqu gelik bagl.
Badlanti Civatalari: Paslanmaz
imbus civata - M5 x 30.

www.guvenal.net

siparig: KR. @ x Boy x Ag
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Guvenal R

Kalip Elernanlan A3,

1000 M
Kablolu

100

Siparis Kodu:
TEWSH 17

Acih Termokupl Siparis Kodu:

Sensor Ucu: @4 mm

Acili Termokupl
Sensor Ucu: 04 mm

L| Not:
"d1" ve "L" 6lglist
talebinize gore dretilir,

111

Kare Kesitli
16x6 - 8x8 - 10x 10 mm

Yuvarlak Kesitli
@ 5-80-85

Esnek Cubuk Rezistanslar Kod: CR

iki farkli tipte sunulmustur ; 1 - Yuvarlak Kesitli 2 - Kare Kesitli.

NG L L J
Bayonet Termokupl| Siparis Kodu: Mantel Termokupl | Siparis Kodu:
6 - 8 mm'lik Rakorlu RT 2 Sensor Ucu: @4 mm | MT 015

Termokupllar j tipi, temas ylizeyinden minivolt olarak 6lglim yapar
dederleri dijital ekrana gonderir ve boylece 1si 6lglimind sirddrdr.
Kablolar cam elyaf kaplama ile izolasyonludur.

Termokupllar -200°C’'den +800°C’ye kadar isi dlglimunin

birinci eleman sensorleridir. “J Tipi”, “K Tipi” ve “PT100” olmak
lizere degisik tiplerde Uretilebilirler. Glivenal Urtin gruplarr igerisinde
standart olan “J Tipi” Termokupllar yukarida gosterilmistir.

306 | &=

S0mn & |80mn |ssmm | Menfod Sekine
Tip Base-flex Base-flex | Base-flex
Mi;g:éi:;]m 12 mm 15 mm 20 mm
%%?;: 25 mm 30 mm 40 mm
Toplam Boy WATT / 230 Volita
250 mm 200 W - -
300 mm 250 W - -
350 mm 300 W 550 W -
400 mm 350 W 650 W -
450 mm 400 W 750 W -
500 mm 450 W 800 W -
550 mm 500 W 900 W -
600 mm 550 W 1000 W -
650 mm 600 W 1100 W -
700 mm 650 W 1200 W -
750 mm 700 W 1300 W - Manifold
800 mm 750 W 1350 W - Yuva Detay::
850 mm 800 W 1450 W - a
900w | 850 W | 1550W | 2100W 1&]‘ ™
950mm | 900 W | 1650 W i /’ _
1000 mm 950 W 1750 W 2300 W "o<9 8 mm
1050 mm | 1000 W 1850 W - o t
1100 mm - 1950 W 2500 W
1150 mm - 2000 W - Montaj Ornegi:
1200 mm - 2100 W 2700 W
1250 mm . 2200 W - KeIepgeKlgezistans
1300 mm - 2300 W 2900 W >
1350 mm - 2400 W -
1400 mm - 2500 W 3100 W
1450 mm - 2600 W -
1500 mm - 2700 W 3300 W
1550 mm - 2800 W -
1600 mm - - 3500 W
1700 mm - - 3700 W RT
1800 mm - - 3900 W - ey
1900 mm N N 4100 W Cubuk Rezistans
2000 mm - - 4300 W

Esnek Gubuk Rezistanslar 4.400 mm uzunluga kadar dretilebilir.
isteklerinize uygun “Ozel Uretim” yapilir. Sivi veya hava akiminin
isitiimasinda 6zellikle Manifold kanallarinda Rezistans olarak
Kullanilir (recine ile kapatilarak).
Alti kdse flansa monte edilebilir.
Enerji kablolari (izeri yanmaz cam
elyaftan ve saf nikelden dretilmigtir.

Siparig:
CR. Kesitx Toplam Boy

www.guvenal.net \&



Spiral Rezistanslar | SR Guvenalmg

Cikis Tipi Secenekleri:
Eksen Cikis ]] U

Dik Cikis

Sol Cikig Teget Cikis
(standart tip) Sag Cikis

g m S L +0.02 ot A Spiral Boy—

Icak Bolge rorC
o 7 4 Kesit/ 2.2 x 4.2 mm =9
o 4 4 . =} \ 2
O “Enerji Kablosu Tammiz "7 | -
1 - Turuncu (kalin) Faz Standart Seriler: ) & 1
2 - Gri (kalin) Notr 1200 Watt'a (W) kadar Uretilmektedir. Kablolari 1000 mm boyundadir. Urtinlerimizde "% X 65
3 - Kirmizi (ince ) + Termokupl ~ standart “ J Tipi " Termokupl kullaniimaktadir. Isteginize gore; daha hassas galismalar @ o
4 - Mavi (ince) - Termokupl igin N Tipi ve K Tipi Termokupllu Gretim yapilabilir. a 20 '
5 - Yesil (kalin ) Topraklama Ozel siki rezistans siparigleriniz igin sanm formilii; ic Gap @ x “P” sayisi (3.14) x Spiral sayisi = ... — 8i

A0 I 200 | 225 | 250 | 290 | 350 | 400 | 470 | 620 | 690 | 850 | 950 |1100[1200(1400(1600] Rezistans Uzunlugu Boy Tespit Tablosu
" X " Soguk Bolge Dahil (65 mm):

R Tealll 250 | 280 335 385 | 460 | 520 600 760 | 900 [1100/120014001550(1750/1950 22742 | 25145
Watt mm mm
Sicak Bolge / " A" Boyu ve Watt Degerleri:
- 200 315 315
A (Splal) 20 | 40 | 60 | 80 10 120|140| 160 10 20 220|240 260 225 345 345
B mm (i¢ 0) Sicak Bolge Watt (W) Degerleri 250 400 200
10 200 | 250 | 350 | 350 | 350 | 400 | 470 | 470 | 620
290 450 450
12 2251290 | 400|400 | 400|470 | 620|620 | 620 330
12.5 (1/2") 2251290400 | 400 | 400|470 | 620|620 | 690 - _
14 250 | 350 | 400 | 400 | 470 | 620 | 620|690 |690| - | - | - g2l 2 22
15 - 1250|400 470|470 | 620 | 620 | 620 | 690 400 585 585
16 (5/8") 250 | 400 | 470 | 470 | 620 | 620 | 690 [690 | - 470 665 665
18 290 (400 | 620 | 620|620 {690 (690 | - 550 - -
19 (3/4") 290|470 | 620 | 620 | 620 | 690 | 850 | 950 | 950 {1100({1200({1200 620 825 825
20 290 | 470|620 | 620 | 690 | 690 | 850 | 950 (1100{1100({1200/1200 690 965 965
22 (7/8") | 200 |350|620|690|690 |690 | 850 |950(1100/1100(1200{1200 700 - -
24 m 200 | 400 | 620 | 690 | 690 | 850 | 950 | 950 {1100{1200/1200{1200 800 - -
251 | 225]400 620|690 690 | 850 | 950 |1100]1100]1200[1200 T e I3
28 225|470 | 690 | 850 | 850 | 950 1100/1200{1200{1200 950 1265 1265
30 250|470 | 690 | 950 | 950 {1100|1200(1200{1200 1000 B} B}
32 (114" |250(470|690 | 950 | 950 (1100/1200
1100 1465 1465
35 290 | 620 | 690 | 950 | 950 {1100]1200 - 1 61 61
38 (11/2) | 290|620 | 850 |1100|1100]1200 - 00 615 615
40 | 290620850 [1100[1100[1200 - 1400 | 1750 1750
42 350 | 620 | 950 |1200/1200(1200 1600 1950 1950
45 350 | 690 | 950 |1200/1200/1200 1800 |Dogru rezistans segimi igin:
Kullanilacak Hammadde Bilgisi
48 400|690 1100{1200] | 2000 | yiisteri Tesmsilciniz Temas
50 (2") 400 | 690 [1100(1200 2200 |Kurunuz. guvenal@guvenal.net
* Kullanilan Hammaddeyi Belirtiniz Sicak Yolluk Sistemlerinde Kullanilan Memeye (Nozzle) Ait Spiral Rezistanslar:
Spiral bolge 321 kalite paslanmaz malzemeden ve boru igerisindeki isitici teller 8020 krom nikel (Cr-Ni 8020)
Siparis: SR. BxAx Cikis malzemeden dretilmistir. Enerji kablolart 400°C’ye dayanikli, izolasyonu teflon kaplamall, tizeri yanmaz cam
elyaftan ve saf nikelden dretilmistir. Isteklerinize uygun “Ozel Uretim” yapilir.,

G www.guvenal.net g 307



Endustriyel Tip | Kod: EBM..

Sicak Yolluk / Figler ve Prizler

@ 5 Kontakli - 10 Amper

- Cekirdek Priz
- 5 Kontakli

Siparis:
EBO 05CP

- Gekirdek Fig
- 5 Kontakli
Siparig:
EBM 05CF

- Uzatma Prizi
- 5 Kontakli

Siparis:
EBM 05PU

- Uzatma Fisi
- 5 Kontakli

Siparis:
EBM 05FU

~ - Makine Prizi
— - -5Kontakh
. ¢ ~ Siparis:
EBM 05PM

@ 10 Kontakli - 16 Amper
- Cekirdek Priz
- 10 Kontakli

Siparis:
EBO 10CP

- Cekirdek Fig
- 10 Kontakli

Siparis:
EBO 10CF

- Uzatma Prizi
- 10 Kontakh

Siparis:
EBM 10PU

- Uzatma Fisi
- 10 Kontakli

Siparis:
EBM 10FU

- Duvar Fisi
- 10 Kontakli

Siparis:
EBM 10FD14
EBM 10FD24

Uriin Govde
Malzemesi

Metal

Gekirdek

Kontak Tip
Adedi 1
l

Gekirdek Fis

Duvar Figi

Uzatma Figi
@0 Makine Prizi
E!] Uzatma Prizi

W —l—=
N [=2) (=]

@ 16 Kontakh - 16 Amper

o T i
E"FF;F E’

E
AN
\ﬂ

e
!!E R
LN -
SRR

.I.-l 7.

- Cekirdek Priz
- 16 Kontakh

Siparis:
EBO 16CP

- Gekirdek Fig
- 16 Kontakli

Siparis:
EBO 16CF

- Uzatma Prizi
- 16 Kontakh

Siparis:
EBM 16PU

- Uzatma Fisi
- 16 Kontakli

Siparis:
EBM 16FU

- Duvar Fisi
- 16 Kontakli

Siparis:
EBM 16FD14
EBM 6FD24

@ 24 Kontakh - 16 Amper

-L" e

x\ 1“!‘!1!

A

Bk . Y
“BFFF; J',%‘

- Cekirdek Priz
- 24 Kontakh

Siparis:
EBO 24CP

- Cekirdek Fis
- 24 Kontakli

Siparis:
EBO 24CF

- Uzatma Prizi
- 24 Kontakli

Siparis:
EBM 24PU

- Uzatma Fisi
- 24 Kontakli

Siparis:
EBM 24FU

- Duvar Figi
- 24 Kontakli
Siparis:
EBM 24FD14
EBM 24FD24

www.guvenal.net

Gekirdek Priz

Kod Tanimlama

Girig Mandal

| |

Yandan Girigli

iki Yandan Girigli

Alttan Girigli

4 Mandalh

@ 32 Kontakh - 16 Amper

- Cekirdek Priz
- 32 Kontakl
(1-16 & 17-32)
Siparis:
EBO 32CP

- Cekirdek Fig
- 32 Kontakh
(1-16 & 17-32)
Siparis:
EBO 32CF
- Uzatma Prizi
- 32 Kontakh

Siparis:
EBM 32PU

- Uzatma Fisi

- 32 Kontakli
Siparis:

EBM 32FU

- Duvar Fisi
- 32 Kontakli

Siparis:

EBM 32FD44

@ 48 Kontakh - 16 Amper

- Cekirdek Priz
- 48 Kontakli
A . (1-24 & 25-48)

®
!N‘N'FFF fT

Siparis:
EBO 48CP

- Gekirdek Fig
- 48 Kontakli
(1-24 & 25-48)

Siparis:
EBO 48CF

- Uzatma Prizi

m’”
i
! - 48 Kontakli

Siparis:
EBM 48PU

- Uzatma Fisi
- 48 Kontakli

Siparis:
EBM 48FU

- Duvar Fisi
- 48 Kontakl

Siparis:

EBM 48FD44

G

(=)



TC(+) TC(-)

Memelerin; Kablo Rezistans Baglantisi

Faz / Notr

L

TC(+) TC(-) Faz/Notr

Kalin Beyaz [
Kalin Beyaz [

Ince Beyaz
Kalin Beyaz

Manifold; Kablo Rezistans Baglantisi

Kablo Secimi ve Onemi: Unitede kullanilan
kablolar; kalip acisindan ¢ok énemlidir. Liitfen
kablo renklerine dikkat ederek iiniteye takiniz.

Sicak Yolluk
Isi Kontrol Unitesi

Ozellikleri :

* 1,00 kontrol hassasiyeti

* PID Kontrol Sistemi

* Soft Start Modu; rezistans modunu
8 kata kadar arttiran galigma sistemi

* Bekleme Modu; elekirikten
tasarruf saglar

* Termokuplsuz galisma olanag

*"J Tipi” Termokupllar ile uyumlu

* (0-600 derece calisma skalas

* Kalibrasyon gerektirmeyen yapi / fabrika
ayarlarina geri donebilme olanagi

* Auto Tuning 6zelligi ile otomatik
parametre ayar

* (Jst ve alt degerler igin alarmli
uyari sistemi

*Her kanal igin 25A Solid
State Relay (ssr)

* Her kanal i¢in Siemens 10A sigorta

* Standart, 3 metrelik ara kablolu

* 4 metre gli¢ kablolu ve 5'li besleme
figi ile birlikte

* Kablo hattinda, 6rqilii ve ozel
alagimli (Fe-Const) Termokupl kablosu

* Tak / gikar 6zelligi ile kolay montaj ve
kullanimiidir

Kod: HCC

Siparis Kodu:
HCC Goz Adedi

Isi Kontrol Teknigi:

Hesajjlanmls;

seT LPID Kontrol Bélgesi

On-0ff Yaklagim
Bolgesi %100

150°

Soft Start Bélgesi

(ayarlanabilir ylikselme bolgesi) %50

Besleme Anahtari N

S O

230 W 1AVT

50/60 HZ Sigorta
O

Calismadan Once Yapilmasi Gerekenler:

Uniteyi kaliba baglamadan énce;

sebekenin toprakli oldugundan ve kalibinizin

sebeke toprak hattina bagli oldugundan
emin olun. Toprak hattinin olmamasi
nedeniyle, rezistanslarda olusabilecek

kagaklar, insan hayati igin tehlike olusturabilir.
Ayrica bu kagaklar, rezistansa ve termokupla
zarar vererek, termokupl kablosu (izerinden

Uniteye aktarilarak, sicaklik degerinin
yanlig okunmasina - (nitenin zarar
gbrmesine neden olabilir.

GND || mp

Dikkat..!!

N6tr (N ) ile Toprak ( GND ) birbirinden farkiidir.

NGtr hattindan akim attigi icin, bu hatti
topraklama igin kullanmayiniz. insan
sagliginin, tehlikeye atilmamasi ve (initenin
normal ¢aligabilmesi icin, besleme
kablosundaki toprak ucunun, sebekenizdeki
gergek toprak hattina mutlaka baglanmig
olmasi gerekmektedir.

www.guvenal.net

FGTH

Guven
Kalip E\emanlan AS.

Sicak Yolluk; Isi Kontrol Unitesi

" HCC " Sicak Yolluk Isi Kontrol Uniteleri, sicak
yolluklar icin ¢zel olarak tasarlanmig
mikroiglemci tabanli cihazlardan dretilmistir.

__ Toprak
=
R S TC
GND /(')
Tek Memeli
Baglanti
Sekli C (+)
Disi
Konnektor HCC-4
*0 0O [ Baglanti Sekli
7 we 8y |wdems
OO\&Lﬂ::v
. - >
ﬂ=~g\\sz &
.0 O= E
rke N K 5
Erkek 8§ 8:
Konnektor B=NG\ = x:
'G\ — o
=
isi HCC-6
Disi C .
Konnektor E/r\: Badlanti Sekli
o o
io\mexg}s::’i’
>™
[hg\\oz o
RN —"
N A LO
Dider baglanti - g.%&gﬁ:m <
T . = S
sekilleri igin = N 24
firmamizdan A TE i
bilgi isteyiniz =
(8 -12-16- 32).

" HCC " Galisma Prosediirleri:

Galigtirmadan 6nce; size verilmig olan

kalip tizeri soket badlanti semasina, uygun
olarak rezistans ve termokupllarin baglantisini
yapin. Soket badlantisinin, size verilen

semaya gore uygulandidindan emin olduktan
sonra, ara baglanti kablolarini kalip iizeri soketlere
takin. Kontrol (initesine enerji vermeden dnce
arkasindaki sigortalari, kapall pozisyona getirin
pako salteri sifir pozisyonuna getirin, enerji figini
uyqun prize takip, pako salteri 1 pozisyonuna
getirin, sirayla sigortalari agip sigortasini
agtiginiz gozdeki sicakligin arttiindan emin olun.
Program mendisiine girerek, istenilen sicaklik
degerlerini ayarlayabilirsiniz.

Ornek: Kablo / Fis Baglant Serisi ( yan sayfa )

= 1309
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Kalip Elemanlan A.S. A=8

Dogru; Kapama Giiciinde

Makine Secimi
vanmacge | KaganmaSielgn | Vot
GPPS 0.155-0.31 1
GPPS (x) 0.465-0.62 1
HIPS (+) 0.155-0.31 1
HIPS (+) (¥ 0.388-0.543 1
ABS 0.388-0.62 1.3-15
SAN (AS) 0.388-0.465 1.3-15
SAN (AS) (%) 0.465-0.62 13-15
LDPE 0.155-0.31 1-13
HDPE 0.233-0.388 1-13
HDPE (*) 0.388-0.543 1-13
PP 0.233-0.388 1-1.2
PP (*) 0.388-0.543 1-1.2
PPVC 0.233-0.388 2
UPVC 0.31-0.465 2
PAG,PAG6 0.62-0.775 1.2-14
PMNA 0.31-0.62 15-1.7
PC 0.465-0.775 1.7-2
POM 0.465-0.775 12-14
PET 0.31-0.388 1.7-2
PET 0.62-0.93 1.7-2
PBT 0.465-0.62 1.7-2
CA 0.155-0.31 1.3-15

(*) = Uzun akis yolu igin / (x ) : Tmm’den ince cidarli / ( + ): Anti-sok
Plastik enjeksiyon makinesinde; (iretilecek bir triin igin

makinenin sahip olmasi gereken “minimum kapama gici

hesabi” birgok parametreye bagli olarak, farkli / dedisim

g6stermekle beraber, birkag dedisik metot ile hesaplanabilir.

En Pratik Metot:

Gerekli Min.Kapama GUCU] = [Kavite Projeksiyon Alanl] X ‘

Hammadde Sabit Katsayis

Kavite Projeksiyon Alani: Kaviteye enjeksiyon yoniinde

bakildiginda gdriilen en buylik iz diistim alanidir.

Katsayi: Tablo - A’da yaygin olarak kullanilan hammaddelerin

garpan katsayilarini bulabilirsiniz.

Ornek: Yaricapi 40 mm olan GPPS bir bardak (retilecektir.
Bardadin en ince et payl 0.6 mm’dir. Bu bardak Gretimi igin gerekli

olan kapama glictind bulunuz.

Bardadin tabani olan dairenin alani:
Projeksiyon Alani: Pi=3.1416 x r?yari capin karesi = 50 cm?
Dolayis! ile Projeksiyon Alani 50 cm? ile GPPS katsayisi 0.62

carpildiginda sonug bulunur.
50 x 0.62 = 31 Ton = Minimum Kapama Giic(.

ONEMLI: Basilan parcada, yiizey kalite problemleri olmamas igin
enjeksiyondan 6nce, hammaddenin kurutulmasi gerekir Nemsiz

kuru hammadde ile baski gereklidir.

310 =

Enjeksiyon Problemleri ve COziim Yollar

Goziim Yollan

Parca cok kirllgan

£
=

Eksik baski

Bosluk / hava kabarcid

Yanma oluguyor

Garpiima

4/5

o
=)

Birlesme izi

Cokilntii

Parca kaliba yapisiyor

Yiizey goriiniimii bozuk

. o

Malzeme homojen degil

Gapak olusuyor

Puiskiirtme (jetting)

m
~

=
o

Yiizeyde kingikliklar

e e
= 1

(O
—~

4/5

Goziim > Enjeksiyon Makine

N Enjeksiyon hizini ve
basincini arttirin

A Enjeksiyon hizini ve
basincini azaltin

[FR Utileme basincini / hizini
arttinn

@A Utileme basincini / hizini
azaltin

3 Utiileme stiresini dogru ayarlayin.

33 Bolge / eriyik sicakligini
dogru ayarlayin

Meme rezistansinin baglantisini
ve sicakligi kontrol edin

3 Parcanin makine gramajina
uygunlugunu kontrol edin

Y Yastiklama / mal alma oranini
kontrol edin

IZT Art basing / Sikigtirma alma
oranini kontrol edin

311 En. tiilemeye gecis mesafesini
noktasini kontrol edin

B Mal alma siirenizi kontrol edin

EE Kapama guictind arttirin

Goziim > Hammadde

K] Hammaddeyi, dogru
kuruttugunuzdan emin olun

A Kirma oraninin, dogru
oldugundan emin olun

B B Tastyicisi ve orani kontrol
DA Hammadde akiskanhigini azaltin
I Hammadde akiskanligini arttirn

M Hammadde tipinizi kontrol edin

www.guvenal.net

Goziim > Kalip
&0 Kalip sicakligini arttinn
¥ Kalip sicakiigini azaltin

[T#3 Su yolluklarini / Sogutma
dengesini kontrol edin

I Yolluk uzunlugunu kontrol edin
[T Yoliuk giris capini, kontrol edin
IC¥3A Yolluk giris verini, kontrol edin
7% Gaz atma kanallarini kont. edin

¥ Kalip tasanimini, kontrol edin
gerekirse degistirin

ITXA Cektiricinizin tasarmini kont. edin
Hammadde Erime, Gekme Oranlar

Hammadde siggﬂﬁk Kalipta Gekme|

Tipi Araligi - 'c | Oram-%
ABS | 170-200 | 0.4-0.7
PS
5 130-160 | 0.3-0.6
=0 SAN | 140-170 | 0.4-06
= A
= cAB | 130-170 | 0.3-07
= cp
il PC [ 220-260| 05-08
=1 PMIMA| 150-180 | 04-08

PPO | 240-270| 05-0.8

PVC | 130-160 | 0.4-0.8

PE | ~110 1-3
PE | ~130 15-4
o PP | -~ 165 1-25
4 PAG6 | ~255 | 1.2-25
X PA6 08-2
§ pasio] 20 [ 08-2
= PoM | ~175 | 15-35
= POM | ~165 | 15-35
bl PBTP | ~225 | 12-28
X PETP | ~255 | 12-2
FEP
EeE| ~270 | 35-5
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Kalip Elemanlan A.S. A=1

HAMMADDEYE GORE Sicak Yolluk Meme Tiplerimizin Secim Tablosu :
"A" Serisi Meme

Runner Valve Gate Sistem

PMMA
PS
PUR
PVC
SAN
PA
PBT
PE
PET
POM
PP

Plastik Hammadde Tiirleri

* Diger hammadde cesitleri icin liitfen Sicak Yolluk Departmanimiz
ile iletisime geginiz.

Gok iyi Uygun Bize Danigin Uygun Degil

Katkilar & Ozel Durumlar
o

GRAMAJA BAGLI
"A" Serisi @w "B" Serisi LW/ Runner\M{@}w "D"_Serisi Sicak Yolluk, Meme Gapi
Meme Meme Meme | Multi Meme gz Soldaki Secim Tablosu
32 | 40

18 | 22 | 25 | 32 | 40 | 18 | 22 | 25 15 | 17 |19 | 16 | 22 | 28 | 34 | * Tabloda belirtilen veriler

gramdir (q)
ps | 25 | 60 |200| 8002000/ 20 | 45 | 150 | 600 [1500 45 (150 (600 | 30 | 60 | 140 /200 *Taploda bulunmayan
SB gramajlar ve (1) semboll igin
ABS bizimle iletisime geginiz
ASA
PA | 15 | 40 |100|500 [1200] 12 | 32 | 80 |400|950 | 32 | 80 |400| 25 | 50 | 120|170 Not:
POM Bu tablo size fikir verme

amacli hazirlanmistir

Plastik Hammadde Tiirleri
£

PsgP Gergek calisma sartlari
PES parga hacmine, ortalama
PMMA et kalinligina, proses

PPO 12 | 25 | 60 | 300 | 800 55 270|750 55 | 270 enjeksiyon hizina,makine
PPS kapasitesine ve yolluk
PSU capina bagl olarak

TPU degiskenlik gosterebilir

G www.guvenal.net E 311
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1
" a
1- Kovan 5- Rezistans
2- Meme Kafasl 6- Meme Merkezleme Pimi
3- Meme Dig Kilifi 7- Sizdirmazlik Contasl

4- Nozzle / Meme

Sicak Yolluk, Memeleri

Sicak Yolluk Memeleri asagida belirtilen ana ekipmanlardan olugmaktadir
sistemde, hepsinin ayri bir gérevi bulunmaktadir. Kovanlar memenin
yataklanmasini ve hareket etmemesini saglar. Rezistanslar akigkan
hammaddenin, problemsiz bir sekilde basiimasini saglamak igin memede
Isitma gorevini yaparlar. Sizdirmazlik Contasi manifold ile meme arasinda
yliksek basingla gelen, plastik hammaddenin disari akmamasi igindir.
Meme tipleri hammaddeye, gramaja ve kalip sartlarina gore belirlenmelidir.

Sicak Yolluk, Meme Secimi:

Sicak Yolluklu Sistem Uygulamalarinin, basarisi birgok faktore baglidir.
Uygun hammadde / polimerlerin kullaniminin yaninda, iyi bir kalip - parga
tasariminin yapiimasi ve dogru enjeksiyon makinesinin segilmesi, kritik
faktorlerdir. Parga (izerindeki, yolluk girisinin konumu ve yolluk giris tipinin
secimi de ayni oranda 6nem tagir. Parga tasarimi sirasinda yolluk girisinin
konumuna karar verilirken, parganin dengeli doldurulabilmesi ve yolluk
girisinin yarattig basing dayanimlarinin, dikkate alinmasi gerekir.

Yolluk girig tipine ve sonrada yolluk giriginin, boyutuna karar verilirken

ilk 6nce plastik malzemenin bu giris tipine, uygunlugu dikkate alinmalidir.

Sicak Yolluk Sistemlerinde, meme ucu iiriinle
dogrudan temasta olan ve sonu en cok etkileyen elemanlardir.
Bu sebepten, meme ucu segimi asagida belirtilen, kriterlere gore yapiimalidir

* Parca teknik datasi ve agirligi

* Kullanilacak hammadde turd, renk degigimi

* Kaviteler arasi mesafeler (X ve Y ekseninde)

* Enjeksiyon noktasi kavite tizerine mi ? Yolluk (izerine mi ? Yapilacagi Bilgisi
* Kalip goz adedi

* Sogutma sisteminin konumu.

* Hammaddenin erime sicakligi vb.

Bu veriler saglandii taktirde meme ucundan beklenen
performans saglanmis olur.

‘L‘. Kriterlere gore Meme segimi icin sayfa 311’i inceleyebilirsiniz.

312 | EE

Diisiik Yogunluktaki Plastikler | PE | PP | PS |TPU| i20 |HDPE

| B JJorta Yojunluktaki Prastikier | SAN | ABS |POM | PA | TPE
| ¢ Jviiksek Yogunluktaki PlastikierPES| PC | PMMA |PPS| PPRC

Plastik, Cikis Kesiti

Belirleme Grafigi
Yolluk Cikis ( Gate ) Capi

Plastik Cikig Kesiti

5000 Parca Agiriigi - Gram v
2500

1300
650
320 A -
160 M %
80 A -
40

/
20 T T
5L L1

7

1
0608101214161.8202224262.83.03.23.43.63.84.0
Plastik Cikis Kesiti  Yolluk Cikis ( Gate ) Capi

Parca Agirligina Gére Sicak Yolluk Memesi Gap Secimi:

Hammadde Akma Yogunlugu Uriin Et Kalinhigi

<2 mm ‘ >2 mm

218
222
925

~25g.
~60 g.

~15g.
~40 g.
~200g.|~100g.| ~60 g.
~800 g. | ~500 g.|~300 g.
~2000g.|~1200g.| ~800 g.

~12 g.
~25g.

~12g.
~25g. | ~60 g.

~60 g. |~200 g.
9 32 ~300 g. | ~800 g.
2 40 ~800 g.|~2000g.

Asagidaki tablo size fikir verme amagch hazirlanmistir.

Gergek galisma sartlari; parga hacmine, ortalama et kalinligina
proses enjeksiyon hizina, makine kapasitesine ve yolluk ¢apina
bagli olarak degiskenlik gdsterebilir

~25g.

Sicak Yolluklu Kaliplarin Ozellikleri:

Sicak Yolluklu kaliplarin maliyetleri Soguk Yolluklu kaliplara gére

daha yiksek goziksede, uzun vadede parca bagina maliyette

tasarruf saglarlar. Ayni zamanda parga kalitesinide mtikemmellestirirler

Sicak Yolluk Sistemlerinin Avantajlar:

* Ekstra olugabilecek isgiliklerden tassarruf saglar (yolluk temizieme
ayirma - depolama - kirma vb.)

*Kisa enjeksiyon gevrim stireleri

* Kalip tam otomatik galigmaktadir - kalip verimliligini yiksektir

* Hammaddeden tasarruf saglanir ( sicak yolluk sistemlerinde yollukta
kaybedilen hammadde yoktur )

* Makine kapasitesinde tasarruf saglanir ( sicak yolluk sistemleri biitin
enjeksiyon kaliplarinda kullanilabilir / enjeksiyon makine
sinirlamasi yoktur )

* Parca kalitesinde mikemmellik. Dlisiik basinglarla kaliplama
yapildigindan kaliplanan parcalardaki i¢ gerilmeler soguk yolluklu
kaliplara gore ok daha azdir. Ancak isitici elemanlar, Sicak Yolluk
Sisteminin kontroli altinda olmalidir

www.guvenal.net \&



A SERISI - Yuva Detay: :

—d— =d—  —=d-_  ~=d— —d—
SM L‘ SM L’ SM L‘ SM L‘ SM L
A01 A02 ’ A03 A04 A05 '\

- ¢ ¢ — Cc

Meme Ug Tipleri (BOX ) ve Uriin Uzerinde Biraktigji izler

Guvenal &

Kalip Elemanlan A.S. 2=1

BO1

r—_.

B02

C c

r—4.
i~
c_l_—.

dAJ
f

B SERISI - Yuva Detayl :

Meme U Tipleri (BOX ) ve Uriin Uzerinde Biraktidji izler

e = =

[ | [ ] | |
SM SM SM SM SM
A01 A02 A03 A04 A05
Sivri Ug DiizUg licten Kopmali  Piiskiirtme  Konkav
"A" Serisi Meme - Standart Kod: SMA..
orin g | ] e | aox Rezistans Watt
Kodu
46 200 - 225
1
8 56 6 225 - 250
46 200 - 225
56 225 - 250
22 7
66 Ug 250 - 290 - 350
76 Tipleri: | 290 - 350 - 400
46 AOL 225 - 250
56 250 - 290 - 350
66 A02 290 - 350 - 400
25 8
76 350 - 400 - 470
AO3
86 400 - 470
96 A04 400 - 470 - 620
SMA 46 250 - 290
AO5
56 290 - 350
66 350 - 400
32 10
76 400 - 470
86 400 - 470 - 620
96 400- 470- 620- 690
46 290 - 350
56 \ A 350 - 400 - 470
40 66 14 Sabit 400 - 470
76 470 - 620
86 @ 620 - 690
96 620 - 690 - 850

Siparis Sekli:
SMA (kod) X d (meme @)
L (meme boyu) X AOX (meme ug tipi)

e

Siparis sonrasinda yuva detaylari ve gerekli datalar
tarafiniza iletilir. - Rezitans Watt'lar malzeme
yogunluguna gore dedismektedir. - Yolluk gaplari
siparig bilgileri dogrultusunda tespit edilecektir.

Sipariglerinizi ; Sayfa-318’de
bulunan form ile birlikte

olugf

turunuz.

SM SM SM SM SM
BO1 B02 B03 B04 B05
(= = = = =)
Sivri Ug Diiz Ug icten Kopmali  Piiskiirtme Konkav
"B" Serisi Meme - Standart Kod: SMB..

Urtin d L C BOX Rezistans Watt
Kodu
46 200 - 225
56 225 - 250
22 8
66 200 - 225
76 225 - 250
46 U 250 - 290 - 350
56 Tiplgri: 290 - 350 - 400
25 66 10 BO1 225 - 250
76 250 - 290 - 350
86 B0O2 290 - 350 - 400
96 BO3 350 - 400 - 470
SMB 46 400 - 470
56 BO4 400 - 470 - 620
66 BO5 250 - 290
32 12
76 290 - 350
86 350 - 400
96 400 - 470
46 400 - 470 - 620
56 B 400- 470- 620- 690
40 66 14 ‘ 290 - 350
76 kM 400 - 470
86 400 - 470
96 470 - 620
Siparis Sekli:

SMB (kod) X d (meme 0)
L (meme boyu) X BOX (meme ug tipi)

www.guvenal.net

E 313



Gavenal e

Kalip Elemanlar A.S

‘ D ‘ | |
et
Multi-Uc U
RMM D02
KX Serisi

?

Multi-Sistem Sicak Yolluk Memesi

Uriin Kodu d L D02 - KX Rezistans Watt
“RMM” modellerimiz son Ar & Ge
calismalarina ait olan cok-uclu memelerdir. 46 290 - 350 - 400
Memenin rezistans ve takma / torpil ug degigimi K1
oldukga kolaydir. Hassas 1si 6lgimdl igin 56 290 - 350 - 400
meme govdesinde harici termokupl vardir. 66 K2 470 - 620 - 690
16
76 K3 620 - 690 - 850
86 K4 690 - 850 - 950
96 690 - 850 - 950
46 350 - 400 - 470
56 N 470 - 620 - 690
66 K2 620 - 690 - 850
22
76 K3 690 - 850 - 950
86 K4 690 - 850 - 950 - 1100
96 850 - 950 -1100
RMM..
46 350 - 400 - 470
K1
56 470 - 620 - 690
K2
66 620 - 690 - 850
28 K3
76 690 - 850 - 950
K4
86 850 - 950 - 1100
K6
]
U % 950 - 1100
46 Ki 400 - 470 - 620
| | 56 K2 620 - 690 - 850
I ——
66 K3 690 - 850 - 950
Dogru bir siparis icin; 34
{ sipariglerinizi sayfa-318’de bulunan } 76 K4 690 - 850 - 950 - 1100
form ile birlikte olusturunuz.
Onemli: Multi-Sistem Sicak Yolluk Memeleri 86 K6 850 - 950 -1100
her malzeme ve gramaja uygun dedillerdir. K8
Secim yaparken: Givenal - Sicak Yolluk 96 950 - 1100

Departmanindan yardim talep edebilirsiniz.

R?ZiStarls_ Watt’lar! malzeme yogunluguna ‘ Siparis Sekli: RMM (kod) X d (meme ) X L (meme boyu) X KX (meme ug adedi) ’
gore degismektedir.
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@-‘{unner Bushing / Meme AdQiz Tipleri

BYO02 - Runner Bushing

Guven

Kalip Elemanlari AS.

FGTH

Gate / Meme Agizi L L
oo [
BY02 15 24 /
-C—= -
BY02 17 24 —a— —d—
BYO2 | 19 | 24 \ =L
Siparis Sekli: %\9% RSM RSM
BY02 (agz tipi) X C (meme 0) L ¢ BO1 B04
BYO03 - Runner Bushing Runner w
Gate / Meme Agizi S IS t em Memenin {iriin iizerinde birakacadi yolluk izi;
[ kod B L ( (/ Sivama
BYO3 | 15 | 32 \\ Meme BO1 B04
BYO3 | 17 | 32 foc: RSM.. () ()
Bvos | 19 | 32 | | \O O\
W UrinKodu | D | L | C | d BOX | Rezitans Watt
Siparis Sekli: ‘
BY03 (agiz tipi) X C (meme 0) V/ / 49 250
59 290
_ . 69 350
CBY - Runner Bu§h|nq RSM15 | 30 15 | 25
Gate / Meme Agizi 79 400
(5 L
CBY02| 15 24 | ( Tipleri:
99 470
cBY02| 17 | 24 \
\ 49 250
cBYO2| 19 | 24 L BO1
S ‘ @ 59 B04 290
Siparig Sekli: %\% 69 350
CBYO02 (agjiz tipi) X C (meme @) _c J RSM17 | 32 17 | 25
79 400
Runner Sistem Sivama Meme Gap Secim Tablosu:
* Tabloda belirtilen veriler gramdir (g). 89 470
* Meme caplarinin gramaja bagli segim tablolari igin sayfa 311'i inceleyiniz. 99 470
* Asagidaki tablo size fikir verme amaglh hazirlanmigtir.
Gergek galisma sartlari; parga hacmine, ortalama et kalinligina, 49 290
proses enjeksiyon hizina, makine kapasitesine ve
yolluk gapina bagl olarak degiskenlik gosterebilir. Hammadde Gruplari 59 350
A B C
Meme Hammadde Akma Yogunlugu ABS 69 400
Capi A B c SAN | PC RSM19 | 34 s 19 | 27 ‘ M o
PP | POM | PPS
RSM15 60 40 25 e |pumal TPE Sivama
RSM17 | 200 | 100 | 60 || S5 | PA | PUR 89 LLU 470
PBT |PC - ABS
RSM19 800 500 300 PET 99 620
Siparig Sekli:

- Rezitans Watt’lari malzeme yogunluguna gére degismektedir.
- Siparis sonrasinda yuva detaylari ve gerekli datalar tarafiniza iletilir.

RSM (kod) X d (meme @)
L (meme boyu) X BOX (meme ug tipi)

|

bulunan form ile birlikte

Siparislerinizi ; Sayfa-318’de J

olusturunuz.

e

www.guvenal.net
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Gavenal i
Sicak Yolluk & Soguk Yolluk Sistemleri
Yatinm Maliyeti Kargilagtirmasi:

PLASTIK MALZEMELERIN GALISMA SARTLARI

@ Sicak Yolluk M Soguk Yolluk Derece | Zaman | Erime | Calisma | Kalip Akma Yogunlugu
60000 Malzeme ¢’ (saat) |Sicakligi| Sicaklid | Sicakhd iyi ‘ Orta ‘ Zayif
40000 s
25000 -

16000 L Amorf Malzemeler:
12000 POP
8000 ;’j"' (Polycehenylene Oxide) 801201 2 120 300 80
4000 | PEI
Uretim Hacmi - 150 4 215 370 100
05 = S S = | (Polyetherimide)
s £ § £ |[evmm 0-100 2-4 | 100 | 24 0
(=) o (=1 - -
(4-Kaviteli) e = 3 S| | (Polymethyl Methacrylate) ! o 4 %
4 Kaviteli bir sistem icin Sicak Yolluk yatinm maliyeti ABS B
soguk yolluga gore pahall olsa da 20000 baskidan sonra (Acrylonitrile Butadiene Styrene) 70-80 2 10 250 » |
sistem kendini amorti eder ve karinizi arttirr. ASA |
(Acrylic Styrene Acrylonitrile) 80-90 2 105 245 & |
SAN ] !
@ Sicak Yolluk I Soguk Yolluk (Styrene Acrylonitrile) 8 2-4 115 255 80
PS ; .
120000 P (Polystyrene) 100 225 45
80000 SB
50000 = (Styrene Butadiene) ) ) 100 225 70 |
16000 PES i i {
000 /T/r.] (Polyethersuifone) 135-150 3-4 230 350 150 |
o . i |
0 Uretim Hacmi, PSU 135-150 3-4 | 200 | 315 | 150
S o =) o o o (Polysulfone) |
S 5 £ £ g [pe ‘
(=] o o (=1 (=)
& 3 8. § § (Polyvinyl Chloride) ) ) 100 195 35 |
(8-Kaviteli) - PC |
8 kaviteli bir sistem, 4 kaviteli bir sisteme gore maliyeti (Polycarbonate) 120 46 220 300 90
daha gabuk amorti eder. CAB
(Cenlulose Acetate Butyrate) 50 3 140 215 %
TPU
(Thermoplastic Urethanes) 100-110 2 150 210 35
12.000.000 Kristal Malzemeler:
10.000.000 Va PE
8.000.000 (Polyethylene) - - 140 250 25
6.000.000 PP
4.000.000 (Polypropylene) B B 165 255 35
20000001 Lcp 150-160, 4 | 330 | 400 | 175
0 5 4 8 16 32 48 (Liquit - Crystal Polymer)
Kavite / Goz Sayisi PA11 70-80 | 8-15 175 230 60
P A ) R N (Polyamide 11) |
Uretim hacminize gore kavite / goz sayisi dikkatlice PA12 ‘
secilmelidir. Firmamizin tavsiye ettigi kavite sayilari _ _
yukaridaki diyagramda gosterilmigtir. (Polyamide 12) 70-80 | 8-15 175 230 60 l
PET ] ] ‘
(Polyethylene Terephthalate) 75-90 | 3-4 245 285 140 |
PBT ‘
(Polybutadiene Terephthalate) 120 4 225 265 60
1800 PPS
:283 (Polyphenylene Sulfide) 150-170 4 290 330 110 |
- {
1200 = PEEK
1000 (Polyetheretherketone) 150 3 335 370 160
800 —=48 | | PA610 - .
600 _ (Polyamide 610) 70-80 | 8-12 | 215 250 90 |
400 ¥ |
PA 6 i
208 —_—— (Polyamide 6) 80 8-15 | 220 250 90 :
2t e PA 66 80 | 8-15| 255 | 285 | 90 |
Zaman (saat) | | poyamige 6.6) i
Sicak Yolluklu sistemlerde; tretim adetleri arttiginda POM
harcanan zaman yar yariya diismektedir. 110 2 180 200 100
(Polyacetal)

316 | E
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Kalip Elemanlan A.S. A=1

B || D |
_ Takma " Multi-Ug A ‘ ‘ B
Sabit Takma

Uy Up

SRR 1S

dle—

Govde igi [~—d— o
. D - Rezistansli 1 '///7|—|/// Diiz Tip
u Y
T~ * 7 :
Ana Yolluk Memeleri t 5
Siparig Kodu D L d | T
18 018 @ 25
22 9 22 @ 29 I
25 9 25 @32 -—d —— Flansi i
15 angli 1ip
2 | 032 m 039 f 2TY,
22 9 22 @27 § 1 ! | ]
25| @25 @ 30 ' — I
32 9 32 @ 27 U
Genel plastik enjeksiyon uygulamalarinda (PP, POM, ABS, PE, —D < <~
HDPE, PS vb.) sicak yolluk memelerinin sizdirmazlik contalari -
iptal edilir ve kafa kalindi 6lgtisi arttinlir. ASM tipi Ana Yolluk
Memeleri SMA, SMB ve SMM serisi memeler igin tasarlanmislardir. Ana Yolluk Memeleri - Flan§I| & Diiz Tip
Siparis Kodu Tip D L d
m I TBk | ‘ D 22200 buz @22 13 @29
it __lakma = Multi-Uc mm
Sbl - 22701 | Flangh
25700 Diiz
@ 25 13mm @ 32
25701 | Flansl
—d— 32700 Diz
- @32 13mm @ 39
| 32201 | Flangh
' 40200 |  Diiz
L % | @ 40 20mm @ 49
‘ ! _ 40201 Flanglh
Govde Ici
}— D —‘ |:.|an§g Siparis Kodu d1 d2 L1 Rezistans
1| Rezistansh 22700 -
. . @ 39 @ 65 19.8
Ana Yolluk Memeleri - Flang Rezistansli 22701 150 Watt
Siparig Kodu D L d [Rezistans (watt) 25200 @39 @ 65 19.8 -
25 25 | 25 | 31 150 25201 ' 175 Watt
32 32 25 38 175 32700 i
40 40 30 48 200 @ 46 @72 19.8
16 28 30 39 175 32701 225 Watt
22 35 30 46 200 40Z00 =
28 [ 41 | 30 [ 52 225 p—  ©°° 072 B v
34 47 30 58 225

Standart Sicak Yolluk Memelerinin kalipta ana yolluk memesi olarak
kullaniimas icin dretilmiglerdir. Erime sicakligi yiiksek olan malzemeler
icin kullanilan sapkalara isitici rezistans eklenmistir (soGuma engelleyici).
Sadece SMA ve SMB serisi memeler iin tasarlanmiglardir.

Mihendislik plastikleri uygulamalarinda (PC, PA, PBT, PET,

PVC ve PBB) sicak yolluk memelerine flans rezistansi eklenir.
Memenin 1si kontrolli 2 adet termokupl ile saglanir. ASM tipi Ana
Yolluk Memeleri SMA, SMB ve SMM serisi memeler igin

tasarlanmiglardir. ‘L‘. isteklerinize uyqun “Ozel Uretim” yapilir.

G www.guvenal.net E 317
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SICAK YOLLUK BILGI & SIPARIS FORMU

Firma: Tarih:
ilgili Kisi: Tel.:
E-Mail:
Adres:
Uriin Tammi:
- Hammadde Tipi:
- Katki:
Kavite (g0z) Sayist: Meme Basina Diisen Uriin Agirh: Et Kalinhq:
Meme Capt: Meme Tipi / Kodu: Renk Degisimi: g ﬁ;ﬁfr
) . O Evet Kalip Olgtileri: Makine Grup Radyusii:
Meme Boyu: Ist Yalitim Plakast: OHayir | A........ X B R
Kavite Yerleri (B) Kalip Olgiisii = mm Enj. Yiizeyinden Goriinlim
Kablo Cikisi ? Ust
=
€ o o~
LE g
2lls S
o x po2
G
<
Kablo Cikigi ? Alt
istenilen Diger Uriinler:
Notlar: Onaylayan: imza:
[Bilgi ] Tekif [ Siparis

/41| Sicak Yolluk Memeleri & Uriinleri siparisleriniz icin; doldurdugunuz formlar miihendislerimiz tarafindan incelenip, isinize en uygun ve
3 verimli ¢oziim tespit edilecektir. Kalibiniz verimli calismaya ulasincaya dek firmamiz tarafindan takip edilecektir.

=4 Destek - Sicak Yolluk Departmani:  sicakyolluk@guvenal.net

318 E www.guvenal.net
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Diiz Kovanlar

Memeyi yataklar, kalip agzinda
ve meme agzinda sizdirmazlik
yapar.

Sogutma Kanalh
Kovanlar

0O-ringli ve sogutma kanallidirlar.
Kozmetik yiizeyler igin mikemmel
¢bziim sunarlar.

Siparis Sekli: Siparis Sekli:
SB - Y02 . D1 SCB - Y02 . 0D1
| Kullanilacak | Kullanilacak
Meme Gapi Meme Gapi
Ug Tipi Ug Tipi
Diiz Sogutma Kanalll
Standart Meme Dig Kovani
Siparis Kodu | D1 D3 D4 12 |Sogutma
SB-Y 02.25 yok
25 44 13 2
SCB-Y 02.25 var
SB-Y 02.32 yok
32 51 15 2.2
SCB-Y 02.32 var
SB-Y 02.40 yok
40 59 19 2.5
SCB-Y 02.40 var

Standart Sicak Yolluk Memesi

etrafina sogutma istenildiginde

veya hatall aglimig meme yuvalarina montaj yapabilmek igin
kullanilan yardimer bir ekipmandir. Kovanlarimiz sayesinde
sorunsuz bir sekilde montaj yapabilirsiniz.

Malzeme: 1.2344  Sertlik: 52 HRC

G

~—
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Kalip Elemanlari A.S. =—=

Sicak Yolluk Sistemi - Memelerin Montaj islemleri

N2\

1- Meme yuva olgtlerinin verilen
toleranslara uygun sekilde islenmis
oldugunu kontrol ediniz.

2- Contasiz memeyi dengeli bir sekilde ve
plastik cekic yardimi ile yerine monte ediniz.
* Demir gekic kullanmayiniz.

Meme edrilebilir / sarabilir. Kasintilari
onlemeye dikkat ediniz.

6- Manifold badlanti civatalarini yavas ve
dengeli bir sekilde kastirmadan ve manifold
= @ badlanti koselerinden kontrol ederek sikiniz.

Ust Plaka

IC

3- Memelerin sapka yiikseklik dlcllerini | \\1
komparator ile lgip sifirlayiniz. =
7- Ust (destek) plakanin montajini yapiniz.
*Sizdirmazlik igin; a+b +c¢>d

gereken yerlerde contalama yapilabilir.

l Bakir Contalar | 9

4- Bakir sizdirmazlik contalarini memelerin

{izerine yerlestiriniz. Montaj Resmi
Merkezleme  pngus  Stoplama Diski
Flang i i i
; \ _Ust Plaka
g 8 \\ N

|1 -Manifold
~ 4 Takoz Plakasi

| Meme Plakasi
:
Gobek  Sicak Yolluk
Diski Memesi

www.guvenal.net
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Sicak Yolluk Temizleme Kiti
Meme / Yolluk Uglarinda Donuk Hammadde Goziicii

_— {131 i

e ————
- -

A
r bj-

Kit ici meme ugclari (isinize uygun secimle):

Model: 1 Model: 2 Model: 3 Model: 4
‘.!‘ ;
Montaj
Mandreni
Teknik Ozellikler:
A10] 1 T 220V / 230V
GUG: overerreeseeresenees 100W min. - 200W max.
AGIFIK: ..o 250 g.
Kablo Boyu: ............. 2.5 metre

Bakir Meme Ucu Isist: .... Max. 350°

*12 saniye 1sitma siiresi / bekleme 48 saniye.
* Tiim plastik hammaddeler igin uygundur.

Sicak Yolluk Siparig
Temizleme Kiti SYT..

Sicak Yolluklu kaliplarda, yolluk / meme sisteminde donmusg
hammaddeyi isitarak temizlenmesini sadlar. isleme baslarken
ise uygun bakir meme ucu segilir, montaj mandreni ile tabancanin
ucuna baglanir. Tabancanin esnek hortumu sayesinde konforlu ve
ergonomik bir kullanim sunar.

Uygulama:

islem esnasinda, Is! tabancasinin tetigine basildiktan 12 saniye
sonra bakir meme ucu tikanmis bélgeyi agmak igin gerekli sicakliga
ulasir (350°C). Tabanca galigirken siirekli tetige basmayiniz.

12 saniye (on) basili tutulduktan sonra, 48 saniye (off) tetikten el
gekilerek beklenmelidir. Bu iglem dongtisi belirtilen zaman
dederlerine uygun olarak tekrarlanabilir (zor plastik hammaddelere
gore). Bakir meme uglari zamanla asinabilir, uygun araliklarla
degistirmeniz faydali olacaktir.

Onemli: i§lem tamamlandiginda mutlaka enerji kaynag kapatiimalidir
ve yangin riski olan yerlerde brakimamalidir. Uriiniin temizlenmesi
oldukca kolaydir. Erimis plastidi ugtan ayrmayiniz, plastik soguduktan
sonra temizleme iglemi yapiimalidir, aksi takdirde bakir meme
ucunun kinlma riski vardir. Bakir uclar kaliba veya memeye

higbir zarar vermez.

320 &=

Sicak Yolluk Sistemlerinde Kullanilan Baglanti Ekipmanlari

Sicak Yolluk Ekipmani

2

@ 43

Meme Kod:
Cektirme Aparati |MCA

Sicak Yolluk Memelerinin kalip
plakasindan sokme iglemlerinde
memelerin hasar gérmemesi igin
kullanilan ekipmandir.

Manifold Angusu | 'sp

Anqus; enjeksiyon grubundan, sicak
yolluk manifold sistemine ilk baglantiyi

saglayan ekipmandir. D: 18 - 22 - 25 - 32 - 40 mm

Siparis Kodu:

< MCA

Siparis Kodu:
iparig Kodu M

SA0100v02 i\

]
) SN
55| Kl
34
d
i Kod: L Kod:
Stoplama Diski | SD 03 Stoplama Diski | SD 02
Kodu d Kodu H
03.00V02.28 | 28 mm 02.00vV01.13 13 mm
03.00V02.34 | 34 mm 02.00V01.20 | 20 mm
www.guvenal.net \&



Sicak Yolluk Manifold Sistemleri Teknik Bilgi
Sicak Yolluk Sistemi, makinenin enjeksiyon grubunun devami ve
uzantisidir. Kalip igerisinde basli basina bir sistem olup, tasarimi ¢zel
bilgi ve tecriibe gerektirmektedir. Sistemde bulunan ekipmanlarin
tamami birbirleriyle alakalidir. Sicak Yolluk Sistemleri temelde;
Manifold, Sicak Yolluk Memesi, Rezistans ve Termokupldan olusur.
Uriinlere dogrudan temasi olan ve sonucu en ok etkileyen ekipman
Sicak Yolluk Memesidir. Memeden etkili performansi almak igin diger
biitiin ekipmanlarin dretiminin dogru yapiimasi mihimdir.

Manifold sistemde bir nevi gévde gorevi yapmaktadir. Ayni zamanda
malzemeyi dagitan ve toplayan 6nemli bir ekipmandir. Sistem (izerine
yerlestirilmig Rezistanslar sayesinde isitilir. Bu Rezistanslarin isilarini
belirlenen araliklarda tutan ve 1sinin élgimini yapan ekipmanlar ise
Termokupllardir. Sicakligin diistigtind algilayan Termokupllar,
Rezistanslarin elektrik enerjisini tetikleyerek galistinimasini saglarlar.

Anqus; eriyik hammaddenin Manifold icerisine dagiimini saglayan ilk
ekipmandir. Eriyik hammaddenin ayni basing ve sicaklikta Manifold
icerisine ulastinimasi igin Angus etrafina Kelepge Rezistans takilir
(Guvenal drtin kodu: "KR").

Sistemde Onemli Rolleri Olan Diger Ekipmanlar:

Gobek Diski, Stoplama Diski, Civatalar ve Merkezleme Pimleridir.

Bu ekipmanlar sistemin kaliba en dogru sekilde montaj yapiimasi igin
kullanilirlar. Sicak Yolluk Sistemlerinin srekli ve sorunsuz
calismalarinda 6nemi olan diger boliim ise Kalip Plakalari ve
Manifold Havuzudur. Sistemin hassas islenmesinin yaninda kalibin da
hassas islenmesi ve istenilen dederlerde olmasi gereklidir.

Giivenal - Sicak Yolluk Sistemleri iirlin grubundaki driinlerin tamami

Tlrkiye'de dretilmektedir. Gerekli tim editim, destek ve yedek parga
hizmetleri firmamiz tarafindan saglanir. Teknik destek ihtiyaglarinizda
miihendislerimizden her zaman yardim alabilirsiniz.

G www.guvenal.net
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Sicak Yolluk Manifold Ekipmanlari

v/
T o

@ WManifold @ Kelepce Rezistans ~ (§) Manifold Havuzu
@ Veme @ Termokupl P Meme Plakasi
© Anqus © MemeRezistanss (B Merkezleme Flang!
© Gobek Diski © Werkezleme Pimi

© stoplama Diski ([) Ust Plaka

Sicak Yolluk Manifold Montaj Onerileri

* Oncelikle Manifoldun temiz ve kuru oldugundan emin olun.

* GGbek Diskini yerlestirin ve merkezleme pimlerini kaliba takiniz.

* (st Plaka ile Meme Plakasi arasinda Merkezleme Pimleri kullaniniz.
Sabit taraftaki tlim plakalar pimler ile merkezlenmelidir.

* Stoplama Disklerinin Manifold Havuzundan 0.2 mm yukarida

oldugundan emin olun. Bu 6lgli sizdirmazlik igin Gnemlidir (X Detayl).

AN\ -
] X Detay!

* (Jst plakadaki Angus bosaltmasinin

Kelepge Rezistansa temas etmediginden ve
rezistansin kablosu igin gerekli kanalin agildigindan
emin olunuz. Aksi takdirde rezistansa zarar gelebilir.

Onemli:

Baglanti civatalari montaj esnasinda Manifoldu
sabitlemeye yararlar, enjeksiyon esnasinda
olugan kuvvetleri kargilamazlar. Bu sebeple
Manifold (izerindeki Stoplama Disklerini
sokmeyiniz ve civatalarr agir sikmayiniz.
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W 08x 30
77 pim
X Detay!
*"H" yiksekligi,
malzeme cinsi, agirligi ve
kullanilan meme adedine =41}
gbre hesaplanir.
n 1 int 1 R
Siparis Sekli: MYY" Tipi Manifold | kod: MYY
Meme Kullanilacak Eksen
MYY.XX.KA.Cx.CY Gap Meme Adedi  |Araligji
"Y" Eksen Araligi 18
"X" Eksen Aralid 22 cX
Meme Adedi MYy 25 08 | 16 | 32 cY
Meme Gapi 32
Manifold Tipi 40

fl

8.8 [

HN\\

-

* “H” yiikseklidi,
malzeme cinsi, agirligi ve

kullanilan meme adedine <

gbre hesaplanir.

>

08 x 30

? N’ MBXZS%/V// pim
N
80

Siparis Sekli: "MXX" Tipi Manifold | Kod: MXX
MXX.XX.KA.CX.CY Meme Kullanilacak  |Eksen
Capt Meme Adedi  |Araligi
“Y” Eksen Araligi 18
“X” Eksen Araligi 22 cX
Meme Adedi MXX 25 08 | 16 | 32 cy
Meme Gapi 32
Manifold Tipi 40

32| EE

civata

-
o

08 x 30
M8x25/j%V// pim

X Detayi

*“H” yiiksekligi, _°
malzeme cinsi, agirligi ve ( @)-
kullanilan meme adedine IR fi/ kAl
gére hesaplanir. N
cX
Siparis Sekii "MT" Tipi Manifold Kod: MT
EUNOIGE  Meme Kullanilacak  |Eksen
MT.XX-KA.Cx.c Tipi Cap! Meme Adedi  [Araligi
“Y” Eksen Araligi 18
“X" Eksen Araligi 22 CX
Meme Adedi MT 25 02 | 04 | 08 oy
Meme Capi 32
Manifold Tipi 40

*“H” yiiksekligi,
malzeme cinsi, agirligi ve
kullanilan meme adedine
gbre hesaplanir.

[
civata m

| m
‘ 08 x 30
M8 x 25% 7/ A pim

X Detayi

cY
Siparis Sekli: "MHH" Tipi Manifold | kod: MHH
MHH.XX.KA.CX.CY Meme Kullanilacak  |Eksen
Capt Meme Adedi  |Araligi
“Y” Eksen Araligi 18
“X” Eksen Araligi 22 X
Meme Adedi MHH 25 08 | 16 | 32 cy
Meme Capi 32
Manifold Tipi 40
A
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8

HN\\

13‘
NN\

=
[

Zm
\ NX civata
N

-

7
\‘m

m
I I

7

pim

*“H” yiiksekligi,
malzeme cinsi, agirligi ve
kullanilan meme adedine
gore hesaplanir.

Siparig Sekli:

MX.XX.KA.CX.CY Rl

Tipi

“Y” Eksen Araligi
“X” Eksen Araligi
Meme Adedi
Meme Capl
Manifold Tipi

MX

X Detay!
8 Y

oY @01
/
N4 cY.

Y&
X

08 x 30

FGTH

Guven

Kalip Elemanlari AS.

M8
R ﬁx civata W .
’ M8X25WV%?$3O

X Detayi

*“H” yiksekligi,
malzeme cinsi, agirligi ve
kullanilan meme adedine
gdre hesaplanir.

* “H" ylksekligi,
malzeme cinsi, agirigi ve
kullanilan meme adedine
gore hesaplanir.

Siparig Sekli:

MH.XX.KA.CX.CY [Nl

Tipi

“Y” Eksen Araligi
“X” Eksen Araligi
Meme Adedi
Meme Capi
Manifold Tipi

MH

"MH" Tipi Manifold [ Xod: MH
Meme Kullanilacak Eksen
Capi Meme Adedi  |Araligi
18
22
25 08 | 16 | 32 g)Y(
32
40

"MX" Tipi Manifold | kod: MX Siparis Seki: "MI" Tipi Manifold Kod: MI
Meme Kullanilacak Eksen EUNOIGE Meme Kullanilacak Eksen
Capi Meme Adedi  |Araligi MI.XX.KA. CIX Capi Meme Adedi Araligi
18 L 18
22 ; 22
“X” Eksen Aral
25 | 04|08 | 16 g vemonged | M [ 25 | 0204|0816/ CX
32 Meme Gap 32
40 Manifold Tipi 40

] w F
Ivata

i
| 11
ig 08 x 30

/,pim

* “H" yliksekligi,
malzeme cinsi, agirligi ve
kullanilan meme adedine
qgore hesaplanir.

X Detayi

Siparis Sekli: "MY" TIpI Manifold Kod: MY
MY.XX.KA.CX.CY Manifold Tyl Kullanilacak  |Eksen
Tipi Capi Meme Adedi  |Araligi
“Y” Eksen Araliji 18
“X” Eksen Araligi 22 cX
Meme Adedi My 25 02 | 04 | 08 cY
Meme Capl 32
Manifold Tipi 40
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Otomatik Kaplinler Standart/Euro Seri

Kullamm Alanlari: Plastik / zamak - alliminyum
enjeksiyon kaliplarinin sogutma sistemlerinde
yag devrelerinde ve makinelerin ylkama, sogutma
sistemlerinde kullanilir.

Malzeme Bilgisi:

Govde / Kapak Valf = Piring / 0-Ring = Viton
Yay, Segman / Bilya = Paslanmaz / Rakor = Piring
Galisma Basinci = 0 - 15 bar / Akis Kapasitesi = 9
Galisma Sicakhgi = -5 / +1800

< %
N
L | SIS ey
oS N

Kaliplarin Sogutulmasi: Uygun bir sogutma
olugturmak igin, kaliplanan malzemenin ozellikleri,
parganin sekli, kalibin yapisi ve transfer yapilacak isi
miktarinin bilinmesi gerekir. Su ile sodutmada;
sogutma kanallari kalip yiizeyine fazla yakin
olmamalidir, aksi halde sicaklik dedisimleri kalip
ylizeyinde termal soklara sebep olabilir. Sogutma
kanallari kalip ylizeyine fazla uzak olmamalidlir, aksi
halde yeterince Isi transferi saglanamaz. Sogutma
kanallari, kalip plakasi kanal ¢aplarinin 2 / 3 kati
uzagina olugturulabilir.

Sogutma Siiresinin Kalip Uzerinde Etkisi:

Enjeksiyon Hatalari: | Coziim Yollari:

Sogutma siresinin
arttinimasi ve kalip

su yolluk sisteminin
kontrol edilmesi gerekir.

- Gekme - Garpiima

- Gokme - Kinlganlik
- Gatlama - Bizilme
- GorClebilir itici izleri
- Gerilim beyazlamas|

J

Otomatik Kaplinler:

Kalip sogutma sistemlerine ve enjeksiyon
makinelerine uygun otomatik kaplinler, plastik ve
metal enjeksiyon kaliplarinda yogun kullaniimaktadir.
Kalip tizerinde hizli stkme ve takma kolayligi istenilen
durumlarda otomatik kaplinler kullaniimalidir.

Kalip sogutma sisteminde sorun yasamadan verimli
bir sogutma operasyonu icin kalip sistem sicakligina
ve montaj yerine en uygun kaplini segmek 6nem arz
eder. ilerleyen sayfalarda bu sogutma sistemleri ile
ilqili genis segenekler sunulmustur.

Sogutma Sistemleri drin grubumuzdaki tim drtin
cesitleri icin isteklerinize uygun ozel tretim yapilabilir.

324 | &

Enjeksiyon Kalip Sogutma Sistemleri

ENJ. KALIP STANDART SiSTEMLER

Hortum Girdili
veya Kelepcesiz

Valfli: Kontrolli su
akisl saglanir.

Rakor gikartilinca su
akisl kaplin iginde kalrr.
Valfsiz: Serbest su

akigli. Rakor
cikartilinca devre
aclk kalir.
Kod: Kod:
590 FG 590 FGB
(valfsiz) (valfli)
Kod: Kod:

590 HG| [590 HGB

— — d2 Otomatik Kaplin (valfsiz) | (valf)
dﬂ_[ ‘13‘ Siparis Sekli | d |d1]d2]d3] L | U
10110175 231135923
— 11— 13 (13|10
L % 590 FG/ FGB 13 | 13|10/ Tip: Kelepcesiz
Enjeksiyon Kod: Kod:
| Makinalari Igin 590 AU | 1590 AUB
d ‘ |d1 (Ij3 Otomatik KapIIn (valfsiz) (vaifii)
— | siparigSekii | d [d1]d2[d3] L [u
4 10 | 955
L 23/13|5845
13 (13| 8
Hortum'GirdiIi. 5!;(8d:LG 5980EGB
Otomatik Kaplin /900 waifsiz ~ (vaifi)
— | Siparis Sekli d|dl|{d2|{d3| L |U
3 4o 10.90 | 10|7.5
& | 2313|5229
13.90 |13|10
Otomatik Kaplin Kod: Kod:
SW Vida Digli 590 EG | 590 EGB
( BSP = G/ Metrik = M ) (valfsiz) (valfli)
[ - Siparig Sekli d [d1fd2] L [ulsw
ld %9 5oy
‘ G 3/8"
U | L / 23|13(52 9 21
L 21 | G1/2" |
16M |M16x1.5 10
Otomatik Kaplin Kod: Kod:
sw Icten Disli 590 DG 590 DGB
o (BSP=G/M6tI’ik=M) (valfsiz) (valfli)
N fi— | Siparis Sekli d [di[d2| L [sw
‘ 42 o 13 | G4 21
g - 17 | G3/8" 21
L n oz 3|32
M16 |M16x1.5 21
u Koprii Baglantili o o
2 . . 590 KG| 1590 KGB
—E ¢ Otomatik Kaplin Grup (valfsiz) (valfli)
; 1/2% Fiex Hortum Siparis Sekli d |dl |d2| L | U
2 125 125
‘| | .l I‘ 250 | 13 | 23 |10x1| 52 | 250
d -
—d1— —d1— 500 500
A
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LUINERENLEIGT Govenal T
Tolerans Uygunlugunda Kalip Elemanlan A.S. A==8

290 — ?‘Otomaﬁk Rakor
— ‘ Hortum Girdi
d£ a1 ]
— = 590 HR
Siparis Kodu d di d2 L u
HR.10 10 40 23
9 13
HR.13 13 42 25
. Otomatik Rakor
—u— Kelepgesiz
T m Hortum Girdi
d2 | di ‘d
L
- 590 FHR
Siparig Kodu d di d2 L u
FHR.10 | 10 43
9 13 28
FHR.13 | 13 47
L .
—U— . Otomatik Rakor
— Icten Digli (sp=6)
d2| |d1f=pr d
SwW — 590 DR
Siparis Kodu d dl | d2 | SW | L u
DR.13 | G 1/4" o | 13 16 8 | 9
DR.17 | G3/8" 19
== Otomatik Rakor Allen Bagh
Allen (BSP =G/ Metrik =M)
]
i a2 590 AER
Siparis Kodu dl | d2 | SW | u
AER.13 13.5
AER.17 13 | 17 8 26 | 17
AER.M14 14.5
—l2—— .
0 5 Otomatik Rakor
= 90°Aclli
(BSP=G/Metriik=M) |_990 ER
Siparis Kodu d di |d2 |Sw| L | U | L2
ER.13x90 | G 1/4" 15|
ER.17x90 | G 3/8" 9|13|17]34|10| 25
ER.M14x90| M14 x 1.5 15
Iki Yéniii Dis Yapisi Eklemeler ile Istenilen Boylarda  Boy Uzaticl
C | lcten/Distan
. — r‘—,d Adaptor
- |10 | UZR
L [SW| |[Siparig Kodu“ L | SW
10.60 Sn D 60 .13.60 6n DI 60
n Dig n Dis
10-80 G 1/8“ 80 -13-80 G 1/4" 80
10.100 100| 14 .13.100 100 | 16
Arka Arka
10.120 - P 120 13.120] ¢ it 120
10.150 150 .13.150 150

Otomatik Rakor
(BSP =G/ Metrik =M) 590 ORE
Siparig Kodu d dl |d2 [SW| L | U
-ORE.10 G1/8" 7
14
-ORE.13 G1/4"
-ORE.17 G 3/8" 17
-ORE.21 G1/2" 21
-ORE.M8 M8 x 1.25
9 |13 29
-ORE.10 M10x 1.5 14 9
-ORE.M10.1 M10 x 1
-ORE.M12 M12x1.75
-ORE.M14 M14x 15 51
-ORE.M16 M16x 1.5
L
(107 Standart
i — A
d2d1 J " Uzun Otmt.
— Sw / ' Rakor
._ L1 _’- I .
Not: Isteklerinize uygun “Ozel Uretim” yapilir. 590 ORE
(BSP =G/ Metrik=M)
RN ' [ > EETEIN v | sw
60 200
80 250
100 | 300
M8 x 1.25 9 13 120 | 350 20 14
150 | 400
175
60 200
80 250
100 | 300
M10x 1.5 9 13 120 | 350 20 14
150 | 400
175
60 200
Mizuirs 18000 ;(5)8 14
M14x2 9| B o fam0|
M16 x 2 150 | 400
175 16
60 200
80 250
" 100 | 300
G1/8 9 13 120 | 350 20 14
150 | 400
175
60 200
G1/4" 80 | 250
" 100 | 300 14
G 3/8 9 13 120 | 350 20
G1/2" 150 | 400
175 17
Siparis: -
M 590 ORE. d x Malzeme = Piring
Calisma Sicakhgi = Galigma Basinci = 0 - 15 bar
-5 /+1800 Akis Kapasitesi = 9 mm

www.guvenal.net
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570

0-Ring = NBR

Rakor = Piring

Yay, Segman & Bilya = AIS 301

Galigma Sicaklidgi = -20 / +1100
Dikkat: Ayni baglanti 6lgiilerindeki
kaplin ve rakoralar birbiriyle uyumiu

caligir, Farkli dlgtiler uyumsuzdur.

Otomatik Kaplinler / Rakorlar
Seri : Biiyiik / Genis Akis

Govde & Kapak Valf = Piring

6.90
100 ——T1 4T AT e T T LT
0= Su Akis Debisi "It. / dk." =82
Fi i Fi ri

50 |- L L7 ﬁ:ﬁ

a0 = / // ] 345

=R, /1 500

S % 5/ ?f y y < 1.38
10> 69
9grEM 7 s F—T7 62
g A 3 7 55
N g 7 48
5r€ 17 7 A P
dVa 17 717 34
IR Y / 27
20 A 21
/] 1;

0
1 23 4567891020304050607080 90100 200
Debi / Basing Grafik Tablosu

Ozellikler: Kaplin ve Rakorlarda / rakor, kaplinden gikartildiginda igindeki sivinin akig otomatik olarak kesilir. Rakor kapline takildiginda emniyetli bir sekilde sivi akigi
gerceklesir. Kullamim Alanlari: Hidrolik; Devre - Pompa baglantilan vanalar ve hizli takim dedistirme sistemleri aliminyum dokiim kaliplama - test cihazlari
makinalar - plastik / metal enjeksiyon gelik ve gida sanayide

Si&zggfe 57K8dbe 57305:68 Siiper Akis - Otomatik Kaplin (BSP = G) 57K8dbR 57505:% Otomatik Rakor (BSP=G)
Belirtiniz (valfsiz) waifi) | Siparig Kodu d di| L |SW (valfsiz) (valfii) Siparig Kodu d L | SW
DG 10 |G 1/8" 25|49 | 14 L DR10 |G1/8" | 30 | 14
DG 13 |G 1/4" 29 | 58 | 19 DR13 |G1/4" | 35 | 19
d1 DG17 |G3/B' |35|64 24| _(*1 DR17 [G3/8" | 39 | 24
G DG 21 |G1/2" 44 1 74 | 29 | DR21 [G1/2" | 46 | 29
DG 26 | G 3/4" 53|94 | 36 s DR 26 |G3/4" | 60 | 36
DG33 [G1" 60 | 106 | 41 W DR33 [G1" 65 | 41
Siparigt ] . . . . : ) .
ode 570506, 570 .. Siiper Akis - Otomatik Kaplin (8sP=G) o\ =/ fhs  Otomatik Rakor (BsP=a)
Belirtiniz e YW [siparigkodu [ d [a1[U]sw] 9t SiparisKodu | d [ L [sW
32 DG.42|G 1"-1/4" |70 |114| 60 L 32 DR.42| G 1"-1/4"  |114]60
38 DG.48(G 1"-1/2" | 75 |126] 65 38 DR.48|G 1"-1/2"  |126] 65
d d1 50 DG.60| G 2" 105|142| 90 50 DR.60 | G 2" 14290
50 DG.75|G 2"-1/2" |110]167 100 50 DR.75|G 2"-1/2" |167|100
{SW SwW
é%\ @ 620 Otomatik Kaplinler / Rakorlar 5 g e e T
gt 1§ C il e . —_Su Akis Debisi “It. / dk.’
t3 Ty Seri : Bilyiik / Genis Akis 3015 r
‘ ] N Govde & Kapak Valf = Piring 2513 4
- ! 0-ing < 167 205 —
: | Yay, Segman & Bilya = Paslanmaz
b ’ O O
o %‘iﬁﬁ;& Rakor = Piring 15re //
=1 Galisma Basinci = 0 - 15 bar 1.0 -§
=1 Akis Kapasitesi = 13 mm /
\"’ Galigma Sicakhigi = -20 / +1000 0 25 50 75 100 125 150
Hortum Girigli 62K(()Jd|:-i Otomatik Rakor 62K00dER
Otomatik Kaplin Kapln L —= . (B_SPK=§ ) — T W
— - - iparis Ko
d 30 Siparis Kodu d ER1 w
L o L5 G UT 33 g 1
55 — HG.13 13 mm ER.21| G 1/2"[36]12[22
HG.16 16 mm ER.26| G 3/4" [41]1430
HG.19 19 mm ER33| G1" [44[15(34
| Hortum Girigli - _ Hortum Girdi Rakor 21 1
Disi Kaplin - Valfsiz  apiin di jD_d Siparig Kodu| _d pm
d1 Siparis Kodu |d /BSP| U [ a1 | ° i - HR.09 | 9 mm
iparg u ‘ 47 ‘ HR.13 | 13 mm 19
— DG.26 | G 3/4"| 30 | 30 :E&g %g mn ]
0 mm
Tirtil Kapakli Rakor Kod: " .
- (BSP=G/Metrik=M) 620 DR Kapakn 3/4" (Bsp=g) ' Jec.
Siparis Kodu | d/BSP | di — Hortum Girdi Rakor
% | \ DR.13 g ;;g" 19 d Siparig Kodu| d d1
d di DR.17 " GR.09 | 9mm
| ] DR.21 | G1/2" | 24 GR.A3 | 13mm | o 3/n
— DR.M22| M22x1 | 25 GR.16 | 16 mm
DR.26 | G 3/4" | 30 GR.19 [ 19 mm
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Hortum Girdili
Renkli Otomatik Kaplin

Kod:
600 HG

Siparis Kodu

|
d (BsP=G) | |

HG.06

G 1/4" -

6 mm

HG.08

G 5/16" - 8 mm

s

HG.10

G 3/8"- 10 mm

HG.12

G 5/32" -12 mm

HG.13

G1/2"- 13 mm

," B Kelepgesiz

Hortum Girdili
Renkli Otomatik Kaplin

[

!

45.5

Kod:
600 FG

Siparig Kodu

d

L

12 FG.13

13

71

12 FG.16

16

82

900 Acil

Hortum Girdili

Renkli Otomatik Kaplin

Kod:
600 HA

Siparis Kodu

d (BSP=G)

HA.06

G1/4" -6 mm

HA.08

G 5/16" - 8 mm L

HA.10

G 3/8"-10 mm

HA.12

G5/32" - 12 mm

HA.13

G1/2"- 13 mm

Standart Tip

Otomatik Rakor
(BSP = G/ NPT = N/ Metrik = M)

600 Otomatik Kaplinler & Rakorlar - Renkli Seri

Renk Halkasi: Sicak ve soguk su hatlarinin aynimi igindir.
Kullanim Alanlari: Plastik / zamak - alliminyum enjeksiyon
kaliplarinin sogutma sistemlerinde, buhar hatlarinda,

sicak yag devrelerinde ve makinelerin yikama & sogutma
sistemlerinde kullanilir. Havuzlu sogutma sistemli yapida

Kod:
600 ER

SwW
Allen

—17.5

Siparis Kodu d uj2fL|sw
ER.10 G 1/8" 831 6
21
ER.13 G 1/4" 10(33] 8
ER.17 G 3/8" 11)11124| 8
NR.10 N 1/8" 7|31 1/4
21
NR.13 N 1/4" 10(33(5/16
NR.17 N 3/8" 11111(24|5/16
ER.M10.1| M10x 1"
10
ER.M10 | M10x1.5"
21— 31| 6
ER.M12 | M12x1.75"
11
ER.M14 | M14x1.5"

www.guvenal.net
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Kalip Elemanlan A.S. A=8

Renk halkast ile birlikte siparis etmek

Soguk-+Mavi =B  Sicak-Kirmizi=R

Siparis Ornegi:

"600HG.10.B"

Govde & Kapak Valf = Nikel Kaplamali Piring / 0-Ring = NBR / Yay, Segman & Bilya = Paslanmaz
Rakor = Nikel Kaplamali Piring / Galigma Basinci = 0 - 10 bar / Akis Kapasitesi =8 mm
Calisma Sicakhgi = -20 / +900

veya

"600HG.10.R"

Renkli / Uzun Siparis:
Otomatik Rakor BOPXER
] (BSP=G)-(NPT=N)
Siparis: L
d Min. Max 2| dl |BSW
10x100 . 33~100
10x150 | 1/8" |100~150 5 5 6
'L 10.2|11
10x200 | N |150~200| " 1/4
1/8"
10x250 200~250
13x100 6 33~100
13x150 | 1/4" [ 100~150| 7 5 )
'L 13.5(14
13x200 | N |150~200| " 1/4
1/4"
13x250 200~250
Renkli / Di§SiZ Siparis:
Otomatik Rakor 600 BU
Siparis Kodu d L u Sw
BU.10.50 50
BU.10.100 100
10.2 6
BU.10.150 150
BU.10.200 200
BU.13.50 50 23
BU.13.100 100
BU.13.150 13.5 150 8
BU.13.200 200
BU.13.250 250
Otomatik Rakor Siparis:
Renkli / Uzun Digli 600 UR
(BSP =G)
Siparis Kodu d L u SwW
UR.10.50 50 26
G
UR.10.100 1/8" 100 60 6
UR.10.150 150 60
UR.13.50 50 27
UR.13.100 G 100 60
8
1/4"
UR.13.150 150 60
UR.13.200 200 | 60
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601
RR /’4\’ =»

Otomatik Kaplinler & Rakorlar - Stiper Akigli / Siki Gegme

Kullamim Alanlan: Plastik / zamak - altiminyum enjeksiyon kaliplarinin sogutma sistemlerinde
buhar hatlarinda, sicak yag devrelerinde ve makinelerin yikama & sogutma sistemlerinde kullanilir.

Govde = Piring / Kapak Valf = 420 Paslanmaz

M - 0-Ring = Viton / Rakor = Piring ‘ ™ 601
G Yay, Segman & Bilya = Paslanmaz m
3 | Galigma Basinci = 16 bar i ;
» 4 Akis Kapasitesi = 6 -9-10-12-16 mm 601 NGB
H Caligma Sicakligi = -10 / +1800
601 .. T, S}_. -
HG [# t = g -}
- A . I L———_u-‘
3 —r v
d
|| Siiper Akis _ _ igten Allen Otomatik Rakor o
P Kod: Kod:
(1| Hortum Girdili 601 HG | 601 HGB (BSP=G)-(NPT=N) 601 AER
H H Valfsiz Valfli
Otomatik Kaplin 141, Siparis Sekli d Ja|L]u[sw
Siparis Sekli d jdljd ] L |U 06 AER10 | G1/8" |10 31|75
L 06 HG0O8 | 08 [9.5|19 |60 | 23 L 06 AER 13 | G1/4" |13 35|13 5
09HG12 |12 | 14 | 25 |69.5 = 06 AER N10| N1/8" | 10|31 10
13 [ 1 "
12 HG 13 18|31 |82 | 28 | 06 AER N13| N1/4" | 13|35/ 13
12 HG 16 i 09 AER 13 | G1/4" | 13|34 |10
16 HG 16 16 32 |109 SW G3/8" | 1736
Ld1_ 22.5 09 AER 17 o
—d2- 16 HG 19 | 19 38 |114] 33 d— 09 AER N13| N1/4" | 13|34 |11
09 AER N17| N 3/8" 17 36
a5 Seri; Kelepgesiz 12 AER N17| G 3/8" 391310
sedili Kod: Kod: .
Hortum Girdili —|601'cg| | 601 FGB 1d1 Siiper Akis o
U Otomatik Kaplin Valfsiz Valfii Otomatik Rakor 601 ER
| Siparis Sekli d [a |2 U] u . ( BS:_= 6)- (k:'\IPT - N()j TG Tsw
, L 06 FG 10 9.5 19 | 60 . LT
. wrcio | 0 24| sw 06 ER 2124 |G1/2'| [41] 13|24
05 FC 13 25 169.5(— s | 09 ER N1722 [N3/8"| | 1 |22
13 | 18 3 U 12 ER N2127 [N 1/2" 27
12 FG 13 31|92 £ | -
16FG 16 | 16 38 Cql 10ER 2122 |OVZ 1 63)16.5-22
Ld1_] 22.5| 38 | 109 —d— 16 ER 2627 |G 3/4" |26 =27
—ad2- 16FG19 |19 iver AK
—d—  d1, Stper I3 Kod:
| Siiper Akis Kod: Kod: Otomatik Rakor 601 ER
SW i L 601 EG 601 EGB (BSP =G/ Metrik = M)
11| Vida Digli Valfsiz Valfi — -
> i Siparis Sekli d di| L |l [SW
— | Otomatik Kaplin (BSP=G)
SW L 06 ER 2122 | G1/2" |17|41|13[22
L Siparis Sekli d dl [ d2 | L [SW '
Z G 3/4" 27
06EG13 | G14" |9.5|19|10|17 E‘ E u‘ 12 ER 2627 127]
: 16 ER 3335 G1" |26/63|16|35
09 EG 17 G 3/8" 14 |25(11]22 l_l_ .
—d— 16 ER M2427| M24 x 15 27
wIH 12EG21 | G1/2" |18 |31|14|27
—d2— 16EG26 | G3/4" [22.5/38|1432 Stper Akig _ .
:gBt:: D:}§:I O(thcl)rr)r;atlilj )Rakor 601 DR
.1 Kod: Kod: = - =
r—d—'] Seri; Igte_n / Somun 6010 DG 6010D_GB d1 g ) T
| Otomatik Kap“n Valfsiz Valfii -
W~ Disli Baglant: (BSP=G/NPT=N) | 22 gi LiB Exj 13 3‘7‘ 17
) Siparis Sekli d di L SW L Y 37
R veyaDGEx 13 | G1/4" | 19 | 46 | 17 09DR 17 17 22
veya x17 | G3/8" 25 | 53 | 22 SW 1] 09 DRN17| N3/8 38
veyaDEEx21 | G1/2" | 31 | 67 | 27 12DR21 | G12" |, |45
veya xN21| N1/2" 31 | 67 | 27 L J 12DRN21| N1/2" 67
» veyaUEEx26 | G3/4" | 38 | 90 | 35 d 16DR26 | 634" | |58 |
veya xN26 | N3/4" 38 | 90 | 35 16 DR N26| N 3/4" 80
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USA / 509 Standardi Kalip Elemanlan A.S, 2=
Tolerans Uygunlugunda
Standart Boy - USA
Otomatik Rakor

Kod:

Otomatik Kaplinler (BSP =G/ Metrik=M) oo
Rakorlar - USA Seri Siparis Kodu| d  [d3]U1]Umax| L [SW
0-Ring = Viton 509 ER.10 81;8 26/,c| 26 |30}, ,
Bilya = Paslanmaz ER.13 14 30— 22 (33751
S ER17 [638"|™|, 17
Rakor = Piring ER21 [61/2'[32|°f [37[22
Galigma Basinci = 0 - 15 bar ER.M14|M14x1.5/28]25 3314
Akis Kapasitesi = 9 mm i .
Caligma Sicakiigi = -5 / +1800 v USA - Otomatik Kod:
1 [ Hortum Girdi / Ara Parca 509 HR
d1 = SiparigKodu| d [d1 | d2| L | U
' Hortum Girigl 509HG | 500 HGB g L :Eg: 2 g
Otomatik Kaplin - USA  “varsz ~ v :
L u HR.09 | 9 | 7 | 13|45 |26
SiparisSekli | d | d1 [d2[d3[L|u t:; HR.10 [ 10 | 8
HG 10 10 8 HR.13 | 13 | 9
L
g He1l | 11 2311368129 I e — Otomatik Rakor ~ kod:
25 HG13 | 13 | 10 62 d1 W g 0 d UzunTip/USA 509 TU
P ‘ (BSP =G/ Metrik=M)
d1 500 FG Siparig Kodu | d |d1|d2|d3 Boy: Lmm sw
I Kelepgesiz Valtz TU 13xL |G 14" 14 | 50 [100|150|200|250| 15
Hortum Girigli % Kod: -9
e Otomatik Kaplin - USA SO%IfF"GB TU 17xL |G3/8 13|17 | 50 (100/150|200|250| 17
Sarsseki | a4 [ @ T2 (@3] L] ERM14xL| |y 14| | 9 |50 |100|150/200[250] 15
- , FG10 | 10 | 8 . Otomatik = kod:
Lgd 23|13/68/29 Kesit Digli 509 BL
L—d2— FG 13 13 | 10 % esit Digli
_t Uzun Tip / USA
— U ] Kod: ow (BSP =G/ Metrik = M)
- : 0 509 HGoo® Kodu d dl [d2| L | U |sw
d ] a1 90° Acih Valfsiz
L Hortum Girisi — BL M 10 x 100 M 10X 1
bR arium Sirst 509 HGB o BL 10 x 100 G 18" 14
L Otomatik Kaplin - USA ™ Varfi BL 13 x 100 G 1/4"
Siparis Sekli | d | d1 |d2]d3[ L|u S b o0 iaxss | ° | 1] 40100
paris BL 16 x 100 M16x 15 =
HG 10-90°| 10 | 8 BL 17 x 100 G3/8"
:ggi HG 11'902 11 ] 9 23|13|52|29 iki Yonlii Dis Yapisi Eklemneler ile istenilen Boylarda ~ Boy Uzaticy
HG 13-90°] 13 | 10 |—12— t | iten/ Distan
d e 7 |71 Adaptor
805 o Vida Disli - USA SOKQOdEG SOSOdE:GB ] ] W it B_'d i
UE:S 3863 otomatik Kaplin Valfsiz Vi - |_10 | UZR
W (BSP =G/ Metrik = M) Siparig Kodun L SW| |Siparig Kodun L |SW
L — : .10.60 .13.60 60
Siparig Sekli d : di|d2| L |U|SW dn D|s n Dis
EG 13 G 1/4 \7 10.80 |G 1/g" | 80 13.80 |G 1/47| 80
: : EG M16 | M16x15 .10.100 10014 .13.100 100 | 16
EG 17 G3/8" |23(13|59| 9 Arka Arka
L s Wi s 19 .10.120] A8, 1120 13.120] A2, | 120
— d1— EG 21 CETD 74 .10.150 150 .13.150 150
d Koprii Baglantih Kaplin Grup
T Kod: Kod:
Somun Digli - USA 57, 500 DGB Kod: Kod:
sw| Otomatik Kaplin Valfsiz Valfi 590 KG| 590 KGB
L L ( BSP = G ) (valfsiz) (valfli)
Siparis Sekli d did2| L |SW Siparis Sekli d d1 d2 L u
DG 13 G 1/4" 17 125 125
o DG 17 G 3/8" 2313|5221 250 13 23 10x1 52 250
L d1 DG 21 G1/2" 24 500 500
& www.guvenal.net g | 329
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Kod:
MG | GT 100 Tipi

Su Yolluk Delme Matkabi

Normalden daha biyik helis acilari ve

daha uzun talag tahliye kanallari ile tasarlanmis
matkap ucudur. Ozellikle derin yiizeylerde
“10XD” delik delme iglemi saglanir.

Orta sertlikteki celik ve aluminyum malzemelerde

Kod:
AK 1016
AK 1018

- ; X (Ornek Tapa Siparis:
Ozel helisel yapisi ile delme esnasinda talasi akici BSP=G AKTP 21 (1/2")
sekilde tanliye ederek rahat galisir. NPT=N AKTP 26 (3/4")
(1/4"=13)  AKTP33(1")
= = = p—— (3/8"=17) AKTP42(1-1/4")
D= u (172" =21) AKTP 48 (1-1/2")
X L (3/4"=26) AKTP 60 (2")
(1"=33)
Siparis Kodu | 0D | L u i)
MG 35.165 165mm | 115 mm | = (2 =60) . o
Kod:

MG 35.210 | 3.5 | 210 mm | 145 mm g i- Su Da(_]ItIm K0||f}kt0rl_1 !

Sl IR DI Otomatik Rakor Sistemli | AK 1018

MG 35.265 265 mm | 180 mm Enjeksiyon kaliplarinin sogutma sistemlerinde (BSP=6) H Sogutmal Sist

MG 04.175 175 mm | 120 mm kullanilirlar. Bu goklu takimlar hatali baglantiyi _ avuz sogutmai sistem

MG 04.220 4 [220 mm | 150 mm Onledidi gibi karmagik baglanti sistemlerine diizen d d1  |Delik| L L1 (L2|L3| H

. getirirler. Kalip degistirme stiresini en aza indirip mm | mm |Adedii mm | mm |mm|mm|mm

MG 04.280 280 mm | 190 mm kolay bir gekilde baglanti yapiimasina olanak 2| 7a | -

MG 05.198 198 mm | 135 mm saglarlar. Devrelerimiz ihtiyaglariniza gore

MG 05245 | 5 | 245 mm | 170 mm 3 qiris - 3 ¢ikis ile 16 girig - 16 Gikis arasi Gretiir cye | 132 &2

MG 05.315 315 mm | 210 mm Uriinlerimizde yiiksek sicakliklara dayanikli 6 | 194 124

MG 55.205 205 mm | 140 mm Viton O-ring kullaniimaktadir. 3/4" 8 | 256 | 186 35 | 31 l44s

MG 55.260 | 5.5 | 260 mm | 180 mm 2| 74| - '

MG 55.330 330 mm | 225 mm L4132 62

MG 06.205 205 mm | 140 mm ST T

MG 06.260 6 | 260 mm | 180 mm s | 256 | 186

MG 06.330 330 mm | 225 mm > 1103 -

MG 65.215 215 mm | 150 mm G 1/4"

MG 65.275 | 6.5 | 275 mm | 190 mm 1" 4 |183 ) 80 38|40 | 51

MG 65.350 350 mm | 235 mm G3/8"| 6 | 263 | 160

MG 07.225 225 mm | 155 mm 8 | 343240

MG 07.290 | 7 | 290 mm | 200 mm Sogutma Devreleri & Dagitim Kollektorleri ile Gua | 22| -

MG 07.370 370 mm | 250 mm istenmeyen karmasik sistemler engellenir. | 4 | 254 |1016

MG 75.225 225 mm | 155 mm Sogutma Devreleri ile ilgili teknik detaylar LS O = e RS

MG 75.290 | 7.5 | 290 mm | 200 mm ve bilgiler icin liitfen firmamizla irtibata geginiz. G 1/2" R

MG 75.370 370 mm | 250 mm 5> | 152 _.

MG 08.240 240 mm | 165 mm

MG 08305 | 8 305 mm | 210 mm Su Yolluk Delme Matkabi e Efi : ;;1 ;2;2 o st |

MG 08.390 390 mm | 265 mm Siparis Kodu | 0D L u :

MG 85.240 240 mm | 165 mm 8 | 457 |304.8

MG 85.305 | 8.5 | 305 mm | 210 mm MG11.280 280 mm | 195 mm o 2 | 203 | -

MG 85.390 390 mm | 265 mm MG11.365 | 11 | 365 mm | 250 mm ) | 4 | 305 127

MG 09.250 250 mm | 175 mm MG11.455 455 mm | 310 mm A G e e P

MG 09.320 9 | 320 mm | 220 mm MG115.280 280 mm | 195 mm G 3/4" 8 | 550 | 381

MG 09.410 410 mm | 280 mm MG115.365 |11.5| 365 mm | 250 mm

MG 95.250 250 mm | 175 mm MG115.455 455 mm | 310 mm Renk Secenekleri: _

MG 95.320 | 9.5 [ 320 mm | 220 mm MG12.295 295 mm | 205 mm Kirmizi / Mavi / Kirmizi + Mavi

MG 95.410 410 mm | 280 mm MG12.375 | 12 | 375 mm | 260 mm Epj_eksiyon kalip sogutma suyu gla(jltlml

MG 10.265 265 mm | 185 mm MG12.480 480 mm | 330 mm girig ve cikis diizenleme sistemi.

MG 10.340 | 10 | 340 mm | 235 mm MG125.295 295 mm | 205 mm Malzeme: Alliminyum + Eloksal Boyali

MG 10.430 430 mm | 295 mm MG125.375 {12.5| 375 mm | 260 mm Siparis:

MG 105.265 265 mm | 185 mm MG125.480 480 mm | 330 mm }A AK 101 8 dxd1 xLx Renk

MG 105.340(10.5| 340 mm | 235 mm MG13.295 295 mm | 205 mm -

MG 105.430 430)mm)|1 295 mm MG13.375 | 13 /375 mm | 260 mm — Siparis Ornei: Not: Lifen
- : : sipariste renk
Olgiilerin Devamini Yan Tabloda Izleyiniz —» MG13.480 480 mm | 330 mm AK1018. 1 x 3/8 x 263 x Mavi belirtiniz.

330 | &= www.guvenal.net G



"“'"" = Vidalama Yeri §
= -
L )
iy 0-Ring :
' Kod: CDT S
SDT  gsskrpe L M
EBS.KTP ¢ :
| T
Su Yolluk, Tikag /Tapa —d—
Diiz Tip : Gaz Dis, BSP=G
Max. Isi Dayanim:
d1(G) d L |SW 160 derece
Kod: " iparis:
Su Yolluk Tapasi GCP G18' |94 |8 |5 || S
0-Ringli Kapama EBS.TKV G 1/4" |12.8 7| [LBSP=G
Kodu| d L [ Montaj Gapi G3/8" |15.9| 10 i Sipa;i%ﬁ
06 D26 6.1 mm G 1/2" {20.5 0 BSP =G
08 28 8.1 mm N
10 210 10 10.1 mm Diiz Tip : Metrik Dis =M Maxié%' 5’;‘4@2""“
12 o012 12.1 mm ai(m) | U |Sw Siparis:
: 14 | @14 14.1 mm M6x075 | 7 | 3 " )li dRﬂ
etrik=
Su Yolluk TapaSI Kod: 16 @16 | 14 | 16.1 mm M8 x 0.75 8 4 A
Malzeme: GKT 20 @ 20 20.1 mm M10 x 1.0 5 Slpa)?%:1
i Enjeksiyon kaliplarinda sogutma suyunun akis M12 x 1.5 6 o
g ':Ai 1%8 //I;)Irlnl(; i EBS.SKT hareketine yon vermek ve istenmeyen su deliklerini Mi4 x 1.5 7 Metrik=M
4105 / Paslanmaz (elik kapatmak igin Kullanilr. 10 Enjeksiyon
PR ) Montaj: M16 x 1.5 8 kaliplarinda
Kodu m mm | mm | mm Su yolluk (kanal) caplarinin GCP {irtiniinden M24 x 1.5 12 | Semmeren.
en az 0.1 mm blylk olmasi gerekir. . kapatmak icin
6 M3 | 616 |, 5 Montaj sirasinda ve {iriin tizerinde herhangi bir I\I/IVIS%%erg' 1'V|Og|ggmel?k kullanilr.
3 Ms | 8 | 8 ' isleme gerek yoktur. Su Yolluk Tapalari San I\/Ialzlgpnge Sortls Cellk | Nontaj: Uriin
L N ) stirilmis raga
10 101 10 paslanmazdir. Urin ¢apinin et kalinligi o-ring Kod: SDT Kod: CDT | &@pina gore dig
M6 14 vasitas! ile ayarlanabilir. Gekilerek takilr.
L 2] 1 Caligma Sicaklik Arahgr: 10 - 2000
15 15 | 15 Basing Dayanim:
16 M | 16 | 16 | 16 @6-8mm=16Kg./cm? SW
20 20 | 20 @10 - 12 mm = 18 Kg. / cm?
@ 14 -16 mm = 25 Kg. / cm?
Kod:
: r d2 -
Sapkall o GSKC Ty SKT
Kér Tapa = EBS.KTPN
Kod: o od3l Su Yolluk
0KS TR R1 Tikag /Tapa
Malzeme: Soqu.tma KaV§a(jI A= d1(N) d L [SW Sipa;i%ﬁ
Nikel Kaplamall Piring Sogutma kanallarinin sayisini azaltarak NPT 1/8"| 9.4 | 8 | 5| | (NPT=N)
NBR 0-ring tasarimlarinizda iyilestirme saglar.
Maxls NPT 1/4"|12.8 U Malzeme:
BT?"E‘SISOE o SO0 d1 | d2 | d3 [U|L-0.2| M * Gzel NPT 3/8"|15.9] 10 | 8 SMS5'\7 Tirm(}
: = " —— | San Malzeme
Dis: Metrik = M ST 9 | 1o, (M8 G1/8 NPT 1/2"|20.5 10| | Kod: SKT
15 |14.6| 11 M10| | G 1/4"
Kogu| 4 [d1)LIL1Igy ; :
mm |mm|mm|mm 18.5/118.2| 13 [12] 24 |M12[ | G 3/8 Kod:
10 | G1/8” |14[10] 7 |5 ] d CKT
13 | G4 |18|11|8 |7 5 = | | MontajSemas EBS.KTPNC
17 | 63 [22]12| 98| P %ﬁ% / Su Yolluk
e e e S L T
15 [11.5—— W'c Konik Tip : NPT=N
33 G1" |39 14 ‘_/A _le/Z] | / A Siparis:
M10| M10x1 |14 [10] 7 | 5 - / ) " Detaylar R gl X i1
M12 |M12x15[ 17 [11] 8 | 6 0-Ring u Sayfa: 281 NPT 1/8") 9.4 | 8 |5 || (NPT=N)
I M14x15| 19 12 18 Sogutma Kavsagi: Enjeksiyon kalip ici sogutma NPT 1/4"]12.8 l :
M16 |[M16x 1.5 21 9.5/ 10 P L Malzeme:
VD2 M2 1'5 TARE - sistemindeki su dolagim / sogutma kanallarinin NPT 3/8"115.9| 10 | 8 [ | 1.0503 Celik
x1. ( i iris - .~ | Sertlestirilmi
115/ 14 |  dizenlemelerinde ve qirig - ¢ikislarin kurulumunda " stiriimis
M24 |M24x 1.5/ 30 | 15 suyun belirli bir basingta ve hizda dolasimint saglar. NPT 1/27]20.5 10] [ Kod: cKT

www.guvenal.net
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uretilebilir.

Manifold

Coklu Sistem

Otomatik Kaplinleri = .

Hortum Girdili 1009
Valfli Sistem HGB
Hizli Baglantili Gévde  (vaifi)

Goklu sistem / manifoldlart igin
¢ap 8 hortum badlantili, valfli kaplin

Siparig Sekli d
HGB 10 | 10
HGB 12 | 12
Manifold
Coklu Sistem
Otomatik Kaplinleri = .
~ 1009
= FGB
» (valfli)
Kelepgesiz Montaj
Hortum Girdili
Hizli Baglantili Gévde
Siparig Sekli d
FGB 10 10
FGB 12 | 12
Manifold
Coklu Sistem
Otomatik Kaplinleri
Valfli Sistem Kod:
Hizli Baglantili Gévde 1009
Digli Montaj, Baglanti PGP
~ (BSP=G/NPT=N) "™
=
A Siparis Sekli d
DGB 17 |G 3/8"
DGB N17|N 3/8"
Manifold
% Goklu Sistem
Otomatik Kaplinleri
15— Valfii Sistem Kod:
Hizli Baglantili Govde 1009
Adaptor Kaplin EGB
( BSP =G ) (valfli)
Siparis Sekli d
EGB 17 |G 3/8"

www.guvenal.net
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Enj. Kalip Goklu Sogutma
Hizli / Otomatik Sistem
Manifold, Kaplinler ve Rakorlar

Coklu sistem, otomatik baglantili manifold'a

ait baglanti kaplinleri pring / sari malzemeden
kaplama yapilarak dretilmis olup
istege gore; 303 / 316 L paslanmaz gelik

Calisma Sicakhg: Viton / NBR -10° +200°
Galisma Basinci: 0.15 Bar
Akis Kapasitesi : 9 mm
Malzeme: Govde / Piring - Valf / Pring
Yaylar / INOX - Conta / Viton - Rakorlar / Piring

Valfii: Kontrolli su
akisl saglanir.

Rakor gikartilinca su
akig! kaplin iginde kalir.
Valfsiz: Serbest su

akisli. Rakor
cikartilinca devre
acik kalr.
| d | Manifold
W Coklu Sistem Kod:
2 Otomatik Rakor 1DORO|§
__16—|= Hizh Degigimli
Akigkan Sistem
Disli Montaj Rakor
(BSP=G/NPT=N)
Siparis Sekli d
— DRB17 |G3/8"
DRB N 17 |N 3/8"
Manifold
Coklu Sistem
Otomatik Rakor o
v. . . od:
I d1 | Hizli Degigimli 1009
E Akigkan Sistem ER
— Hortum Baglantil
d 900 Acih
— Rakor
(BSP=G)
Siparig Sekli d1-dCap
ER 17.10 |G 3/8"-10
ER 17.12 |G 3/8"-12
Manifold
Coklu Sistem %
Otomatik Rakor
Kelepgesiz Kod:
Hortum Badlantili 1009
Akigkan Sistem FR
d
(BSP=G)
Siparig Sekli d1-dCap
FR 13.10 |G 3/8"- 10
FR 13.13 |G 3/8"- 13
" Manifold
|G 3/8" | C
»  Coklu Sistem
m' Nipel / Uzatma Kod:
Hizh Degigimli 1339
Akigkan Sistem
Rakor Badlantili Nipel
T (BSP=G/NPT=N)

Siparig Sekli di
EN 17 G 3/8"
EN N17 N 3/8"

A




Enj. Kalip Coklu Sogutma - Hizli / Otomatik

Baglantili Manifold Sistemleri

Guvenalm@

Kalip Elemanlari A.S. 2==8

Su, yag ve diger akiskanlar igin goklu baglanti sistemleri
ozellikle kalip sogutma sisteminde kullanilir,

Bu sistem hatali ve yanlis baglantiy 6nler, kalip degistirme
stiresini en aza indirir, kalip sogutma komple sistemin
basit ve kolay bir sekilde badlanti yapiimasina olanak verir.
Goklu hizli baglantr sistemleri 3 giris ve 3 ¢ikisla birlikte

12 12 4-5-6-8-10-12 girig / ¢ikigh imkanlar saglanir.
Manifold sistemlerinde viton o-ring kullaniyoruz, 10 bar
basingla ve 180°1siya kadar dayaniklidir.
M1009 Akiskan gegis ¢api 9 mm dir.
1009
Baglanti Gesitleri 6 Giris - 6 Cikis / 12
MT Ges
3 Girig-3Clkis/6 8 Girig - 8 Cikig / 16
4 Girig -4 Cikig /8 10 Giris - 10 Cikis / 20
5 Girig - 5 Cikis /10 12 Giris - 12 Cikig / 24
Enj. Kalip; Sogutma Devre, Dagitim Manifold Enj. Kalip; Sogutma Devre, Dagrm Manifold DiSLi RAKOR
HORTUM RAKOR { Otomatik Goklu
ClTh Otomatik Coklu Sistem, Manifold
220 Sistem, Manifold 24 Ad. Hortum Valfii Gévde
O 24 Ad. Hortum Valfli Govde '1\/|2 Siris |l|2l?|kl§
12 Girig 12 Cikis akine Plakas!
3 fr\ Makine Plakas (BSP=G/NPT=N)
f @O - Siparis Sekli| d Siparis Sekil |
- 20| G
g T T I s
T =R== = 9 20| N
é 24 HGB 12| 12 DGB N17 | 3/8"
Enj. Kalip; Sogutma Devre, Dagitim Manifold Bos Govde Enj. Kalip; Sogutma Devre, Dagitim Manifold / Havuziu
258 | 230 | Tek; Biiyiik
: 238 ‘ e Hortum Girdi
ey ] Gikti - Havuzlu
000, 8000 |
:h OOO OOO S O Manifoldu
°\§ QOON OOO S MANIFOLD KASA l ) (BSP=G/NPT=N)
LG}OOO OO OGEZ‘ Kaplin ve Rakorlar \_% Siparig Sekli | d
Istege Gore Segim
[ J]-H=1 W Yapilip Tarafinizdan T ﬁ 200 G
i Montaj Edilmek Y o === DGB 42 |1-1/4"
| | TTi 1, Uzere Tasarlanmistir. = S ] | /I ‘ ‘
T l i / / M 20
T, . =>4 Siparis: [ _1/a"
H stede Gore Giris Cikis Secimle T 1009 KT 24 * { DGB N42 | 1-1/4

Enjeksiyon Kalip Goklu Sistemle, Manifold Sistemi Park / Konum Plakasl - Tekrarlanan Sokiiliip Dagrtma islemlerinde Destek Plaka

Kalip (izerinde monte edilmis, sogutma
devrelerinin, manifold sistemi olasi tamir
bakimda tekrarlanan sokilip, dagiimasi
islemlerinde manifold grubunun diizgiin
ve grup sekilde hasar gérmemesi igin
park plakasi kullaniimaktadir, detaylara
gore siparis diizenlenebilir yada
tarafinizdan Uretilebilir.

181
152 ;

S

©

M6 - 6H ( 4Ad.)
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PSE

Kivrilir Sivi Hortumu - Plastik
Yiiksek basinglarda dahi dogrultulu kararlihgi
garanti eder. Tim kimyasallara kargl dayaniklidir.
Moduler gegme sisteme sahip kombine yapidadir.
1/4" Galigma Basinci:

6 Bar / Akis Debisi 15 litre / dakika.

3/8" Galigma Basinci:

6 Bar / Akis Debisi 25 litre / dakika.

Siparig Kodu Dig Boy
PSE.14 1/4" 280 mm
PSE.38 3/8" 320 mm

istege gore "Kiiresel Vana" ile desteklenebilir.

Hava / Gaz Hortumu Kod:

* Gift katll, ipli hortumlar. HSG
* Siparis esnasinda istenilen uzunlugu belirtiniz.

Siparis |ic Gap [Dis Gap
HSG.08 | 5 8.5
HSG.10| 8 10.5
HSG.13| 10 | 13.5
HSG.16 | 9.5 | 15.4
HSG.19 | 12.5 | 18.5

Hortum Kelepcesi

(paslanmaz)

Siparis Kodu | Kapasite
HKI.1016 10 x 16
HKI.1220 12 x 20
HKI.1319 13x19
HKI.1623 16 x 23
HKI.2032 20 x 32

Teflon icerikli Boru Sizdirmazlik

(PTFE) Siparig Kodu: W610511
(Ozellikle teflon bantlarin ve diger
sizdirmazlik rtnlerinin etkisiz

il kaldigi durumlarda tercih edilir.

Yiiksek performansli sizdirmaziigi

garanti eder.

Kullanim Alanlari:

- Ozellikle kalip sogutma
elemanlarinda (rakorlar vb.)

- Baglanti elemanlari ve borular

- Sizdirmazlik istenilen her alanda

- Elle dayaniklilik: 20 - 40 dk.

- Fonksiyonel giig: 1 - 3 saat

- Isi dayanimi: -55 / +150°C

- Dolgu boslugu: 0,30 mm

W610-511

WINKEL| &

W610-511

Ambalaj:
50 ml.

334 | &

AB» Ara Birlegtirici Mangon

Siparig| Dis | Boy |Altikdse

DSN.02| 1/8" | 22 14
E . DSN.03| 1/4" | 26 17
Kod: DSN DSN.04 3/8" 26 | 22
ebs / MN DSN.05| 1/2" | 30 27

Mini Kiiresel Vana

* Manuel kontrolli.

* Diigmeli tip mini vana.
*1/4 erkek disli regtilatorlu.

Siparig Kodu| Disi | Erkek
KKV.13 G1/4"| G 1/4"
KKV.17 G3/8" |G3/8"
KKV.21 G1/2"|G1/2"
Kod: KKV KKV.26 | G 3/4" |G 3/4"
ebs / KV KKV.33 G1" | G1"
0-Ring Seti
S 368 adet.
* 30 farkl ebatli.
* Yaga ve aside

dayanikli NBR lastik.
*60-90 shore sertlik.

ierik:

0 3'den @ 30 mm'ye.
| Kalinliklar:
2-25-3-4mm.

Siparig Kodu: ORING.SET

Sivi Conta

*30001s1ya dayanikli contalama / sizdirmazlik.

Siparis:
SK404
Kirmizi

Siparig:
SM404

Mavi

Tamir Macunu

Dolgu maddesi olarak delik, egik yiizey vb.
diizeltimesinde kullanilir. Su kagaklarinda
etkili goziim sadlar. Esit miktarda avug iginde
karistinlarak yiizeye kabaca dolgu yapilir.
Kuruduktan sonra tesviye edilir.

%a/v;

Siparis:

SUNFIX
@surq & ﬂ?é’

« Garmany.
UANERS A VERWENDB AR

Teflon Bant

Siparis:
TEFLON

12 metre x 12 mm

3
oo

“Gry
AN
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Orantil Siparig Dis Boy
Nipel ONEOT |1/8™1/8"] 21
Q ONEO2 |1/8"-1/4"| 23
% é i ONE.O3 |1/4"-1/4"| 23
== ONEO4 |1/4"3/8"| 23
§g§ ONE.O5 |1/4"-1/2"| 29
o ONE |_ONEOS [3/8"3/8"] 23
ebs / NIP ONE.O7 |3/8"-1/2"| 29
RedukSiyon Siparis [Somun| Vida
Donustirict | benot |6 8] 6 4
. | DEN.02 [G3/8"| G 1/4"
, .e DEN.03 | G 1/8"] G 3/8"
"'%__;'\\7 " [ DEN04 |G 18] G172
- DEN.05 | G 1/4"| G 3/8"
Kod: DEN DEN.06 | G 1/4"| G 1/2"
ebs / RD DEN.O7 |G 3/8"| G 1/2"
Rediiksiyon [ siparis | 2 Yon Dii
Donustiiriict m10/13] 6 1/8" - /4
Digli e,  13/10| G1/4"- 178"
@D ey
TD17/21| G 3/8" - 1/2"
Kod: TD D 21/17| G 1/2" - 3/8"
Hortum EKi [siparis| Siparis | Ek
HBE.6 | HBF.6 |6.0 mm
HBEO | HBF.9 |9.5mm
l, HBE.13| HBF.13 [12.5 mm
] HBE.16 | HBF.16 [13.5 mm
Kelepgeli Kelepgesiz
HEGE HpBQF HBE.19 | HBF.19 [18.5 mm
Hortum Siparis | d [d1]Boy
Rakoru |HrR1006 [1/8"| 4 | 38
HR 13.08 4
HR13.09 | g | 6 | 46
HR13.10 | 14" [ 7|
HR 13.13 8 | 51
HR 17.08 55
HR17.10 | ¢ | 7
HR17.13 | 3/8" | 9
HR 17.16 1]
(BSP=G) | HR21.13 [1/2| 9 | 54
kod: HR HR26.16 | 3/4" | 11| 58
Kuyruklu Siparis | 2 Yén Digli
Dirsek KDR.10 G1/8"
KDR.13 G 1/4"
KDR.17 G 3/8"
KDR.21 G1/2"
KDR.26 G 3/4"
kod: KDR KDR.33 G1"
A




Digli "Y" Dirsek

FARY

b ) Kod:
‘k ] A2
2G

Al

Secenekler:
1/4" - 3/8" - 1/2"

2'li Otomatik
Kaplin
p G"‘k

“ ’\\

Kod:
A26
2GD

k%_}

Secenekler:
1/4" - 3/8" - 1/2"

3'lii Otomatik

Secenekler:
1/4" - 3/8" - 1/2"

3 Yonlii Dirsek

D Kod:
=1 A26
ggf 3G

Secenekler:
1/4" - 3/8" - 1/2"

"L" Dirsek

Secenekler:
1/4" - 3/8" - 1/2" - 3/4"

"T" Dirsek

Secenekler: TE
1/4" - 3/8" - 1/2" - 3/4"

- 3

tem)

} = 3 Kod:
- FHR

|

iz

Hortum Girdi - Kelepcesiz, Kalip Rakoru

Malzeme = Piring Galigma Basinci = 0 - 15 bar
Akis Kapasitesi =8 mm  Galisma Sicakhgi = -5 / +1800

Ll
Hortum Girdi Kalip Rakoru

Malzeme = Piring

kod: HRE
ebs / SR ER

Caligma Basinci = 0 - 15 bar

Akis Kapasitesi = 8 mm Galisma Sicakhgi = -5 / +1800

Sinari Siparis d di |d2 | L | U|SW
K[:)du:5 L i 2 b et HRE.M8 |M8x1.25 36 13
FHR.1310 | G1/4" | 5.5 | G3/8"| 43 | 28 | 17 HRE.M10 | M10 x 1.50 36 13
FHR.1313 | G1/4" | 8 |G1/2" |43 28 | 17 HRE.M12 |M12x1.75| 12 | 7 |40 | 28 | 13
HRE.M14 | M14 x2.0 40 14
FHR.1710 | G3/8" | 5.5 |G3/8" |46 | 33 | 19
HRE.M16 | M16x2.0 40 16
FHR.1713 | G3/8" | 8 |G1/2"|46 | 33 | 19 HRE.L/8" |6 1/8" 36 13
FHR.2113 | G1/2" | 8 |G1/2"|46| 33 | 23 HRE.1/4" | G 1/4" 12| 7 14028 14
HRE.3/8" | G 3/8" 40 17
Sanayi Hortumu - Kelepgesiz | Kod: FLEX
i&ﬁ;ﬁﬁlsigﬁ]ugoslyesterle [N — U

S

gticlendirilmis hortumdur.
Esnek yapisi sayesinde
bikilmelere ve kinimalara
kars dayaniklidir. Kelepceli
veya kelepgesiz olarak
kullanima uygundur.

ARNN =

[
7 W
y/a H:I_.d
-

0

i, ammee—

Siparis:
Kod x Secenek

— Hortum Girdi
Siparig I Dis | Calisma | Patlama Uzuniuk | Renk
Kodu Gap | Gap | Basinci | Basinci z en Ka"p Rakoru Uzun T|p Kod: HRU
) ebs /SR ER
.10B| 95 | 154 Mavi (BSP = G/ Metrik = M)
.10R| 95 | 15.4 28 60 20 Kirmizi Sipari§ d dl |d2| L 11| SW
138 | 125 | 18,5 | Bar | Bar | Metre SR HRU.M08.060 60
HRU.M08.080 80
.13R| 125 | 18.5 K
e rru.mos.100| M| 12 | 7 [100] 28 | 13
Caligma Sicakhigi = -20 /+90°  Akis Kapasitesi = 9.5/12.5mm HRU.M08.120 ' 120
= HRU.M08.150 150
HRU.M10.060 60
HRU.M10.080 Mi0 80
HRU.M10.100 X15 12 |7]1100| 28 | 13
HRU.M10.120 ' 120
¥ HRU.M10.150 150
Eortdumdq istelnileﬂ Ho(tumusrﬁkorun Fﬁk%?n )l’Jeirtlgrgeel? HRU.M12.060 60
0yda AUz olaca IGINe wIxica R HRU.M12.080 80
ekilde kesiniz. erlestiriniz. estiriniz.
seki iniz. yerlestiriniz yuvaya yerlestiriniz HRU.M12.100 |\I1|1725 12 171001 28 | 13
Bu siki baglanti yapisi sayesinde kelepge kullanimina gerek yoktur. HRU.M12.120 . 120
Hortumu rakordan gikarmak igin hortumu kesmeniz gerekir. HRU.M12.150 150
HRU.10.060 60
Boy Uzatici 2x Digli Adaptor % R o
oy Uzatic sli Adapto ARU HRU.10.100 |G1/8"| 12 |7 |100| 28 | 13
HRU.10.120 120
- HRU.10.150 150
pl| HRU.13.060 60
Siparig Kodu Siparis Kodu L |SW N ) 80
ARU.18.60 ARU.14.60 60 HRU.13.100 |G1/4"| 12 |7 |100| 28 | 14
b o 16 HRU.13.120 120
ARU.18.80 ARU.14.80 | g |80 HRU.13.150 150
ARU.18.100 ARU.14.100|1/4"|100] Malzeme = Piring Calisma Basinci = 0 - 15 bar
ARU.18.150 ARU.14.150 150 Akis Kapasitesi = 8 mm Galisma Sicakligi = -5 / +1800

www.guvenal.net

B 1335



Gavenal e
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Enjeksiyon Kalip Sogutma Seperatorleri ( Derin Lokmali / Yiiksek Objelerde )
Hizll sogutma islemlerinde su akis sistemleri icin 6zellikle tasarlanmig Grtinlerdir. Yiksek basinglara ve aginmaya karsi direnclidirler.

Kod:
SEPM

@

Malzeme.:
MS58 Piring

Max. Sicaklik.:
135"

Sogutma Seperatorii - Lama Tip

Kod:
HSEP

S

Malzeme.:
MS58 Piring
Max. Sicaklik.:

135

.

Sogutma Seperatorii - Spiral Tip

Kod:
0KS

Malzeme.:
MS58 Piring

Max. Sicaklik.:
135"

Siparig Sekli:
OKS. dxd2xL

di

Sogutma Seperatorii - Boru Tip

Siparis [sw| d [l a2 [ L 1] k| [ siparis sw o JEl2] L [o]i2k| [EW o1 Y 03 oa 1] 2] 13 L4
SEPMO08100 100 HSEP.10100 100| |51 100
4 |M8x0.75 6 | 5.8 —— 816 85| —1 10| 4|26/2|4F—16|9]35| 4|03
SEPMO08200 200 HSEP10120] |57 | o [120] o | | 200
SEPM10100 | [M10x 1.0 100 HSEP.10150 g 150 102 100
SEPMION2S | M10x1.si NI HSEP.10200 € 200 103124 a0 | [0 %]
sepmioz0| ~ (Miox1o| €| [200] | HSEP.13100 100] |51 ololalslal® ololasl sl
— — 5 5
seprosoo|  |Mtoxol & [300 HSEP 13120 sl 120 200
S22 ¢ i2xis| 10| 9.8 2 8| 2.0 e g topen Vo™ wlels|alel s ol |05
X15 B . = — — .
SEPM12250 250 HSEP.13200 S 1200 315 45
HSEP.13250 £ 250
SEPM16150 150 160
8 |M16x15| 14 | 13.8 —{10]2.4|  |HSEP.17150 150| |51 1612|656 —18|9|6|6[05
SEPM16300 300 1 [ 315
HSEP.17175 - 175 ”
iixiszz 8 % vep.17200] 10| 3| _ [147[200]10| (| |18 |14 | 8 | 6| 6 % slol716l
seoveoaoo] © 120X 18| B 178 300 |2 R E — 160
(= -
g HSEP.17300 300 20|16 (10| 8|8 F——20|10]8|8]H1
SEPM20400 400 HSEP.21200 200 76 315
12[1/2"|18.5[18.2F— 12|—12.4
SEPM24150 150 160
10 |24 x 20| 20 | 19.8 | 10| 2.4| ~ [HSEP-21400 400 2 25[20 121010 {— 25|13 (95|10 1
SEPM24300 300 HSEP.26500| 12 | 3/4" |23.5|23.2| 500 |12]153(3.2 315
d2
] A——
Montaj d1 |
7 |
d3

0

336 | &=

Sogutma Kavsag

“GSK” hakkinda detayh bilgilendirme icin sayfa 281’ inceleyebilirsiniz. A*‘

Kod: GSK

R1

—

Siparig Kodu| d |d1+0.1|{d2-0.05|d3-0.05| U | L-0.2 M * Ozel 0-Ring
GSK06 06 | 11.5 11.1 9 10l 20 M8 | G1/8" | @8x15
GSKO08 08 15 14.6 11 M10 | G1/4" | 011x2
GSK10 10 | 18.5 18.2 13 12| 24 M12 | G3/8" | 013.9x2.4

www.guvenal.net (&




Isi Transfer Borusu | koo GH
o N > I 0 I
40 60 80

60 80 100

7] 80 @ | 100 o 120
3 [100] 5 [120]] g |10
120 150 185

150 200 200

40 60 250

100

60 80 0

80 100 150

@ 100 | @ | 120 || o [185
4 120 6 150 10 | 200
150 185 220

185 200 250

200 250 300

Kapali Devre (sikigtiriimig gazli yapida)

Bakir Borular:

Sogutma sistemi, boru igerisindeki sikisik gazin
1siy1 hizli bir sekilde Gst noktalara yikseltmesi ile
olugur. Montajda; iletken Isi Transfer Borusunun
en az %70'i maganin igerisinde kalir ve %30'u
kalibin su yolluk kanalinda kalmalidr.
Sistemin Kullanim Avantajlari:

Blizlisme ya da soguk deformasyondan kaynaklanan
hatali nihai Uriinlerin sayisini baskida en aza indirir.
Sicakligin kontroltind hizla sagladigindan ok yiksek

{iriin hassasiyeti elde edilir. Uriin / obje icerisinde
gdzenek olugumu engellenmis olur.
Enjeksiyon esnasinda dogru renkte drtinlerin elde
edilmesinde kesinlik sadlar. Kalip émriin(in daha

¢ok uzamasini saglayarak ana maliyetlerden avantaj

sadlar. Montaji oldukga kolaydir.

Siparis: GH. DxL

Montaj:

capindan en az 1 mm

Max. Sicaklik: 2000

Tamir / Dolgu Macunu

Bolgesel Tesviye Yapilabilir

“Isi Transfer Borusu - GH”

daha biytik kanalda olmalicir.
Montaj sonras! acik delikler
Tamir Macunu ile kapatiimalidir.

[WINKEL Siparis:
- MK - WASER 20001 7

Suya kars! kullanilabilen bir macundur. Ozellikle
boru ve metal gatlaklarninda uygulanabilir.
Ambalaj: 56 gram.

Guvenal @

Kalip Elemanlari AS.

Malzeme:
Cam Elyaf
Katkili
Plastik
Max.
Sicaklik:
1200

Kod: Kod: " . . . -
STA STB Hizl Sogutma Sistemi Akis Sekli
Tabanh Sogutma Spirali Sogutma Spirali Sogutma Tabani

(d | L EE d | L [HD (0 | L K

100 T [ Les] 1 s
8 200] 15 | 4 8 [196/20| 8 sgglsl,zﬁ
1 % A
10200/ 18 | 4 10(196| 20 A
300| 06| 10 10 35 .
100 % | e .
12[20022 | 4 | | 12{196(25 | 12| 7 = 7
300 296 12| 3¢ : ‘
1100 |96 40
16200 25 | 4 16[196| 25 | 16 25
300 296 16 gg ol §
1100 |96 40
1200, ; H| 20 129 :
o =it

25
zoﬂw 4 20ﬁ25 20 NEAN
400 396 35 :
100 196 “
200 196 istede qore 30
2505030 4 25150612125 | Kkod: 6P | |25/ 3535|2.4
400 39 40
siparis: STA. d x L Siparis: STB. d x L siparis: ST. dxL

Plastik, Sogutma Spiralleri

Su akis kanalinda dengeli bir tlirblans olusturarak etkili bir akis saglar. Sogutma suyu, spirallerin
helislerini takip ederek akar (selale gibi). Uriinlerimizin malzemesi Cam Elyaf katkili oldugundan dolayi
daima soguk kalirlar. Sogutma kanallarinda asla tikanmaya yol agmaz ve paslanma problemi olusturmazlar.
Faydali Bilgiler:

1- Teknik resim @ ve O'te sogutma suyunun akig! spiral baglangicinda ya da yakin bolgesine garparak
giris yapiyorsa tabanli ya da taban ilaveli model (STA ya da ST modeli) tercih edilmelidir.

2- Sogutma suyu akigi spiralin orta ya da Ust bolgesinden carparak giris yapiyorsa

tabanli model kullanmayiniz. Ginki; su akigl girdidi seviyeden ¢ikarak tiirbtilans akigini siirdiirecektir.
Teknik resimO ‘de gosterildidi gibi diz spiral model (STB) tercih edilmelidir.

[ K

—
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Fitting - igten

d d1

Disli, Rakor
d1

1/8"

4 mm

1/8"

6 mm

~

1/8"

8 mm

I 1

1/4"

4 mm

1/4"

6 mm

1/4"

8 mm

-

1/4"

10 mm

Siparis:
DPCFG. d x d1

Fitting - Distan

d a1

Digli Dirsek 90°

1/8" | 4 mm

6 mm

1/8"

1/8" | 8 mm

1/4" | 4 mm

1/4" | 6 mm

1/4" | 8 mm

1/4" {10 mm

3/8" {10 mm

Siparis:
DPLG. d x d1

3/8"

12 mm

Fitting - Hortum
Diiz Nipel
N

A
Siparis: DPUC. d1
Fitting
Hortum “T”

N

»

Siparig: DPUT. d1

Fitting - Hortum
Kruva

Siparis: DPZA. d1

Pnomatik Fittings Otomatik Hizi Baglanti Rakorlari

di

4 mm

6 mm

8 mm

10 mm

12 mm

14 mm

16 mm

d1

4 mm

6 mm

8 mm

10 mm

12 mm
14 mm
16 mm

di
4
mm
6
mm
8
mm
10
mm

12
mm

Fitting

- dxdl || (metric)
D|§I(|j,1 Rakor| 1 /gry4 || “dxd
'_d 1/8"6 || 12-1.5¢6

T - 1/8"x8 || 10-1.5x 8

1/8"x10|(|12-1.5x 8
,¢ 1/4"x6 ||10-1.5x10
== [y 12150
- 1/4"x101|16-1.5x10
Sipari 3/8"x10][10-1.5x12
iparis: - -
DPCG. d x of 3/8X12][16-1.5x12
Fitting d d1
Digli Manifold | 1/8" | 4 mm
1/8" | 6 mm
1/8" | 8 mm
1/4" | 4 mm
1/4" | 6 mm
1/4" | 8 mm
1/4" {10 mm
Siparis: 3/8" |10 mm
DPKD. d x d1 3/8" |12 mm
FiItiﬂq"- _l_10rtum di - d2
Dug\urucu 6 -4 mm
)’ 8-4 mm
8-6mm
10 - 6 mm
10 - 8 mm
12 -8 mm
Siparig: O
DPG. d1 x 2 12 - 10mm

Fitting p
Hortum “Y” 4

&\ mm

6
mm
8
mm
10
(N mm
12
Siparig: DPY. d1 |_mm
Fitting - Hortum
#'lii Manifold M=z
o\ 6-4
) mm
8-8
mm
8-4
mm
8-6
mm

fv2
Siparis: PXG. d1 x d2

Fitting - Valfli d | di
Disli Rakor 1/8" | 4 mm
' 1/8" | 6 mm
1/8" | 8 mm
1/4" | 4 mm
1/4" | 6 mm
1/4" | 8 mm
1/4" |10 mm
Siparis: 3/8:: 10 mm
ISCG. d x d1 3/8" |12 mm
Fitting d | di
Distan Disli “T” | 1/8" | 4 mm
1/8" | 6 mm
1/8" | 8 mm
1/4" | 4 mm
1/4" | 6 mm
1/4" | 8 mm
1/4" {10 mm
Siparis: 3/ 8:: 10 mm
DPT. d x df 3/8" |12 mm
Cekli Valf Dirsek dxdi
1/8"x 4
E o 1/8"x 6
® 1/4:: X6
Siparis: ISPLG. d x d1L1/4"x 8
Cekli Valf -Q— | d1-Stop
4 mm
T ) I e
8 mm
Siparig: ISPU. d1 10 mm
Fitting - Hortum g7
Digirtici “Y
& 6-4
mm
8-6
mm
10-8
(U mm
o
12-10
Siparig: DPW. d1xd2[ ™™
Plastik Susturucu i
& 1/8"
- " Siparig: 3/8"
<F PLdl [
Fitting - Hat Tipi Vana a1
4110
6|12
Siparis:
HVFF. d1 [ 8

Plastik yapili ve otomatik girdili dagitim rakorlari pnématik dagitim sistemleri iindir. Maksimum Sicaklik: 40°C.
Bu Grtin gruplarimiz, enjeksiyon kaliplarinin su sogutma sistemleri igin de kullanilabilen yapidadir. Ortam ve dolagimdaki su sicakliginin max: 40°C'yi
gecmemesi Onerilir. Is1 dederlerinin 6lglimd igin Termometre modellerimizi tercih edebilirsiniz (kod: IR550 veya kod: DT610C). Uyart: Isi artiglari

(max 400C ve (izeri) zaman igerisinde su sizmalarina neden olabilir! Sistem kurulumunda “PH - Hava Hortumu” modelimizi kullanmanizi 6neriyoruz.

338 | &=
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Hortum Gekli

di
Hiz Ayar Valfi
4 mm
A
Sa 6 mm
'%/ 8 mm
10 mm
Q 12 mm
&V Siparis:
DFSC. d1
Fitting Digli “Y” d | di
\ «\ n 6
Yx\ 1/8 mm
" 8
1/8 mm
" 6
1/4 mm
" 8
1/4 mm
Siparig: 1/4"| 10
DPWT. d x d1 mm
Fitting
Digli Vana
/- d di
4% \ 1/8" | 6 mm
1/8" | 8 mm
1/4" | 6 mm
1/4" | 8 mm
Siparis: 3/8" |8 mm
HVFSG. d x d1
Fitting - Hortum d1
Dirsek 90°
4 mm
6 mm
8 mm
10 mm
12 mm
oy 14 mm
Siparis: 16 mm
iparis: DPUL. d1
Sinterli Susturucu d1
1/8"
1/4"
Siparis: "
BSL. d1 3/8
1/2n

Mafsalli Oynar
Hava Rakoru

.

@8 - Dig: 1/4"
Baslik: 8 x 5 mm

PLASTIK MODELLER

Max. Is1 400

A




Metal Fitting d a1
Dlitirl, Digli, Rakor 18" | 4mm
S 1/8" | 6 mm
< : 1/8" | 8 mm
) 1/4" 6 mm
1/4" 8 mm
1/4" | 10 mm
IPCT 1/4" | 12 mm
Siparis: 3/8" | 10 mm
IPCT. d x d1 3/8" | 12 mm
Metal Fitting d1
Ara Nipel
] 2N 4 mm
< f‘ IPUT
6 mm
4, (’ 8 mm
. 10 mm
: 12 mm
14
Siparis: (S m
IPUT. d1 16 mm
Hortum Dirsek 90° -
6 mm
8 mm
10 mm
12 mm
14 mm
Siparig: IPVT. d1 16 mm
Metal Fitting
Rediiksiyon IBDG d a3
1/8" 1/4||
1/8" 3/8"
18" | 120
1/4n 3/8“
1/4" | 1/2"
Siparis: 1BDG. dxd3 | /S | Y%
Polyamid -
Hava Hortumu Siparig | @
o Sekli | Ig/Dis
Ef?bgo | x04| 2x4
POLB x06 | 4x6
Teflon
Hava Hortumu x0B) 6x8
Max. Isi 180° x10 | 8x 10
=
TEF x12 | 10x 12
Pnomatik Fittings

Otomatik Hizli Baglanti Rakorlari

Metal yapili ve otomatik girdili dagitim rakorlan pnomatik dagitim sistemleri igindir. Maksimum Sicaklik: 60°C.

Metal Fitting

Metal Fitting - Digli “T”

A d di d di
0
Digli Dirsek 90 - /8" | 4 mm /8" [ 4 mm
9 71/8" [ 6 mm 1/8" | 6 mm
1/8" | 8 mm 1/8" | 8 mm
1/4" | 6 mm 1/4" | 6 mm
1/4" | 8 mm 1/4" | 8 mm
1/4" |10 mm 1/4" |10 mm
\_.._J IPLT 1/4" |12 mm 1/4" |12 mm
a Siparis: 3/8" |10 mm a3/ 3/8" |10 mm
IPLT. d x d1 3/8" |12 mm Siparig: IPBT. d x d1 3/8" |12 mm
Metal Fitting Metal Fitting Metal Fitting
di
Hortum “T” L= - Hortum Diisiiriicii = - Gekli Valf Liio
’ 4 mm &‘\ di
( 1 6 mm f . d_{di ue_’?T H
R 18"| 6 | X1 1 1)
8 mm \Q\ a8 | 54 o0
U SR
10 mm IPUT D 14" 10 _.l i
12 mm di d2 " g d
” 8 6 mm 3/8" |12 Sv-d
mm 10 [ 8 mm
Siparis: IPET. d1 16 mm Siparis: IPUT. d1xd2 | Siparis: IPCV. d x d1
Metal Fitting Metal Fitting
Hortum, Kruva IPZT ai Hortum “Y” MPY ai
4 mm & 4 mm
( . \ 6 mm &\ S/ 6 mm
: [ ‘: \/ 8 mm A 8 mm
10 mm 1 10 mm
12 mm ( k 12 mm
%/ 14 mm 14 mm
S
Siparig: IPZT. d1 16 mm Siparig: MPY. d1 16 mm
Metal Fitting - Nipel d a3 N
Br £y IBPG
IBBG (‘
d3 1/8n 1/4" 3 / v
1/8" | 3/8" Setskur Tapa 0-Ringli Tapa
d L d L
1/4!! 3/8" 1/8" 8 1/8“ 10
1/4"| 10 1/4"| 11
14" | 172" 3/8"| 10 3/8"| 12
1/2"| 10 1/2"| 13
. ] d 3/8" 1/2“
Siparig: IBBG. d x d3 Siparis: IBP. d Siparis: IBPG. d
Poliiiretan PH |siparis || /ﬂD Spiral | T186 |
Hava Hortumu €728} Hava Hortumu
Max. Is1 90° 2x4 . 0 Boy
Siparis | e / pis | metre)
4x6 4-6| 4
6x8 5-8 5
5-8 7.5
7x 10
5-8 15
9x12 12-8| 10 | Rakorlu Tip
METAL MODELLER "HAVA HORTUMLARI"

Max. Is1 60°

‘ Siparis esnasinda istenilen

uzunlugu (metre) belirtiniz.

Bu (rlin gruplarimiz, enjeksiyon kaliplarinin su sogutma sistemleri igin de kullanilabilen yapidadir. Ortam ve dolagimdaki su sicakliginin

max: 60°C’yi gegmemesi onerilir. Ist dederlerinin dlglim igin Termometre modellerimizi tercih edebilirsiniz (kod: IR550 veya kod: DT610C).

Uyart: Isi artislar (max 60°C ve (izeri) zaman igerisinde su sizmalarina neden olabilir! Sistem kurulumunda “POLB - Polyamid Hava Hortumu” veya
“TEF - Teflon Hava Hortumu” modelimizi kullanmanizi éneriyoruz.

e
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90 mm

i]' @ B
C A: Kontrol Vanasi
A

: Su Girigi

~ H — B: Su Ciki!
D ' ( | C: Akig Manifoldu
| || D: Samandrra
E ‘ J | E: Seffaf Akig Tiipd
r LG Ihal G: Alici Bolim
H: Kalip
I I: Kapatma Vanasi
L: Besleme Manifoldu
L M

Enjeksiyon Makinasi Sogutma Sistemi - Kalip Kontrol Tiipleri
Akis Hizi: 0-18 litre / dakika ~ Su Sirkililasyon

Girig - Cikis: R 3/8 s gan
Max. Isi: 95°C ReqUIatoru
Enjeksiyon sistemlerinde kalip sogutma suyunun akis gostergesi olarak
kullanilir. Sirktlasyon akiginin dizenli olarak kontrol edilmesi ve ayarlarin
tekrar edilebilmesi igin tasarlanmistir. Olgii skalali seffaf tiiplerden akis
rahatlikla izlenebilir, sapma pozisyonlari takip edilebilir ve agma - kapama
vanalari ile dogru & emniyetli bir akis saglanmis olur.

ESR

i Q)
00 @

1- Acma / Kapama Vanasi
2- Test Hortumu
3- Manometre (basing gosterge saati)
4- Kalip Su Yolluk Devresi

Istede gére; Mini Kiiresel Vana ilave edilebilir.
Enjeksiyon Kalip - Sogutma Kanali, Test
Manuel Basing Test Pompasi

Test islemi:

Ambalaj icerisinde yer alan tornavida ve vidalar ile
Basma Kolunun montajini tamamlayin.

Test Hortumunu (2) su ile doldurun (hortum igerisindeki hava bosaltiimaldir).

Siparig Kodu | Tip Saysi Baglantilar En x Boy (mm) Basma Kolu tizerindeki Vanayi (1) kapatin ve Test Hortumunu kalip yolluk

.04 4 280 x 280 sistemine baglayin (sistemin tamamen kapali olduguna dikkat ediniz).
05 5 340 x 280 Tanki suyla doldurun ve pompaya basarak caligtirin.

R:1/4" Vanayi (1) agik tutun ve pompalamaya devam edin.
.06 6 ’ 400 x 280 Manometre (3) basinci yeterli seviyeye geldiginde Vanayi (1) kapatin.

_ Eder basing diismuyorsa test pozitiftir. Eger basing diigliyorsa kagak vardir.

.08 8 Hortum= 520 x 280 o G dusmy P . G dsty ¢

10 mm
.10 10 640 x 280 Caligma Basinci Akis Debisi
12 12 760 x 280 6.3 Mpa 25ml/s. SSY6

Kire¢ Coziici

L

™
Ambalaj: 30 litre.

Konsantre Senirve kuyu sularmin
Likit oldukga kirecli oldugu
yerlerde su ile calisan
Y makine ve kaliplarin
| yogun kiregten dolay!
moiamm | tkanmalarini engellemek

Kullanilir (kirecin durumuna
qore). Kaliba ve makinedeki

1]

icin kullanilir. 10 litre suya Enj. Kalip, Sogutma Kanali; Test Kiti
1 litre Kireg Goziict Sivi Sistem; yeni kalip Gretimi / tadilat sonrasi montaj denemeler

esnasinda yasanabilecek su kagaklarini tespit etmekte kullanilir.
Basingli hava ile yapilan test su pompasi vb. ile yapilan test
yontemlerinden daha temiz ve hiziidir. Hava ilik sudan (80°C)

Dier swilarla veva vadlama plastik - bakir sisteme 15/20 kat daha ytiksek akigkanliga sahiptir. Bu nedenle
9 el z ”y ql i W140605 zararvermez. havanin yiiksek akiskaniigi su ile test edildiginde sizdirmaz
sistemlerinde de kullarulabilir Konsantre bir rinddr. olan sizintilan dahi gésterir. Detaylar icin Sayfa: 259'a Bakiniz.
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Uriinler

Koruyucu, Bakim / Tamir Spreyleri ve Yaglayicilar

L . Ustiin 6zelliklere sahip ve test calismalarindan
T Yiizeylerde optimal, uzun sireli ve dayanikli bir koruma : ﬂ ‘; bagariyla gegmis bir pas sokiictdtr. Yiizeye
WINKEL tabakas olusturur. Hizli Kurur ve Korozyona / pasa Kars! - WINKEL & cok tetk'“ Isleme 0§9~II|Q|Se~s|ah{pt|lr. S|k|§|m|§
rons = koruma saglar. Suda coziilmeyen kuru bir koruma saglar = = g'{;ﬁ;é Z%Tg%r;i;leEnl?r?cre ﬁglgglg?eeégﬁ? anni
vt (beyaz pudra geklinde). | "Sisma || isleyerek past soker. Ayrica korozyon nleyicidir.
KALIP KORUYUCU 3 KUt L
= Kullanim Alanlarr: Siparis: ; - | Kullanim Alanlar: Siparis:
e % ' i A Her tiirlii kalip bakiminda -' :
Metql, seramik, cam kaliplarda M W150170 i “ i montajda kal?p elemanlarinin M W160170
kmjllgsmlf rde ve boru hatfarnda .’ | temizliginde paslanmis civata :
& ' Ambalaj: 400 ml « . yizeylerin coziilmesinde kullanihr.|  Ambalaj: 400 mi

Koruyucu Balmumu Sprey
Tim metal, makine ve ekipmanlarda korozyona

Cok Amacli Signum Sprey

Gok amagli sprey 5 islevi bir arada stirdtrdr.

Korozyona karsi korur, pasi gozer, yaglama yapar i = = karsi koruma saglar. Ylizeyde ince bir mum Y & i
riin(i temizler ve tekrar kirlenmesini engeller. i |M‘ tabakas olusturarak drtiniin hava ile temasini I_WIﬂKEI:
Vanilya kokuludur. WD-40a muadil bir Grdinddr. | st keser. Su ve tuzlu su buharina kargi dayanikiidir. i sonuzgwnces [
-30°C / 100°C 1siya dayanikhidir. g TTM' Ozellikle Sisirme Kaliplar icin ideal bir Griinddr. o T
SPRAY | WAXSPRAY
Kullanim Alanlari: Kalip sanayisinde oK amAGL Kullamm Alanlari: Kaliplarin T T8
metallerin kisa streli korunmasi ve Siparis: e uzun mesafeli taginmalarinda Siparis: et senee
yaglanmasi igin kullanilir. Suda W160110 2 | (Gzellikle denizyolu) korozyona W160106 3 U&. §
¢Oziilmeyen kuru bir koruma saglar. \ karsi miikemmel koruma saglar. ‘e * |
CNC sistemli makinelerin ig . ey E Uzun siireli muhafaza igin .
aksamlarinda rahatlikla kullanilabilir. Ambalaj: 400 i (S _ ideal bir trtindr. Ambalaj: 400 il &

t\ Korozyon Koruma Sprey - 36 7 1 Gida Onayli Yaglama Sprey

- Tiim pash yiizeylerde pasla reaksiyona girerek Gida Uretimi yapan, gida ile temas halinde olan

pasi metale hapseder. Yiizeyde Gzel bir tabaka
olugturur. Uzun sireli paslanmayi engelleyen
ozel bir kimyasaldir. En ince bolgelere dahi

E makine ve ekipmanlar igin kullanilir. LFGB
= 1 sertifikall bir trlindir. Beyaz renkli sivi bir grestir.
H
1

E'\

INKEL Gida sanayisi igin dretilen kaliplara ideal bir Grinddr.

LEBENSMITTEL |F

isleyerek koruma saglar ve pasi = Kullanim Alanlar:
stker. Makinelerde, kaliplarda ~‘ wciioial  Ambalaj ve siseleme
macalarda rulmanlarda ve Siparis: o e | makinelerindeqida .
L . parig: i | g Siparis:
dier tim ekpmaniarea | RA] 160117 | | | E sanayisinde Uretim > wiso105
Kullanilabilir. ) ] yapan tim kalip ve
N ; | ekipmanlarda yaglayici N
e Ambalaj: 500 mi & olarak giivenle kullanilabilr. Ambalaj: 400 ml
Kalip Ayirici Silikon Sprey Silikonsuz, Kalip Ayirici Sprey F
Enjeksiyon kalip basvklsmda_[]r[]n[ln kaliptan Enjeksiyon kalip baskisinda Grtiniin kaliptan rahat
rkaTatl ayn(ljmismclj saglar. El]JlekSWOT ’ aynimasini sadlar. Cok iyi yayiim saglar ve en narin T
aliplarinda kaydirici ve yaglayici olara - - : © (WINKEL
kullanihir. Urtinlerimiz klorofluorokarbon gﬁgiﬁg gﬁjhul vajﬁzgfusrlé?ﬁ: a;/lrrgjlx:zar m“m
ya da hidrokloroflorokarbon icermez. oldug i yag o f
1D 250°C birakmaz. Ozellikle boyama iglemine 1 ;:m e B
—— s1 Dayanimi: 250°C. idecek drtinlerde kullanilr. iyice =1
Siparis: o g v : nu:l:gum:zmv ;
KA 1000 KA2000: Silikon bazli. calkalayip 25-30 cm mesafeden Siparis: 1 = [
KA1000: Silikon bazl ince bir tabaka birakacak sekilde wi50154 | | i&;ﬁ
Sipari§: yagsiz ve tUtUSmaZ. uyqu|ama yapiniz. ) ‘f-'é ‘
KA 2000 Ambalaj: 400 m| Ist Dayanimi: 200°C Ambalaj: 400 mi | SR

WD-40 Cok Amach Sprey

Diinya ¢apinda kanitlanmis bir yaglayicidir,
Korozyona kars! korur, pasi gozer - aninda
gevsetir, yaglama yapar, Uriini temizler ve
tekrar kirlenmesini engeller.

Kullamm Alanlari: Kalip sanayisinde metallerin
korunmasi ve yaglanmasi igin kullanilir. CNC
sistemli makinelerin i¢ aksamlarinda rahatlikla

Genel Amach Rulman Gresi

Lityum katki maddeleri ile dzel olarak formule
edilmis yliksek performansli bir grestir.
Basinca, korozyona, aginmaya ve suya kars
dayaniklidir. Uzun stireli yaglama saglar.

- Diglilerde, rulmanlarda kolon - burclarda
¥ willcer grafitli plakalarda ve
1) MNKEL Siparis:

kullanilabilir. Genel kullanima sahip bir Grindur. cenetamaces | diger tim benzer N/

Siparig: HRD-200ML  Ambalaj: 200 m, Tl f Ornlerde kullaniabily. W150206
e Siparis: HRD-400ML  Ambalaj: 400 m. Ot | :
Siparig: HRD-5000ML Ambalaj: 5 litre = ° HRD - KG4 / 4Kq. Ambalaj: 1Kg.
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Yiksek Performansli Yaglama Gresleri

WW 3000 Sivi Gres Sprey

Yiiksek basinca, suya ve korozyona dayanikli bir

sivi grestir. 180°C isiya kadar dayaniklidir. Tutunma
ozelligi ileri seviyededir ve akma damlama yapmaz.
Kalici yaglama iglemini garanti eder. Seffaf renktedir.

Kullanim Alanlar:
Kalip sanayisinde metallerin

MOS2 Kuru Sistem Yaglama Sprey

Gres ile yaglamanin mimkin olmadigi yerlerde tercih edilen
L bir tiriindUr. Metalin metale olan strtinmesini azaltir. Gok
iyi 18I iletkenligine sahiptir ve yliksek basinglara dayaniklidir.
Korozyonu engeller ve kalici yaglama islemini garanti eder.
Kuru sekilde grafit yaglama yapar.

WINKEL

TROCKEN- [
S| schmierune |2

Kullanim Alanlari: Aliminyum ekstriizyon
ve metal enjeksiyon kaliplart igin tercih

&l weridarion |5

uzun sireli korunmasi ve Siparis:
yadlanmasi icin kullanilir. M Wi 201§14
Ayni zamanda makine
zincir, aparat vb.
ekipmanlarda kullanilabilir.

Siki Gegme & Kenetleme, Sizdirmazlik

Civata Kenetleyici - Orta (sokiilebilir)
Baglant elemanlarini titresime ve termal genlesmeye karsi
kenetler. Korozyona ve sizintiya kargi koruma saglar.

© Tum badlanti elemanlan sekilleri igin uygundur.
Kimyasala dayanimlidir.

Ambalaj: 500 ml

Pompali
M36’ya kadar tiim disler igin uygundur Dozaj Sistemli
Elle dayaniklilik: 1? —50 dakika 7 Siparis:
onksiyonel giig: 1 - 3 saat )
Isi dayanimi: -55 / +150°C W223243
Dolgu boslugu: 0,25 mm
Viskozite: 2000-4000 mPa.s Ambalaj: 50 ml

Civata Kenetleyici - Yiiksek (sokiilemez)
Herhangi bir alet ile sdkilemez. Istenildidinde isitilarak
sokilebilir. Baglanti elemanlarini titresime ve termal
genlesmeye kargl kenetler. Korozyona ve sizintiya karsi

koruma sadlar. Ttim baglanti elemanlari ekilleri igin ¥
uygundur. Kimyasala dayanimiidir.

- M20’ye kadar tiim disler igin uygundur alend

T

- Elle dayaniklilik: 10 - 20 min. Siparis:

- Fonksiyonel giig: 1 - 3 hours W230270

- Isi dayanimi: -55 / +150°C  pompali

- Dolgu boslugu: 0,15 mm Dozaj . —

- Viskozite: 400 - 600 Sistemli | Ambalaj: S0ml | CEE=

Hidrolik ve Pnomatik Boru
Sizdirmazlik (sékiilebilir)

TUm hidrolik ve pnomatik sistemlerin boru
baglantilarinda ve diglerinde kullanilir. Yiiksek viskoziteli

= ‘eora mukavemetlidir. Illstgnil(;i.(jinde baglantilar normal

~= alet/takim yardimiyla soklebiir.

="' _M20'ye kadar tiim digler icin __Pompal Dozaj Sistemli
- Elle dayaniklilik: 10 - 20 min. Siparis:
- Fonksiyonel gii¢: 1- 3 hours M W62054250P
- Isi dayanimi: -55 / +150°C
- Dolgu boslugu: 0,15 mm Ambalaj: 50 ml

Teflon icerikli Boru Sizdirmaziik
(PTFE)

(Ozellikle teflon bantlarin ve dider sizdirmaziik Griinlerinin
etkisiz kaldigi durumlarda tercih edilir. Ayrica korozyona karg!
koruma saglar. Yiksek performansli sizdirmazligi garanti eder.
Kullanim Alanlari:

- Ozellikle kalip sogutma Siparis:
elemanlarinda (rakorlar vb.) W610511
- Baglanti elemanlarinda
- Sizdirmazlik istenilen alanlarda .
. . Ambalaj: 50 ml
Pompali Dozaj Sistemli

32 | Em

& [wos, kuru sisTen |-
vacLama |

edilir. Baski sirasinda Uriinin kaliba
yapismasini ve vibrasyonu engeller.

Siparis: W160109  Ambalaj: 400 ml.
Siparig: D707610C Ambalaj: 1kg.

I BR2 Plus Grease .

TN

o
|

Lityum Beyaz Gres Sprey

Lityum katki maddeleri ile 0zel olarak formile edilmig L
ylksek performansli bir grestir. Basinca, korozyona, i  § ]
asinmaya ve suya karsi dayanikiidir, -40°C / 140°C \WL_KEL\

arasl I1si dayanimi vardir. Metale gabuk niifuz e
ederek kalici yaglama sadlar. Beyaz renktedir.

Kullanim Alanlarr:

Su ile temas halinde olan islemlerde
kalip bakimi, tamiri ve yaglamas igin
kullanilir. Stirttinmeyi azaltir.
(Ozellikle sinterli ve grafitli plakalarda

LITHIUM WHITE
GREASE SPRAY

= —
LiTYUM BEYAZ &
GRES SPREY [

Siparis:
W160108

Ambalaj: 400 ml

tercih edilir. S
~ ) Anti-seize Seramik Sprey & Pasta
Metal ve grafit icermeyen montaj pastasidir. Seramik
- — - katkilar ile 6zel olarak formiile edilmis yiiksek performansli
- WINKEL = bir grestir. -20°C / 1500°C arasi s dayanimi vardir.

Lﬁmﬁf‘ﬁin -~ Aynica 220 N/ mm2 kadar basinca dayaniklidr.
4 menze E - Kullanim Alanlan: Yiksek isilarda galigan

| ANTISEIZE
SJCERAMIC SPRAY " . N
- = tlim kalip ve makine elemanlari igin
(itici pimler, merkezleme elemanlari vb.)

oldukca verimli bir grestir.

(=
. Siparig: W160200 Ambalaj: 400 ml.

Siparig: W150200 Ambalaj: 1 kg.

Endiistriyel Temizlik Spreyleri
Genel & Parga Temizleyici Sprey -

Bitlin metallerde yad, kir ve regineyi gabuk ve iz

birakmadan temizler. Ozellikle kalip parlatma QAUIEEECE
ve temizleme iglemlerinde tim kirleri, yaglari e |
ve kimyasallar ugucu 0zelligi ile ylizeyden
asagiya / digarlya dogru temizler.

| anTi seize
JeERamin spreY

WINKEI

KERAMISCHE |
PASTE

%
j SERAMIK

GENERAL |-
cLEANING |
SPRAY g

GENEL
3| Temiziewe ¢
e SPREY g

Kullanim Alanlari:

- Kalip parlatma iglemlerinde

- Kalip ve makine temizliginde

- Metal makine parcalarinin
ekipmanlarinin temizliginde

Siparis:
W170104

Ambalaj: 500 ml

Temizleyici Sprey
Kullamm Alanlar:
Makine temizliginde, Atdlye
ici alet ve kalip parcalar
temizliginde, Plastik ve
dogeme temizliginde Arag
ve makine i¢ - dis temizligi
icin ideal Lekeye ve
matlagmaya neden olmaz. M
Gida sanayisine uygun
konsantre bir temizleyicidir
Limon esanst ile ferahlik saglar

Siparig:
W1701201

Ambalaj: 400 ml

www.guvenal.net A



ENDUSTRIYEL YAPISTIRICILAR

Epoksi / Yapisal ve Hizh Yap|§t|r|0|lar

WINPOX

Cift Komponentli Yapigtirici

Winpox kendi drtin grubu igerisinde en yiiksek
performansa sahip drtindir. Bu ¢ift komponentli
profesyonel yapistirici diger bilinen yapigtiricilarin
yetersiz kaldigi durumlarda tercih edilir. Metal, ahsap
seramik ve tim sert plastiklerin yapistinimasinda
Kullanilir. Hizli ve glvenilir bir yapistirma islemini
garanti eder. Malzeme tamamen kuruduktan sonra
islenebilir ve boyanabilir.

Kullanim Sekli: Yapistinlacak yizeyler temiz ve yagsiz
olmalidir. Karigim ayar orani drtintin mikser kapstill
tarafindan kendiliginden yapilir. Orantili renk olugana
kadar malzeme karnistirilir, parcalarn Czerine strdlir
5-10 dakika ierisinde dayanikliliga ulagir, son
sertlesme (tam fonksiyonel gli¢) 12 saat igerisinde
gergeklesir. 5°C 1sinin altinda uygulama yapmayiniz.

oo [ Siparig: W200001  Ambalaj: 25 gr. |

Cift Komponentli Epoksi Yapistirici - WINPOX

Gift Komponentli Epoksi Yapistirici, karigtinldiktan sonra
olaganistu gtic saglar. Epoksi dayaniklidir, darbelere
ve titresimlere karsi daha yliksek direng gdsterecek
sekilde esnek kalir. Metal, seramik, cam, tas, ahsap

ve tim sert plastiklerin yapistirnimasinda kullanilir.
Ozellikle 5-30 dakika icerisinde sertlesmesi nedeniyle
tercih edilir, son derece yiiksek gli¢ sadlar, genel
amagl kullanima uygundur, suya dayaniklidir

ve enjeksiyon maddesi olarak da kullanilir.

Kullanim Sekli: Yapistirilacak ylizeyler temiz ve
yagsiz olmalidir. 5-10 dakika igerisinde dayanikliliga
ulagir, son sertlesme (tam fonksiyonel guic)

24 saat igerisinde gergeklesir. 5°C 1sinin altinda

uygulama yapmayiniz. {%‘5%%2"“"
| Siparig: W20061 Ambalaj: 25 gr. |
WINMET Sivi Metal Epoksi Recine

Darbelere ve titresimlere karsi mikemmel direng
gosteren bir sivi epoksi reginedir. Onarilacak ve
dolgu yapilacak pargalarin ytizeyleri temiz ve
yagsiz olmalidir. Parga izerinde mekanik islemler
uygulamadan 30 dakika sonra yapilabilir.

5-10 dakika ierisinde dayanikliliga ulasir

son sertlesme (tam fonksiyonel giig) 24 saat
icerisinde gergeklesir.

Kullanim Alanlari: Dokiim, celik, demir
alliminyum, seramik, beton ve ahsap.

Catlaklarin ve deliklerin onarimi / dolgusu

icin kullanilir. 5°C 1sinin altinda uygulama
yapmayiniz.

'S Davanm: | Siparig: W20050

Hizh Yapigtiricilar —

HRD-502: Celik, metal, plastik ve kauguklar igin uygundur. I~ )
5-8 saniyede yapistirma sadlar. Orta viskozitelidir.

Ambalaj: 25 gr. |

! Mctou:

SOPER
YAPISTIRICI

| Siparig: HRD-502  Ambalaj: 20 gr. |

PRO-4WO01 Super Glue: Temiz ve estetik bir yapistirma = B
ile deri, karton, ahsap, plastik, elestomerler ve metal emici

malzemelerde kullanima uygundur.

| Siparig: 20105 Ambalaj: 20 gr. |

Loctite 648: Rulmanlar, burglar, civatalar ve diger
makine bilesenleri igin kullanilabilir. Gok hizli bigimde elle &
dayaniklilik seviyesine gelir. Ist Dayanimi: -550 / +1750C &%

Siparis: 135525

LOETITE.
- 648

Ambalaj: 55 qr.

e

Tamir (}ubuklarl Tiim onarim ve bakim

isleri icin kolay ve ideal ¢oziim. Gift Kompenanth o

Isi Dayamimi: -50/ +120° Ambalaj: 57 gr. g Kesin
Aqua Tip: Nemli ve islak ylizeylerde. Su alti U

uygulamalar icin. Siparig: 10531057-39 Uygulayin %
Celik Tip: Onanim ve yapistirma. Siparis :10533057-39
Aliiminyum Tip: Onanim ve yapistirma. Siparis: 10534057-39 Yogurun

Paslanmaz Tip: Onarim ve yapigtirma. Siparis: 10538057-39

WINKEL PRO Metal Mix ( 5 Dakika )

METAL M

T

Bakim ve Onanm Uyqulamalari Igin Gelistirilmis, Yiksek Viskoziteli

Metal Dolqulu, iki Bilegenli Epoksi Yapigtiricidir. Solvent igermez.
Formiilasyonundaki Yiiksek Metal Igeridi (%70) Sayesinde Metal Parcalarin
Acil Tamiri Igin Idealdir. Kaliplanabilir, Model Yapiminda Kullanilabilir.
Sertlestikten Sonra Gekme Orani Gok Diistik Oldugundan Biiyik / Genis
Alanlarin Tamiri Igin Uygundur. Dikey YUzeylerdeki Hasarlarin Kolaylikla
Onarlimasini Saglar. Sertlestikten Sonra, Delinebilir Tesviye Edilebilir
Taglama Yapilabilir, Uzeri Boyanabilir.

Siparig: W20014

Ambalaj: 500 gr. |

El Yikama Kremi / Sabun

Petrol katkisi icermez. Dermatolojik olarak givenli
bilesenler igeren, alkali ve solvent icermeyen bir el
temizleyicisidir. Uriindeki islenmis ince taneli
asindiricilar, el gozeneklerinde derinlemesine
temizlik ve koruma saglar. Ttm kirli, pasli, boyali
ve yapiskan kirlerde son derece etkilidir.

Cildi yumusatir ve ferahlik saglar.

Siparig: W140602  Ambalaj: 3 Lt.
Siparig: W140601  Ambalaj: 500 ml.

El Yikama Pastasi - Mucize Gibi 1 Damla Yeter

Gok gesitli zor ve inatgi kirlenmeler, gres yad
motor yadi, sanayi yad, pasli, boyali vs.
kirlenmeler igin geligtirilmistir.

+ Cildi derinlemesine ve hassas temizler.

+ Igerigindeki partlikuller ve yumugaticilar ile cildi korur.
+ Cilde zararl ¢dziicl icermez, silikon igermez

Pasta /Siparis: HRD - EYS2 Ambalaj: 2 Lt.

Orjinal Stand / Siparig: HRD - EYSS

www.guvenal.net

E x| 343



Guavenal

Kalip Elemanlan A B=1

Siparis Kodu:
TUSCP

Kalip
Aligtirma

Oldukga yogun ve hizli kuruyan mavi renkli
sinir belirleme boyasidir. Yiizey kalitesini
test etmek icin kullanilir. Ambalaj: 225 gram.

Kalip Aligtirma Boyasi: Mavi renkli ve yagli
karisim sivisi her tlirli metal (izerinde net bir
isaret birakir. “Tuschierpaste”, tim metal
pargalar (izerinde kolayca gdriilebilen mavi ve
parlak bir kalip aligtirma boyasidir.
Yiizey kusurlarini ve transfer hatalarini tespit
etmek icin ideal bir drlindlr. Tutunma ozelligi
sayesinde bir ylizeyden digerine kolayca
aktarilabilir. Su kanistirarak kullanilabilir.
Yiizeylerden kolayca temizlenebilir.
Kullanmadan 6nce iyice calkalanmali ve
soguktan korunmalidir.

Kullamm Sekli: Tly birakmayan bir firca ile
ylizeye surilir. Gabuk kurur ve ylizeyi
korozyona karg! korur. Az miktarda Uriin genis
ylizeylerde uyqulanabilir.

Ustiin kaplama 6zelligine sahiptir,
kolayca silinebilir ve solvent bazlidir.

Ekonomik
Kalip Yiizeyi
Markalama

Boyasi

Kalip markalama ve alistirma boyalari
110 ml'lik ambalajlarda satilmaktadir.
Uygulanan yiizeylerde ¢abuk kurur.
Kuruduktan sonra yagdan etkilenmez.
Metali korozyona karsi korur (uygulanan
ylizeyin hava ile temasini keser).
Dikkat: Yanicidir!

KMB - Kirmizi Markalama
Ambalaj: 110 ml

MMB - Mavi Markalama
Ambalaj: 110 ml

Siparis Kodu:
POLIN

Ambalaj: 1kg.
Dolgu
Recinesi
Polinat 8021

Polinat, ¢ift komponentlidir ve solvent icermez.
Kalip dolqu reginesi ve elekirik izolasyon
recinesi olarak kullanilir. Kalip ve dokim

islerinde torna ve tesviye ile rahatlikia islenebilir.

Ozellikler: Farkii sartlarda ve sicakliklarda
elektriksel gegirimsizligi / izolasyonu ve
dielektrik sabit sayisi yiiksektir. Agsinmaya,
asit alkaline ve diger kimyasal veya asindirici
malzemelere karsl dayaniklidir.

Diislik sicakliklarda 6nemli bir hacim
degisikligi olmadan sertlesir. Katalizorler
sayesinde kuruma cabuk gerceklesir.

Kullanim Alanlari: Kalip ve dokiim islerinde
torna ve tesviye ile rahatlikla islenebilir.
Elektrik kablo sanayinde kablo basliklari ve
ek muflan dokiiminde, ug baglantilar
izolasyonunda, dalgig pompa, izolatdr, trafo
ve birgok elektrik ekipmaninin tretiminde,
her turlii transformatérlerde, yiksek gerilim
cihazlarinda, telefon kablo baglanti ve
bobinlerinde, her tip kondasatorlerde akma
ve sizmayl dnlemede, balast, reqlilator,
transformator gibi cihazlarda rezonans ve
titresim yoluyla meydana gelebilecek sesi
engellemede kullanilir. Karigim isin boyutuna
gore yapilabilir, Grintin kalan kismi muhafaza
edilebilir.

Kullamm Sekli: Ambalajin tist kisminda
yer alan 2. komponent, alt kisimda yer alan
ana komponentin igine bogaltilir.

Homojen bir karisim elde edinceye kadar
kanistirilir. Dolgu yapilacak ylizeyler temiz ve
yagsiz oimalidir. Karisim 30-40 dakika
arasinda kullaniimalidir.

o R
§ e
Aligtirma Macunu * ==

Iki Ayri ( Kaba / Ince ) Ambalaj

Motorlarin; emme ve egzoz supaplarinin
alistinimasinda, en ylksek performans igin
raspalama, perdah ve parlatma islerinde

metal zemin Uzerinde agir kullanim sartlarindan
dogan metal deformasyonlanini giderme ve
duizeltmede en iyi neticeyi verir. Ozel formdilii
sayesinde qguvenilir, yiksek performansli
asindirma, diizeltme, seviye ayarlama, honlama
temizleme ve parlatma saglar. En iyi netice igin
uygun kalinliktaki kum segimi onemli olup, 6nce
kalin macun ile agindirma seviye ayarlama, sonra
ince macunla diizeltme perdah parlatma
islemleri yapiimasi Gnerilir.

M - 9903 - Ik Kompenatl |
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Kalip Tamir / Dolgu Seti L

Toz - Likid / Su (Hamur Kivam)

Kalip siyirici ve yataklama plakalari sivama
bogluklarinda, istenmeyen deliklerin iptal
edilmesinde, dolgu yapilan ylizeyde

delme - tesviye islemlerinde, basit kesme ve
delme kaliplarinda zimba yatad olarak
kullanilan, kendiliginden sertlesen bir tamir
akriligidir.

Kangim Orani: 5 birim toz - 3.5 birim sivi.
Dozaj: Olgii kapsiz / istege goredir.
Kanigtirma: 30 - 35 saniye (yogurt kivami).
Galigma Siiresi: 2 - 2.5 dakika sonunda.
Sertlesme Siiresi: 15 dakika.

Uyqulama: Dokillebilir kivamda olmalidir.
Veriler, 23°C oda sicakligi ve karistirma
baglangici baz alinarak belirlenmistir.

Zimba Dolgu
I

Yataklam:

N

Siyirici plaka yaglardan arindirimaldir.
Yapigmay! dnlemek igin ¢ziicti (ayirci - silikon)
kullaniimalidir. Siyirici plaka ve matris dogru
konumlandirilip birbirine baglanmalidir.

Dokme isleminde dogru hizalanma yapiimalidir.
Bu islem igin Manyetik “V” Blok kullanimi dikligi
garanti eder. Ya da zimba matrisinde ayni hizay
yakalamak igin ayar simleri (plakalari)
Kullanilabilir. Daha sonra yiizey tesviye iglemleri
yapilir. Karnisim uzun stire bekletilirse katilagip
bozulabilir.

TKLN.100
(kiigiik model) 100 g. Toz & 50 ml. Sivi

TKLN.500
(biiyiik model) 500 g. Toz & 250 ml. S
Sayfa: 259 =y Kalip
Hizalama
'] Basing
. Gozlem Kagidi

Kalip plakalari (yarimlari) macalar
bosluklar arasindaki basing oranlar
kesin bir sekilde gozlemlenir.

Y




Kalip Tesviye & Parlatma
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Yiiksek Hizli Havah Taglama

Hassas taslama, frezeleme ve ince isler igin.
- Hafif ve pratik, elde tipki bir kalem gibi.

8 Made in
Germany

©9
Rpm: 85.000 o
Giig: 80 watt
Valf: Doner Valfli S
Atik Hava Cikisi: Arkaya Iparis Kodu:
Gl iy SRD3-85

Pens / Max. Takim Baglama @: ZG5/ 3 mm

Hortum Unitesi: Opsiyonel « Agirlik: 130 g. UL

= Made in
Germany

Pahli Havall Taglama

Hassas taslama, frezeleme ve ince isler igin.
- Hafif ve pratik, elde tipki bir kalem gibi.
- 45° pah kirmalr.

Rpm: 55.000
Giig: 60 watt
Valf: Doner Valfli

Atik Hava Gikisi: Arkaya SEEB%K%%“

Pens / Max. Takim Baglama @: 2G5/ 3 mm (150 000-965)
Hortum Unitesi: Dahil  Agirhk: 95 g.

Havall Taglama - Agir is ® Made in

Hassas taslama, frezeleme, ince ve kaba isler igin. Germany

- Hafif ve pratik.

Rpm: 45.000
Giig: 260 watt
Valf: Doner Valfli

Atik Hava Cikisi: Arkaya Sgﬁ%%ﬂ%“

Pens / Max. Takim Baglama @: ZG4 / 6 mm (150 010 750)

Hortum Unitesi: Opsiyonel e Agirlik: 310 g.

Acili Havali Taglama - Agir i ® Made in
Germany

Bu kiiglk ve gugli havall taslama
makinesi diiz bir kafaya ve
saglam diglilere sahiptir.
Gift yatakh (rulmanli)
takimlariyla yliksek torklari
aktarmak igin mikemmel
performans saglar.

Rpm: 20.000

Giig: 300 watt

Valf: Doner Valfli

Atik Hava Cikisi: Arkaya
Pens / Max. Takim Baglama @: ZG4 / 6 mm
Hortum Unitesi: Opsiyonel e Agirlik: 730 g.

Siparis Kodu:
SRD6-20
(150 123 475)
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@ Made in
Germany

Yagsiz Havali Taglama (yiiksek hizl)

Yagsiz calisma, en etkili capak alma iglemleri icin.
- Hafif ve pratik.

Rpm: 100.000

Gig: 80 watt

Valf: Doner Valfli

Atik Hava Gikist: One
Pens / Max. Takim Baglama @: ZG5 / 3 mm
Hortum Unitesi: Dahil o Agirlik: 250 g.

Siparig Kodu:
TVD3-100
(150 149 906)

@ Made in

Yagsiz Haval Taglama
Germany

Gift yatak (egli rulman) sayesinde temiz ylizeylere
hizli ve kolay bir sekilde ulagilabilir.
- Yagsiz, rijit ve sessiz galisma.

=
=P S YT
Rpm: 65.000 “?%:” 19166
Giig: 80 watt

Valf: Doner Valfli

Atik Hava Cikisi: Arkaya

Pens / Max. Takim Baglama 0: ZG5 / 3 mm
Hortum Unitesi: Dahil o Agirlik: 390 g.

Siparig Kodu:

T3-65S
(150 149 810)

Yagsiz Havali Taglama - Agir is

Uzun kullanmim avantajli.
6 mm'ye kadar saft caplarinda kullanim igin ¢zel
olarak geligtirilmigtir.

- Yagsiz, cok yonlu ve sessiz galisma.

8 Made in
Germany

Rpm: 50.000

Gig: 150 watt \g\’:’
Valf: Doner Valfli

Atik Hava Cikigi: Arkaya
Pens / Max. Takim Baglama @: ZG4 / 6 mm
Hortum Unitesi: Dahil o Agirlik: 400 g.

Siparig Kodu:
T6-50S
(150 149 820)

Acili Havali Taglama (yiiksek hizli)

Bu makinenin agili kafasi ¢ok kigikttr.
Ulagllamayan yerlerde Kkaliteli isleri ok
daha kolay sekilde yapmanizi garanti eder.

® Made in
Germany

Rpm: 85.000 I [

Giig: 100 watt AR

Valf: Doner Valfli jﬁ B
Atik Hava Cikisi: Arkaya 10 S\;\‘;g&'(_(gj;'

Pens / Max. Takim Baglama @: ZG5 / 3 mm

Hortum Unitesi: Dahil « Agirlik: 260 g. (150 100 315)

Ay



Havali EGeleme - Amortisorlii

Son derece dusk titresimli bir egeleme makinesidir.
Gapak alma iglemleri ve Kiiglk pargalar igin idealdir.
Yiksek hizli ve strok uzunlugu ayarlanabilir.

Strok Uzunlugu: 4 mm
Dakika Basina Strok: 9.000

Giig: 80 watt « Max. Takim Baglama @: 3 mm

Atik Hava Cikigi: Arkaya

Hava Tiiketimi: 80 litre/dakika e Agirlik: 260 g.

"RSC" Modiiler Sistem\

i
Cesitli
Cnc isleme t
operasyonlarr 4
icin. ! | ‘

ﬁ-ﬁ B

Liitfen firmamizdan

bilgi isteyiniz.

("RWA" Pnomatik Mil )

Pnomatik i

kontrolld, i
yagh basingli 4 #
hava ile

6 bar calisma.

Liitfen firmamizdan
bilgi isteyiniz.

("BWS 2-22" )

Hizl Degigim Sistemi
Bu dedisim ;
sistemi, robot
gozlerindeki
millerin

hizli bir sekilde
degistiriimesini
saglar.

Liitfen firmamizdan

bilgi isteyiniz.

Bu model ayni zamanda en hassas
egeleme iglemleri igindir.

Strok Uzunlugu: 0.8 mm

Ozellikle hassas kalip parlatma islemleri igin
tasarlanmigtir. Kisa stroklarla birlikte yiksek hizli
yapisi ylizeylerin kontrollii islenmesini saglar.

Guvenal &G

Kalip Elemanlan A.S. 2=
8 Made in Haval EGeleme - Amortisorlii 8 Made in
Germany Germany

Siparis Kodu: Dakika Bagina Strok: 17.000 Siparis Kodu:
FLV4-9 Giig: 80 watt e Max. Takim Baglama @: 3 mm FLV1-20
(150 322 785) Atik Hava Cikisi: Arkaya (150 322 780)
Hava Tiiketimi: 80 litre/dakika e Agirhk: 260 g.

Pnématik GCapak Alma Mili (Robot & Cnc Tezgah Takimlari igin)  ® Made in

Bu is milinin yliksek hizli ve esmerkezlilikli yapisi ok temiz bir taglama Germany

islemi Uretir ve bu nedenle hassas taslama, frezeleme ve ince isler igin

idealdir. Esli agir is tipi rulmanlari uzun kullanim émri saglar. " 2

Rpm: 85.000 o Giig: 100 watt Y )

Pens / Max. Takim Baglama @: 2G5/ 3 mm
Motor Tipi: Pervane Motorlu

) |

On Rulman Takimi: Esli o @ ©
Atik Hava Gikist: Arkaya D Takim Tutucu @3 mm Q\y g Q=
Hava Tiiketimi: 180 litre/dakika S - o
Hortum Unitesi: Dahil gIS’ H 1T T T = 2
Hortum Baglantisi: M6 T 0 o1 -

Giriiltii Seviyesi: 70 db. 115 o )
Max. Karbiir Freze @: 4 mm 132 Sﬁ)arﬁ ;(gg]'

Max. Taglama Takimi @: 6 mm
Agirhk: 200 gram

Pnomatik Capak Alma Mili (Robot & Cnc Tezgah Takimlari igin)
Bu is mili kompakt yapida tasarlanmigtir. Taglama ve frezeleme islemlerinde
daha adir igler igin gicli bir motor ile donatilmigtir. Ayrica sigrama korumasi
ve saat yonintin tersine dénebilme ozelligi olan bir is milidir.

Rpm: 30.000 e Giig: 240 watt
Pens / Max. Takim Baglama 0: ZG7-6 mm / 8 MM,
Motor Tipi: Pervane Motorlu

On Rulman Takimi: Esli Taklm Tutucu 03 mm

(150 401 202)

® Made in
Germany

P

Konektor R1/8"

Atik Hava Cikigi: Arkaya
Hava Tiiketimi: 400 litre/dakika
Hortum Unitesi: Opsiyonel

030 hg

- —————— —+—F¥g

015
029.5

Hortum Baglantisi: R 1/8" 10
Griiltii Seviyesi: 75 db.

102.5

9

Max. Karbiir Freze @: 10 mm 178.5

Max. Taglama Takimi @: 16 mm
Agirhik: 420 gram

Yagsiz Pnomatik Capak Alma Mili (Robot & Cnc Tezgah Takimlar igin)
Pervane motor ile donatiimig bu is mili yagsiz ve tahrik sistem ile tasarlanmigtir.
Pervane motoru yliksek performansi garanti eder, yine de sistem tlimiiyle yaglamasiz
caligir. Yagsiz calisma sayesinde iglenen pargalarin tizerinde yag buhari olusmaz.

Rpm: 85.000 e Giig: 100 watt 3
Pens / Max. Takim Baglama @: ZG5 / 3 mm

Siparig Kodu:

R-3030
(150 414 110)

8 Made in
Germany

Motor Tipi: Pervane MoForIu Takim Tutucu 03 mm‘ Konektr M5
On Rulman Takimi: Esli © = .
Atik Hava Cikigi: Arkaya N = M—--— ----------- — - — Zglog
Hava Tiiketimi: 170 litre/dakika & LS =S
Hortum Unitesi: Dahil 5 10
Hortum Baglantisi: M5 26 29

Gilriiltii Seviyesi: 70 db. 135 T
Max. Karbiir Freze @: 4 mm TR-1785

Max. Taglama Takimi @: 6 mm
Adgirlik: 130 gram

www.guvenal.net
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Havali - Kalipgi Tip Taglama Yiibsek Ratete [ Eboonondts

Taslama, frezeleme, firalama ve kegelerle parlatma gibi uygulamalar
icin ideal bir makinedir.

Standart Aksesuarlar

Rpm: 50.000

Pens 0: 3.0 mm

Makine Olgiileri: @ 20 x Boy: 160 mm
Hortum Unitesi: Dahil

Agirhik: 140 gram

Siparis Kodu:
AG-260

SACKD)

Calisma Esnasinda:
Liitfen koruyucu
gozliik, maske ve

| E da: Dakika b.
Galisma Esnasinda: Dakika basina kulak tikaci kullanin.

2-3 damla yadlama yapiniz.

Havali - Kalipgi Tip Taglama Yiiksek Ralite [ Elbonsmdl

Yiiksek torklu, diisiik griilti seviyeli ve dengeli esmerkezlilige
sahip bir modeldir. Hassas taslama ve ince igler igin tercinh edilir.
Taglama, frezeleme, firgalama ve kegelerle parlatma gibi
uygulamalar igin ideal bir makinedir.

Standart Aksesuarlar
C ol - g B

Rpm: 60.000

Pens 0: 3.0 mm

Makine Olciileri: @ 17 x Boy: 159 mm
Hortum Unitesi: Dahil

Agirlik: 130 gram

Galigma Esnasinda: Dakika bagina
%) 2-3 damla yaglama yapiniz.

Siparis Kodu:
AG-360

SACAT)

Gahigma Esnasinda:
Liitfen koruyucu
g0zllik, maske ve
kulak tikaci kullanin.

Havali - Kalipgi Tip Taglama Yiikoek Raatite ( Elbonsnits

Gapak alma, taslama, frezeleme, pah kirma, 6n tesviye ve parlatma gibi
uyqulamalar icin ideal bir makinedir. Kompakt tasarimi rahat bir kullanim
sunmaktadir.

Y

C Standart Aksesuarlar

Siparig Kodu:
AG-460

Rpm: 35.000

Pens 0: 3.0 mm - 6.0 mm

Makine Olciileri: @ 22 x Boy: 180 mm
Hortum Unitesi: Dahil

Agirhik: 170 gram

SACAT)

Gahigsma Esnasinda:
Liitfen koruyucu
gozliik, maske ve

alisma Esnasinda: Dakika basina
g : Kulak tikacr kullanin,

2-3 damla yaglama yapiniz.

348 | E ==

Havali - Mikro Model, Kalipgi Tip Taglamalar Yiheok Rt

Galigma Esnasinda: Dakika basina 2-3 damla yaglama yapiniz.

Mikro Modeller: Kompozit kaplamali alliminyum ve elde kaymayi
oOnleyen govde tasarimina sahiptirler. Glgll bir motor ile
donatiimiglardir. Devir seviyeleri ayarlanabilir.

Siparis Kodu Teknik Bilgiler / 6.3 Bar

M5 Rpm: 54.000 o Pens @: 3 mm e Boy: 134 mm
Hava Hortumu @: 8 mm e Adirlik: 200 gram

M Rpm: 70.000 e Pens @: 3 mm e Boy: 134 mm
Hava Hortumu @: 8 mm e Adirlik: 200 gram

M8 Rpm: 82.000 ¢ Pens @: 3 mm e Boy: 134 mm
Hava Hortumu @: 8 mm e  Adirlik: 200 gram

1 Rpm: 3.800 e Pens @:6 mm e Boy: 171 mm
Hava Hortumu @: 8 mm e  Adirlik: 200 gram

Havali - Kalipgi Tip, Acil Taglamalar (Saph Taslar icin)

Siparis Kodu: Ysibisek Ralite [ Eloonomils

NAK-A90

Siparis Kodu:
NAK-A45

Calisma Esnasinda: Dakika bagina
8

2-3 damla yaglama yapiniz.

Rpm: 35.000 Pens @: 3.0 mm

Olciileri: (NAK-A90) @ 19 x Boy: 158 mm o Agirlik: 220 gram
Olciileri: (NAK-A45) @ 19 x Boy: 162 mm o Agirlik: 250 gram
Hortum Unitesi: Dahil

Kalipgi Tip Taglama Aksesuarli

Wen €40

0235 030 030 030 030
Yedek Pensler Tas Lastik Zimpara
- Siparis Uyumlu Siparig
Pens Tipi Kodu Modeller Aksesuar Kodu
030
02.35 AG-672 Tas AGCO1
AG-90 030
030 | AG673 AG-45 | Lastik | "C€SO!
030
06.0 AG-676 Zimpara AGPO1

www.guvenal.net A



Havali EGeleme - 0.3 mm
Ekstra Yiiksek Hizh

Ayrintilarin / dar alanlarin ve derin oluklarin parlatma islemleri igin idealdir.
Ekstra yiksek hizli, ayarlanabilir guclti, ddsik grtiltdili ve disuk titregimli.

<€cm)> =
AN

Strok Uzunlugu: 0.3 mm

Rpm: 40.000

Makine Olgiileri: @ 28 x Boy: 200 mm
Hortum Unitesi: Dahil

Agirlik: 200 gram

Siparis Kodu:
@ Galisma Esnasinda: Dakika bagina AR-030
¢ 2-3 damla yaglama yapiniz.
Haval Egeleme - 0.7 mm Yiikoock Rantite [ Eonomits

Uzun Stroklu

Genel amagli, 6n ve finis parlatma iglemleri igin idealdir.
Ekstra yiiksek hizli, ayarlanabilir gugli, dustik glrtltuli ve dusik titresimli.

<€m> -
T
Standart Aksesuarlar j

Strok Uzunlugu: 0.7 mm

Rpm: 35.000

Makine Olgiileri: @ 28 x Boy: 200 mm
Hortum Unitesi: Dahil

Agirhik: 200 gram

@ | Calisma Esnasinda: Dakika bagina
8/ 2-3 damla yaglama yapiniz.

Siparis Kodu:
AR-070

Havali - Kalipci Tip, Acili Taglamalar %icee¢ Zatze / Etonomit

Siparis Kodu:
AG-90

Siparig Kodu:
AG - 45

Guvenal &

Kalip Elemanlan A.S. 2=1

Havali EGeleme - 0.7 mm
Yukari & Asagi Hareketli

Gapak alma, pah kirma, dar alanlarin ve derin oluklarin parlatma islemleri
icin idealdir. Ayarlanabilir gliclt, diisik glrtltdli ve dustik titresimli.

AN —

Strok Uzunlugu: 0.7 mm

Rpm: 15.000

Makine Olgiileri: @ 18 x Boy: 180 mm
Hortum Unitesi: Dahil

Agirlik: 250 gram

Yiiksek Ratlite [ Ebonomdts

Siparis Kodu:
@ Galigma Esnasinda: Dakika basina SAR-070
88/ 2-3 damla yaglama yapiniz.
Havali Egeleme - Kabzall Model %t Zatize / Shonomite

Adgir is Tipi

Yiiksek torklu, diistk hizl ve 0.6 mm stroklu bir Havall EGeleme Makinesidir.
Is parcalarinda rijit ve istikrarli glic destedi ile yiksek performansli asindirma
sadlar. Ayrintilarin / dar alanlarin ve derin oluklarin parlatma islemleri igin

idealdir.
<€<m)>

Standart Aksesuarlar ;
R B =
E omme—

Strok Uzunlugu: 0.6 mm
Rpm: 4.500

Makine Olgiileri: @ 30 x 140 mm x 206 mm
Hortum Unitesi: Dahil
Agirlik: 660 gram

@ | Galisma Esnasinda: Dakika bagina
%) 2-3 damla yaglama yapiniz.

Siparis Kodu:
AR-991

Standart Aksesuarlar
~ 0 @)

Rpm: 23.500 Tag / Zimpara Disk @: 30 mm

Olciileri: (AG-90) @ 17 x Boy: 140 mm  Agirlik: 170 gram
Olgiileri: (AG-45) @ 17 x Boy: 153 mm o Agirlik: 180 gram
Hortum Unitesi: Dahil

A& www.guvenal.net

Havali EGeleme Aksesuarli Yilisek Ratite [ Eboonamile
03 mm Diiz Diiz 3 ZD L:;m Diiz Genig

1 mm Yarik{1 mm Yarik| 3.2x13 ;{ank 6.3x13 Tutucu
Siparis | AR-664 | AR-665 | AR- 661 | AR-662 | AR-667 | AR - 666
AR-030
AR-070
SAR-070
AR-991

Standart Tutucu Opsiyonel Tutucu Uyumsuz
(ambalaj icinde mevcuttur)
ETE | 349
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Ultrasonik qulemh?fﬁkmem
U-LAP 106, ¢zellikle feder ve yan yizeylerin
parlatiimasinda stiper hizli bir makinedir. Islem
bitirme siiresini geleneksel takimlara gére %50’ye
kadar azaltmaya yardimc! olabilir. Tum zor islemler
gergeklestirebilen gelismis ve teknolojik bir GriindUr.
Makine Olgiileri: 152 x 100 x 72 mm
Giig Kaynagi: AC 220
Ultrasonik Giig: 45W, level 2
Strok Araligi: 10 - 35 mm
Titregim: 15 - 25 khz

Siparis Kodu:
U LAP-106

RN

Elektrikli Spiral Motor

Elektronik Doner Taglama
Elektronik devir ayarli kontrol (initesi ile mikro

motorlu doner aleti istenilen hizda baglatabilirsiniz.

Ayak pedal ile daha hizli ve seri olarak
caligabilirsiniz. Bu pratik elektronik makine,
masaustlinde hassas islemlerin gergeklestiriimesi
igin idealdir. Tesviye ve parlatma islemlerinde
ekonomik ¢oziim saglar.

Pens @: 3mm

Rpm: 35.000 - 50 hz / 220 V

Siparis Kodu:
STRONG

Siparig Kodu | Motor Ozellikleri
7R | o 25
2| o 200w
= [mon
4| o 500 v

Tesviye ve parlatma islemlerinde ekonomik ¢oziim saglar. Ayak Pedali ile devir ayarlar seri ve
hassas gekilde yapilir. Glgli motoru galisma esnasinda kullaniciya kolaylik saglar.

Kamgidaki doner spiral yay sadece 2,35/ 3 /4 mm pensler ile kullanilacak takimlar igindir.
Bununla birlikte bazi durumlarda, 6 mm pens yumusak bir sekilde / bastirmadan kullanilabilir.
Uzun stireli kullanimlarda yikselen isiy onlemek icin kisa araliklarla beklemek gerekebilir.
Galismalarin stirekliligini saglamak igin yedek bir Kamgi Aparati bulundurmak faydali olacaktir.

190-Parca
Ekonomik Set

T

Parlatma Seti - Goklu

Elektirikli, devir arttirmali 10.000 / 32.000 rpm
guclii yapisi ile parlatma iglerinde miikemmellik
saglar ayrica 190 parcalik aksesuarili

* igerik:

- Elektrikii Doner Alet - 1aslama Taglarn
- Kesici Separe Taglar - Tel Fircalar
- Matkap Uglari - Kil Firgalar
i (E;ImaTs Flrezeler - Sapli Parlatma Taglar
- Gaz Taglan ]
- Rulo Zimparalar Sapli Kegeler
- Elmas Pasta - Tutucular
* Elektrikli Doner Alet Ozellikleri:
- Giig: 135 Watt e Ko
. iparis Kodu:
- Voltaj: 230V 612.800.1001

- Frekans: 50 Hz.
- Devir Ayarhi: 10.000 - 32.000 Rpm
- Tutucular: @ 1.6 mm /2.4 mm/ 3.2 mm

145-Parca Siparis Kodu:
Ekonomik Set 612.800.2001

Not: “Kamgi Aparat” ayrica siparig edilmelidir.

Motor Aksesuarlari

Pensli
Kamg! f

Kod: M19KK

Kod: BM..W Kod: M19FTK
Siparig
Kodu Aksesuar Tanimi

KK | Kamgi Aparati / 1040 mm

FTK | Mandalli Piyasemen Kamgi / 1000 mm

.0 Yedek Pens /2.35-3-4 -6 mm

W Elektrikli Spiral Motor, Ayak Pedali
(siparig esnasinda: motor wattini belirtiniz)

Motor Aski Aparati
Kod: M18..A

T

Elektrikli Spiral Motorun
Ayak Pedali ve kablo
baglantilari standart olarak
ambalaj icinde mevcuttur.
Motoru stabil bir sekilde
kullanmak igin Aski Aparati
kullanmanizi Gneriyoruz.
Askida bulunan yay
yardimiyla motordan kaynakii
olan titresimler absorbe edilir
ve titresimlerin is tezgahina
gecmesi engellenmis olur.

Tum ekipmanlar igin servis ve yedek parca hizmetleri firmamiz tarafindan saglanmaktadir.

350 | E =
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Parlatma Seti -

Mini

145 adet farkli tesviye ve parlatma takimlari ile

ekonomik model

* igerik:

- Kesici Separe Taglar
- Matkap Uglari

- Elmas Frezeler

- Gaz Taglar

- Rulo Zimparalar

- Elmas Pasta

- Taglama Taglari

- Tel Firgalar

- Kil Firgalar

- Sapli Parlatma Taglar
- Sapli Kegeler

- Tutucular



Kod:
Tesviye Gaz Taslari EG...

EDM (elektro erozyon) Tesviye Gaz Taglar plriizli yiizeylerde mikemmel tesviye
yapmak igin dretilmiglerdir. Hizll kesim yaparak galistigr yizeyin seklini alirlar.
Figurlli ylizeylerde hassas bir sekilde caligirlar. Elle ya da Havali EGelemeler ile
kullanim igin uygundurlar. Zor ve karmagik, ¢zellikle derin bolgelerde, uzun boyutlu
gaz taglar tercih edilebilir. Diz ve genig alanlarda, kisa boyutlu gaz taglarn kagmayi
6nleyerek daha az kirilgan olabilir.

Elle kullanirken bir tutucu kullanmaya 6zen gdsteriniz. Havall EGelemeler igin farkli
modellerdeki tutucularimiz gok kapsamli kullanim avantaji sunmaktadir. Daha
yumusak ve temiz bir gaz tag! kullanimi igin, gaz taglannizi az yad sivilara (EDM Gazi vb.)
batirarak kullaniniz. Uygulama yiizeyinde kaba gaz tasindan ince gaz tagina dogru
siralama yaparak kullanmak gok énemlidir. islem alaninin temizliji de 6nem tasr.

Gaz Tag! Tipleri
EGK EGD oo | istem
#120 [
#150 islemi
#180 |
En x Boy (mm) En x Boy (mm) Cap x Boy (mm) En x Boy (mm) #220 .
#280 On
4x4x100 | 6x3x150 | 06x150 | 8x8%150 | 350 pariatma
6x6x150 [13x3x150] ©8x150 [10x10x 150(| #400
8x8x150 [13x6x150| 010150 - :ggg Finis
10x10x 150 - 0 12x150 - #1000 | Farlatma
Siparig Ornegi: —————
K sivaris: Tip. Olgii. Kum ’7 EGK. 4x 4 x100. 320

Gaz Tas! Tutuculari

Elle Galigma igin Tutucular Havali EGelemeler icin Tutucular
} p
Uriin 'q * ‘ q
Kapasite | 6x3 |13x3| 4-6 |8-10 13x3|13x6
Siparis Kodu 613 468 133 661 667 666 662
= e
A Q
N -
Kod:
KS.."

Kombine Blok Gaz Taglari
Genis ylizey tesviyesi ve pah kirma / gapak alma igin.
EKR: Genel Celik o SCG: Sert Celik

Kesici Separe Disk Tas
Déner makineler ile birlikte sert gelikler dahil tim
metallerin kesme islemlerinde Kullanilir.

Siparig Sekli A|H|L SiparigKodu| d | k | Mandren
100. EKR veya SCG | 16 | 25 {100 25 | 925/065
125.EKRveya SCG | 20 | 40 | 125 0 2.35 mm
40 |401|10
150. EKR veya SCG | 25 | 50 | 150 0 3.0mm
200. EKR veya SCG | 25 | 50 (200 60 |60 |15
A& www.guvenal.net
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Seramik Gaz Taglari gog:

"SG" Fiber Dokulu Seramik Gaz Taglari, iyi eleklenmis

hassas 0lcilli elmas taneciklerle, gugli seramik lif dokulu elyaf
lizerinde puskrtllerek ve regine badlayici ile tiretilen dzel taglardir.
Esnek yapilari sayesinde kinimalara karsi dayaniklidirlar.

Diz yizeylerde, ulasiimasi zor bolgelerde, dar alanlarda ve koselerde
yliksek performansli uygulama igin milkkemmel alistirma takimlaridir.
Tikanma olmadan yiiksek verimliligi garanti ederler. Geleneksel
taglara gore daha hizli agindirma saglarlar ve daha dayaniklidirlar.
Elle ya da Havall Egelemeler ile kullanim igin uygundurlar.

Seramik Gaz Tasi Tipleri

# 280 Kalinlik: 1 mm Gap: 3 mm
En x Boy (mm) ‘ Gap x Boy (mm)
# 400 1x4x100
# 700 1x6x100 ?3x100
Slc(o) 18 # 1200 | 1x10x100

Siparig Ornegi: ————
’7 SGCSO.1x6x100

Siparis: Kod. Glgﬂ

Seramik Gaz TasI Tutucular

Siparis Kodu: WH041

Siparis Kodu: \WHO061
1x10x100 ‘
Siparig Kodu: WH101

03x100
mmdu: 22K

"Giiclii Fiber Dokulu & Dayanikli / Uzun Omiirlii Yapil"

"SG" Seramik Gaz Taglarimiz, Haval EGelemeler ile kullanima
— &3 uyqundur. Havall EGelemeler igin sayfa 349'u inceleyiniz.

E 3 | 351



_-‘-’:f‘é Kod: SPT6

Slparls Ornegi:

Sapli Taglar - Saft Gapi: 6 mm SPT. 6.2008 A

Saph Taglar - Saft Capi: 3 mm
Sapli, Pembe Tesviye Tagslari

"SPT" Sapli Taglarimiz yumusak ve sert ylizey uyqulamalari i¢in uygun taglardir. Form
Hizli talas kaldirma 6zelligi, aliminyum oksit ve seramik tanecikli yapisiyla her A
tlirlil yiizeyde istenen performansi saglarlar.

Islem sonrasinda “Sapli Parlatma Lastikleri” (Urtin kodlarimiz: RK & CK) ile $aft
ylizeydeki tag izleri temizlenerek, yizey parlatmaya hazir hale getirilir. 6 mm
Sikma pensinde en az 10 mm baglama uzunlugu birakmanizi 6neriyoruz.

Caligmay bastirmadan yumusak sekide yapiniz. Kod: |1608 A[2008 A[2016 A[2510 A[2520 A[3220 A[4025 A[5030 A
=V (mt/sn) x 60.000

n
Kesme hizi max.: 25 mt / sn’dir. Hesaplama: —~— -7, DxL | 16x8 [ 20x8 |20x 16|25 x 10{25 x 20(32 x 20|40 x 25{50 x 30
D = (mm) x 3.14

Sapli Taglar - Saft Capi: 3 mm S'sp;;lssomlp\ Form
B L

t:

16 1] Q pn

Kod: SPT3

Kod: [1015 B {1620 {2020 5|2030 5|2040 B|2525 5|2532 B 3240 5
DxL [10x15]|16x 20|20 x 20|20 x 30|20 x 40|25 x 25|25 x 32|32 x 40

Kod: | 256 A | 308 A | 410A | 510A | 612 A | 816 A |1016 A| 813 R
DxL [25x6]| 3x8 |4x10|5x10|6x12|8x16 [10x16| 8x 13

e 9%&:%%%7??%%

Kod: | 308 | 408 | 508 | 605 | 808 | 1008 | 1205 [1224 1| | pxL | 25x8 | 32x8 [40x10{12x 20|20 x 35| 8 x 16 |13 x 20{20 x 32
DxL| 03 | 04 | 05 | 06 | 08 | 010 | 012 [12x24

~ - \.

TEITRLT] [REERANS

308713107 | 4127 1 7107 | 412 | 616 | 816 11016 J] 609 S Kod: |0816 (1230 £|1640 £|2030 £ |2040 £|2525 £|2540 £ | 3240 E
3%8 |3x10 | 4x12 | 7x10 | 4%x12 | 6x16 | 8x16 |10x 16| 6x9 DxL | 8x16 [12x 30|16 x 40({20 x 30|20 x 40|25 x 25|25 x 40|32 x 40

L OTTTE Y1190

612P [ 815P (1018 P| 412K | 515K | 816 K | 132E | 133E | 162 E Kod: |2016 ({2520 G| 10H | 15H | 20H (1225|1632 J|2040 J
6x12|8x15|10x18| 4x12 | 5x15|8x16 | 13x2 | 13x3 | 16x2 DxL [20x16(25x20| 010 | @15 | @20 |[12x25[16x 32|20 x 40

Delikli Disk Tas
Dairesel oldugundan gogunlukla dis araliklar, kesici takim agizlari
ve kalip - makine Gretiminde kullanilir.
Siparis Kodu Uriin Detay
DP 25 @ 25 x Kalinlk: 3.2 mm x 80 Kum
VM 03 Vidali Mandren / 2.35 & 3.00 mm

www.guvenal.net G




Saplh Tel Firgalar

Bu firgalar enjeksiyon kalintilarini, parlatma isleminde
olusan derin cizikleri ve EDM Erozyon izlerini temizle

isleminde kullanilir. Ozellikle;
“Elmas Pasta 14/7” ile kullanimda gok bagaril
sonuglar elde edilir (Siparig Kodu: SDP14).

Kod: STF
SMF

Konik & Piring Telli
Saft: 3 mm

Siparig: 158

Konik & Inox Telli
Saft: 3 mm

Siparis: 158

Disk & Piring Telli
Saft: 3 mm

Siparis: 222

Disk & Inox Telli
Saft: 3 mm

Siparis: 222

Diiz & Piring Tell
Saft: 3 mm

Siparis: 148

Duiz & Inox Telli
Saft: 3 mm

Siparis: 148

istede gore: Saft 2.35 mm mevcuttur.

Kod: ML..

Spira Bant Zimpara Seti

Mini Rulo Zimpara & Tutucu Seti. Set olarak
satiimaktadir: 5 + 5 kalin - ince kum

Zimpara ve tutucu
(10 ad. zimpara + 1 ad. tutucu).
Saft: 3 mm _
— e (@ °
60 —L—
Siparis Kodu Zimpara Kum
04 0 4 x 15 mm
05 | @5x15mm #120
(5 adet)
06 06 x 15 mm
# 320
08 0 8 x20 mm (5 adet)
10 | @ 10x20 mm

Isteklerinize uygun
“Ozel Uretim” yapilir.

P L

Spira Bant Zimpara

Kod: DZ.. | |Kod: DZL.. i
Siparis: Siparis Ornegi:
. / Kod. Kum $P712.80
Siparig Zimpara Kum
Yapigkanl Tutuculu Zimpara 12 [@12x30
B lonal 4
Siparis: Siparis Ornegi: X
A bz xkum  0718x320 25 |@25x30| #100
Tutuew: 30 |@30x30| # 120
utueu: o 0 _|@40x30|
v Siparis: Siparis Ornegi: 50 @ 50 x 30
M DZL.xSaft ~ DZL80x3 60 | 260 x35
Kod |Zimpara| Kum |Tutucu| Saft Spira Bant Zimpara Tutucusu
10 @10 @10 Siparig Tutucu | Saft - Boy
18 | @18 | #80 | 018 1 812 gg'gg
15 15 -
30 @30 | #120 | @30 |3 mm 20 320 | 36-60
45 @45 | #220 | @45 25 @25 | @6-60
70 | @70 | #320 | @ 70 |6 mm 30 | 030 | £6-60
40 @40 | B6-65
80 @80 | #400 | @80 50 250 | ©6-65
100 | @ 100 @ 100 60 @60 | @6-65
A& www.guvenal.net

Kauguk, Yumusak & Finig Parlatma Tipi
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Kalip Elemanlan A.S. 2=

V

Sapli Parlatma Lastigi

Siparis:

06

08

10

08

16

DxL [4x13

6x17

8x20

10x 20

08 x 20

16x20

=

Siparis:

10

THRA

DxL

10 x 20|12 x 20[16 x 25

20 x 25

12x 20

20 x 25

Sapli Parlatma Lastigi

Seramik, Sert & Tesviyeli Parlatma Tipi

|

Siparis:| CK 03

A

10

12

DxL |3x13

4x13

5x15

6x17

8x20

10x20

12x20

Siparis:

1

12

16 12 20

DxL |06x13

08x13

10x15

12x17

16x20

12x20

20x25

Kalem Lastik

_ ‘ Disk Lastik

Parlatma Kalem / Disk Lastikleri
Disk (@20x3) Siparis:

Kirmizi (orta)

Kalem (06x22)
Kirmizi (orta)
Siyah (sert)
Mandren

Siparis:
06
06
03

Siyah (sert)

Mandren

E iR | 353
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Kod: SPK6 , )
L Siparis Ornegi:
Siparis Orneg: Saph Keceler - Saft Gapi: 6 mm [ SPk6:3040 4

Sapli Parlatma Kegeleri SPK3.1014 A
D
TL ﬁj qj ?

Kod: | 1520 A | 2020 A | 2025 A | 2530 A | 3040 A | 14B | 205

Kod: SPK3

“SPK Sapli Parlatma Kegeleri”, Elmas Pastalar ile birlikte finig
parlatma iglemlerinde kullanilirlar. Ayrica diger parlaticilar / cilalar
ile de kullanilabilirler. Gok yliksek devirlerde kullanilsa bile yanma

yapmazlar. Kegelerimiz Gift kat finnlanmig olarak Gretilmektedir.
Galismayi bastirmadan yumusak sekilde yapiniz.

DxL | 15x20|20x20|20x25|25x30|30x40| 014 | 020

! D
0
Kod: |0408 A|0509 A{0610 A|0810 A|1014 A|1220 A|1520 A|2020 A .

DxL | 4x8 | 5x9[6x10]8x10 [10x14]12x20|15x20[20X 20] [y [2110F | 3015 £ | 4020 £ | 5030 F | 1520 C | 2025 C | 2530 C

DxL | 25x10|30x15|40x20|50x30| 15x20 | 20x 25 | 25 x 30

ﬁﬁj%}ﬁﬂﬂﬂﬂ : [ﬁﬁj

0408 C|0509 C|0610 C|0810 C|{1013 C{1214 C|1520 C|1218 H Kod: | 1018 K | 1220 K | 1525 K | 2025 K | 2530 K | 1530 H | 1030 G

DxL | 4x8 | 5x9 |6x10| 8x10 [10x14|{12x20|15x 20|20 x 20 DxL | 10x18 | 12x20 | 15x25 | 20x25|25x 30 | 15x30 | 10x 30
kod: S..D | Sapli, Diiz Parlatma Kegesi
/\ Havalr ve elektrikli makineler ile kullanimlarda.
\\ Siparis Kodu Olgiiler Saft
S06D 6x6x25mm

0410 J {0512 J|0616 J|0817 J| 1014 J| 1020 J| 1220 J {1225 J (1218 T S10D 10x10 x 35 mm 03

4x10 | 5x12 |6x16|8x17|10x14{10x20({12x20({12x25(12x 18 mm

11701 e

v E.K = Kare Gubuk Parlatma Kegesi
Elle ya da makineler ile kullanimlarda.

Siparig Kodu Olgiiler
E06 K 6 x 6 x 150 mm
08B | 10B | 128 | 18B |1014 R|1225 R | 2505 | | 2207 || 2210 L E10K 10 x 10 x 150 mm
08 | 010 | 012 | 018 [10x14[12x 25| 25x5 | 22x7 [22x 10 E12K 12 x 12 x 150 mm
Kod: GT 133 (1133 | Tutucu (makine ile kullanimda)

Yapigkanli Disk Kege  [siparis [ Oiciiler [ Delik
Y12D|018 x4 mm|7 mm

Plaka Parlatma Kecesi

Kod: Y..D o . "
Y30D|030x4mm|12mm Istege gore: Kesilerek takiminiza yapistinilabilir.
Y 425D |045x 4 mm|18 mm Siparig Kotk Olgiler
"Y..D" Yapigkanl Disk Kegeleri, i P 325 6 X 250 X 250 mm
"DZL" Tutucular ile birlikte kullanima :
.
uygundur. "DZL" Tutucular igin ” P 625 10x 250 x 250 mm
sayfa 353'u inceleyiniz. Kod: P... P 1025 12 x 250 x 250 mm

354 | E £ www.guvenal.net G
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Saph Kil Fircalar Kod: SKF

Parlatma islemini kolaylastiran ve ekstra takim gerektirmeyen firgalardir.
Bu firgalar final parlatma isleminde ince mikron Elmas Pastalar ile
mikemmel ylizey olusturur.

Saft: 3 mm
022x2mm

Siparis: l Siparis:
022

Saft: 3 mm
016 x 8 mm

Saft: 3 mm Saft: 3 mm
016 x 8 mm P6x8mm

Siparis: ' Siparig:!
016 068

168

[ § .
[ § .
Kod: GT 133 -

Plexiglass Parlatma Takimlari Kod: PG..

Elmas Pastalar ile kullanildiinda hassas bir Elmas Ege haline donistrler.
Makine ile kullanimlarda “GT-133" kodlu Tutucu kullanilir.

Siparig Kodu Olgiiler Tip
08 8 x8x150 mm Kare
10 10 x 6 x 150 mm Dikdortgen
13 13 x6 x 150 mm Dikdortgen
06 06 x 150 mm Yuvarlak
133 Tutucu (makine ile kullanmimda)

'S
Kod: ASK Kod: AC..

Agac¢ Mamiil, Parlatma Takimlari

Kaliplarin dar ve radyuslii bolgelerinde, standart gaz taslar ve seramik
gaz taslarinin kullanimina uygun olmayan alanlarda tercih edilirler.

Agac Mamiil, Sapli Kegeler ~ Agag Mamiil, Parlatma Gubuklari

Guvenal @

Kalip Elemanlan A.S. 2=1
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Elmas Pastalar Kod: SDP

Elmas Pastalarimiz, yiksek kaliteli ve iyi eleklenmig elmas tanecikler,
parlatici kimyasal karigimlar ve bitkisel yaglar kullanilarak formle edilmigtir.
Yilksek konsantrasyona sahiptirler. Uygun fiyatli ve 20 gramlik ginngali
ambalajlarda sunulmuslardir. Hizli lepleme - yiizey hazirlama igleminden
finis / final parlatma iglemine kadar etkilidirler. Zor bélgelerdeki EDM
erozyon izlerini dahi talag kaldirarak temizlerler. Hem yagda hem de suda
cOzlindrler. Elmas Pasta calisma esnasinda tortulanabilir / kuruyabilir.

Bu durumlarda 1-2 damla Elmas Pasta Nemlendirici ile nemlendirilebilir
(Siparis Kodu: SDS200).

Siparis Kodu 0 Blisllerzrg:li Ambalaj | Uygulama
01 |0/1 #60.000 | 20g.
02 | 2/1 #14.000 | 20 g. | Finis/Final
03 | 3/2 #8.000 | 20g. | Parlatma
05 | 5/3 #4.000 20 g.
07 | 7/5 #3.000 20 g.
10 | 10/7 |#1.700 20 g. On
14 | 14 /7 |#1.500 20 g. | Parlatma
20 | 20/ 14 |#1.100 20 g.
28 | 28 /20 |#800 20 9. |Hizl Lepleme
40 40 / 28 | #550 20 g. |- Yiizey Hazir-
60 | 60/ 40 |#500 20 g. lama

Uygulama: Genellikle kege ile birlikte dairesel hareketlerle yapilir.

Galisma esnasinda yiizey temizligi cok énemlidir ve her asamada mutlaka
yapiimalidir. Galisma siralamasi kaba mikrondan ince mikrona dogru
yapiimalidir. Her bir mikron pastanin parlatma takimlari belirlenip sadece
ait oldugu mikronda kullanilmalidir ve kesinlikle diger mikron pastalar ile
kanistinimamalidir. Kalip yiizeyinin temizlenmesi igin “Parga Temizleyici
Sprey” drlinimiz etkili, ekonomik ve kolay temizleme sadlar (Siparis Kodu:
W170104). Yiizey koruyucu olarak “Koruyucu Balmumu Sprey” trlintim{izi
tercih edebilirsiniz (Siparig Kodu: W160106).

Elmas Pasta Nemlendirici
Siparis Kodu: SDS 200

Elmas Pasta galisma esnasinda tortulanabilir
kuruyabilir. Bu durumlarda 1-2 damla Elmas
Pasta Nemlendirici ile nemlendirilebilir.

(Ozel olarak tiretilmig bir incelticidir.
Ambalaj: 200 gram.

Siparig Kodu| Olgiiler | |Siparis Kodu|  Olgiiler Ti : o
paris ¢ parig . P Metal Parlatma Cilasi Siparis Kodu: MARPOL
06 0 6x15 06 6x6x150 Kare
10 |[10x10x 150 | Kare R I Eal 4 Ve
— Pol ~ <]
10 |0 10x20 12 |12x12x 150 |Kare 4 et SN & _
- N >
15 0 15x25 03 |6x3x150 D!kd?rtqen | &
13 |13x6x150 | Dikddrtgen Metal ig pargalari parlakligini zamanla kaybeder . 'S
20 |0 20x30 20 |20 x8x 150 | Dikddrtgen oksitlenebilir. Bu durumlarda, Metal Parlatma 'mhjg LD
0108 210 6 |06x150 Yuvarlak g”is‘l ‘y[tjjgeil.eri tﬁmlzlgr pals| vekkilréjen ar|nd|(rj|r. L ‘H g E
kiiresel 8 |@8x150 Yuvarlak ok iyi bir kir stkiictdir, talas kaldirmaz, sadece i, )
( ) temizler ve parlatir. Ambalaj: 200 gram. S
A& www.guvenal.net E f®m | 355



Gavenal e

Kalip Elemanlan A.S. A=1

-

Su Zimparalari Kod: SZ..
Sipari .
Kartu§ Rulo Zimpara Kod: RZ.. Rulo Bez Zimparalar Kod: BZ.. K[()J du§ Kum [Uygulama| Boyut | Ambalaj
Sinirli ve dar bolgelerde taglama islemleri igin Siparig - . 40 | #40
ideal zimparalardir. En digtaki zmpara tabakasi Kodu RumyUvouiamatenisi mbalal 60 |#60
agindijinda, alt tabakada bulunan aginmamis 40 | #40 80 |#80 Kaba
zimpara ortaya gikar. 60 | #60 100 |#100
Uygulama: Daima yiizeyi dedil, ucunu kullanarak
taslayiniz. Galisma esnasinda koruyucu gozlik 80 #80 Kaba 120 |#120
kullaniniz. Max. Kesme Hizi: 11 mt / sn'dir. 100 | #100 150 | #150 En
120 | #120 180 |#180 230 ;
Kod |zimpara| Kum 150 | #150 150 : 220 |#220 Orta Boy | Adet
06| 6x38 180 | #180 mm | Metre 280 |#280 280
10 [10x 38| #80 Kod |Mandren 220 | #220 | Orta 320 |#320 mm
13[13x38 |#120 03 | 3x30 280 | #280 400 | #400
16 [ 16X 38 | 4 99 06 | 6x60 320 | #320 600 | #600
20|20x 38 o 400 | #400 800 [#800 | ince
S Siparig: | [ Siparis Ornegi: — 600 | #600 | ince 1000 | #1000
/N Kod. Kum RZ16. 220 800 | #800 1200 | #1200

Klipsli, Disk Zimpara [koc:KzD..  Sapl Mop Zimpara Kod: MZ..
Galisma esnasinda koruyucu gozItik kullaniniz.

Kod: SM..
Arkasi Suingerli Su Zimparasi

Max. Kesme Hizi: 15 - 20 mt / sn'dir. Siparis - ;
L:J;Q ...q Kodu Kum Geniglik | Ambalaj
'ﬂ_ . Kod D |L|d|UW | Kum 150 | #150
- : 1515 | 15 | 15 30 | 40 220 | #220
—_— 2020 | 20 |20 | 40 280 | w0 | 11> 1
2015 2 15 0 320 | #320
Disk Zimpara 2020 20 #60 400 | #400
Kod Disk Zimpara Kum 2515 o5 15 10 #80
38 038 #36 2525 25 #100 Urtintin her tarafi
51 0 51 #80 8015 | . |15 0 kullanilabilir, kolay
76 076 #120 3025 25 #120 temizlenir ve tekrar
tekrar kullanabilirsiniz.
4020 20 | 6.0
40 40 | #180
Mandren 4030 30 . i p——
Siparis Kodu| _ Saft Lastik 0 5020 | | 20 w | 2 Siingerli Su Zimparasi | ‘¢ EZ..
63 6 mm 38 mm 5030 30 #320 Siparis |y | Boyut | Ambalaj
Kodu
65 6 mm 51 mm 6020 60 20 40 | a400 60 #60
6040 40
67 6 mm 76 mm 8040 | 80 | 40 40 100 | #100 100 1
) 150 | #150 | 68X27 | i
W Siparis: Siparig Ornegi: — W Siparis: [ Siaris Ornegi: 220 #220 mm
/N Kod. Kum KZD 51. 80 /N Kod x Kum MIZ6.2515 x 80 320 | #320
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Torna Makina - Support Ustii Taglama ( Siparis
ic Taslama ve Sirt / Yiizey Taslamalarda ST..

Tornaya montajl oldukga kolaydir. Delik i¢i taslamalar igin miikemmel bir
makinedir. Delik igi ve dig ylzey taslama calismalarinda birgok zor iglemi
birlikte strdurdr.

- % 15/ 20 talas kaldirabilme kabiliyetli.

- 150 mm’ye kadar delik taglama avantaji (ilave aparat ile 600 mm’ye kadar).

- Makine (izerindeki tag baglama bollimiine Ganak Tag (form E-125)
baglayabilir ve diiz yizey taglama iglemlerini de yapabilirsiniz.

Montaj; Torna Kalemliginin oldugu bélime flang konularak yapilir.
Tim tornalarin eksenlerinin farkli olduklarindan dolayi, torna ekseni referans
alinir. Montaj ve kullanim igin firmamizdan destek alabilirsiniz.

A
@/
/
28
— 148 —

Teknik Ozellikler Siparis Kodu: ST 175

o

Guvenal &

Kalip Elemanlani A5, =1

. o Siparis:
Blok Yiizey Silgisi KS..
Pasli yiizeyler, temizleme, parlatma ve tesviyeleme islemleri igin kullanilir.

Keskin agindirici tanecikler ile formle edilmis gok amagl bir temizleyicidir.
Hafif pas, leke ve kararmalari giderir. Metale parlakligini geri kazandirr.

Kuru veya hafif yagl kullanim igin uygundur.
Blok Olgiisii: 80 x 50 x 20 mm.

EkstraKalin - 36 kum (kirmizi)

Siparis: KS. Kum

Kalin - 60 kum (mavi) — Siparis Ornedi:
Orta - 120 kum (gri) KS. 60 —‘
ince - 240 kum (kahverengi) i

Siparis:
KZ310

Kalem Tipi Serit Zimpara

Aparati germe yay ile tasarlanmigtir. Germe yaya basarak serit zimparay!
gevirebilirsiniz ve zmparanin her tarafini kullanma firsati sunar.
Ulasiimasi zor alanlarda kullanim igin idealdir. Zor ilerde ege yerine
kullanilabilecek en uygun aparattir. Toplam uzunluk: 158 mm.

Yedek zimparalar ayrica temin edilecekir.

Yedek Serit Zimparalar (ZK155):
10 adet olarak paket (#180 / #320 kum, 5+5 ade).

Kalem Tipi Serit Zimpara: Yedek Serit Zimpara:

Motor Guci 0.5HP/380V ~ 50 Hz N N

Rom 2800 M Siparis: KZ310 M Siparis: ZK155
Tas / Mil Olgisii 175x20x 20 (25/32)

Uygun Torna Tezgahi 1ve 1.5 mt

Teknik Ozellikler

Siparis Kodu: ST 201

Ois

Motor Giicti 1HP/380V ~ 50 Hz - :—. °
Rpm 2800 e ﬁ . }
Tag / Mil Olusii 200x20x 20 (25/ 32) O ” \" 1
Uygun Torna Tezgah 2mt . 5 : i
Kalip Parlatma, Is Giivenligi Ekipmanlar
Teknik Ozellikler Siparis Kodu: ST 202 Siparig Sekli Uriin Tanimi
Motor Gilci 2 HP/ 380V ~ 50 KBK. Tamim Bas Tipi Kulakiik
olor et ~ U KLK. Tanim Griilti Onleyici Kulak Tikaci
Rpm . 3000 STM. Tanim Toz Koruyucu Maske
Tag / Mil Olglsi 200x 20 x 20 (25/ 32) VT, Tanim Ventilli, Toz Koruyucu Maske
Uygun Torna Tezgahi 2 mt ve (izeri KGO1. Tanim Seffaf, Koruyucu Gozlik
g www.guvenal.net ! = | 357
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Siparis: Siparig Ornegi:
Kod: PEF.. . PEF. Tip ’V PEF. 50B —‘
Bu Elmas / CBN Frezeler elektroliz yontemiyle dretilmistir. Tungsten karbUr ve seramik dahil
sert malzemelerin iglenmesi igin tasarlanmislardir. Kalip islemede, daha gok yolluklarin
parlatiimasinda veya diger kanallarin / deliklerin ¢apak yapan b@lqelerinin tesviyesi ve finig
parlatma iglemleri igin kullanilirlar. Urtinlerin Safti: @3 mm e Uriinlerin Tam Boyu: 45 mm

Elmas / CBN Frezeler

Saft: D
3mm
Tam L
eal A A I L q
[\ [
Tip: 10A 15A 20 A 25A 30A 35A 50 A 30V
DxL 1x8 1.5x8 2x8 2.5x8 3x10 | 3.5x10 | 4x10 5x10 3x10
f
[ ;
208 | 30B | 50B | 15C | 20C | 25C | 30C 40C | 50C
02 03 05 15x8 | 2x8 | 2.5x8 3x10 | 3.5x10 | 4x10 5x10
A A A A [
30F 50 F 20 P 30P 15R 20R 30R 20T 30T
3x10 5x10 2x12 315 | 1.5x10 | 2x12 3x14 2x10 3x10
A .
400 30S 40 S SPR 16 | SPR20 | SPR22 | SPR25 [ SPR
4x7 3x6 4x8 16x0.5[20x0.5(22x0.5{25x 0.6 @3 mm

Celik, Saatci Ege Seti - 12’li

; Celik, Saatci Ege Seti - 6°I
Set Icerigi - 1’er Adet:

Lama, yassl, iggen, yarim yuvarlak, ;g’érgﬁ * 51")7a2r'3
kare, baret, yuvarlak, bigak tipi, diiz tig, 1 =)
kanal agma (yiv), yari oval ve balik sirti. | Takim / SET [Ge gt oo Takim / SET
Dis Tipleri: Ince, orta & kaba. Icerigi icerigi
*3x 160 mm — 1’er Adet: 1’er Adet:
Siparis: BSE 12 Lama Lama
yassl yassi
yuvarlak yuvarlak
yarim yuvarlak yarim yuvarlak
ticgen licgen
kare. kare.
Dig Tipi: Dis Tipi:
Orta Orta
Takim: Takim:
Boy x Gap Boy x Cap
3x160 3x160

358 | E ==
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Celik, Saatci Ede Seti - 6°I
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Elmas CBN Set - 20'li ve 30'lu Takim
* Yilksek Kaliteli DIAMOND ile tretilmistir.

20'li Set icerigi - 1’er Adet:

PEF.10A, 15A, 20A, 25A, 30A, 35A, 15C, 20C,

25C ,30C, 20P, 30P, 15R, 20R, 30R, 208, 30B,

20F, 30F ve 20T.

Siparis:
BMS - 20
30'lu Set iceridi - 1’er Adet:

PEF.10A, 15A, 20A, 25A, 30A, 35A, 40A, 50A,
20B, 30B, 50B, 15C, 20C, 25C, 30C, 35C, 40C,
50C, 20P, 30P, 15R, 20R, 30R, 30S, 20F, 30F,
50F, 20T, 30T ve 30V. Siparis
BMS - 30

PR L LT

]’ LLLLLEE

I

|
‘_ i
Elmas CBN Set - Ekonomik
* Ekonomik set igerikleri “BMS” Setler ile aynidir.

A

Siparis:
T20 - 20'li Set

Siparis:
T30 - 30'lu Set

Ekonomik
50’li Takim
Elmas

CBN Set

Siparis:
(280.300

Celik, Saatci Ege Seti
Ekonomik, 10’Iu
Dis Tipi: Orta
*3x 140 mm

Siparis:

SE 10




Guvenalm@

Kalip Elemanlan A.S. A=8

d Tungsten - Karbiir Frezeler (kalipci tip)
| l_ / KEswE Sert Metal, Kalipgi Tipi Tesviye / Oyma Takimlari
Tip B: Genel amagli kullanim igindir ve ¢apraz diglere sahiptir.
L1 Talag tahliyesini incelterek ve kontrollii saglar. Gapraz digler,
geleneksel dislere kiyasla daha yuksek bir kesme kapasitesi saglar.
KESME Tip A: Genel islemler icin standart kesim sadlar.
L Tip C: En sert malzemeler ve en iyi ylizeyler igin.
N Siparis: TIP D AIummyym digli. Ku!!awm allanlan; dem|r. disi metaller,
M Kod. Tip alliminyum, piring, bakir, dokiim, ginko ve plastikler. Gapak
- almak, pah kirmak, ince dizeltmeler ve ylizey islemek igin.
— Siparig Ornegi: —
rri SA14.B @ Calisma Esnasinda: Liitfen koruyucu
. qgozlik, maske ve kulak tikact kullanin.
( g . i) \ intli
Silindir - Karbiir Freze - Tepe Kesicili Kod: SB..
DIN 8033 S Karbiir Freze
Kod d |di| L1 | L [T Kod d |di| L1 | L [T
42 | 25 11 | 38 42 | 25 1 | 38
43 | 3.0 14 | 38 43 | 3.0 14 | 38
14 |50 16 | 50 | A 14 |50 16 | 50 | A
01 |60 16 | 50 01 | 6.0 16 | 50
: c N R 5 c
03 |95 19 | 63 | p 4 03 | 95 19 | 63 D
. 05 |12.7 25 | 69 - 05 |12.7 25 | 69
\_ Uygulama Ornedgi ) Uygulama Ornegi
Radyiis Uglu ( i )
y" ¢ Kod: SC.. Kureﬁel Kod: SD..
Karbur Freze Karbiir Freze
Kod d |dl| L1 L [Tip h Kod d |di| L1 | L [T
42 3.0 14 | 38 41 | 25 23| 38
3 B 3 B
42ML| 3.0 14 | 50 : 42 | 30 25 | 38
14 5.0 16 | 50 | A 14 | 50 40| 50 | A
01 6.0 5 16 | 50 | ¢ | 01 | 6.0 6 501 50 | ¢
03 9.5 19 | 63 * \ 02 |80 6.4 | 50
° g 03 |95 50 52|
05 |12.7 25 | 69 Arnedi . .
Uygulama Ornegi \Uyqulama Ornegi J
( Konik, Sivri Uglu —s5) | Oval Sekilli Kod: SH..
Karbiir Freze — Karbiir Freze
Kod d |di| L1 L |Tip Kod d |di| L1 L |Tip
41 | 3.0 6.0 | 38 4 3.0 6.3 | 38
3 B 3 B
43 |30 9.5 | 38 41ML| 3.0 6.3 | 50
01 | 6.0 16 |50 | A 01 |60 95|50 | A
02 |80 5 19 |63 | ¢ 02 8.0 6 19163 | ¢
05 (127 25 | 69 D 05 |127 32 | 76 D
- 06 | 16 25 | 69 ) 06 16 36 | 80
\__Uygulama Ornegi Y, Uyqulama Ornegi
. . e X A
K0nI|§, Radyus Uclu ‘o SL. 90° Konik cou SK..
Karbiir Freze Karbiir Freze
Kod | d |[di| L1 | L |Tip Kod d [dl| L1 | L [T
M 304, 195]38 | 2 |30|3[15]38 g
42 | 3.0 12.7| 38
01 6.0 16 | 50 | A 01 6.0 30150 | A
02 |30 6 22 169 | ¢ 03 |95|6|47|52]|C
04 127 28 | 76 D
. Uygulama Ornegi 06 16 8 15
Uygulama Ornegi 06 | 16 33 | 80 (Y9 9 Y
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Eimas Ege Kod: | Shonomib
Aci /Federli | TPF10E | Serier

Set igeridi - 1’er Ad. x 3 x 140 mm = 10 Ad.
Lama, yassi, i¢gen, kare, yarim yuvarlak,
balik sirti, bigak tipi, baret, yuvarlak ve diiz tig.

Elmas Ege Kod: | Showomib
Retta 9 RKE 1005 S0

Set iceridi - 1’er Adet x 3 x 140 mm = 5 Ad.
Lama, (iggen, kare, yarim yuvarlak ve balik sirti.

EImas Ege Kod: | Ebanomdts
Seti - 107y 13710 | Serctr

Olgi:
4x180 |
10 Ad.

Eimas Ege
Seti - 5'li
Eloonomits
Serder
Kod:
13711

Olgii: 4 x 160 / 10 Ad.

Kivrik
Formlu
Elmas Ege
Seti - 5'li
Elosunomits
Serdler
Kod:
13726

Olgii: 3 x 140

Kﬁgi]k Tip Elmas Edeler

Premium Seriler

Dévme Celik / Kalin EImas Ede

Ehonomit | Agi Federli - Lama  ( xod: CF..
Seuten

ERe o D
Siparig Kesit Egeleme| Toplam
Kodu (konik) Boyu Boy
503 e 24 1 60
=0 mm
8.2
502 | =424 | 60mm | 180 mm
+U.
501 222 26 70 mm
=07
o el
Elmas Ege : Kalin Tip Siparis

—L1— Dévme Sapli - Yuvarlak IF 503
EES——
d | L Sap Kesit Boy
- [ | N Egeleme Boyu : 80 mm
Elmas Ege ] Kod: ELE 5x5 | O152 | 1oy . 215mm
Kiiciik Tip - Lama
Siparig Kodu | Sap dxL1xL — =
140 | 04 5x70 x 140 o —
160 05 8 %50 x 160 Elmas Ege : Dévme Sapli |?=Ipa8§
200 05.5 8% 70 x 200 Kalin Tip - Yarim Yuvarlak o
Sap Kesit Boy
. e —— mm | 9- Egeleme Boyu : 80 mm
x4 ﬁ TamBoy-L: 215mm
Elmas Ege AR, Kod: EYY - )
Kiiciik Tip - Yanm Yuvarlak g S L
Siparis Kodu | Sap dxLixL Elmas Ege : Dovme Sapli j Siparis
120 | 04 5x70x 140 Kalin Tip - Lama IF 501
160 05 8x50x 160 Sap Kesit Boy
] 11— Egeleme Boyu : 80 mm
200 | 855 | 8x70x200 s | B | et
, Elmas Ede : Dovme Sapli 1, | Siparis
Elmas Ege . - IF 505
Kiigiik Tip - Yuvarlak @ (fBE Kalin Tip - que:n \A
Siparis Kodu | Sap dxL1xL Sap | Kesit |  Boy
- A Egeleme Boyu : 80 mm
140 04 03x70x 140 x4 | AR | Boy-L: 215mm
160 05 0 4x50x160 ) S
200 055 | 04x70x200 e ————
Elmas Ege : Dovme Saph L Siparis
Kalin Tip - Kare \m IF 504
. Sap Kesit Boy
Elmas Ege =
. Kod: DEE ] E Edjeleme Boyu : 80 mm
Kiigiik Tip - Kare ] g 6x6 DJG B?Jy L 2%5 mm
Siparig Kodu Sap dxL1xL .
140 | 04 | 30x70x140 M
L
160 @5 36x50x 160 Eimas Ege : Sapli j Siparig
200 05.5 3.6 x70x 200 Kalin Tip - Lama HX 4
Kesit Toplam Boy
e %2 45 L =100 mm (4 Inch)
Elmas Ede .
Ucgen - Kiigiik Tip A 5 LlEE

L
Siparig Kodu | Sap dxL1xL Elmas Egje : Sapli j Siparis
140 | 04 3.7x70x 140 Kalin Tip - Lama HX 10
160 05 5.0x50x 160 Kesit Toplam Boy
200 055 | 5.0x70x200 L L =250 mm (10 Inch)
www.guvenal.net A



Lama Elmas Ege
5’li Kalin Tip, SET

Siparig
CF 500

Eimas Ege Seti
Kalipci Tip - 10’lu

Siparig
PTF 10T

Kum: 150 - #200

Set igerigi:

Tam Boy: 180 * Egeleme Boyu: 70 Gen|§llk 2 8 mm

Tam Boy: 180 « Egeleme Boyu: 60 o Gemsllk 2.5mm

Tam Boy: 180  Edeleme Boyu: 60 ¢ Geniglik: 2.5 mm

Tam Boy: 180 * Egeleme Boyu: 50 Genlsllk 2.0 mm

Tam Boy: 180 * Egeleme Boyu 50 e Genislik: 2.2 mm

Eimas Ege Seti
Uzun Seri - 10’lu

Siparig
PFL 100

Sap: 03

Lo e Boy: 180 mm
Set Igerigi:

Lama: #200 Kum B 55x1.5mm

!

Yarim Yuvarlak: #200 Kum AR 55x2.0mm

T T —
Yuvarlak: #200 Kum @ 030mm

[ e = =
Kare: #200 Kum B 25mm

L ey

Ucgen: #200 Kum A 35mm

|

Balik Sirti: #200 Kum » 5 5 x 1.0 mm

AR

Lama: #400 Kum B 55 0.5 mm

R P
Lama: #600 Kum B 55x0.8mm

L =
Yuvarlak: #400 Kum ® 020mm

Kivrik: #200 Kum B 55x15mm

Elmas Ege Seti
Farkl, Kivrik Seriler

Siparig

BF 800

1’er Adet:
Lama, yuvarlak, balik sirti, kivrik uglu, kare ve Gggen.

Set icerigi -

4 farklh model, 10 ad. & Uzatma Takimi ile birlikte.

e é 14
Lama: #200 #400 #600 Kum Boy: 130 mm =0.3
4
——— o E.‘%-g
Lama: #200 #400 #600 Kum Boy: 130 mm :
6
S | %13
Lama: #200 #400 #600 Kum Boy: 130 mm '
R ———————
Yuvarlak: #600 Kum ~ Boy: 140 mm ® 030mm
Elmas Ege Seti Siparis
Kalin / Genis - 5’li IF 500

Egeleme Boyu: 80 mm e Toplam Boy: 215 mm

Set icerigi: Kum: #100
Yuvarlak @ 052mm

- _

Yarim Yuvarlak AR 9.0x4.0mm

B 11x4.0 mm

Lama

e e ———
Ucgen A 80mm
Kare M 60mm
Lama Elmas Ege Siparis

CF 400

Farkl Kum, Genii Tii

Ir f
s Konik
| Acili
4 Farkli
Kum
| ' Secenekli
, 1 12 Adet
|} 1081 Ege

e

s
Sap: 0 3.0 @ Boy: 155 mm

4 farkll model & 12 adet 2
| 2.0
EE— '=H 03

Lama: #150 #200 #400 Kum  Boy: 180 mm

Y o R T ] éﬁz.o
Lama: #150 #200 #400 Kum Boy: 180 mm 103
T S 20
Lama: #150 #200 #400 Kum  Boy: 180 mm 10.3

S 8
it ——1.2.0
=03

www.guvenal.net
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Eimas Ege Seti Siparis
Aci Federli Tip - 10’fu (PTF 100

Federli
Konik Acili

4 Farkli Kum
Secenekli
10 Adet Ege

A 1.4
Lama: #200 #400 #600 Kum Boy: 130 mm ‘=‘joo 3

\'i'\ 1.4

[mee——— T 3.03

Lama: #200 #400 #600 Kum Boy: 130 mm
I SRS
Lama: #200 #400 #600 Kum Boy: 130 mm

A
Yuvarlak: #600 Kum  Boy: 140 mm ® 030mm

Lama Elmas Ege Siparis
Havali EGelemelerde | FAS 100T

5 farkh model, 10 ad. & Uzatma Takimi ile birlikte.
Havall Egelemeler ya da Elle kullamim icin uygun model.

Set icerigi: 1.0} — o5

* Boy: 60 < Genislik: 4 ~ 2 « Kum: #150 #200

* Boy: 60  Genislik: 4 * Kum: #150 #200

* Boy: 70« Geniglik: 6 * Kum: #150 #200

* Boy: 90 « Geniglik: 8  Kum: #150 #200

* Boy:90 . Geniglik: 10« Kum: #150 #200
-

Haval EGelemelerde | siparis
Farkl Kum, Kisa Tip MTF 100

e

4 fark|| model, 12 ad. & Havali qulemeler icin.

Sap: @3 e Edgeleme Boylari: 15 mm

E—— . 3 — 11 4
#200 #400 #600 Kum  Boy: 72 mm "03
— w2 1
#200 #400 #600 Kum  Boy: 72 mm 03
o - 3

£ S 1 1.4
#200 #400 #600 Kum  Boy: 56 mm =3
o —__ 6 14
#200 #400 4600 Kum  Boy:56mm  ==-g3

E £= | 361
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Tesviyeci Egesi - Lama

Kod: LHE

—r— R R

b
L_:L_.r:' —

Tesviyeci Egesi - Torna

Kaba Dis: Talas kaldirma ve gapak alma. Yod- MTE Siparis Ornedi: . e
Orta Dis: Genel yiizey isleme ve tesviyeleme. o i MTE200. ORTA | Celik, Saatci Egeler
Ince Dis: Hassas egeleme ve on rots. Kod Olcii Dis En kiigiik yiizeylerde, profillerde ve agilarda galigmak
Siparis Orneg: 100 | 4" 10 125 1100 i¢in idealdir. Sapli veya sapsiz olarak kullanilabilir.
Siparis: Kod. Di . a
ik 7| | LHE150. KABA 150 | 6" | Kaba |16 |30 150 E e
Kod | Olgii | Dis [a| b | L 200 | 8" | Orta |20 |40 200 ’ -
100 4" 10 | 2.5 | 100 250 | 10" Ince 251 5.0 | 250 Celik, Saatci Ege - Lama Kod: SLE
150 | 6" | Kaba |16 | 4.0 | 150 300 | 12" 30 | 6.5 | 300
200 8" Orta | 20 | 5.0 | 200 Siparig Kodu| Sap | Tipaxb | L | isleme
250 | 10" | jnce |25 6.5 | 250 140 | 0 [55x135[10[
300 | 12" 3070300 onEEEERTRRT 160 | 3 | 6.2x1.45 | 160
———— —— " '} -
-— L 3 /

i
e T S A RROTET

Tesviyeci Egesi - Kare

Siparis Ornegi:
koo: KTE | 3 |_KTE150.0RTA

Gelik, Saatci Ede - Y. Yuvarlak | Kod: SYY

Tesviyeci EGesi - Yanm Yuvarlak R T
Siparis Ornegi: Kod Olgii Dig a L 60| 3 5:5)( 2’_0 160 3-taraf
kod: YYE ‘ [ vver00, 07 100 | 4" 4| 100
150 | 6" | Kaba 5 150 L s
Kod |Olgi| Dig |a|b|L 20 5| o [ 6 20| @ e
100 | 4" 10 [ 3.3 100 —
250 | 10 8 | 250
150 | 6" | Kaba [16 [ 50 [150 300 |12 Ince 0 200 | Celik, Saatci Ege - Yuvarlak | Kod: SYE
200 | 8 | orta |20 6.0 200 :
250 | 10" ince 25 7.0 | 250 SiparigKodu| Sap | a(konik) | L | Isleme
300 | 12" 30 | 9.0 [ 300 140 4 0 | 11-28 | 140
160 | 3 | 1.2-30 | t60| omam
] ¥ )
esviyeci tgesi - Yuvaria . Gelik, Saatci Ege - Kare | Kod: SKE
YTE Siparig Orneql AIumlnyum
ik @ | eos00.incr Tesviyeci Egesi Kod: ALE Siparis Kodu Sap | a (konik) | L | isleme
_ 140 | 0 | 13-25 W0 ,
Kod | Olgi | Dis Siparis Kodu| Olcii | Dis |a| b | L 160 | 3 | 14-27 |160] @
100 | 4" @4 100 250 | 10" 25(60]250] L
— Kaba
150 | 6 | Kaba | 06 | 150 30 | 12 3065 300 W
20| 8" | Ota | @8 | 200 . : )
250 | 10" | e | o0 | 250 | EG€ Saplari - Plastik Gelik, Saatci Ege - Uggen | Kod: SUE
300 | 12" 012 | 300 - - Siparis Kodu| Sap | a(konik) | L | isleme
| gt s
“ Siparig Kodu Ede Tipi | Ege Olcii —
04 4" Ege Temizleme Fircalar
C—— A 06 A v
— 2 s Q) ® o 1737BA
Tesviyeci Egesi - Uggen 10 B 10" NE—
Siparis Ornegi: 12 12"
Kod: UTE UTE300. ORTA 0 2 W
- 06 6" 1737NX
Kod | Oli | Dis | a | L | @ -
100 | 4" 7 | 100 10 P Siparig Kodu Urdin
150 | 6" Kaba 9 | 150 12 12" BA 294 mm / Yumusak Piring Tell
200 [ 8" | ota | 11 | 200 — — p—
250 | 10" ince % | 250 Siparis Kodu _ Urun" NX 270 mm / Gelik Tell
300 | 12" 17 | 300 boyut | Saatgi EGe Sapi (tiim modeller) tanim| 145 mm / Piring Telli
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Isikh, Akrobatik Kollu Masa Sabitlemeli Tipi Biiytiteg / El Tipi Isikh Biiyiiteg

Mercek: Diopter 5D / Biiyiitme: 2.25x / Mercek Cam Boyutu: 190 x 157 mm
Aydinlatma: 2x 9W floresan lamba / Voltaj: 220V - 240V Akrobatik/Baglama

28900 |TROY - El Tipi / Bilyiitme: 6x zoom / Aydinlatma: LED / Pil: AA

ZLA

7513-2 | Biyiitme: 2x/ Lens Gapi: 75 mm / Boyut: 170 x 90 mm

7513-4 | Bilyiitme: 4x / Lens Gapi: 50 mm / Boyut: 145 x 90 mm

2 Lensli Biyiiteg ( iki Parcall - Bilytitme 6 / 10x - Lens Capr: 50 / 37 mm)

o220 Cam Lens / Degigtirilebilir Lens / 3 Adet Pil ile Galigir

Olcekli Taban

Iaban Aydinlatmal Siparis Binokiiler Bas Biiyiiteci [ Siparis
Olcekli Biiyiiteg 7524-10 | Parlatma iglerinde L-09
Biyitme: 10x Bilyiitme: 2.5

Oloeki Taban, Hassasiyet 0.5 mm - 3 Led ve 3 UV Hafif ve darbeye dayanikli plastik yapidadir.

Odak Ayarlar Hareketli Lens - Ac / Kapa Aydinlatmall | ayarianabilir bant kayisl, yukan katlanabilir
Cam Lens Capi 30 mm - 3 Pille Caligr. Boyut 60X 50 ye yangiyan igiklardan gziiniizii korur.

o Siparis Siparis

‘" | RMM 0201 1714
Ceneler :
70 mm \
Kapasite:

B 70 mm "

. Agiriik: Yiizey Kontrol Aynasi
&?) 1.25 kg Kalip i ve Dip Goriintiilemede

Doner / AQI|I Vai(umlu Menqene Gorulmesi zor alanlardan gortintli almak igin
e . kullanilir. Hafif ve darbeye dayanikli plastik
Kiiglik Parga Tesviye Parlatma

L yapidadir.
Vakum tabanli, herhangi bir plirtizsiz ylzeye monte
edilebilir. Ihtiyag duyulan yerlere kolayca taginir. Cap: 25 mm
360 derece dondriilebilir. Genelerde kauguk Boy: 155 mm
koruyucular vardir. Kiiguk is parcalart igin idealdir. Agirlik: 6 gram
G www.guvenal.net
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Kalip Elemanlani A5, =1

Siparis
Cekmeceli HOBI 19
Takim Standi HOBI 22

Farkli Serileri igin Firmamizi Arayiniz.
Parlatma iglemlerinde kullanilan takimlar

kesinlikle ayr bir sekilde saklanmalidir.

Takimlari karistirmamak ve dtizenli olarak korumak
icin bu standimizi kullanmanizi tavsiye ediyoruz.
Sac kasall ve plastik cekmecelidir.

Siparis Kodu: HOBI-114

En x Boy x Yiikseklik | Cekmece Adedi
400 x 220 x 660 mm| 22 Adet Cekmece

Siparis Kodu: HOBI-113
En x Boy x Yiikseklik | Cekmece Adedi
400 x 220 x 500 mm| 19 Adet Gekmece

Endiistriyel Temizlik Lifli Bez

Metal Hareketli Stand
Temizlik bezi tamamen sellilozdan dretilmigtir ve
emicidir. Hassas ig parcalarinin temizienmesi igin
miikemmeldir. Tly birakmaz, kolay yirtiimaz ve
pratik kullanimiidir. Enddistriyel amagl Gretilmigtir.
Stand Boyutu: 450(boy) x 330(en) x 940(h) mm
Stand Aqirhgi: 2.5 kg © Bez Agirhigr: 11 kg
Bez Uzunlugu: 350 Metre /Rulo Sinari
ipari

Bez Genigligi: 25 cm P %58
Tirtikhi Kolay Koparma: 15 cm :

yrop P.1000

Siparis Kodu Uriin Tamim
P.350 Temizlik Bezi ( 350 mt.Rulo Top )
P.1000 Stand + Temizlik Bezi (350 mt)
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Makine Elemanlar

o Sert Krom Kapl Miller e indeks Pimler e Sustall Kollar
e Soduk Gekim Borular H8 e Bilyali Stoperler o Doner Kollar
e Kamalar ® Makine Garklari ¢ Tutamaklar

Standart {irtin hatlarimiza Makine Elemanlari irtin grubunu da eklemis bulunmaktayiz.

Eklenen Griinlerden bazilan Sert Krom Kapl Miller, Soguk Gekim - ig Delik H8 Honlanmis Borular,
Kamalar, Tutamaklar, Doner Kollar, Sustali Kollar, Makine Garklan, Mentegeler ve indeks Pimlerdir.
Makine Elemanlari ile ilgili tim driin cegitlerine ve bilgilerine web-sitemizden veya
Guvenal cilt-2 katalogumuzdan (mavi katalog) ulasabilirsiniz.

* Bu standart elemanlari Giivenal Kalite Glivence Etiketi ile stoklarimizdan temin edebilirsiniz.

. . Kodu Kodu
1] Metre [7] Metre
Boy: 2 Metre . Boy: 2 Metre .
Erlgrﬁ GELIKLERI Ga veya: 1 Metre Agurik Gap veya: 1 Metre Atk
. 2 0.040 12 120. (Boy) | 0.900
gar\l?,ak:tllgll(?da mm 20. (Boy) Gram mm 120.1 Metre| Gram
2 Sertiiite 25 | o5 (Boy) | 000 | [125 0980
Dolu Malzeme mm ) gram || | CO125-(BOY) | g
3 30. (Boy) %060 13 130. (Boy) | 1.050
ce mm fam mm 130.1 Metre| Gram
- 35 0.080
oo 35. (Boy) Gram 14 140. (Boy) | 1.250
mm 140.1 Metre| Gram
. o 4 40. (Boy) | %10 | [ 45 1.400
Mubhtelif Ebatlarda Civa Gelikleri mm Gram e 150. (Boy) | G
imalat sektoriinde, montaj sanayisinde, ozellile kalip imalatinda 4.5 45. (Boy) %-130 e 160. (Boy) | 1600
kullanima oldukga uyqun silindir dolu malzeme. Uygun sertiidi, yiizey mm an i 1604 Metre| Gram
parlakhdi, paslanmaz ve esnek olusu her tlirlii takim islemede 5 0.160 :
uygundur. Aparat ve takim yapiminda vazgegilmez bir Griindir. mm 50. (Boy) Gram 17 170. (Boy) 1.800
Firmamizin stoklarindan genis cesit ve yiksek kalite (Bohler) 55 0.200 mm -\BOY) T Gram
secenekleri ile Civa Geligi temin edilebilir. Istede gore basit isil islem : 55. (Boy) y
metoduyla istenilen sertlikler yakalanabilir ( sertlestirme islemine ait mm EE :}2 113?(()) '1(503’) %SST?
pratik bilgiler asagida sunulmustur ) 6 0.230 -1 Metre
mm 60. (Boy) Gram 19 2.300
Sicak Sekil Verme ve Isil islem: . 0,280 mm 190. (Boy) | Gram
. 65. (Boy) | .
Dévme Tavi : 1050 - 800°C i Gram 20 223(?-1 (50” %500
mm b etre ram
Yumusatma Tavi 1 700 - 720°C m7m 70. (Boy) %.;1;1)
Tav Sertiigi : Max. 280 HB e oao | | 2 | co210.(Boy)| G
Gerilim Giderici Taviama : 600°C mn 7059 | gram 22 3.000
Sertlegtirme On Isi 1 650°C 8 80. (Boy) | 0.410 mm 220. (Eoy) Gram
Menevis : 180 - 200°C - 1 saat / 25 mm mm 80.1 Metre | Gram
23 230. (Boy) | 33%
Sertlestirme (su verme) : 12 mm'ye kadar 780-800°C yagda 8.5 85.(Boy) | 0.450 mm - UBOY) 1 Gram
12-20 mm'ye Kadar 780-800°C suda | G ilete || Ey 3,600
0 0.500 24 240. (Boy)
20-40 mm’ye kadar 780-820°C suda mgm 90. (Boy) Gram mm Gram
DIN 17006 40-60 mm'ye kadar 810-830°C suda 25 3.900
gi5 95. (Boy) | 0560 e 250.(Boy) | Gram
mm ' ¥ Gram
10 | CC100.(Boy) | 0620 | | 30| cc300. (Boy) | 25
mm 100.1 Metre| Gram
0.700 32 6.400
1 n(q)r.nS 105. (Boy) P e 320. (Boy) Gram
0.750 35 7.600
;:ﬂ 110. (Boy) Gram mm 350. (Boy) Gram
115 0.820 40 9.900
i 115. (Boy) Gram o 400. (Boy) Gram
Siparis: Kimyasal Analizi: Malzeme: 115 CRV 3
2. 7 . / %"é 4 % lite BOHLER Germany Cap x Boy / Metre % C1,15-CR 0.70-V 0.10 DIN 17006'ya uygun
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indiiksiyonlu / Isil islemli - Sert Krom Kapl Celik Mil

CK45 malzemeli, sert krom kaplamali, parlak yiizeyli ve indiiksiyonla (58-60 HRC)
sertlestirilmis miller, hidrolik silindiri ya da lineer rulman sistemleri veya

kolon mili olarak da kullaniimaktedir. Raf stoklarimiz ; 1 metrelik 6zel ambalajli - ayrica
2 metreden 17 metreye kadar tek mil halinde tretilmekte olup istede gore
isteniginiz boy halinde kesimli ( kesim (creti ve freli pozisyonda ) temin edilebilir.

Malzeme: CK45

Gaplar: 8 mm 'den 200 mm ‘e kadar
Dis Cap Toleransi: ISOF7
Dogrusallik: 0.5/ 1000 mm

Max. Ovallik: ISOF7 / 3
indiiksiyonlu Isil iglem:

Sert Krom Kaph Gelik Mil

CK45 malzemeli, sert krom kaplamali ve parlak yiizeyli miller
hidrolik silindiri ya da kolon mili olarak kullaniimaktadir.

Raf stoklarimiz ; 1 metrelik 6zel ambalajli - ayrica 2 metreden
17 metreye kadar tek mil halinde iretilmekte olup istege gére
isteniginiz boy halinde kesimli ( kesim dcreti ve freli pozisyonda )
temin edilebilir.

Malzeme: CK45

Kaplama Sertligi: 850 - 1150 Vickers

Gaplar: 8 mm 'den 200 mm 'e kadar

Sert Krom Kaplama Kalinligi: Min. 20 Mikron

Dig Yuzeyi Yaklasik > 2 mm Sertlik

Sertlik: 58-60 HRC

Kaplama Sertligi: 850 - 1150 Vickers

Sert Krom Kaplama Kalinligi: Min. 20 Mikron
Double Krom Kaplama Kalinhdi : Min. 10 Mikron
Yiizey Piiriizliiliigi: Ra 0,20 / 0,25 Mikron

Ol tablolar her iki Griin (KM & SKM) icin de gegerlidir.

Double Krom Kaplama Kalinhidi : Min. 10 Mikron
Yiizey Piiriizliiliigi: Ra 0,20 / 0,25 Mikron

Dis Cap Toleransi: ISOF7
Max. Ovallik: ISOF7 / 3
Sertlik: 58-60 HRC
Dogrusallik: 0.5/ 1000 mm

Siparis Kodu:
IKM - indiiksion
Kod: Gap x Boy

Siparis Kodu:
SKM - kromlu
Kod: Gap x Boy

KOD CAP Agiriik KOD N‘fAtP_k BOY Agirlik KOD N‘i’AtP_k Agirlik
] - Inch Olgiiler 1 Metre - bl emrér mm 1 Metre ('jleijlr:er 1 Metre
Kod. CO1 Y2ing  (12.700 mm) 0.99 kg Kod. 008 8 mm 0.390 Kg. Kod. 050 50 mm 15.71Kg.
Kod. C02 S ing (15.875 mm) 155 kg Kod. 010 10 mm 0.620 Kg. Kod. 055 55 mm 19.00 Ka.
- ” Kod. 012 12 mm 0.890 Kg. Kod. 056 56 mm 19.71 Kag.
Kod. C03 Yaing  (19050mm)  |2.24 kg Kod. 013 13mm | Rafstok | 1.040Kg. Kod. 060 60mm | 22.63Kg.
Kod. C04 1ing  (25.400mm) 1405 kg Kod. 014 14mm | 1Metre [ 1510kq, Kod. 063 63mm | 24.94Kg.
koruma
Kod. C05 1" Vaing (31750mm)  [6.34 kg Kod. 015 15 mm - | 1.390Kg. Kod. 065 65mm | 26.55 Kg.
Kod. 06 | 16mm | AP Faggiq, Kod 070 o |0l
Kod. CO6 1'3sing (37.975 mm) 7.69 kg . 78Kg.
Kod. 017 | 17 mm 1.780 Kg. Kod. 075 75mm | 35.34Kg.
T
Kod. CO7 1'2in¢ (38.100 mm) 9.12 kg Kod. 018 18 mm 17 mt 2.000 Kg. Kod. 080 80 mm 4021Kg,
Kod. C08 1'%ing (4450mm)  |12.42 kg Kod. 019 19 mm den | 2:220Kg. Kod. 085 85mm | 45.40 Kg.
Kod. 020 20 mm 2.460 Kg.
Kod.C09 | 2'ng  (G080mm) |16.22 kg 2 mt. J Kod.09 | 90mm | 50.90K.
Kod. 022 22 mm e kadar | 2.980 Kg. Kod. 095 95 671K
Kod. C10 2' Yaing (57.150mm)  [20.52 kg Kod. 024 24 mm {iretim | 3.550 Kg. Kod. P 100mm 62I83 Kq'
fy Kod. 025 25mm | standarti | 3.927 Kg. o mm el
Kod. C11 2' 2ing (63500 mm)  [25.34 kg Kod. 105 105mm | 6927 Kg
Kod. 028 28 mm 4.927 Kg. : g g
Kod. C12 2" 3aing (69.850 30.65 ke
/aing (69850 mm) 9 Kod 030 - 5650 K0, Kod. 110 110mm | 76.04 Kg.
Kod. C13 3ing (76.200mm)  |36.49 kg Kod. 032 32 mm i 6.440 K. Kod. 115 115mm | 83.10 Kg.
ZEL
Kod. C14 3 aing (B250mm)  |42.82 kg Kod.035 | 35mm is?enilen 7.700 Kg. Kod. 120 120mm | 90.48 Kg.
Kod. C15 3'1aing (@8900mm)  |49.65 kg Kod. 036 8mm | poyiarda |-S140 K0 ol 1 125mn 196254
: 2 ing (88,900 mm - woi.ce BETT kgsim 9.080 Ko, Kod. 130 130mm | 104.10Kg.
Kod. C16 4'ing  (101.600mm) |64.86 kg Kod. 040 40 mm islemi il 10.06 Kg. Kod. 140 140mm | 120.74 Kg.
Kod. C17 & Vaing (107.950mm)  |73.22 kg Kod. 042 42mm | teslimdir | 11.09 Kg. Kod. 150 150 mm | 138.60 Kg.
Kod. C18 % g (4x0mm) 8209 kg Kod. 045 45 mm 12.72 Kg. Kod. 160 160 mm | 157.70 Kg.
Kod. 047 47 mm 13.89 Kg. Kod. 180 180 mm 199.59 Kg.
Kod.C19 | s%ing  (127.000mm) |99.35 kg Kod.048 | 48mm 1448 Kg. Kod. 200 200mm | 246.40 Kq.

istede Gore: Soguk Cekim
Honlanmis ve Islenmig Borular

* Standart - stoklarda bulunan boylar 1 metredir. Uriinleri yekpare ya da kesilmis olarak istediiniz
boylarda siparig edebilirsiniz.

* Belirtilen kilogram bilgileri yaklasik degerlerdir.

*Tim Kromlu Miller ve Soguk Gekim Borular 6zel ambalajlari ile tarafimizdan paketlenmektedir.

* Bu belirtilen drlinlerin nakliye Ucretleri aliciya aittir (*(icretsiz kargo hizmetimize dahil degildir).

Ambalaj Sekli: Millerin iizeri 1 mm kalinidinda plastik koruma ile kaplanmistir.
Kesim sirasinda plastik korumanin milin tizerinden soyulmadan yapiimasi tavsiye edilir.
Plastik koruma ile beraber kuru ya da sogutma sivis ile kesilmesinde bir mahsur yoktur.
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Kalip Elemanlan A.S. A=8

Yarimay Kama DIN 6888 Kod: GAK
Malzeme: CK45  Yiizey Piiriizliiliigii: Ra 0.36 - Rt. 2.6  Gekme Dayanimi (N / mm2): 850
Akma Dayanmimi (N / mm2): 750
di R
Siparis Kodu B H L d2 : :
(mm) | (mm) | mm) | @m) | min, | max. | min. | max.
L
GAK.03050 3 5 8 10
1265 13 | | Yarimay Kama
(GAK.04050 4 5 10 12 — DIN 6888
GAK.03065 | 3 6.5 8 0 |06 | 025 El
GAK.04065 4 65 |1572| 16 10 12 A—
GAK.05065 | 5 6.5 12 17 ooy lg Iﬂ#
CAKO4075 | 4 | 75 0 | 12 | - & N
GAK.05075 5 75 18.57 19 12 17 !
GAK.06075 6 7.5 17 22 ) )
GAK.05090 5 9 12 17 A-A kesiti AIV g
GAK.06090 6 9 2163 | 22 17 22 0.25 | 0.40 _’| b |‘_ T
t2] p
GAK.08090 8 9 22 30 ”F‘* / R
GAKOBT10 | 6 | 11 7 | 22 L= |y N
GAK.08110 8 1 27.35| 28 22 30 N1 B 1_"| g
GAKA0110 | 10 | 11 30 | 38 s
TEKNIK BILGI ! - Veriler bilgi amagl belirtilmistir. - Toleranslar:
. - Ttim olgtiler mm’dir. Mil yuvasi; siki gegme P9 / boslukiu gegme N9
Kama Yeri - Boy basamaklari: 6, 8, 10, 12, 14, 15, 16, 18 Gobek yuvast; siki gegme P9 / bogluklu gegme NO
Acma Olciileri 20,22, 24,25, 26, 28, 30, 32, 35, 36, 40, 45
50, 55, 56, 60, 63, 65, 70, 75, 80, 85, 90
DIN 6885 100, 110, 120, 125, 140, 160, 180 ve 200.
Mil Gapi Tolerans Kama Boyu (L)
min. max. bxh t t2 i
> -< t1 t2 min. - max. b,
8 - 10 3x3 | 18 | 14 6-36 | 77 e
10 - 12 4x4 25 18 01 | 401 8-45 Jht ! {T
12 - 17 5%5 3 2.3 0 0 10 - 56 L
17 - 22 6x6 35 2.8 14-70
22 - 30 8x7 4 18- 90
30 - 38 10x8 5 33 | 402 | +02 22-110
38 - 44 128 0 0 28-140 a1
44 - 50 14%9 55 3.8 36 - 160 (Mil Gapi)
DIN 6388 [N} t1 t2 R2 i (>-<)
b Tolerans 1 Tolerans t2 Tolerans | min. | max. Seri 1 Seri 2
1 1 06 3-4 3-4
15 2 08 4-5 4-6
) oo |18 O 5-6 6-8
+0U.
g 29 1 0.16 | 0.08 6 -7 8-10
25 27 1.2 7-8 10 - 12
s 38 1.4 8- 10 12-15
53 15 | 0- 12 15 - 18
. 5 +0.2 18 12 - 14 18 - 20
6 0 14 - 16 20 - 22
0015 45 16 - 18 2 -25
+0.
5 it 55 23 05 | o6 1820 25 - 28
7 20 - 22 28 - 32
6 6.5 2.8 22 - 25 32 - 36
7 +g'3 25 - 28 36 - 40
8 40018 8 33 +O('J°2 28 - 32 > 40
10 -0.018 10 0.40 | 0.25 32 - 36
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NOT: Kama Yeri Olusturma / Agma Siparis Kodu: P . . .
Olgiileri Yanda / Soldaki Sayfadadir. GDKB - FormA =B xH x L -4 Istede gore tedarik edilen Kamalarimiz:

Kod: GDK A Kod: GDK B “GDKA” kodlu Uriinin

(form A) 6lcU tablolari
Form A Form B gegerlidir ya da ozel
siparig verebilirsiniz.
/ A\ AVAVAV4
Hii1 (0 L \~\~ AAA
/ Siparis Kodu: Kama boylari; 6 mm 3000 mm'e

Dz Kama DIN 6885 - A GDKB - Form B = B x H x L | kadar farkl stoklar.

Dogru Malzeme ve Pratik Yontemlerle Uretim Yaparak

Kaliteden Odiin Vermeden Ekonomik Uriinler Sunmaktayiz. “GDKA” kodlu Uriinin
Form A Kamalar standart olarak ekonomik fiyatlarla stoklarimizdan temin Form AB Kod: GDK AB (form A) 6IcU tablolari

edehbilirsiniz. Form B ve Form AB Kamalar stoktan veya istede gore tedarik edilir.

- gegerlidir ya da ¢zel
Uriinlerimiz sertifikali olup 6885 ve TS 147 /9 Normlarina uygun olarak iiretilmekte.

siparig vereilirsiniz.
Malzeme: CK45 * Boylar 100 mm 'e kadar 1 mm adimlidir.

N L ) * Sipariglerinizde; Standart Seri Form A
Yiizey Piriizliliga: Ra 0.36 - Rt. 2.6 Istede gore ( Form B / AB ) belirtiniz.
Cekme Dayanimi (N./ mm2): 850 (TS 735) * yiiksek Adetli alimlarda 6zel

Akma Dayanimi (N / mm2): 750 (TS 568) iskontolarimiz mevcuttur.

Siparig Kodu:
GDKB - FormAB=B xH x L

Diiz Kama DIN 6885 -A Standart Stoklar Form A (istege Gore: Form B - Form AB) N
B | H | L B | H | L B | H | L 8 | H | L | UZUNKamalar  Farkli/ Ozel
En |Kalnlik | Boy En | Kalinlk | Boy En | Kalinlk | Boy En | Kalinlk | Boy Stoktan Teslim Istege Gore
6 1 32 20 . Form A - Form AB
8 1(2) 33 22 Form A /AB Seri Form B Serilerinde
10 14 35 25 B | H L B | H L
12 15 36 28 En | Kalnlk | Boy En | Kalinlk B'oy
14 16 40 30 2301 | 7|7 [som
2 2 15 18 a2 22 4 4 | 300 20'den
16 20 50 35 400 8 8 150 mm
18 22 55 36 500 25'den
20 24 60 38 i 10 | 10 o —
22 5 5 25 65 40 30'dan
25 28 70 42 ;gg 12 1 10 ;00 om
6 75 45 5 5 35'den
8 :g 8 7 80 48 ‘3“5)3 12 1 12 o
10 85 50 30'dan
12 23 90 | (12| 8 [55 500| | 14| 10 fo0mm
14 100 60 290 30'dan
45 250 14 14 200
12 50 i;g 3(5, 300 20'dan
L 6 6 | 350 Ho | 200 mm
3 3 18 10 125 75 50 prom.
20 12 130 80 16 | 16
22 135 85 500 200 mm
14 40'dan
24 140 90 1000/ | 18 | 11
25 15 145 95 200 Zoon
16 250 40'dan
26 20 150 100 18 | 18 o —
28 20 110 300 50'den
30 22 22 120 g | 7 400 20 | 12
32 25 25 130 500 50'den
10 6 | 6 28 28 140 1000 | 20 | 20 [,
12 30 30 150 2000} |7 50
14 :g 32 30 3000 200 mm
15 35 35 300 50'den
16 ‘3‘2 40 40 400 25 | 14 Hoomm
18 45 45 500 50'den
20 45 50 50 10 8 1000 25 | 25 sz mm
22 50 | |10| 8 [55 55 2000| | 28 | 16 o0
al 4 |24 55 60 60 3000 2:::"'
25 60 65 14 o |65 300 32| 18 | =
28 15 70 70 400 Sodon
30 16 75 75 12 8 500 36 | 20 1000
32 18 80 80 1000 110'dan
33 g | 7 20 85 90 2000 | 40 | 22 ~ o
35 22 20 100 3000 120'am
38 25 100 110 500 | |45 | 25 500
40 28 120 120 14 9 (1000 50 | 28 140'dan
50 30 150 150 2000 1000
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Gavenal e .
s £ Hizli Kalip Degjistirme Sistemleri

Hidrolik Sistemler

Hidrolik
~ Pabuglar

Kalip — : T
Kaldirma Kontrol
Raylari Unitesi

Kalip
Kaydirma
Bantlari

Hizli - Pres Kalip Degistirme Sistemi Hizli - Enjeksiyon Kalip Degistirme Sistemi

Kontrol Unitesi Ao
Kontrol Unitesi

Enjeksiyon makinesine -

Pres makinesine - elektrik baglantih AP
elektrik baglantili

m

Pres Makinasi Enjeksiyon Makinasi

Diagrami Diagrami
Hava H?\_lq
Girigi Girigi
— ]
e 3 ~ 2|3
3 S st Plaka -5 |2
© s 312 |s
E |- ~ o~ S |2 |x
s |8 k7] - 8|8 |I']
E & Pres Kalip g |E|®
© = — =
= |12 |3 g 18] .
= |3 =
(=} =)
a wv
G
= "CB" Pabug
17}
D
"DL" Kalip Kaldirma Rayi
"CB" Pabug
Alt Plaka
b , Pres Kalip
“CB” Pabug
Kalip Kaydirma I
Bandi CB” Pabug

()
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Hizli - Pres; Kalip Dedistirme / Sistemi

"Kalibi Yiikleyin"
Bir ving veya forklift kullanarak kalibi yiikleyin.
Kalip Kaydirma Bantlari ile kolay yikleme imkani saglanir.

"Kalibi Pres Tablasina Aktarin"
Kalip Kaydirma Bantlari ve Kalip Kaldirma Raylar ile kalibr hareket
ettirmek icin ¢ok az kuvvet gerekir. Kalip Kaydirma Raylari T -/ U -
kanallarina yerlestirilmistir. Kalip Kaldirma: Hidrolik Basing @

"Pres Tablasi Uzerinde Kalibi Ayarlayin"

Kontrol Unitesinden butona basarak Kalip Kaldirma Raylar indirilir
ve kalip pres tablasina temas eder.

Kalip Kaldirma: Hidrolik Basing

A

"Hidrolik Pabuglari Ayarlayin"

Hidrolik Pabuglari kaliba gére ayarlayin.

Hidrolik Pabuglari T-Kanallar tizerine kaydirarak kaliba yaklastirin.
Hidrolik Pabug: Hidrolik Basing

A

"Kalbi Kilitleyin"

Kontrol Unitesinden butona basarak Hidrolik Pabuglar ile kalibi kilitleyin.
Glivenlik onayindan sonra Kalip Kaydirma Bantlari cikarilabilir.
Hidrolik Pabug: Hidrolik Basing

—0F—|

Hidrolik Pabug "CA"

L= Pabug igin
sablonun uzunlugu

Kod: 1010 - CA

Kalip U- Kanal

Hidrolik Basing:
250 Kgf / cm?2

* Siparig dncesinde; T-Kanal dlgiilerini (a-b-c-d) ve kalip tabani kalinigini (H) bildiriniz.

Tip —> CAO1|CAD2|CAD4|CAD6|CA10|CA16|CA25
Baglama Kapasitesi Ton| 1 2 4 6 10 16 | 25
Toplam Strok (X) mm| 6 8 8 8 8 8
Pabug Strok (Y) mm| 3 4 4 4 4 4 4
Muhafaza Edilen Strok (2) mm| 3 4 4 4 4 4 4
Silindirin Toplam Hacmi ccl 3 7 13 | 21 32 | 54 | 76
- Pabug olctileri L H+d L | a
[ANBINC) Siparis Kodu| oF | E |0G|0oJ Mas | Max. | Min. K|P
T-Kanala bagl olarak | 1010-CAQ1 | 44 | 48 12|30 |60 | 12| 8 |95 |pT
pelirent. - Kger W+d"77010-GA02 | 53 | 52 | 16 | 48 | 80 | 17 | 12| 12| 8
pabug 6l¢Ust tabloda
fazla ise Ozel tasanm 1010-CA06 | 82 | 65|30 | 64 |100[{ 25| 18 | 15
Orak deferendirip  1010-CA10 | 99 | 71|38 | 78 |110| 30 | 22| 15| 7]
calisma yapilr. 1010CA 1/4
Standart Sicaklik: 600 010-CA16 [126| 82 | 45 | 88 |120| 38 | 28 | 17
Opsiyonel Sicakik: 1600 | 1010-CA25 |150{100| 55 | 98 {140| 45 | 36 | 23
Hidrolik Pabug "CV" | kod:1010-CV

~0F Mesafe Sabitieme Civatasi
M7
s =
H PT 1/4
o
L 0G| -
o | _Slal g
A+— <k o
e (1 % s
g g J—
Tp —> CV 04 [CVO6| CV10 | - “Mesafe Sabitieme Civatas!”
Baglama Kapasitesi Ton| 4 [ 6] 10 ”eMmﬁ;?;eaaZZfl'e{]aZ{'r'ga o
= VU Z | u
Toplam Strok (X) mm 8 |8 | 8 ayar degisiminde kontrol ediniz.
Pabug Strok (Y) mm| 4 4 4 o
: Hidrolik Basing: 250 Kgf / cm?2
Muhafaza Edilen Strok () mm | 4 | 4 4 Standart Sicakhik: 600
Silindirin Toplam Hacmi cc| 13 | 21| 32 Opsiyonel Sicaklik: 1600
T-Kanal
SiparisKodu | 347( A | B | C|D e F L | M |0G|od
1010-CV04.20125 125
20 [19.6|32 |12 P
1010-cvo4.20160 | 20 |196]32]12 85 0 1 6518 100 | 90| 55
1010-CV04.22125 |, |, ol oc | 14 |10 40 125
1010-CV04.22160 ' 160
1010-CV06.24125 125
24 123.6|40 |1 PN
1010-CV06.24160 36/40176 85 | 8 S ] N R
1010-CV06.28125 | 0 |, ol 4s | 15 [110 33 | [125]
1010-CV06.28160 ' 160
1010-CV10.27160 160
27 |26.6| 46|18 PP
1010-CV10.27200 1o 6 21 601299 1o | 27 | 78
1010-CV10.32160 | ) | ol o | og 125 4o | [160]
1010-CV10.32200 ' 200
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Guvenal ®
s Hidrolik Pabug "CB"

Kod: 1015 - CB

L

— Iz
S 7
Z

\i% F

! N g
1 3 Q‘ E oz
! = 7
i c
f—b—
CBO1 | CBO2 | CBO4 | CBO6 | CB10 | CB16 | CB25
Baglama Kapasitesi Ton 1 2 4 6 10 16 25
Toplam Strok (X) mm| 6 8 8 8 8 8 8
Pabug Strok (Y) mm| 25 3 3 3 3 3 3
Muhafaza Edilen Strok (2) mm| 35 5 5 5 5 5 5
Silindirin Toplam Hacmi cc 3 75 13 21 38 55 98
H+d E a c Hidrolik Basing: 250 Kgf / cm?
Kodu | L K J H lin x| win F G | win | win P
-CBO1 | 745 | 60 | 145 100 | 42 | 44 | 20 | 10 | 65 |PT1/8| " SiparisOncesinde; T-Kanal
OlcUlerini (a-b-c-d) ve kalip tabani
-CB02 | 110 90 20 25 100 73 68 32 14 10 kalinhigini (H) bildiriniz.
-CBO4 | 134 | 110 | 24 180 | 77 | 79 | 40 | 18 | 12 - Pabug digileri (3,0, @ ve 6)
-CB06 | 159 | 130 29 30 150 92 96 46 29 14 o7 14 T-Kanala badli olarak belirlenir.
-CB10 | 189 | 159 10 140 | 114 | 117 54 24 16 Standart Sicaklik: 600
-CB16 | 230 | 200 | 30 130 | 126 | 129 | 58 | 28 | 20 Opsiyonel Sicaklik: 160°
-CB25 | 265 | 235 45 120 148 156 70 36 23
Hidrolik Pabug "CC"
. _ +—— (L min.)
Kod: 1015 - CC Plaka Baglama
5 Derinlii
g
<
[<b) [a T8
32 s
g*g S Kalip Plakasi
(%C_)
1 mm,
/ T
N "I
T U
E;.
Tip —> CCO1 | CCO2 | CCO4 | CCO6 | CC10 1N
Baglama Kapasitesi Ton| 1 2 4 6 10
Toplam Strok (X) mm| 9 9 9 12 12 F g
Pabug Strok mm| 4 4 4 4 4 ‘ ‘
uc ) g o
Muhafaza Edilen Strok () mm| 5 5 3 8 8
Silindirin Toplam Hacmi cc 3 75 13 21 38 % %
Hidrolik Basing: 250 Kgf / cm?
Siparig Kodu |, I—-IMax Ml;\n M(i:n E| F G | 1] J K Mli-n M T (melllrik)
g g _ g g * Siparis 6ncesinde; T-Kanal dlclerini
-CCO1 | 20-35| 10 |65 43 | G+43 16| 75 | 3327|215 - (a-b-c-d) ve kalip tabani kalinhigini (H)
~cooz [ |14 1050|650 Heo [ 18] ot [43]30] 25 | 18 bildirinz.
- - Pabug dictileri 9,G), @ve ()
- CCo4 18 | 12 | 65 | G+60 30| 115 |55]40 325 M8 T-Kanala bagli olarak belirlenir.
-CC06 | 35-55| 22|14 | 80 | G+65 Heto 37.5/ 130 | 65 [ 48| 40 1 M10
+ Standart Sicaklik: 600
-CC10 | 40-60 | 24| 16 | 100 | G+82 50 | 160 | 85 | 60| 49 MI2 | ovonel Seakik 1600
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Hizh - Kalip Baglama
Dedistirme, Aksesuarlari

Baglayici Blok Siparis Kod:
1036 BT
BRE©
~o]
O: .

Ddner Eklem Siparis Kod:

1036 DE

Pabug Askisi

Siparis Kod:

l 1036 CA

Pabug Askisi Siparis Kod:
1036 CB

v
e

- Hidrolik sistem kurulumunda niteler arasinda
dagitim sadlar. Jakli sisteme uygundur.

A,

Hidrolik Sistem Kontrol Unitesi

Modiiler
Otomatik
Kaplin

Siparig Kodu:
1040 - 02

Kodu (Devre
- QDCH 1
-QDc2 | 2
-QDC3 | 3
-QDC4 | 4

Hidrolik Sistem, El Pompasi

Siparig Kodu:
1040 - PB0101

Hidrolik Pabug "CD" | kod: 1015 - CD
o]
i =
—_— [
1 F
| éﬁ w
L
— L
[ s S
E <G>
Tip —> CDO02 | CDO04 | CDO6 | CD10 | CD16 | CD 25 O
Baglama Kapasitesi Ton| 2 4 6 10 16 25
Toplam Strok (X) mm| 8 8 8
Pabug Strok (Y) mm| 3 3 3
Muhafaza Edilen Strok () mm| 5 5 5 5
Silindirin Toplam Hacmi~ ¢c| 7.5 | 13 | 21 | 38 | 55 | 98 O O
Hidrolik Basing: 250 Kgf / cm2 - Disli makine tablalarinda kullanim olanagji saglar. D
Standart Sicaklik: 600 Opsiyonel Sicaklik: 1600 Kod: 1015 - C
Kodu | A B C D |Ewmn| F G W | N Max. T
- CD02 1 20 80 98 90 76 124 25 M10 x 20D
- CDo4 25 100 | 109 93 87 30 135 30
M12 x 24D
- CD06 15 30 120 | 126 | 109 | 104 152 35
- CD10 35 150 | 148 | 131 124 36 174 40 M14 x 28D
- CD16 20 40 200 | 166 | 142 | 138 44 200 50 M18 x 36D
- CD25 45 235 | 200 | 163 | 168 48 240 60 M22 x 45D
Hizli Kalip Degistirme Aksesuarlari Elektrikli
" Hidrolik
Hava Tahrikli Pompa
Hidrolik Pompa Uinitesi
{."v Unitesi
Kod:
Kod: 1040 - PB 1040 - VD
[
B Kod: 1040 - PC - Dogrudan baglantili sisteme uygundur.
-@ ™ . - Siparis oncesinde; akig hizini (litre/dk) belirtiniz.
Valf O Kodu | L1 | L2 Kodu | Valf = ;\k'f vak) | B2
1 1PV 12501225 P | 1 | 6 14| 150
£8 1P2V |310|285 -1P2VD | 2 6 14 150
~T
%Jf 1P3V 428|403 -1P3VD | 3 6 14 150
H:% o P 1PAVD | 4 | 6 14 | 150
¥y 1P3V | - |397
o | A Hava
- Hidrolik Pompa Unitesi hava tahriklidir. Hidrolik basing Tahrikli
istenen seviyeye geldiginde pompalamay tasarruf etmek igin . .
keser. Ayrica calisma basinci azalirsa, pompa devamiiligini Hidrolik
sadlamak igin otomatik basing verir. Pompa
- Devre kontrol sistemi olasi kagaklari denetleme ve engelleme Un'tes'
sistemi ile tasarlanmistir. Hava basinci devre digi kalsa dahi 1esi
hidrolik basing devamliligini saglar. Kod:
- CA-16 / CB-16 veya CA-25 / CB-25 Pabuglari ile uygulama 1040 ~ Vv

yapildiginda, “siparig kodu: 1040-PC1201P3V” olan pompa
onerilir. * Basing kontrol valflidir. Max. Kapasite: 400 bar.
1.75

28

1.50 24

PC.08 PC.12

125

~
o

Akig (1/dk)
b

Akig (1/dK)
>

o
3
Ed
o

| R

N s My ‘6{ \ﬁw SRR

0 50 100 150 200 250 300 350
Hidrolik Basinci (kgf / cm?)

o
@
3
o
@

o
N
&

o
=

0 50 100 150 200 250 300 350
Hidrolik Basinci (kgf / cm?)

www.guvenal.net

- Jakli sisteme uygundur.

- Siparig 6ncesinde; akis hizini (litre/dk) belirtiniz.

Ak
Kodu | Valf (1/dk ) fl/dk ) Bar
-1P1V | 1 6 14 150
-1P2V 2 6 14 150
-1P3v| 3 6 14 150
- 1P4V 4 6 14 150
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Sapkali Tip

DLS

liretiyoruz.

*

guvenal@quvenal.net

Sapkali Tip

«J Hizl Kalip Degistirme Sistemleri icin Teknik Destek

“Hizh Kalip Degistirme Sistemleri - Teknik Destek Formunu”
firmamizdan talep edebilir veya web sitemizden indirebilirsiniz.
Doldurdugunuz formlar miihendislerimiz tarafindan incelenip
isinize en uygun ¢oziim tespit edilecektir.

* *

Projeleriniz ile ilgili teknik ve maliyetlendirme konularinda
size kisisel dnerilerle destek veriyor ve en uygun ¢oziimleri

e www.guvenal.net

Diiz Tip

DBS

Rulolu Bilya Misketli Bilya
Sistemli Sistemli
Sipariste Tip Sipariste Tip
(Sapkali Diiz) (Sapkali Diiz)
Belirtiniz. Belirtiniz.
pe ! & g
P} M —— . o
7 2 2t 2
£ g
+0.2 t+0:1
= L Lot Ligs
R N
= -
w N
i ;zséiM Lo d1- g di- Lo
@ — @ diw @d® - g d"e-
Yayli - Silindir Kovanl g Yayli - Silindir Kovanli
Kalip Kaydirma Tuipleri ~ =5 | Kalip Kaydirma Tiipleri
Rulolu Bilya Sistemli ‘ Misketli Bilya Sistemli
Pres makinasinin, pleyt / makina tablasi Pres makinasinin, pleyt / makina tablas!
"T" kanallannin igerisine, kalibin olasi 4 "T" kanallarinin igerisine, kalibin olas|
agirhigina gore, adet secilerek yerlesimle . | agirhgina gore, adet segilerek yerlesimle
. . . kolay kalip kaydirma . L. . .
Rulolu Bilya Sistemli y Kl ey Model: DLS  Misketli Bilya Sistemli k& kaipkaydrma — pgdal: DBS
d |Kapasite| e t L di d |Kapasite| e t L d1
Kodu mm | Kg. | mm | mm | mm | mm ﬁ Kodu mm | Kg. | mm | mm | mm | mm ﬁ
- DLSD0050 | 20 50 25 | 35| 3 10 45 - DBSD0050 | 20 25 25 | 35 | 31 10 45
- DLSD0080 | 24 80 30 4 39 14 75 - DBSD0080 | 24 40 30 4 39 14 85
-DLSD0125 | 30 125 35 5 45 | 20 | 140 -DBSD0125 | 30 63 35 5 45 | 20 | 150
- DLSD0200 | 40 200 50 6 54 | 30 | 375 - DBSD0200 | 40 100 50 6 54 | 30 | 350
- DLSDD050 | 20 50 - = 30 10 35 - DBSDD050 | 20 25 - = 30 10 40
- DLSDD080 | 24 80 - - 38 14 70 - DBSDD080 | 24 40 - - 38 14 80
-DLSDD125 | 30 125 - - 44 1 20 | 130 -DBSDD125 | 30 63 - - 44 1 20 | 140
- DLSDD200 | 40 200 = = 53 | 30 | 240 - DBSDD200 | 40 100 - - 53 | 30 | 325
372 | &8 www.guvenal.net G



Uriin: Nr. 1020 - Kalip Kaydirma / Hidrolik Sistemler

Bu tablodaki dider seriler icin; Firmamizdan destek alabilirsiniz

Kalip Kaydirma Serileri
Kalip Baglamada: Pres makina-

L = Referans
Boy Nr. 1020

Bilyah Sistem

Misket | Masura

Piston

Adet

Kapasite
Kg.

sinin pleyti Gizerindeki kanallarin

L: 0200 ~ 1000

DL18 | DB 18

2/5

560 / 1400

icersine; segili Uriin yerlestirilerek
byik / agir tonlu kaliplarin pleyt

L: 0200 ~ 1000

DL22 | DB 22

2/4

1000/ 2000

(izerinde kolay kaydiriimasi
sagjlanir, Bu sekilde hassas,givenli

L: 0200 ~ 1900

DL 28 | DB 28

2/8

1260 / 5040

kalip baglama gerceklesir.
Uriin cesitleri tablolardadr;

L: 0200 ~ 1900

DL 36 | DB 36

2/6

1700/ 5300

detaylar ve Olgiilerin degerleri igin

L: 0200 ~ 2500

DL 50 | DB 50

2/8

2200/ 8800

firmamizi arayabilirsiniz. Ornek
Urlin segimi; alt sayfada verilmistir.

L: 0200 ~ 2500

DL 80 | DB 80

2/8

5600 / 22400

Ornek kullanim ile dlgtilendirilmigtir.

Teknik destek ve gdziim saghyoruz.

Kod:
DL 36

Yukari

Toplam Strok= 3mm

Model: Hidrolik

Kod:

Hidrolik

e
|
\

/'//

DLS 36

Uriin: Nr. 1022 - Kalip Kaydirma / Yayl Sistemler

L= Referans

Bilyali Sistem

Boy Nr. 1022

Misket |Masura

Kapasite Kg.
DLS = DBS

L: 0200~1000

DLS 18 |DBS 18

200 /800 = 150 / 650

L: 0200~1000

DLS 22 |DBS 22

240/

1200 = 200/ 1000

L: 0200~1900

DLS 28 |DBS 28

500/

3500 = 315/ 2961

L: 0200~1900

DLS 28 |DBS 36

600 /5400 = 500/ 4700

Model: Yayh

Kod:

Toplam Strok= 3mm
Kilitlis

25
0.05
11.5 <
o &
! o
Baglantil | &
i I
o6
Pleyt Icin Islem Olgiisii (U - Kanal )
. Kod:
B%%‘s DLS36
(bilyal) ('”"’J‘fl«

DBS 36
Dis Olguler

Kiliteme | /[ R [
N1 A

L
36 1053

Yayli W o~

Sistem 2

o

0

S -
T \\ e Hareket : Hareket "
Hareket . > Hareket > Yonii - Yénii -
Yonii - Yonii - <~ |~
o Kalip Kaydirma / Yayh Sistemler Seri: D 36
Kalip Kaydirma / Hidrolik Sistemler - seri: D 36 Urﬁne Koc}, 102 s yd tSicakik 600 Model: DLS / DBS
L. . anaal ICaKIIK: .
Uriin / Kod. 1020 Standart Sicaklik: 600 Model: DL / DB
- — Tip L ) 6 )2 R%{: Yayh Sistem
Tip L DL36 DB36 Hidrolik Silindir Kodu| (mm) | Rulo | Z [J|Kapasite| Bilya | £ ¢)|Kapasite
Kodu | (mm) | Rulo |Kapasite| Bilya |Kapasite| Piston |Kapasite -0200] 200 |3adet| 3 600 kg | 5 adet 5 500 kg
- 0200 | 200 | 3 adet | 1050 kg |5 adet | 600 kg -0300| 300 5 5 1000 kg 7 7 700 kg
-0400 | 400 | 6 |1700kg| 10 |1200kg S0500| 500 | 8 | 8 |1600kg| 12 | 12 |1200kg
-0500 | 500 | 8 12_{1440kg -0600| 600 | 9 | 9 |1800kg| 15 | 15 | 1500kg
'gsgg 388 191 2600 kg 1? ;233 1:; 3 |2600kg -0700] 700 | 11 | 11 |2200kg| 17 | 17 |1700kg
- g -0800| 800 | 12 | 12 [2400kg| 20 | 20 |2000kg
gggg 288 E gg ;gig iq 0000| 900 | 14 | 14 |2800kg| 22 | 22 | 2200kg
= 9 -1000| 1000 | 15 | 15 [3000kg| 25 | 25 |2500kg
-1000 | 1000 | 15 |3500kg| 25 |3000kg| 4 |3500kg 00| 100 |16 [ 16 a0 2r |2 ziookg
~1100 1100 | 16 2713240 kg -1200| 1200 | 17 | 17 [3400kg| 30 | 30 |3000kg
-1200 1200 17 30 13600kg 1300] 1300 | 18 | 18 [3600kg| 32 | 32 |3200kg
-1300 | 1300 | 18 32 [3840kg -
4400 k -
i [ 10| s [ © |09 | [ ol oo fomiml e | s [
1500 | 1500 | 20 37 | 4400 kg - 9 9
o 022 |0 faon A EAERCT
-1700 | 1700 | 24 42 5040 kg - 9 g
- 5300 kg 6 |5300kg -1800| 1800 | 25 | 25 |[5000kg| 45 45 | 4500 kg
1800 | 1800 | 25 45 | a0k
A& www.guvenal.net = | 373



I este =g ‘
KALIP YUKLEME ve KAYDIRMA 'D o )
Tenik Bilgi

il 2
‘ | @ |18H = T T T
Kalip —> Kalip Loq

Kod: Ka"p
1025-RC| Kaydirma
Pres Tablas Yiikleme

Kod:
. 1027-pc,  oand
Tipler: RC - RD - RE / RF RC

Kurulum Metotlar * “RC” tipinde, bant ve destek ayri olarak kullanilabilir.

| L 1 B
Tip Bant Modeli Tanimlama b 2
RC Demonte 580 <
Ao
RD Asmal (dikey katlanir) 760 t
RE Katlamal (kisa) 880
npn npn npn
RF Katlamali (uzun) 990 Metot "A Metot "B _ Memt C
o Destek | L Max. | A | Destek Olgii |Kurutum| Silindir
Siparig Kodu ! : .
Tipi | (mm) |Kapasite|(mm)| D | B | H |Metodu| Adedi
Tip: RC/ Demonte 1025-RC580 | RC-12 | 500 | 800 Kgf | 550 Mewot | 5
118 i
1025-RC760 | RC-12 | 700 | 600 Kgf | 750 | 48 | 115 A7
1025 - RC880 RC-16 | 800 | 800 Kgf | 850 158 | Metot 8
1025 - RC990 RC-20 | 900 | 900 Kgf | 950 188 "B" | 9
1027 - RC05125 | RC-14H 1250 Kgf 138
1027 - RC05160 | RC-16H | 500 |1600 Kgf| 550 | 55 130|158 N,l,%t,(,)t 7
1027 - RC05200 | RC-18H 2000 Kaf 178
1027 - RC07125 | RC-14H 1250 Kgf 138
1027 - RC07160 | RC-16H | 700 |1600 Kgf| 750 | 55 [ 130|158 N,l,eé[,?t 9
. . 1027 - RCO72 - 178
Tip: RD / Asmal (dikey katlanir) €07200 | RC-18H 2000 Kof
1027 - RC08125 | RC-16H 1250 Kagf 158
1027 - RC08160 | RC-18H | 800 |1600 Kgf| 850 | 55 [ 130|178 N,l,%t,?t 10
1027 - RC08200 | RC-20H 2000 Kaf 188
1027 - RC09160 | RC-22H | 900 |1600 Kgf| 950 | 55 [130|218| "C" 1

Kalip Kaydirma / Yiikleme Banql_ - Agir s Tipi "RS"

PR e pieigisie et ‘t Kod:
lo.ﬂ" 1037 - RS
Siparis Ornegi:
- Isteklerinize pe . _ .. _ .
uygun “Ozel 1037-RS @
Tasarimli” l )
iiretilir. Kullamm Pres tablasi ile Kalip
uzunlugu zemin arasindaki agirhgi
ylikseklik
OT L

Chres

J:amme

2-910 ﬁPim |
D:15 98—

"RS" - Kurulum Metodu
374 | £E www.guvenal.net G




Kalip Kaydirma / Yiikleme Bandi “RD” (asmali - dikey katlanir)

Kod: 1040 - RD

D L A Kurulum Metotlan
s
@]e )] =
N [Sak] E
| > X @ ?0{ 2
| L P
. i@ J
4" —B— Metot "A" Metot "B" Metot "C"
j & H|e E * “RD” tipinin asma uzunlugu (Y) zemin ve tabla arasindaki yikseklik farkindan daha dsik olmalidir.
o || @ —— —
. il oms | L | Max [ A [Kath Olgier (mm) [ Destek Oict (mm) |iingi | kurutum
q (mm) | Kapasite | (mm) X Y D | B | H |Adedi| Metodu
i - RD580 500 | 800Kgf | 550 | 140 620 g 5 | Metot
- RD760 700 | 600Kgf | 750 | 140 820 5o | 115 7 A
- RD880 800 | 800Kgf | 850 | 180 960 158 | 8 | Metot
- RD990 900 | 900Kgf | 950 | 220 1100 188 | 9 ‘B
- RD05125 1250 Kgf 170 645 138
-RD05160 | 500 |1600Kgf | 550 | 190 670 | 62 | 130 | 158 | 7 'V,',‘zt,‘,’t
- RD05200 2000 Kgf 210 675 178
- RD07125 1250 Kgf 170 840 138
-RD0O7160 | 700 |1600Kgf| 750 | 190 865 | 62 | 130|158 | 9 'V,',%tf’t
- RD07200 2000 Kof 210 890 178
- RD08125 1250 Kof 190 960 158
-RD08160 | 800 |1600Kgf | 850 | 210 985 | 62 | 130 [ 178 | 10 'V,',%t,?t
- RD08200 2000 Kof 220 995 188
-RD09160 | 900 |1600Kgf | 950 | 250 1130 | 62 | 130 | 218 | 11 e
‘ C ‘ A |
- KT p— L |
iy A — L |
+Hr @ﬁ = & e @ & S
= 1 )
~ T » ~ B
il il . E Kod: 1033 - RERF
[ T ¢ | ‘ T
B G:LY /HXF! ﬁ
.. +Hr gg o
Kalip Kaydirma / Yiikleme Bandi 0 =—+x
“RE - RF” (katlamalh) Jial JIsiy
* “RE-RF” Tiplerinin kuruldugu mesafe,“C’mesafesinden 1 A | B
daha biytk olmalidir. *“RE-RF” Tiplerini operasyon sonunda ] = gﬂ{gf Kod: 1035 - RERF
safa veya sola katlayabilirsiniz. il
Kod L | Max | A | ¢ |KathOiciiler | Destek Olcii |Sindir| M | N |Kurutum
(mm) | Kapasite | (mm) [ (mm)| X Y B H | Adedi | (mm) | (mm) | Metodu
-RERF580 | 500 | 800 Kgf | 550 | 525 8 5 Metot
- RERF760 700 | 600 Kgf | 750 | 725 7 A"
90 | 150 | 115 57 | 120
-RERF880 | 800 | 800Kgf | 850 | 825 158 | 8 Method
-RERF990 | 900 | 900 Kgf | 950 | 925 188 | 9 "B"
- RERF05160 1600 Kof 158 Metot
500 550 | 525 | 105 | 170 | 130 70 74 | 140 | 0
- RERF05200 2000 Kgf 178 C
- RERF07160 1600 Kof 158 Metot
700 750 | 725 | 105 | 170 | 130 9 | 74 | 140 | L.
- RERF07200 2000 Kgf 178 C
- RERF08160 1600 Kgf 178 Metot
800 850 | 825 | 105 | 170 | 130 10 | 74 | 140 | A
- RERF08200 2000 Kgf 188 C
- RERF09160 1600 Kgf 218 Metot
N 900 950 | 925 | 105 | 170 | 130 M| 74 | 140 |
e - RERF09200 2000 Kgf 248 C

www.guvenal.net
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Teknik
Bilgi !
Tablodaki veriler Kod:1120 / 1130 - 1150
1160 serilerin tamaminda avni 6zelliklerde

Baglama Sablonlari

Enjeksiyon Kaliplari igin
Hesaplama Formiilii

kg
Mx FG —KkN 2500x9.81 ~245) kN
1000 1000
=Sonug ﬂ:ws.m kN
u
w =Baglama M =7 Baglama
Fv Sayisi 25kN (8 Adet Kullanin)

Pres Kaliplari icin
Hesaplama Formiilii

kg

MxFG N 5000 x 9.81 ~49.050 kN
1000 1000
W e 2 men
u (Ust Kalip 9%60) 0.14 (960 Ust Kalip = 210.21)
(Alt Kalip %40) (%40Alt Kalip = 140.14)
Sonug 210.21 kN
(Ust Kalip) - Baglama (Ust Kalip) -8 Ba@lama
Fv Sayisi 25kN Sayisi
Sonug 140.14 kN
(AltKalp) _ Bag|ama (Alt Kalip) =8@ Baglama Say|5|
Fv Saylsi 25kN (6 Adet Kullanin)

Kurulum / Montaj: 1- Alt destedi is parcasina uyqgun sekle getirip sabitleyiniz. 2 - Ust govdeyi kiz

Kizakli - Kombine, Kalip Baglama Pabucu

Tip T: T-Kanallar igin

.. h
in. - Max.

s c si
Min. - Max, L

Standart Seri Agdir Seri
Kod: 1120 Kod: 1150
Kod: 1130 Kod: 1160-T

Kullanim Alanlari:

Enjeksiyon, pres, freze, matkap ve gesitli endistriyel makinelerde.

Kod: 1120 - T / Standart Tip (t-kanal: 14-16-18)
* M12 imbus civata DIN 508 T-Pabug ile kullanilir.
* Parca Yiikseklik Sikma Araligi: 0 - 50 mm
* leri - Geri Hareket Mesafesi: 54 mm
* Sikma Kuvveti: 1600 Kgf

Kod: 1150 - T/ Agir i Tipi (t-kanal: 18-20-22-24-28)
* M16 imbus civata DIN 508 T-Pabug ile kullanilir.
* Parca Yiikseklik Stkma Araligi: 0 - 65 mm
* ileri - Geri Hareket Mesafesi: 78 mm
* Sikma Kuvveti: 2500 Kgf

Kod: 1130 - T / Standart Tip (t-kanal: 14-16-18-20-22)
* M12 imbus civata DIN 508 T-Pabug ile kullanilir.
* Parca Yiikseklik Stkma Araligi: 0 - 60 mm
* ileri - Geri Hareket Mesafesi: 68 mm
* Sikma Kuvveti: 2000 Kgf

Kod: 1160 - T/ Adir is Tipi (t-kanal: 22-24-28-36)
* M20-24 imbus civata DIN 508 T-Pabug ile kullanilir.
* Parca Yiikseklik Stkma Araligi: 20 - 80 mm
* ileri - Geri Hareket Mesafesi: 75 mm
* Sikma Kuvveti: 5500 Kgf

T-Kanal
Siparig Kodu Ja [I/ m h s |sl|jel|d(sw/ L|e|b]|c ﬁ
1120-014-T | 14 1740
1120016 | 16 | iz MDA\ 12 o5 100/ wi1a) 8 |104]36.5{ 38 | 13 | 1755
1120-018-T | 18 1785
1130-014-T | 14 3040
1130-016-T | 16 3085
1130-018-T | 18 | miz | M- 4o | 30 | 113|M18| 10 [130] 39 | 48 [17.5] 3085
1130-020-T | 20 3135
1130-022-T | 22 3150
Agir s Tipleri - Agir ve Bilyiik I Parcalar igindir
1150-118-T | 18 4410
1150-120-T | 20 | 4460
1150122 | 22 | g |MP-MaK1 5 1 55 195 20| 12 [140| 43 | 55 [19.5] 4515
1150-124-T | 24 4620
1150-128-T | 28 4725
1160-222-T | 22 9030
Tio0224 | 24 | "2, 9120
Min.-Max.| 17\ 11 5\175(\24| 12 178 55 | 74 | 24

1160-228-T | 28 V24 20-80 | 92 9180
1160-236-T | 36 9600

s G b/ N
aa slirlip istenen pozisyona getiriniz. 3- Pabug imbus civatast ile driini

is pargasina sabitleyiniz. 4 - Parca iglemek icin hazirdir. Saglam tasarimi hizli ve kolay baglama sunar. ( Yiiksek parcalar icin kasetler cogaltilabilir.)
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Agir is, Kaydirma / Destek Blok

Adir i§ Destek Bloklari ile bilylik kaliplari
kaldirma ve kaydirma iglemleri hassas
sekilde yapilir. Trapez dig baslik ile birlikte
merkezleme deligi: 12 mm ° dir.

Bloklarin yiizeyi hassas islenmistir, dzellikle agir
is parcalarinin kaldinimasi veya desteklenmesi
icin tasarlanmigtir. Saglam yapisi; ylkseklik
ayannin 1/10 mm hassasiyetle yapiimasina
izin verir. Yukseklik ayarr; tirtill vida veya allen
anahtar ile yapilabilir. Blyiik takim
tezgahlarinda, 6zellikle markalamadan

sonra, agir dokim ve dévme parcalarinin

Kizakl - Kombine, Kalip Baglama Pabucu ( standart Seri

Tip M: Digli Delikler ve T-Kanallar igin

S
Min. - Max L

Kullanim Alanlari:

Agir Seri
Kod: 1120 Kod: 1150
Kod: 1130 Kod: 1160-M

Enjeksiyon, pres, freze, matkap ve gesitli endiistriyel makinelerde.

Avantajlar:

1600 - 5500 Kqf arasI sikkma kuvveti sunar. Digli Delikler & T-Kanallarda kullanima uygundur.
Kizak (izerinde kaydirarak farkli pozisyonlarda sabitleme yapabilirsiniz. Imbus civatasi ile desteksiz
yliksek ve dislik mesafeleri sikabilirsiniz. Pratik yapisi sayesinde hizli ve kolay baglama saglar.

Kod: 1120 - M / Standart Tip (delik: M10-M12)

* M10 / M12 digli deliklerde "siparig kodlari: 1120-310 /
1120-312" civatalar ile birlikte kullanilir.

* Parca Yiikseklik Sikma Aralidi: 0 - 50 mm

* Sikma Kuvveti: 1600 Kgf

Kod: 1150 - M / Agir ig (delik: M16-M18-M20)

*M16 / M18 / M20 digli deliklerde "siparis kodlari: 1150-516 /

1150-518 / 1160-520" civatalar ile birlikte kullaniir.
* Parca Yiikseklik Sikma Araligi: 0 - 65 mm
* Sikma Kuvveti: 2500 Kgf

Kod: 1130 - M / Standart Tip (delik: M12-M16)

*M12 / M16 disli deliklerde "siparis kodlari: 1130-412
1130-416" civatalar ile birlikte kullanilir.

* Parca Yiikseklik Stkma Araligi: 0 - 60 mm

* Sikma Kuvveti: 2000 Kof

Kod: 1160 - M / Agir g (delik: M20-M22-M24-M30)
* M20 - M22 - M24 - M30 disli deliklerde
"siparis kodlari: 1160-620 / 1160-622 / 1160-624 /
1160-724 / 1160-730 " civatalar ile birlikte kullanilir.
* Parca Yiikseklik Stkma Araligi: 20 - 80 mm
* Sikma Kuvveti: 5500 Kgf

islenmesinde kullanilabilir. i m
¢ 1520. H Kod: 1520 Siparis Kodu %@ h s | sl disw|L|e|b|c]|Kk ﬁ
P 0o | L [sw| K9 ﬁ 010-M M10/
; O Mig-‘S'\{')aX- ;g 25 M4 8 |104[35.538 | 13 | 20 1700
50|63 - |40|63| 8 4000 1.90 012-M |mi2| O-
100|125115( 60 [125/14[10000| 9.90
-012-M | M12 Min. - Max| 15 22 | 3000
170/190(145 80 [17522|25000| 28.4 0 el g3 | 30 M18| 10 [130| 39 | 48 |17.5
-016-M |M16 26 | 3030
Agir is Tipleri - Agir ve Biyiik Is Parcalari igindir
BT 116-M | M16 26 | 4340
18-M | mag Min- - Max| 18 1 an Ton ool 12 140/ 43 | 55 195 | 4360
0-65 96 30
-120-M | M20 4370
Kod: 2750
-220-M | M20 34 | 8880
-222-M | M22 |ppi 38 | 8900
Min. - Max) 17| 41 51175 |M24| 12 |178] 55 | 74 | 24
-224-M |m24| 20-80 | 92 44| 8920
Kalip Tagima Mapalari -230-M [ M30 51| 9110

Uriinlerin
detaylari igin
firmamizi arayiniz.

Kurulum / Montaj: 1- Alt destedi is parcasina uygun sekle getirip sabitleyiniz. 2- Ust gévdeyi kizaga siiriip
istenen pozisyona getiriniz allen anahtar ile st kismindan sabitleyiniz. 3- Parga islemek igin hazirdir.
Saglam tasarimi hizli ve kolay baglama sunar. Yiiksek pargalar icin kasetler gogaltilabilir.
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Kizakli, Kombine Pabuc Aksesuarlari

Sabitleme Civatasi & T-Pabug

L

*14-28 T-Kanallar igin.
* DIN 508 T-pabug.

Kizakli - Kombine, Kalip Baglama Pabucu / DESTEK YUKSELTICILI

Tip DT: Alt Destekli ve T-Kanallar igin

Standart Seri Adir Seri
Kod: 1120 Kod: 1150
Kod: 1130 Kod: 1160-DT

Siparis Kodu E a g m|L| d|sw
-512 | 12 |M10
-514 | 14 |M12 29116.5) 8
-614 | 14
-616 | 16 30 Min. - Max.
-618 | 18 |[M12 20.5| 10 Kullanim Alanlari:
-620 | 20 Enjeksiyon, pres, freze, matkap ve cesitli endlstriyel makinelerde.
-622 | 22 36 Kod: 1120 - DT / Standart Tip Kod: 1130 - DT / Standart Tip
-718| 18 (t-kanal: 14 - 16 - 18) (t-kanal: 14 - 16 - 18 - 20 - 22)
2 34 * M12 imbus civata DIN 508 T-Pabug ile . * M12 imbus civata DIN 508 T-Pabug ile .
-720 0 — * Parca Yiikseklik Sikma Araligi: 36 -86  * Parca Yiikseklik Sikma Araligi: 45 -105
=722 | 22 | M16 245\ 12 * leri - Geri Hareket Mesafesi: 54 mm ~ * ileri - Geri Hareket Mesafesi: 68 mm
=724 | 24 42 * Sikma Kuvveti: 1600 Kgf * Sikma Kuvveti: 2000 Kgf
-7128| 28 Kod: 1150 - DT / Agir ig Tipi Kod: 1160 - DT / Agir s Tipi
-822 | 22 M (t-kanal: 18 - 20 - 22 - 24 - 28) (t-kanal: 22 - 24 - 28 - 36)
-824 | 24 Al 45 * M16 imbus civata DIN 508 T-Pabugile.  * M20-24 imbus civata DIN 508 T-Pabug ile .
826 28 34 * Parca Yiikseklik Stkma Araligi: 48 - 113 * Parca Yiikseklik Stkma Araligi: 79 - 139
— 12 * lleri - Geri Hareket Mesafesi: 78 mm * |leri - Geri Hareket Mesafesi: 75 mm
-828 | 28 M24 55 * Sikma Kuvveti: 2500 Kof * Sikma Kuvveti: 5500 Kgf
-832 | 32 61 -~
-836 | 36 66 [38.5 Siparis Kodu |7 m h s |el|e2| d [sw]|L
% a ,EF
On Baski Pabucu -014-DT | 14
DP: Dilz parca -016-DT | 16 | M12 Mg‘é' 'g"gx g% 136 |71.5M14| 8 |104|38| 38 | 13 | 2540
sikmak icindir. 018-DT | 18 )
BSP: Boyuna b
silindir sikmak -014-DT | 14 4750
icindir. a -016-DT | 16 4775
ESP: Enine silindi 01807 | 18 | miz I "M/ B> 155 83 |m1s| 10 130| 48| 45 7.5 4805
sikmak igindir. LLJ -020-DT | 20 4855
Siparigkoau | @ | B} € ﬁ -022-DT | 22 4905
-DP | 135 15 Agrr i Tipleri - Agir ve Bilytik s Parcalar igindir
-BSP 15.5 | 26.5 | 12 18
-ESP 18 21 -118-DT | 18 6625
-DP 17 20 -120-DT | 20 . 6690
BSP | 19 |3 [15[ 42207 | 22 | w6 M~ MK 811731 90 w20 12 | 140 55 | 48 [19.5] 6750
-ESP 22 -124-DT | 24 6840
-DP 19
-128-DT | 28 6960
-BSP 21 38 | 18 “0
-ESP 25 50 -222-DT | 22 13330
DP 22 95 224-DT | 24 W20 Min. - M 17 13465
- e in. - Max.
-BSP 25 | 44 | 22 70 -228-DT | 28 o 79-139 | 92 e e R e 13580
-ESP_| 28 80 -236-DT | 36 13890

Kurulum / Montaj: 1- Alt desteqi ig parcasina uygun sekle getirip sabitleyiniz. 2- Destekler arttirilarak istenen mesafeye ulastirilabilir. 3- Destekler imbus civata ile

i 4

T-Pabuca Karsilik T-Kanala takilir. 4- istenen pozisyonda, pabug imbus civata ile is parcasina sikilir, sabitlenir. ( Yiiksek parcalar icin kasetler cogaltilabilir.)
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Kademeli - Kalip Bagiama, Pabucu Kod: 1205
S W b1
il fe=ls b =
| 2
Montaj Takimi: T Ayakli Saplama *‘31’Lk" ‘ E
e Igin Arka Sayfalari Izleyiniz. L Haitian enj. makinelerine uyumiu pabuglar
b1 % a _EI// DIN 787 " T a1«
Kodu e 1 T mm h bxL mm | mm x3 qr
-017 17 16-18 - 93 15-50 | 65x165 | 39 | 128 17 2100
- 021 21 20 - 22 - 111 20-65 | 75x189 | 43 | 146 19 3200
- 025 25 24 -28 - 126 20-75 | 85x213 | 49 | 164 21 4500
- 031 31 36 - 1435 | 20-85 | 95x238 | 56 | 182 | 23 6300
-016 16 M16 x 16 x 125 2500
T 17 18 M16x18x125 93 15-50 | 65x165 | 39 | 128 17 2500
- 020 20 M20 x 20 x 160 3900
022 21 2 M20 X 22 x 160 M 20-65 | 75x189 | 43 | 146 19 3900
“024 | o5 24 | M24x24X200 | 156 | 20-75 | 85x213 | 49 | 164 | 21 | 5700
Destek kullanmadan 15-85 mm - 028 28 M24 x 28 x 200
hareket kullanim imkani saglar. - 036 31 36 M30x36x250 | 1435 | 20-85 | 95x238 | 56 | 182 | 23 8800
Kademeli - Kalip Baglama, Pabucu | od: 1210
: b1
bl |C i O 5
[ I E
\ © Malzeme: Dévme Celik,
Ser’[legtirilmig. ve Qinko Kaplamall Haitian enj. makinelerine uyumlu pabuclar
b1 % a —% DIN 787 m c |d|el|k
Kodu mm | “ mm h bxL mm | mm | mm | x4 ar
-013 13 12-14 - 52 0-40| 40x90 | 28 | 48 | 23 | 17 340
-017 18 16-18 - 80 |[0-60| 58x130 | 38 | 74 | 29 | 19 990
- 021 22 20 -22 - 98 |0-75| 68x140 | 46 | 80 | 32 | 21 1450
- 025 26 24 -28 - 110 | 0-90| 78x175 | 52 | 100 | 39 | 23 2360
-012 12 M12 x 12 x 100
13 52 0-40| 40x90 | 28 | 48 | 23 | 17 400
-014 14 M12 x 14 x 100
-016 16 M16 x 16 x 160 58 x 130 1140
018 18 18 M16 x 18 x 160 80 |0-60 58 x 130 74129119 1145
Destek kullanmadan 0-75 mm . X 19X X
hareket kullanim imkani saglar. - 020 22 20 M20x20x200 | 98 |0-75| 68x140 | 46 | 80 | 32 | 23 | 1560
[11 &4 H 4
S” Tipi - Kalip Baglama, Pabucu Kod: 1200 Baglama Pabucu, DIN 767 T-Saplamaile  “S” Tipi Bagjlama Pabucu

g

Montaj Takimi:
T Ayakli Saplama Igin

bir tinite olusturur. Pabucun geometrik tasarimi
sayesinde ilave altlik/destek olmadan
kademesiz olarak ayarlama avantajl elde
edebilirsiniz. Enjeksiyon, pres ve freze
makinelerinde agir is pargalarinin
hizli ve giivenli baglanmasi igin
tercih edilirler.

Kod: 1200

Malzeme: Dévme Celik,

na lcin Sertlestiriimis ve Ginko Kaplamal
Arka Sayfalari Izleyiniz.
] a % DIN 787 b1 d el 2
Kodu B b2 xL — e e h 5
- 50.140 - - 17 50 x 140 60 30 55 75 900
-60.175 - - 21 60 x 175 80 40 70 85 1600
-12125 12 M12x12x 125 0-50 1070
-14.125 14 M12x14 x 125 0-55 1080
17 50 x 140 60 30 55
-16.160 16 M16 x 16 x 160 0-75 1270
-18.160 18 M16 x 18 x 160 1280
-20.200 20 M20 x 20 x 200 2300
21 80 40 70 0-85
-22200 | 22 | M20x22x200 60x 175 2370
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KALIP BAGLAMA

Baglama, Pabug Takimi - Diiz

Tl Kombine “T” Ayakli, Saplama
] O O Agir Is Kahp Baglama Takimi
f Pabug Takimi istege Gore ~ AQIF |§ - B_iiyiik Kaliplar / Plakalar
= Baglama Igin Uyumludur.
AQir is pargalarini baglamada kullanilir.
1 Blyiik kalip veya i parcalarini; blytik
preslerde veya enjeksiyon makinelerinde
calisma esnasinda olusabilecek titresimden
S kaynakli gevsemeyi Ur(iniin somun
sistemindeki kontra sikma yapisinin
destediyle onler ve giivenli / hassas galisma
saglan. Kalite: 12.9 / siyah kaplama
a Uriinlerin giivenlik sertifikalari mevcuttur.
¥ 1500 sicakiik Gizerindeki ortamlarda driin diglerine
k| “Loctite 8150” kullaniniz.
- i
oe 1 Newton = 0.102 kg. kN = kilo Newton
Siparis Kodu 2 a e |k |h-H|el|e|c|s|f gy Stkma Kuwet
1630 mm | mm | mm mm mm [ mm | mm [ mm | mm Nm kN qr
dx XL
-20.22.200 M20 x 22 x 200 25-75 1635
21.7) 35 | 14 49169 (92|12 (30]30| 679 | 215
-20.22.250 M20 x 22 x 250 70-120 1720
- 24.24.200 M24 x 24 x 200 25-75 2075
23.7| 40 | 16 53 | 74|92 |12 |30 |36 | 1163 | 310
- 24.24.250 M24 x 24 x 250 70-120 2250
-24.28.200 M24 x 28 x 200 25-75 2180
27.7| 44 | 18 53 | 74 192 |12 | 30|36 | 1163 | 310
- 24.28.250 M24 x 28 x 250 70-120 2340
- 30.36.200 M30 x 36 x 200 2 = 1% 3660
35.6| 54 | 22 68 [ 88 | 94 | 14 | 30 | 46 | 2258 | 493
- 30.36.250 M30 x 36 x 250 70-120 3910

L

te—b2 —=y

Standart Kombine, Baglama Sistemi

le1

AN

62

a1IF I

o,
J

a
“stede gore;

Pabug Kaldirma Yayl
Pulu ayrica siparis edilir.

Q

Destek Vidas! ile kademesiz ylikseklikler

ayarlanabilir.

Bu takim DIN 650 T-Kanala uyumludur.

o a Kod: Kod: 1610 { Kod: 1490

Siparis Kodu % _@F L 1330 el 2 b h
1170 mm al mm mm mm EID:E:I mm gr >

mm mm DXF
1010 080 10 80 15 30 15 30 1 MI0X10x80 | 10-35| M0x42 | 370
1212100 ” 100 " “ ” w0 | us MI2x12x100 | 12-40 | M12x50 | 740
1212125 125 M2x12x125 | 12-85 | M12x9 | 940
1214100 14 100 " “ ., w0 | us MI2x14x100 | 12-40 | M12x50 | 705
1214125 125 Mi2x14x125 | 12-85| M12x9 | 965
1616125 " 125 ”e o e B | MI6x16x125 | 15-50| Mi6x62 | 1116
1616 160 160 65 M16x16x160 | 15-85 | M16x97 | 1870
1618 12 -
618 125 " 125 ” o e 6| MI6x18x125 | 15-50 | M16x62 | 1540
1618 160 160 65 M16x18x160 | 15-85 | M16x97 | 1900
2020 160 160 60 M20x20x160 | 15-45| M20x62 | 1675
20 30 60 30 225 XX X

-2020 200 200 80 M20x20x200 | 15-80 | M20x97 | 3295

2022 160 160 60 M20x22x160 | 15-45| M20x62 | 2730
22 30 60 30 225 XeeX X

2022 200 200 80 M20x22x200 | 15-80 | M20x97 | 3340

2424160 160 60 M24x24x160 | 16-60 | M24x81 | 3465
2 30 70 35 26.5 XX X

2424 200 200 80 M24x24x200 | 16-95| M24x116 | 4660

2428160 160 60 M24x28x160 | 16-60 | M24x81 | 5560
28 30 70 35 26.5 XX X

2428 200 200 80 M24x28x200 | 16-95| M24x116 | 4755
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~d 0 Digli Pleytler igin [ gipari is Baglama
T Anahtar AQIZ|I Kalip Baglama Slpz:r!l;:;:lgodu n?m mLm mbm nt::] n'q?n C?/‘Q:a Tork | Kuvvet ﬁ
{ Saplama Takim  pabug Takimi Sikma_| Newton | 9
Ozellikle vida digli pleytlerde badlama sisteminin 16140 140 70 302 118 810
ud M16 32116 | 17 Nm KN
? kurulmas i¢in tasarlanmistir (tabansizar). 16 160 160 | 95 340
J L : 18 150 150 | 70 405 | 144 | 3%
M18 35|19 |19
ﬁi 18180 | [180| 95 Nm kN 50
20 150 150 | 70 520
b M20 40 |22 | 22| 380 | T8
L 20 180 180 | 95 575
22150 150 | 70 610
772 228
_ ki M22 40 | 22 | 24
1 Newton = 0.102 kg. kN = kilo Newton Nm kN
Sikma Tork Degerleri Igin Sayfa 410'a Bakiniz —— 180| 95 705
SiparisKodu| ¢ | L | b | b1 | m |sw is Baglama 24170 170 75 875
Civata ook | Kuwet 994 | 265
1670 mm | mm | mm | mm | mm Skma | Newton | ©9r 24205 |M24/205|105| 47 | 22 | 27 | kN 990
12130 130] 65 120 | 63 | 160 24 250 250 | 140 1125
M12
12150 160 90 il A A < 1% 30 250 250|135 1950
14130 | 1130[65] o[ | | 101 | 86 | 216 M30 55 | 32 | 36 | R0 | 42
14160 160 | 90 Nm kN 246 30315 315195 2260
Diiz Sap|ama Pabug ¢ SiparisKodu | o | L |[b1| b || SiparisKodu | d [ L [b1| b | |
DIN 6379 Takmi = 1 1690 mm | mm [ mm [ mm {Sqr 1690 mm | mm | mm| mm éqré
Kalip Bacjlama 14 063 E 32 | 60 22120 m 45 | 250
14 080 80 50 | 75 5 125 70 | 305
Demonte Takim Mial o 47 M22 -] 31
Kod: | Diiz Saplama 14100 100 63 | 95 22 160 1160 100 | 400
1690 | 10.9 Kalitededir. b 14125 125 75 | 120 22 200 200 125 | 500
Baglama sisteminde 14160| [160] .. | 100 | 150 22250 | |250| | 160 | 620
SK 1d S IKma—— %
dem_onte taklmdlr'..Ayr.lca L 14 200 T‘og( 200! 2 | 125 195 22 315 Tork |315| 2 | 180 | 780
makine ve aparat (retim o e 779 298
tasarimlarinda yedek parca 14250 | nm [250| k| 160 | 240 22400 | ., [400| | 250 {1010
olarak da secim yapilabilir. 24 100 100 45 | 290
Ovalanmig dig ve islah edilmig b1 16063 183 52 ] 8 24125 125 ] 70 | 365
celik mamiildir. Uzatma i 16080 180 50 | 105 M24— 35
islemlerinde eklemeler ile ‘ 16 100 GW 9 63 | 130 24 160 160 100 | 470
tamamianrr. 61251 sl |75 60 24200 [200| |[125]580
SiparisKodu | g | L |b1] b ﬁ — 24250 [250| |[160]730
1690 mm | mm | mm | mm |Sgr 16 160 160 100 | 205 =
08040 40| |20 10 16200 [200] [125] 260 ST E T
08063| 63| |40 |15 16250| [as0] _ [160] 325 24 400 sia 400 3 2501170
P Ilkma £ @
08 080 80 5 | 20 16315 | Tork |315| = | 180 | 405 ;: Zgg 994%2&5 25 1222
el (Bl 5
08100| |100| | 63 | 20 16500 |y |500] 10| 315 | 650 o 125 i e e
IKMa| =
08125 |Tor]125) % | 75 | 35 18080} |80} | %0130 30200| |200] [125]010
08160 | nm (160 ky | 100 | 45 18100 Mis 100 23 60 | 160 30 250 M302—50 43 160 11150
10 050 50 25 | 20 125 75 | 200 .
10063 E 2 | 2 L ] 30 315 ﬁ 200 {1435
M10—— 13 18160 ﬂ 100 | 260 30500 Sk 500| = | 3152315
10080 |80 |50 35 18200 1200| = | 125 | 320 30700 | 7o [700] & |00 [3275
10100 1100} |63 | 45 18250 | o 250| 2 | 150 | 400 301000 " 000| ot | 400 4700
Py 405 ——
10125 e 28] =1 78| % | 1) T il 36160| |160| | 80 |1100
10160 | Tork [160| & | 100 | 70 20 080 80 32 | 155 Tonmll
&7 — 1 199 36200| 1200] _|125]1340
10200 |y |200{ oy | 125] 95 20 100 100 60 | 200 36 250 =% s
12050| |50 [25)35 20125 MZOE . 70 | 250 36315, [315] |200 (2150
e e P ) 20160 | ™7/ 160) “ | 100 | 330 36400 | [400] = | 250(2700
M12 15 — Sikmal——| &
121000) S8 ABAF S S0l Fa5 20200 |20/ | 125|400 36500 Tr [ 500 % | 316 |3450
I L i e R 20250 |  |250| | 160 | 510 36700 | ‘| 700] i | 400 [4750
12125 s 18] 2 | 75| 90 20315 | 1315| = {200 | 640 42 315 a2 315 5 200 (2950
1 Newton = 0.102 kg. 12160 | Tork|160| & (100 | 115 20 400 gfgg 400 1?4 250 | 815 42 400 400 250 (3750
derleri 120 [ 63 — —— 843
i Sayta 4101 Baniz 12200 | y |200| y | 125 | 140 20500 | nm | 500 KN | 315 [1020 42500 | i 500| v | 315 |4690
A& www.guvenal.net E e | 381



“T” Kanal Saplama Nr.1610 | dxa | L |b | e | k | gr Nr.1610 | dxa | L |bje | k| o

DIN 787 Kod: 12,12 050 50 | 35 120 | |20.20 200 200(125| 35 | 19 | 725

1610 12.12 063 63 | 40 128 20.20 250 | M20 x20 [250(160 Sél;n;a K%VSH 820
o Somunlu 12.12 080 80 | 55 140 20.20 315 | a=19.7mm|315[190| Nm | kN | 950
1 V4 pyllu Takim  |12.12100 |M12 x12(100| 60 | 18 | 7 | 160 | | 20.22 080 80 | 55 530
Uistten 12,12 125 125| 75 170 20.22 100 10065 565
Baglama 12.12 160 160| 100 Sire|Kune 195 | | 20.22 125 125|85 620
Sisteminin 12.12 200 | a=11.7mm|200[120| Nm | &\ | 220 | | 20.22 160 | M20 x22 |160[110| 35 | 14 | 690
b parcasidir. 12.14 050 50 | 35 140 20.22 200 200(125 775
Yaglanmig 12.14 063 63 | 40 150 | | 20.22 250 250(150Stkmalkuwe 880
ovalanmis  [12.14 080 80 | 55 155 | | 20.22 315 | a=21.7am[315[190] ffn | %7 | 1050
yarim digli 1214100 [M12 x14[100[ 60 | 22 | 8 [ 175 | [22.24 080 80 |55 700
Ly g"“"f"‘."emet 1214125 125] 75 195 | [ 2224100 100/ 65 740
L S;'l'lé'm 12.14 160 160[ 100 [SK7a| Kanel 200 | [ 22.24 125 125/ 85 805
12?9 alite 12.14 200 | @=13.7mm| 200120 | Nm | kN | 240 | [ 22.24 160 |M22 x24 [160[110| 40 | 16 | 890
a | “T" ayak 14.16 063 63 | 45 200 2224 200 200[125 1000
saplama 14.16 080 80 | 55 230 2024 950 250(150 Sé%n;a K%\gat 1115
k| Dbirlikte 14.16 100 100] 65 245 || 22.24 315 | a=23.7mm|315[190| Nm | TV | 1280
~ komple 1416125 [M14 x16(125| 75| 25 | 9 | 270 24.94 100 100/ 70 385
) o LF'_GJ islenmistir. | 14.16 160 160]100 310 | (9404125 125085 970
150 IS|cakI|k Hzenndekl ortamlarda UrlL(J’[: dEIIe:ne 14.16 200 U 200|120 S|2k2n;a K%fo 340 5494160 1601110 1060
Loctite 81507 kultaniniz. et o Neon|14.16 250 | ° 271250150 Nm | KN | 390 | 5454 500 | M24 x24 200[125] 40 | 16 [ 1180
Sparis | _dxa || | p 5 16.16 063 63 | 45 260 | '24.24 250 250/150 1320
o | 2 B |m &K ﬁqr LEHIO10 0 80 | %5 285 | 24,24 315 315[190Skgunet 1515
Nr. 1610 T S [2.24.400 | a=25.7{a00[240) i | ot [ 1750
06.06 025 25| 15 ol a4 19 16.16 125 6x16(125/85| 25 | 9 | 345 2428100 100170 1000
0606040 | M6x6 | 40 | 28 25 | | 16.16 160 0 385 | 428125 125/ 85 1065
e 16.16 200 200} 1205 s 14351 [ 22,28 160 160]110 1150
06.06 063 |a = 5.7mm| 63 | 40 | N | iy | 36 | [16.16 250 | a=15.7mm| 250|150 | Aim | Wi | 505 5198200 oolioz 280
08.08 032 32|22 39 | [16.18 063 63 | 45 290 : M24 44 | 18
126 x28
24.28 250 250[150 1425
08.08050| M8x8 |50 | 35 45 | [16.18 080 80 | 55 305
SikmalKuwet 24.28 315 315[190 1640
: a="7.7mm Nm | ki 24.28 400 400[240[Skmalkuwe( 1870
1010 040 w0 23 o5 | 11618125 |M16x18[125] 85 | 28 | 10 | 370 i >g0| 63| 810 =
. s le 16.18 160 1601100 415 28 500 | a=27.7mm|500290) Nm | kN 0
10.10 063 M0 x10 63 | 45 80 16.18 200 200|120 [Stkma| kuwetl 460 30.36 125 125/ 80 1900
X _ 354 | 138 30.36 160 160110 2065
10.10 080 80 | 50 S%ﬂa Kuwe 90 16.18 250 | a=17.7mm| 250|150 | Nm | kN | 525 5 001 %
51
10.10 100 | a = 9.7mm 100| 60 | Nm | kv | 110 | [18.20 080 80 | 55 405 | | 30.36 200 M30 x36 001135} ¢y | g 12250
02050 Sl a5 [18.20100 1000 65 235 | | 30.36 250 250 150Sk K 2500
10.12 063 63 | 40 9% 18.20 125 125/ 85 480 30.36 315 315200 52?5 %V;t 2770
10.12 080 80 | 55 100 18.20 160 |M18 x20/160[ 110 32 | 12 | 535 30.36 500 |a=35.6mm|500(300] Nm | kN | 3630
1012 100 100 60 1817 110 | 18.20 200 200]125 610 36.42 160 160{100 3310
10.12 125 125| 75 125 ' ~ 474 | 169 M36 x42
Sikma|Kuwet 18.20 315 |a=19.7mm(315(190 | Nm | kN | 790 | | 36.42 400 400 25033'5?3”%“ 5010
10.12 160 160 | 90 | Tork |Newton| 140 | [5(0 20 080 80 | 55 480 36.42 600 [a=41.6mm [600(340| Nm | kN | 6900
1012200 | a= 117 |200]120] s | & [160 | [20.20 100 V20 20 1001 65 32| 12 70| (4248160 160[100| 75 | 30 | 4600
* Siparislerinizde Nr.1610'u Ekleyiniz. 20.20 125 X 125] 85 S'gga K;%et 570 | |42.48 250 | M42 x48 |250|175 %'g?;%gvﬁet 5600

Sikma Tork Dederleri |9|n Sayfa 396'a Bakiniz 20.20 160 | a=19.7mm|160| 110 | Nm | kN | 635 42.48 400 |a=47.6mm|400(250| Nm | kN | 7200

[ Pabuc Kaldirma Yayl Pul Kalip Baglama Sistemi Kod:
, Pabuc Kaldirma Takimi YAYLI PUL | 1970

o \ rg DT Bu tutucu yardimiyla pabuc blogu daima
ant N ] ayarlanmig parca yiiksekliginde kalir, sékme
< ) 1950 N r esnasinda baglama pabucu makina tezgahi
; / 0T is pargasl Uzerine diisemeyecedi igin hasarlar
/, T" Kanal oo dnlenir. yayli pul istenilen yerde durmast icin bir
/ TemiZ|eme L sabitleme vidasl ile konumlandinimistir.
‘; = — e ; : Siparis |"T"Ayakn| D | d | L | L1
s/ ek " | Alpa[atll L — ‘ Kodu Saplama | Cap | Cap | mm | mm (Sgr
res / takim tezgahlarinin pleytlerini kanal arasi 0d

olusan talas ve benzeri atiklari temizlemek 10} M10 27 10.5/35120 | 65

amaciyla tasarlanmig pratik bir Griindir. Baglama 12| M2 12.5 40 33|70
Ty Sokme

L T " Kanal DU A4 | M14 |28 (145 60
Siparis isleminde 30

Kodu % a /P gr Baglama 16 | M16 16.5 10

T aa Pabucunu

1214 12-14 25 Dengeli 18| M18 57 18.5 45 40 | 115

1618 16-18 45 Sekilde .20 | M20 21 42 | 105

2022 20-22 (@ Kaldirarak 22 | M22 23 120
— Tekrarlama 45

2428 | 24-28 70 Kolaylig 24| M4 [45] 2550 170
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Vidah Yikseltici
Destek Delikli Pabuglar Igin

1490

Malzeme :
CK 45

Sertlestiriimis ~ Yiikseltici ; Boy Segiminizi ‘
Pabug Boyunu Asmayacak ey i.
Sekilde Belirleyiniz. 3 N~ M j
T T |l ;
Diiz Pabuc - Destek Delikli
Nr.1490 Destek ve Nr.1610 Saplama ile Birlikte Kuruum | 1330
Yapilir. Malzeme : CK 45 / Siyah * Siparislerinizde Nr.1330'u Ekleyiniz.
Siparis Kodu dxF a1 | k | Siparis | o1 | COT030| a |b2|et|e2 | d |
Nr.1490 mm mm mm qr Nr.1330] ™ | ™ |Metrik| Inch | mm | mm | mm | mm | mm gr
.08032 M8 x 32 25 g 40 06.050 | 50 |6.6| M6 | 1/4 | 10 |20 |10 20 | | 50
10042 M10 x 42 30 60 08.060| 60 | 9 | M8 [5/16| 12 [ 25| 13| 22 105
12050 M12 x 50 % | 10 1O 10.080| 80 |11 |m10| 3/8 | 15 [30] 15[ 30 | M10]| 210
12095 M12 x 95 150 12.100 | 100 M12 40 465
16062 M16 x 62 20 12125 25 145 myg | 12 | 20 | 40| 21 | M12 o0
16097 M16 x 97 45 | 13 | 285 16.125 | 125 M16 45 930
16117 M16 x 117 310 16.160 | 160 |12 m1g | /8 | 25 | 50 126 o= M16 1= 0
.20062 M20 x 62 320 20.160 | 160 60 1710
20097 M20 x 97 50 | 13 | 390 20.200 | 200 [22.5| oD | 3/4 301801 a5 a0 | Mo [2170
20117 M20 x 117 430 20.250 | 250 35 | 70 100 3885
;:‘1"13; mﬁ”ﬂe 50 | 14 ggg 24.160 | 160 30 60 1965
. X
24.200 | 200 70 80 2920
1
.30180 M30 x 180 70 24 | 1650 24250 | 250 | 28 M24 35 35 0 M24 3720
24.315 | 315 40 | 80 6435
Z - Modeli 30.250 | 250 40 100 4825
: M30 | 11/4 4 M24
Kalip 30315 | 315 | o | M30| 14 175,71 80 1 45 1qy 7665
Baglama 36.400 | 400 | 43 [ M36 | 11/2 | 58 [100|100| 150 | M30 |14490
N Pabucu
Z:(; C Baski Alani Yiiksek Hizlh Montaj () Dogrultma Bagliklar Farkli is Parcalar igin
= Tasarlanmig Olan Dogrultma Bagliklarini Segilebilir. 1510
C
012 )
bg o1 Tre}pez Q|§
Yiikseltici
el "ZL ‘ I ‘ Destek
Siparis | L | b1 | Saama | a [a2|b2] ¢ |el]e2] d |_I : . | Blok
Nr.1450 | mm | mm |Metrik|Inch |[mm|mm | mm |mm | mm|mm| mm |Ogr Destek Blok; Hareketli tist ug kapak kendiliginden
06.060 | 60 | 6.6 | M6 [ 1/4[10|20|20| 8 [20|20| M8 | 80 kitenen trapez dig yapisi yukseltci destek
kullaniminda en giclii kuvvet dayanimlarini saglar
08.080 | 80 | 9 | M8 [5/16{12|24|25| 9 [25|25| M8 | 170 9 secenek boyutlu ile gesitlilik kazandirr. Hareketli
parca tizerinde bulunan @12 mm dogrultma bagliklar
10.100 100 | 11 | M10]3/8|15)30) 30 | 12| 32|32 M10] 245 iginqir. Diiz oturmay[]zqyi blylk is pargalar dahil agir
12125 | 125 | 14.5| V112 | 1/2 19|40 38 | 16 | 40 | 40|M12] 600 pozisyonlarda kaullaniabir.
16.125 | 125 40| 1925 odu ﬂ . 0| Sikma
. odu Trapez : ﬁ
185 M16| 55 194| 50| 48 |20 | 49 | —|M16 nrasto || Mo | =, Kuweti | Zgr
16.160 | 160 M18 50 1205
023030 [ 23-30 | .| ., 5o | 1000Kgf] 140
20.160 | 160 55 1705 -
o L o P e e o e 040 060 | 40 - 60 1800 Kgf | 250
20.200 | 200 M22 70 2145 042 052 | 42 -52 570
24.160 | 160 53|55  [2110 050070 | 50-70 50 | 50 | soon B2
24.200 [200| 26 |M24| 1 |33|70(70|28] |60 |Mm24[3070 UL | A0 T s St Kt [-260
72— 100 140 (100 - 140 1395
24.250 | 250 80| |3710 140 220 |140 - 220 54 | 54 2285
30.250 | 250 3880 80 4635 -
a0 el e ey Ll 210330 [210-330_ . | 68 58 | 8000 |3950
30.315 | 315 48100 100 7050 260 430 | 260 - 430 68 68 Kgf  |7250
Malzeme : CK 45 / Siyah * Sipariglerinizde Nr.1450'u Ekleyiniz. Malzeme : CK 45 / Siyah * Sipariglerinizde Nr.1510'u Ekleyiniz.

e

www.guvenal.net

E = | 383



DIN

DIN 6340
Gok Kalin
Kenar Pahlari
Kirlmig
S
A di
1 ¢ :
Tam Yiikleme ; he—r— 1790 r m ! @ |
Sadece Toplam k| o o .
Dis Uzunlugunu Ce Takviyeli Somun Kalin Montaj Pulu 1870
Vidalanmig Sinani e Tm T —
Durumunda  * Sertiestiriimis * Siyah Kaplama | | yr-1790 ﬁsw o | om | ﬁ oatis, :E[G di|d2| s ﬁ
Olusur. * Kalite - 10 061 w6 10115 9 91 5 li Metrik | Inch, | mm | mm | mm | AgF
nT o - - : -06 | M6 | 114 [6.4[17] 3| 6
T " Kanal ici Pabug 1750 -08 | m8 [13]15]12]12] 9 08 Twe 1576182231 2 0
Siparis Kodu ale|h|k -10 | M10 | 17 [19.6) 15 | 15 | 20 -10 | m10 | 38 10528 4 | 16
Nr.1750 dxal| mm|mm |mm|mmAgr -12 | M12 | 19 (219 18 | 17 | 25 12 w22 11313505 | 30
.05.06 | M5x6 |57/10[8 |4 | 4 -14 | M14 | 22 [25.4 21 | 20 | 40 14 [wa | - 1512005 | a0
06.08 | M6x8 |7.7|13|10]| 6 | 10 -16 | M16 | 24 |27.7| 24 | 22 | 55 -16 | M16 | 558 |17 145] 6 | 60
08.10 | M8x10|9.7|15]12| 6 | 12 -18 | M18 | 27312/ 27 | 24 | 80 18 Imis| - [19]45| 6 | 60
08.12 | M8x12 |, | ol gl 7 [ 2] -20 | M20 | 30 [34.6| 30 | 27 | 110 —20 | m20 | 32 21150 6 | 70
10.12 | M10 x12 20 -22 | M22 |32 36.9| 33 | 30 | 130 -22 | M22 | 7/8 |23]50| 8 | 90
08.14 | M8 x14 | 40 | -24 | M24 |36 |41.5 36 | 32 | 190 —24 |m24 | 778 25160 8 | 140
10.14 [M10x14[137| 22 | 16| 8 | 37 | 730 | w30 |46 15311 25 [ 41 | 200 30 T30 78 31 T8 110 255
1214 | M12x14 30 -36 | M36 | 55 635 54 | 50 | 680 -36 | M36 | 11/4 | 38| 80 | 12 | 360
(1)312 “Il\|l|180x16 % -42 | m42 |65 75| 63 | 58 | 1150 -42 | m42 [11/2] 44 98] 15| 640
12.16 M12§:g 1872518 9 e
14.16 | M14 x16 45 ] e
08.18 | M8 x18 | 90 | @3
10.18 |M10 x18 | 87 | m \~/ |
12.18 |M12x1817.7 28 |20 | 10 80 | J
1418 [M14x18 75 \r 1690 1810
Az | I
16.18 | M16 x18 65 Iki Saplamanin Birbirine
16.20 |M16x20| | o) 54 |10 |19 Vidalanmas! igin Kullanir. | Pullu Somun
18.20 |M18x20 105
16.22 |M16 x22 i70| Uzatma Somun 1830 e | £ (M2 )41\ L
— r. aplama mm | mm{mmj| mm
18.22 |M18 x22[21.7| 35 |28 14 [ 160 Siparis |71 2 | o ﬁ 08l M8 13114711238 8 12
20.22 | M20 x22 ﬁ Nr.1830 Saplama S mm mm qr 10/ m10 |17 192 15 4 20| o5
16.24_|M16 x24 260 -06 | M6 |10 117| 18| 8 : '
: X 1260 -12| M12 [19[21.5[18| 4 |25] 30
20.24 |M20 x24[23.7| 40 | 32| 16| 240 | i LB Bl 2] B ~14 W14 [22|24.9] 21045 28] 50
22.24 | M22 x24 220 -10 | M10 | 17 | 196 | 30 | 40 -16] M16 |24 27.2[24] 5[ 31] 65
16.28 |M16 x28 1375 -12 ) M12 |19 1216 | 36 | 85 -18| M18 |27 [30.6(27| 534 90
20.28 |M20 x28 27744 |36 18@ -14 | M14 |22 [ 25442 | 90 -20| M20 |30| 34 |30|6 37130
22.28 |M22 x28 1330 -16 | M16 |24 [27.7| 48 | 115 - 22| M22 |32 (36.3/33| 6 |40 155
24.28 | M24 x28 330 -18 | mi8 |27 31254 | 165 - 24| M24 |36 |40.8|36| 6 | 45220
gg-gg mgg"% 35.6| 54 | 44 gg% -20 | M20 |30 [346] 60 | 230
x36
: -22 | M22 | 3236966 | 245
36.42 | M36 x42 |41.6| 65 |52 | 26 [1025 oa T wos T35 i?g | a1 ,
42.48 | M42 x4847.6] 75 |60 301600 - ' :}é
Lom

. m

1710 Hassas “T" Kanal I¢i, Uzun Pabug —
Makine Sipari Lh[k ' =
Pleytlerinde NI'.171§0 M ITIaITI mem mm | mm | mm ﬁ 1850 () ,w

Uzun B 608 | M6x8 |7.7|13 (26|10 | 6 | 14
T Kanal 5 Toato T > Oynar Bagi Pullu Somun

"T" Kanali 0810 | M8x10 (9.7 15|30 |12 | 6
Korur 1012 [Miox12[11.7] 18 [36 [ 14| 7 | 49 Siparis |11 di | m ﬁ
Nr.1850 | Saplama SW o | mm | Bor
1214 |M12x14[13.7| 22 | 44 | 16 | 8 | 82

-08 | M8 13 117 14110
-10 | M10 | 17 | 21 |18 | 30
-12 | M12 | 19 | 24 | 22 | 40
-16 | M16 | 24 | 30 | 28 | 70
-20 | M20 | 30 | 36 | 35| 140

1416 [M14x16]15.7| 25 | 50 | 18 | 9 | 120
1618 (M16x18|17.7| 28 | 56 | 20 | 10 | 165
1820 |M18x20(19.7| 32 | 64 | 24 | 12 | 260
2022 (M20x22(21.7{ 35 | 70 | 28 | 14 | 365
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..................... er b
merdiven
H dis araligi
c 3 mm dir.
a Min. - Max.
L hareket
1 tablodadir
0.6a b 30
b1 b ( } | ﬂa Merdiven Dis Baglama Pabucu (Nr.1290) ile
‘ o1 o2 i Saplama ve destek takimlari : Birlikte Kullanilir. (Ayrica Temin Edilir)
‘ istede gore . . o . ..
Merdiven Seklinde Digli Pabug : Gift olarak Merdiven Dig, Baglama, Destek Yukseltici 1310
kullanilan Gniversal baglama destek althiklar (Nr.1310) ile TR Ambalaj 2'li Takim dir f
birlikte t.)a(jlannll (?Iarzjlkkullan!w. 1290 SIZarTfm%du h-H a b - Hi?.r? 'ngt @q%r]
Merdiven Disli - Baglama Pabucu o1 1 37-85 | 57 | 35 | 60 | 0-20 | 505
sipariskodu | L | b1 (L2053 2 [ b2 | el | 62| | -02 | 48-112 | 73 | 45 | 76 | 0-60 | 825
Nr1810 | mm | mm oo T T mm | mm | mm | mm | G970 -03 | 58-139 | 90 | 55 | 93 | 0-75 | 1250
- 06.050 | 50 20 | 50 -04 | 66-165 | 108 | 64 | 111 0-90 658
06,080 | 80 6.6 | M6 |1/4| 10 | 20 | 10 301 95
- 08.060 | 60 22 | 100
- 08.100 | 100 9 | M85/16) 12 | 25 | 13 45 |1 170
-10.080 | 80 30 | 190
710.100 1100 11 |M10{3/8] 15 | 30 | 15 25 [ 205
-12.100 | 100 M12 45 | 435
712125 |125| 40 |m1a| V2 | 20 [ 40 1 2T opreey
-16.125 [ 125 M16 55 | 855
16.160 | 160|129 |m1g| 98 | 25 | 50 | 26 e ii7g i

v L
b3 4[] sjz AGz1 Egimii Catal Tip Skma
b1 j Pabucu Kademeli Yiizeylerde
L] Genig Ayarlar ile Is Pargalarinin
Pabucun Gatal Baglantisi ile
b4 ;c/ ‘ Ia Baglamada Kolaylik Saglanir.
Catall Tip, Baglama Pabucu 1390
Sipariskodu | L | b1 |CJIH| a |b2| b3 |b4| |
Nr.1390 mm | mm - mm{mm| mm [ mm | Agr/y
Metrik | Inch
-06060| 60 |66 | M6 | 1/4 [12|19]6.2] 3 | 65
-08080| 80 | 9 | M8 [5/16|15|25| 8 | 4 | 140
-10100| 100 | 11 | M10 | 3/8 |20]|30(9.5] 5 | 240
-12125| 125 700
~12160 | 160 | 145| p14 | 12 |25(38| 12 | 6 | 915
-12200 | 200 1235
-16 160 | 160 M16 07 8 945
-16200 | 200 [18.5 M18 58 | |48] 15 1215
-16 250 | 250 37 10 {2000
-20200 | 200 52| 15 1650
- 20250 | 250 M20 37 2765
-20315| 315 22 M22 S | 62|20 L 3510
- 20500 | 500 47 7200
-24200 | 200 2260
- 24250 | 250 37 2740
24315 | 315 26 | M24 | 1 _66 20110 3515
- 24500 | 500 47 7100
s
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Blok Destek : Basamakli 1

Olusu Bir Kag Kademede
Islem Yapilabilir. Pratik
Basit Montajlidir.

Basamakli - Blok Yiikseltici, Destek

SiparisKodu | h | a | ¢ | k| b | L
Nr.1580 mm mm mm

-050 | 13| 8 37 50
-060 |16 47 60
-070 |19 57 70

b2
Hareket | £9r5

78
96
114

13
17
18

52
64
76

Kisa Mesafe, Baglama Pabucu 1387
Siparis Kodu | L |b1 | 3| a |b2|al xa2|el|e2]| h %
Nr.1387 |mm|mm Metrikl [nch | MM |mm| mm | mm mm | mm JATTEAN
-12070|70|13 | M12 | 1/2 |21.5|40| 8x6 | 11|40|14|255
-16070|70 |17 | M16 | 5/8 |21.5{40| 10x7 | 11|40 |22 |290




% Sikma Kuwet

Geniglik : 72 mm
Agirlik : 2800 Gr.

MEP 5011

—(15

50

100

Tezgah pleytin dlglisiine gore " T " kanal elemani
secimi yapiimalidir, ayrica sipariste belirtimesi gerekir.

"T" Kanal Elemani: 12-14-16-18 - 20 mm

Yatay / Dikey, Kalip Baglama | xod: MEP 5011
'T' Kanalli Kompakt Kalip Baglama Pabucu

Kompakt Baglayici; baglama genesi gelik gbvde, siyah pabug
celik dévme sertlestirilmis baglama takimi plastik ve metal
enjeksiyon makinalari ve her model pres mkn. icin kalip is pargasi

baglamada en uygun takimdir.

M Siparis: MEP 5011

"'T" kanal dlciisii

Malzeme: CK 50 Gelik islenmis

Boyanmig Siyah Kol Sertlestirilmis

MEP Seri
Baglama
Takiminin
Yiikseltici
Aparatl

Olarak

Kullanilir.

00

2205 MdIN

55

Geniglik : 72 mm

| Agirlik : 900 Gr.
Siparig:

MPK 5022

" T" kanal dlciisii

Malzeme:
Alagimli Aliminyum

Baglama Pabucu Bir Un
Kolayca Ug Farkh Pozisyon Alir.

98—

Degisken Pozisyonlu; Baglama Grubu | xod: MP 6012

Bu Baglama Sistemi (Tek Aparat) Ug Degisken Pozisyonda Kullanilir.

HIZLI, KOMPLE PABUG UNITESI : Bagjlama Pabucu, Dayama ve Oturma Govdesi ile

"T" Kanal Civatalar Bir Unitede Toplanmistir, Bosta Kalan Parcasi Yoktur, Bir Yay Vasitasiyla
Baglama Cenesi Daima Ayarlanmis Bir Yiiksekte Kalir. Boylece G6zme Esnasinda
Baglama Pabucu Makina Tezgahi Uzerine Diisemeyecedi igin Hasar Vermesi Onlenmis Olur.
Bombeli Kisa Pabug Baglamasi Avantaji Sunar. Gevsek Parcasi Olmayan Hizli Sistem
Baglamali Komple Pabug Uniteleri, Galigma Yerinde Gilvenligi Saglar. Freze Makinalarinda ve
Dider Kalip Baglama Islemlerinde Fark Yiikseklikteki is Parcalaninin Hizli ve Giivenli
Baglanmasinda Kullanilir.

M Siparis: MP 6012

" T " kanal 6lgisti

Baglama Pabug
Geniglik : 60 mm
Agirlik : 2500 Gr.

Malzeme: CK 50 Celik islenmis
Boyanmig Siyah Kol Sertlestirilmis

- 0O
fﬂ
98
Yiikseltme Adaptor

MP Seri Nolu Baglama Takiminin Yiikseltici
Aparati Olarak Kullanilir. Kod: MY 6021

T Kanal

Elemani
14 - 16

18-20 mm

Siparis: 5
MY 6021 e
"T" kanal 3 Malzeme:
olciisi Alagimli Aliminyum
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Baglama

Kod: M10L

-

J

N\

_ Yan
Baglama

[ Kod: M12L

s

Kod: M12

-

 Yatay Baglama

Kod: M25

K ®
Kod: M22 b ’

Baglama Fikstiirlere ait Diger Segim Ergonomik Yapisiyla Kolay Tutulabilen

Teknik Detay www.quvenal.net Yaga ve Kirimaya Dayanikli Tutma Sapi

istege Gore Kilitleme Sistemi Ayrica Bir
Emniyet Tegkil Eder.

Hareket Acisi: Max 210°

Sertlestiriimis &= SD
Yuvalar Igindeki
Paslanmaz Perginler
Dayanikli ve Kararli

Dikme - itme - Cekme Tipi Baglama
Bir Islevsellik Saglar.

Elemanlarinda Ayni Yonde, Yatay

) Baglamada Kol Aksi Yonde Gekilmekte
Iki Ayri Agma
Acisini Kullanilabilmesi
icin Bazi Baglama
Elemanlarinda
Durdurma Pimlerinin Yeri
Degistirilebilir.

Hizli Baglama, Fikstiirleri )

Baglama Elemanin; Agma Agisi Maksimum 210°C'e Kadar, Genigleyebilmekte ve Is Pargasinin Kolayca

Alinabilmesi icin Kismen Destek Dedistirilebilmektedir.

Ergonomik Tutma Kolu Yapisi : Kullanicinin El igine, Gok lyi Kavrama Yapar, Baglama Elemanini Aip

Kapatirken Kullanim Rahatlidji ile Yiksek Sikma Saglanir. Yumusak ve Ozel Plastikten

Montaj Sekilleri; 3 Ayri Taban Tipi Mevcuttur, Yatay Tabanl Baglama Elemanlari, Tercihen Kaynakla Olusturulan

Yapilar Uzerinde Kullanilacak Dikey Tabanh Baglama Elemanlari, Onden Montaj icin Acili Tabanli Baglama

Elemanlari. Tim Baglama Elemanlarinda Baski Civatasi Uriin ile Birliktedir. Biiyik Miktarl Sipariglerde

istendiginde Baski Civatasi Siparis / Fiyat Kapsamindan Cikartilabilir.

Malzeme : Yiksek Vasifli CK 45 Galvenize Edilmis Sac Malzemeden Dirsek ve Kollar Soguk Gekme

Malzemeden, Percinler Paslanmaz, Sertlestirilmis ve Yaglanma Burclart ile Donatiimistir. Farkli Kullanim

Yerlerine Gore Cesitlendiriimis

Agir isler igin : Celik ve Menevislendirilmis Kol, Dokiim Celiginden Menevislendirilmis Tutma Kollari.

INOX / Paslanmaz Tipler : Kimya ve Gida Sanayilerinde Kurallarin Uygulanmasi Gereken Ya da Acik

Havada, Agir Iklim Kosullarinda Galistinlan Makinalarda Kullanilir, Ustiin Ozelliklere Sahip Korozyon ve Aside

Karsi Dayanikli Ayrica Anti Manyetik Ozelliklere Sahiptir.

Mekanik ve Pnomatik Baglama Elemanlarinda Etki Eden Giicler; Dogru Baglama Elemani Boyunun

Secimi, Kullanilmak istenen Sikistrma Kuvvetine Bagjlidir. (Bakiniz Spesifikasyon Tablolari) Muhtelif Kuvveti kN
Cinsinden Belirtilmig ve Asadidaki Sekildeki Gibidir.

Tutma Kuvveti: F1ya da F2 4 Sikma Kuweti: F3 ya da F4 ¥ Piston Kuwveti : F5 <= (6 Bar Hava Basinci)
Sikma Kuvveti; Baglama Elemani Kapatildiginda Kolun, i§ Pargasina Uyguladigi Kuvvettir. Pnomatik Baglama
Elemanlarinin Aksine, Mekanik Baglamalarinin Kuvveti Kullaniciya Bagh Oldugu icin Kesin Bir Sekilde Ifade Edilir.
Tutma Kuvveti; Baglama Elemani Kolunun, Tuttudu Is Parcasini Isleyen Aparatlardan Kaynaklanan Kuvvetten
Dolayr Sekil Bozulmasina Ugramadan Aktardigi Kuvvettir. Tutma Kuvveti, Sikma Kuvvetinden Daha By(iktir
Clink{i Baglama Elemani Kolunun Geriye Gekilebilmesi icin Sifir Noktasinin Asiimast Gerekmektedir.

Cabuk Baglama Elemanlar; iyi Bilinen "Dirsekli Kol" Prensibini Kullanmaktadir. Bu Sistemler Kullaniciya

Su Avantajlari Sunmaktadir. Fikstiirler Hizli ve Genis Bir Sekilde Agilarak is Parcalarini Kolayca Serbest
Birakabilmektedir. En Az Giig Sarfiyatiyla, En Yiiksek Glig Aktarimi Saglanarak, Giiclii / Saglam Baglama Elde
Edilmektedir. Kapali Konumdaki Baglama Elemanlar is Parcalarinin islenmesi Sirasinda Agilmamaktadr.

Extra Kilitlemeli Tip Sistemleri de Mevcuttur.

Baski Civatasi "T"Kanalli
Somunla Montajlidir.

Basiki Pabucu ; Yaga Dayanikli
Lastikten Uretilmis, Degistirilebilir.

s N Adiir Tin / it G K ) (K | N ~N
itme - gir Tip / ltme - Gekme ancali B
e gekme | e Kot P50
Kod: M61
Kod: M42 . ad
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ad J U )L “‘ AN g )
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Seviye Dengelemeli

Kayma Emniyetli
Aci Dengelemeli
Metal / Sac Govdeli Model

Makina Yerlesim Diiz Tampon
Seviye Kararli Civatasiz Pabuglar, Kayma Onlemeli

Kod: ESM

Kaucguk Diiz Taban Plaka Kclzi:

‘ Civatdan Ayarlarlama Sabitleme imkani Olmayan Makinalarda Titregim ve Kay mayl ineyen - 80 Shore NBR..

H (f Kod: Darbeleri Bastinr. Giiriitiivii Azaltir. Yag ve Eskimeye Dayanikli Elastomeir Govde Plakalar

L : | I_\_Iletal-/ Sac . ' y Kaymaz Kurulum Elemanlari veya Diiz Pabug Olarak
_p_M__ | Govdeli Model Siparis | D | yiieseklik | Tasima Makinelerin Altina Kolayca Sir(ii.

. . Kod Gap Kapasite Bu Sekilde Titresim ve Griiltii Engellenmis Olur.
Makina Yerle§|m Tam ponu 80 | 80 40 500 Kg. Boyuta Uyarlamak icin Yataklama Plakalar istenilen
* Titresim ve Ortami GurdltisunG Azaltir 120 | 120 40 1000 Kg. Olglide Kesilebilir.

* Pratik Dengeleme Saglanir. 160 | 160 40 2000 Kg. Siparig Plaka Olgiisii Tagima
* Montaj igin Taban Delme iglemi Yapiimaz 200 | 200 50 4000 Kg. Kod | EnxBoyxYikseklik| Kapasite
Kompakt Tasarimli Avantajlar : .100.20 | 100 x 100 x 20 1 Adet
* Kolay Montaj ve Pratik Tezgah Degistirme Saglar. .100.30 | 100x100x30 | S00Kg. Tagr
* Kauguk Taban ; Madeni Yaglar Mazot - Gres BT Kod: 120.20 | 120x 120 x 20 1 Adet
Yaglar ve Asitlere Kargi Yiksek Dayanimli SL 12030 | 120x120x30 | 750 Ka. Tagir
Siparis | D Civata H | Tagima 150.20 | 150 x 150 x 20 1125 K.
Kod | Gap | M(igxL (Boy) |Taban| Kapasite 15030 | 150 x 150 x 30 1250 Kg.
A | g [M12x125x120 1Adet e 20020 | 200x200x20 | 1250Kg.
A/A | 80 [M16x15x120 | 49 | 500 kg, =¥
A/B | ™ | M10 x 1.5 x 100 Tagir
2 g | M16x1.5x120 1 Adet
2/A | 120 [M12x1.25x120 | 49 |1000ks.| | Kare Tip - Makina Tamponlari
2/B | ™ | M16x2.0x 120 Tasi” | Model: Dékiim Govde
3 160 |M16 x1.5x 120 | 54 {2000 Kg. Siparis | L | W | H M Kapasite
4 mm 1 M20 x 1.5x 170 | 55 |4000 Kg. Kod [mm|mm|mm (Dis) Kg. / Ad.
5 200 M20x2.5x170 | 55 [5000 Kg. . 80 |80(80|35| M12x1.25 1000 Kg.
.6 mm-1M24 x 3x 170 mm 16000 Kg. .120 [120(120| 40 | M16 x 2 2000 Kg.
7 | g [M20x25x170 7000 K. 140 [140/140{ 40| M20x2.5 |3000Kg.| ~ PASLANMAZ - Makina Tamponlari
/A | 240 [ M24 x 3% 170 22 8000 Kg. 160 [160[160[ 45| M20x2.5 [4000Kg.| =~ Komple; Govde ve Civata INOX / Paslanmazdir
7/B | ™M ' \M30 x 3% 170 9000 Kg. Korozyon ve Aside Karsi Dayanikli Tampon; Kimya
Gida Sanayilerinde / Kurallarin Uygulanmasi Greken

Kod:

Govde - Makina Tamponlari

Siparis | D Civata H | Tasima
Kod Cap M (Dis) mm | Kapasite
A 70 | M12x1.25 | 40 | 400Kg.

2 | 110 | M16x15 42 | 600 Kg.

3 | 150 | M16x15 45 1000 Kg.

4 | 160 | M20x 1.5 45 1500 Kg.

_Hassas Terazilerj

Siparis Boyut' )

-100 | Boy 100 = 30 x 25

Hassasiyet

- 150 | Boy 150 = 42 x 44

Boyuna

- 200 | Boy 200 = 42 x 44

0.02 mm'dir

388 | E =

Pozisyonda Yada Acik Havada / Agir iklim
Kogullarinda Galisan Makinalar
Manyetik Duyarliigi Olmayan Anti Manyetik Uriin

i Siparig D | Civata | H | Tagima
Kod Cap MxL Taban | Kapasite
\ 601070 | 1 M10x70 |, " 300 Kg.
- 60.1270 | [ M12x70 400 Kq.
E 60.1610 M16 x 100 | 32 | 500 Kq.
i ; .80.1270 M12x70 | 40 | 500Kg.
Kare Tip Makl_na Tamponlan 01610 N6 Ci00 =
Model: Sac / Metal Govde B0.1615 | o [ MI6x150 | 42 | 600Ks.
Siparis | L [ w | H M Kapasite 80.1620 | | M16x 200 Tagir
Kod |mm|mm|mm|  (Dis) Kg. / Ad. .80.2010 M20 x 100 1 Adet
70 |70]70|32| M12x1.5 | 400 Kg. .80.2015 M20 x 150 | 45 | 800 Kg.
.80.2020 M20 x 200 Tagir
.10.1290 M12x90 | 42 | 350Kg.
.10.1610 M16 x 100
10.1615 1m0n[1) M6 X150 | ¢ 450 Kg.
.10.2010 M20 x 100 550 Kg
.10.2015 M20 x 150 '
" 1121290 M12x90 | 42 [ 600Kg.
.12.1610 M16 x 100 1 Adet
L 121615 | . [ M16x 150 | 45 | 800Kg.
S v 12.1620 M16x 200 Tar
Kare Tip - Makina Tamponlari 12.2015 M20x 150 | 47 | 1200 Kg.
Siparis [ L |w/[H M Kapasite 12.2020 M20 x 200 Tagr
Kod |mm|mm|mm (Dis) Kg. / Ad. 12;310 160 m;gx 1123 47 | 1500 Kg.
.16.2015 X
60 [60[60|35| M12x1.5 | 300Kg. 62215 1™ Mipaxaso] 0 | 2000Ka.
www.guvenal.net A



Kenar

Boydan Boya Alin Frezeleme
Isleme
Delme Yan Freze
Z 2 b/
A
—— ] M N ] N s

is Parcasina Olanak Taniyan Galisma Sekilleri
Dedisik Sekilli Is Parcalarina Uyqun Baglama
Metodunu Aramayiniz; Her Tiirlii is Parcasina
Uygun Gigli Manyetik Yiizeyine Nedium Sok
Elektromanyetik Uygulanan Kare Kutuplar

(100 cm?' de 1000 kgf Gligle)

b ¥

Ba(jlan argamn has‘élyéﬁ-ﬁiileebilﬂcek |

sicakliga ulasmaz. Min. parca kalinligi 10 / 20
olmalidir. Boyutlar tablaya gore ayarlanacak
(tagmali yerlesimle pozisyon alarak )

Manyetik duyarli her tlrli malzeme ile karisik
geometrik sekilli is parcalari ile dolu silindirler
aclli ylzeyler yuvarlak parca yerlesimi igin "v"
yatak olugumlu baglanti sistemi ile dik kenarlar
(paralellik 0.02) hassasiyette isleme

Hizii Baglama Ozelligi Zor Islemelerde Danhi
GUvenlidir. Is Baglama Kulelerinde
Her Turli Calismalar Yapilabilir.

Daha Biiyiik Is Parcalarina Gére Baglama
Sistemli Ozel Boyutlu Elektromanyetik Tabla
Secenekleri Isleme Operasyonlarinizi

Tek Baglamada Bitirir.

e

PR . - . )

, \\%\*

A

— » ﬁ‘
Elektro Manyetik Ayarh, Hizl Is Baglama Tablasi %75 Nesil
CNC isleme Merkezleri Uyumlu / Elektirik, Miknatis On Yiiklemeyle /s Q}ag“[ama
Seri / Hizli - Hafif / Giivenli - Kolay / Pratik Kullanimli Sistemi

Geleneksel is baglama metodundaki; baglama tasarimi ile birgok baglama takim gerekliliginin yaninda
farkli is pargalarina gére baglama zorluklari ile harcanan uzun zaman ve hassasiyet problemleri yasanirken
Elektromanyetik Tabla; is baglamada bu olumsuzluklar yoktur, ¢ok kisa stirede 5-10 sn gibi zaman
icerisinde her tlrli boyut ve figirlti manyetik duyarli is pargalariniz baglanabilir, tabla tizerindeki tekli
coklu is parcalariniza istenen galismalari birgok islemi birarada tamamlayabilirsiniz, ayrica tezgahiniza sik
bir goriinim kazandirabilir, CNC tezgahinizla ile birlikte uzun siireli kullanabilirsiniz.

Is pargasina en uyqun isleme yontemi ile beg ayri bélge islem operasyon uygunluguna izin verir.

Editim / yedek parga / servis ve kurulula uygulamalar firmamizin bunyesindedir.

4

Tabla Unitesinin; Manyetik Kutup Bolgesini Koruma
Amagl Standart Sunumlu Baglama Papuglari

Diiz Pabug; Tabla tzerindeki kutup baglantilarini
korur. ayrica yiizeysel hassasiyet toz paso ile
saglanir. Tabla Uzerindeki yiiksekligi ile i
pargasindaki delme kilavuz gekme vb.
operasyonlarina izin vererek rijitlik saglanir. Ayrica
is pargasinin formuna gére yuva olusturularak hizli
tekrarlamalarla yeni baglama sistemi olusturulur.
Yayh Pabuglar; Esnek is baglama sistemi ile tim
is pargalari igin opsiyoneldir ( istede gore ).

Deformeli Is Pargas

1111

Elektromanyetik Tabla Montaj; Verilen yan
baglama pabuglari ile tezgah pleytine sabitlenir.
elektromanyetik yikleme kapagi vasrtasiyla

On yikleme yapilir. tekrar kapak sikilarak baglama
sistemi tamamlanmig olur.

Onemli Bilgi : Elektrikli 6n yiklemeden sonra
tekrar kapak sikica kapatilarak ( Unite icersine
su kagigini engellemek igin ) isleme devam eder.
Elektriksel 6n ylikleme ile strdiirebilir ayarli
manyetik glgle tek baglamada isleme
operasyonunuzu tamamiar

EEPM 3040 EEPM 3060 . s 6M - wm S
ooonon||/oooo|ooon|Minon|onon|oon|
\nonoon/fonnn/oonn/Re 000/ onnn)(onn) |
CCCEEIEE ACCCCNE L G E N s
GGG iEDED EE'II"IES1 IS L] |°|l°lEj

L = EEPM4080 (= T P
Tutucu Yiizey Manyetik Giicii

CNC Freze Tezgahi, Hizli is Baglama 4 Kutup Oiciss 1500 Kof / 100 cm?
Elektromanyetik Tabla ( Manyetik Gii¢ Ayarli Uniteli )

Manyetik Tabla Olgillri G | P [P=|Taol| "R | Fiyat

Kod Manyetik | Kutup Kutup|Agirlik i Euro

oCL W|L|S|[ST|{M|T|H| Aan |Ocisi|Says| Kg. | voltaj [Amper %Ipe NET

- 3040 |300(430 - 24 | 51 22A| C1 | 2.029

- 4060 |420(590| 30 | 25 M8 | 70 10 [50x6] 48 | 102 298\/ 23 A| C2 | 3.049
30

- 40100 {420(990 84 | 168 25A| C4 | 4.799

* ki Manyetik Tabla ve Bir Kontrol Unitesi Alimlarda Uygun Fiyat Avantaji

. Manyetik Tabla ile Birlikte Hediyeler.
Istege Gore
DEMO
Deneme
Calismasi

SET OLARAK
( KOMPAKT)
GUVENAL
GARANTISINDE
+ GEREKLI
UNITELERi
UCRETSiZ
SUNUYORUZ...

Tabla Yan Dayamalar
- SP 7 © -

Manyetik Tabla, Yikseltici
Uygun Baglama Pabuclari
Baglanti Civatalari

CNC Te ahlara Uygun
Takim / Galisma Masas!
Kablo Baglantilari Korur

Bl i | 389

Mobil, Manyetik G Ayarli
El Kumanda Sistemi

¥ www.guvenal.net



Daimi Manyetik Blok  Kendinden Miknatish, TASIYICI BLOKLAR

Ceraskalla Yuk Tasima g parcasini; Ceraskalda, Tasir / Gezdirir .
Diiz Yiizilyler YaKlasik Deqener§ 3 Fargasint 183 @ Sertifikaldir.

* HAFIF TASINABILIR

Blok Agirligi : - GUVENILIRLIGI
2.5 K. * KUCUK EBATLAR EMSALLERINE GORE
<l oizan
250 Kg. Tagir L eLu-
e * EKONOMIK FIYATLAR
Siparis:
ELM 100 L 3 .. .
Neo Dinamik siirekli miknatish, saglam yapida ONEMLI NOT...!
ergonomik calistirma, tutma sapi ve hareketli Tastyici Manyetik Blok
Blok Adirlidi - halkall is baglama diiz ve yuvarlak Bos Pozisyondayken
8% ¥ girhgr malzemeleri tagr. (0ff) Kapali Durumda
-b Kg. Tagima giicti: Metal malzemenin Olmalidir.
Temiz Yiizeyde pozisyonunda yizey temizligine / kalinligina ’ Metaj Malzemede
700 Kg. Tasir malzemenin kalitesine - dtiziemselligine ON (Acik) Tasima Aninda Yiik Uzerindeyken
malzeme ile manyetik blok ara agikiigina T (On) Agik Pozisyona
Siparis: gére tasima giictinde hafif farkliliklar olusabilir. |4 % Getirililebilir.
ELM 300 ELM herhangi bir giig iinitesine gerek i! Kesinlikle Metal
duymaz (elektrik kesilmeleri ile) ilgisi yoktur. | IS Ma!zeme Uzerinde
Tagima halkasi : Yiikleri hareketli ve dengeli Degilken (On)
Blok Agirlig : tagir. Kolay montajli yiikii kaldirir / tutar V¢ Agk/Tutma
21 Kaq. gezdirir / tagir - emniyetlidir. — PEZISV()lﬂa BGetlflmer
e ifikall Uriindii utuplar Bozulur
Temiz Yiizeyde Uluslararasi CE Sertifikal Uriindiir. OFF (Kapalr) Bosta Iken (Kutup )
1350 Kg. Ta§|r On Goriinim -~ Teknk 1 - Yan Gériiniim
e H|  Detay
Siparis: Ny T Tablo L . p
ELM 600 oy '\] (#) =-’[ -
w 0@:-;_:_# -_ ===
! — :'i | wr EARTHCHAN || |
Lo — E n B A
Blok Agirhig : - D~ - A -
46 Kg. A[B|C[D|E][F][G]H
Temiz Yiizeyde 107 | 84 | 120 | 125 | 60 | 71 | 41 | 30
2200 Kg. Tagir 180 | 155 | 156 | 185 | 90 | 93 51 41
Siparig: 255 | 224 | 212 | 260 | 115 | 120 | 77 | 52
ELM 1000 Yukaridaki Ornek
280 | 245 | 286 | 371 | 165 | 169 97 87 Sistemler Sadece
Ozel ls Parcalarinizi
. 422 | 380 | 348 | 512 | 216 | 215 | 105 | 121 h
Blok Agirlg 'I?:;?r?:d/a@eliggnm
4 77 21 222 | 147 !
118 Kg. e Y . 80 igin Verilmistir.
Temiz Yiizeyde — -
4400 Kg. Tasir KALDIRMA D KAPASITE KALDIRMA [ KAPASITE
PLATINE \{bl yALZEME YUVARLAK zﬁo' yAI._ZEME Max
Siparis: er o Sggz/lrsixggu L= sonsygnu ax.
ELM 2000 Kodu J @ s L
v Min. Yiik - Min. Yiik |Malzeme
Min. Yiik Min. Yiik
Yiizeyi Kaba “&:ﬂ.ﬁf&f Yiizeyi Kaba Maé;::ne Boyu
1B|§>1k églrllm : -100 | 100Kg. | 220Kg. | 15mm 45Kg. | 155Kg. | ©150 |1000 mm
o -300 | 300 Kg. 660 Ka. 25 mm 135Kg. | 470Kg. 0250 [1500 mm
Temiz Yizeyde
6600 Kq. Ta§|r -600 | 600 Kg. 1320 Kg. 30 mm 270 Kg. 940 Kg. (350 [2000 mm
- -1000 | 1000 Kg. 2200 Kg. 40 mm 450 Kg. 1550 Kg. 0450 2500 mm
ELM 3000 -2000| 2000Kg. | 4400Kg. | 55mm | | 900Kg. | 3100Kg. | 0550 (3000 mm
-3000| 3000 Kg. 6600 Kg. 60 mm 1350 Kg. 4700 Kg. 0650 [3500 mm

www.guvenal.net



Diiz Plaka Islemelerde, Ara Bosaltmalarda, Delik
Delmelerde Oldukga Pratik Is Baglama Sistemli

— v

onlu Manyetik Blok Kullanimi ile Gok Daha Biyiik
Is Parcalarina Baglama Uygunlugu Saglar

Yiiksek Hassasiyette Biyiik I Parcalarini Hizl
Tek Bagjlamada 5 Yénde Isleme

Yatay Isleme Merkezi ve Borverk Tezgahlarinda
Universal Yan Kafa Tezgahlarda Agir Talagli
islemelerde Ayrica Is Kulelerinde Dik Baglama
Kolayligi ile Montaj Alani Baglama Kolayligi Sunar

Daimi Manyetik is Baglama Blok
Standart Aksesuarlar

Pabug

Agma Kapama Baglantilar
Akrobatik Anahtarlar

A

Yan Dayama Paraleller
(Yan - On / Arka)

Ara Baglantilar
(2 blok arasi)

SUREKLI MIKNATISLI
IS BAGLAMA
BLOKLARI

Siparis:
ECB-210

Siparis:
Kendinden ECB-120
Manyetik Bloklar
" GALISAN GUG "

Baglama Ceneleri

YENI MODEL
Hizli - Kolay
Dengeli - Gigli
Neodinamik
Buylik Is Parcalari
Is Baglama Sistemi

Her hangi bir giic kaynagina gerek duymaz. isleme teknolojisinde mengene uyumlu, CNC yatay isleme
tezgahlar da veya freze makinalarinizda giivenli / seri ( 5 dk. ) is badlama icin tasarlanmistr. Is parcasi
boyutlarina gére (coklu kullanim) baglama sisteminde ( dengeli kolay ayarlama ) yerlesim saglanir. s parcasi
Uzerinde her alanda ve her yonden (5 - yon) ayrica kenar isleme ( tek baglamada ) olusumlari saglar.
Degisebilir; indiiksiyonlu badlama ceneleri ile her bagjlamada yiizey hassasiyeti (toz paso) revize edilebilir
yliksek ceneler, delme / klavuz gekme / raybalama kesme iglemlerinde uygunluk saglar, bu fonksiyonel
ceneler kullanim seklinize gore tasarlanabilir / islenebilir yeniden yapilabilir. Blok Uizerine ig parganiz
kenarlardan tasarak yerlesim ile daha genis ylizey baglama alani saglanirken tek baglamada yiksek yeterli
gii¢ saglanarak (st / liste plakalariniz iglenebilir. Yan dayamalar ile gtivenlik arttinilabilir.

Orta ve biiyiik ig parcalari igin tasarlanmig sistemdir.

ON (Acik) ONEMLI NOT...! Lo A
Manyetik blok bos pozisyonda iken (Off)  7———=——4—3 | '@:.J@fg‘@fk@‘
kapall durumda olmalidir. Uzerinde metal ® @
malzemeli (On) agik pozisyonuna getirilir. | T H R
Kesinlikle metal malzeme (izerinde M e neesessl | | (€} ol
dedgilken (On) acik / tutma pozisyona N I @
. S PR | {
getirmeyiniz. OFF (Kapall) - L1 J BE= — 1
L Manyetik Blok Olgiileri . Blok Gene | Minimum Blok Genelerin
Siparig Agirhk Tut is P
Kod LIAJHIUT]G][M]| Kg | 'Utma | IsFarcasi I pigic T paralellik
o e e e ! Giicii Kalinhgi 19 015/100| X-Y
ECB - 050 | 126 159 | 61 7 | 500 Kqgf.
76 | 78 M6 15 mm P .
ECB - 075 | 175 207 | 88 9.5 | 750 Kqf. 5| 001
bl 0015 o
FCB-120 | 188 | 108 | 108 (220 | 94 | M8 | 18 |1200Kgf.| 20 mm [ | 100 mmve | 100 ™
ECB-210 (234133 | 134|257 | 115 |M10| 36 |2100 Kgf.| 30 mm =

Kesici Takim
Manyetik Alici
HD-40

Her manyetik blok tezgah pleytine

2 / 4 adet pabucla montaji yapilir.

Is pargasinin boyutlarina gére

2 -4 - 8..vb. adet blok kullanilarak
baglama sistemi kurulumu yapilir.
Manyetik gti¢ kontrolii blok
{izerinden tek hareketle 2 veya goklu
siranin kombine kontrolu mimkindr.

is Pargasi Formuna Gore
Islenebilir Indiiksiyonlu
Yumusak Geneler

S|

Yuvarlak

Parcalar igin ) :
"V" Yatakli Formlu ~ Ceneler: Imalat Geligi Is Parcasi Formuna Gore
Gene Islenir Indiksiyonlu Malzeme Cene Uzeri Islenebilir.
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HSS / Karbir, Matkap Ucu
Bileme / Yenlleme Makinasi

Bileme Yuvalari

Sp;,/ S Ko

deq ‘Zﬁl’”fo >

€4, 73

Matkap %
Bileme Makinesi
Bu biitge dostu makine ile korelen
HSS ve Karblir Matkaplarinizi
profesyonelce bileyebilir ve yeniden
kullanabilirsiniz. Saglam, kompakt ve kolay
kullanimli tasarimi sayesinde pratik bileme iglemleri igin miikemmeldir.

@ Bileme iglemleri —

i Agiz Al Ayari

Pens
Tutucu
Kapak

Pens

Pens Yuvasi

Matkap

Pozisyonu

Bileme a'.

1. Matkabi pens tutucu kapada yerlestirin:
Gorsel-1'de belirtilen adimlari sirali takip edin ve
matkabr pens tutucu kapada yerlestirin (sikmadan).
2. Matkap capini skaladan ayarlayin:

* Skalay! sag yone gevirerek “0” pozisyonuna getirin.
* Skalay matkabin ¢apina uyacak sekilde ayarlayin.
3. Matkabi bileme pozisyonuna getirin:

Matkabi pens tutucu kapak ile pens yuvasina
yerlestirin ve sag yone gevirin, gorsel-3'te

belirtildigi gibi bileme pozisyonunu almak igin matkabi
pens tutucu kapak ile sikin.

Onemli: Matkap aiz agisi, pens tutucu kapak kertidi
ile paralel konumda olmalidiir.

(gérsel-1'i referans aliniz: “Bileme Pozisyonu”).

4. Matkap agizi bileme acisini ayarlayin:

Sag alt tabandaki bollimden matkap agizi bileme
acisini, sag dst kisimda yer alan civata ile de
matkabin talas tahliye (kirma) agisini ayarlayabilirsiniz.
Daha blyiik acr igin saga, daha kiiglk ag! igin sola
cevirin (referans: gorsel-4).

5 & 6. Matkabi bileyin:

* Makineyi caligtirin,

* Pens tutucu kapagi yuvaya yerlestirin ve bileme
tasina dogru yavasga itin, ardindan bileme sesi
kaybolana kadar matkabi bilemek igin art arda sola
ve saa hareket ettirin (referans: gérsel-5 / ortalama
4 - 5 defa). Bu islem ile matkabinizin kesici agiz agis
bilenecekir.

* Pens tutucu kapagi ¢ikartin ve ayni bileme
islemlerini (st yuvaya yerlegtirerek ayni sekilde

yapin (referans: gorsel-6), bu iglem ile matkabinizin
talag tahliye (kirma) agisi bilenecektir. Bu islem
sonunda makineyi kapatin.

Matkabiniz kullanima hazirdir.

()

Matkap Bileme f

BT o
wu-n FoR SPE .

Kurulum pensleri

P

www.guvenal.net

Standart Toleranslara Bagli / Olusturulacak Bileme ile
Reddedilen / Korelen Takimlarin, Geri Kazanimini Saglayan
&P Faydali Uriindir.

<® Karbiir
QD Hss

Aliimn.
Bakir

i,

Siparis Kodu: EDG-213
Matkap Bileme Gapi: 0 2 - 13 mm

Kalip Sektériine

Uc Bileme Agilari (ayarlanabilir): 90°- 1400 Ozel Fiyatlar

Standart Bileme Tagi: CBN #400 / HSS icin (02-13)

Motor / Giig Kaynagr: 250W / AC 220V @4 5 @

Hiz: 5500 RPM K.D.V Harictir.
M.B Déviz Kuru

Net Agirlik: 8.5 kg

Siparig Kodu: EDG-1226

p—
Matkap Bileme Gapi: @ 12 - 26 mm Kalip Sektoriine
Ug Bileme Agilar (ayarlanabilir): 90° - 1400 Ozel Fiyatlar
Standart Bileme Tagi: CBN #400 / HSS igin (012-26)
Motor / Giig Kaynagji: 450W / AC 220V ﬂ ° @@5 €
Hiz: 4500 RPM K.D.V Harictir.

L Net Agiriik: 26 kg M.B Ddviz Kuru

Standart Aksesuarlar / Set igerigi: B a—--;:~

1. Matkap Bileme Makinesi

2. Galisma Masasl

3. EDG-213: 12 adet ER Pens Seti
EDG-1226: 15 adet ER Pens Seti

4. HSS Matkaplar igin CBN Bileme Tasl

5. Pens Tutucu Kapak (kurulum kapagi)

6. Allen Anahtarlar (4 - 5 - 6 mm)

7. Baglant Kablolari

8. Kullanim & Egitim Kilavuzu

istege Gore; Bileme Taglari
(siparis kodu = CUriin agiklamasi)

* EDG-213N-1D = "SDC Bileme Tas! #400", Karbir Matkaplar igin / @2 - 13

* EDG-213N-1C = "CBN Bileme TagI #400", HSS Matkaplar igin / @ 2 - 13

* EDG-1226N-1D = "SDC Bileme TagI #400", Karbir Matkaplar icin / @ 12 - 26
* EDG-1226N-1C = "CBN Bileme Tagi #400", HSS Matkaplar icin / @ 12 - 26

P 30 Saniyede Matkap Bileme
P Kolay ve Hizli islem

P Calisma Masasi Hediyeli

P Korelen Matkap Takiminizi
Sadece Sola & Saga Hareket
Ettirerek Mikemmel Bilenmig
Sekilde Yeniden Kullanabilirsiniz.

UYARI: Bileme Makinasinin

Temizligi ve Sogutulmasi Igin
Tekrarlama Islemleri 30 Dakika Aralarla
Yapiimalidir, Bos Pozisyonda Makina
Kapali Durumda Olmasi Gerekmektedir.




Standart Toleranslara Bagli / Olusturulacak
Bileme ile Reddedilen / Korelen Takimlarin
Geri Kazanimini Saglayan Faydali Uriinddr.

4-Agizh  3-Agizh

30

Helis Kesme Agisi

2. Talas Bosaltma
Agisi

2. Bogaltma
Agisl

Talag
Boslugu

Freze Bileme Makinesi

Bu bitce dostu makine ile korelen HSS ve Karb(r
Frezelerinizi profesyonelce bileyebilir ve yeniden
kullanabilirsiniz. Saglam, kompakt ve kolay kullanimli
tasarimi sayesinde pratik bileme islemleri igin mikemmeldir. Kullanimi oldukga
kolay oldugundan, hassas bir freze bileme islemi i¢in deneyim gerektirmez.
Kisa bir egitim / demo galismas! ile tekrarlanan pratik kullanimlar.

Kesici Yiizey
Merkezi

Standart Aksesuarlar / Set igerigi:

1. Freze Bileme Makinesi
2. Galisma Masasi

3. EMG-413: 10 adet ER Pens Seti / EMG-1325: 6 adet ER Pens Seti
4. 2 adet - KarbUr Frezeler igin SDC Bileme Tas!
5. Pens Tutucu Kapak (2 / 4 agizli frezeler igin)
6. Pens Tutucu Kapak (3 agizli frezeler igin)

7. Allen Anahtar (4 mm)

8. Baglanti Kablolari

9. Kullanim & Egitim Kilavuzu

istege Gore; Bileme Taslan
(siparig kodu = (rin agiklamasi)

=

* EMG-413-1D = "SDC Bileme Tag! #300", Karbiir Frezeler igin / @ 4 - 5
* EMG-413-2D = "SDC Bileme Tas! #300", Karbiir Frezeler igin / @ 6 - 13
* EMG-413-1C = "CBN Bileme TagI #300", HSS Frezeler igin / @ 4 - 5

* EMG-413-2C = "CBN Bileme TagI #300", HSS Frezeler icin / @ 6 - 13

* EMG-1325-1D = "SDC Bileme Tag! #150", Karbiir Frezeler icin / 0 12 - 25
* EMG-1325-1C = "CBN Bileme Tag! #150", HSS Frezeler igin / @ 12 - 25

P 1 Dakikada Freze Bileme

P Kolay ve Hizli iglem

P Calisma Masasi Hediyeli

» Kayda Deger Tasarruf Saglar

Firmamizdan; Bileme Makinasi
I ( Freze ve Matkap ) ilgili DEMO
® (deneme calismasi) Talep Edebilirsiniz.

UYARI: Bileme Makinasinin

Temizligi ve Sogutulmasi Onemlidir.
Tekrarlama Islemleri 30 Dakika Aralarla
Yapiimalidir, Bos Pozisyonda Makina
Kapall Durumda Olmasi Gerekmektedir.

G

~

HSS / Karbiir, Freze Ucu

Bileme / Yenileme Makinasi

39E
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2-Adizl

/ SlDan 7- '
'den 2” ,E,ME . 325 kg

e

| Siparis Kodu: EMG-413 ~
Freze Bileme Gapi: 04 - 13 mm

Uc Bileme Agilari (ayarlanabilir): 6°- 200 - 300 Kalip Sektoriine
Bileme Tagi-1: SDC #300 / Karbir Frezeler igin (04-5) Ozel Fiyatlar
'E\il:lime/T;§|-i: SDC~#.32(5) (J/V};a;b[XCFrzezzgl\/er icin (96-13) ﬂ . 255 @
olor At Faymag K.D.V Harictir,
Hiz: 6000 RPM M.B Déviz Kuru
Net Agirlik: 17 kg
N J

—— Siparis Kodu: EMG-1325

Freze Bileme Gapr: 0 12 - 25 mm

Uc Bileme Agilar (ayarlanabilir): 6°- 200 - 300 Kq_llp Sektorine

Bileme Tagi-1: CBN #150 / HSS Frezeler igin (012-25) Ozel Fiyatfar

Bileme Tasi-2: SDC #150 / Karbir Frezeler icin 012-25) | 1 - D80 €

Motor / Giig Kaynadi: 1000W / AC 220V K.D.V Harictir.

Hiz: 4300 RPM M.B Déviz Kuru

Net Agirlik: 31 k

| g J
Atill Takimlarimzi
Atmayiniz !

Makinalarimizda
Kesiniz ve Bileyiniz

Hassas, Takim ( Freze Ucu ) Kesme Makinesi
Ayrica Kalite Kontrol ve Demonte Kesim isleri Uygulamada
Karbtir ve HSS Takimlarinizi hassas sekilde kesmek igin ¢zel olarak

tasarlanmig bir makinedir. Sadlam, kompakt ve kolay kullanimli
tasarimi sayesinde pratik kesme islemleri igin idealdir.

Siparis Kodu: ECO-316

Takim Kesme Gapr: 0 3 - 16 mm

Kesme Tasi: SDC #100 / Karbir Takimlar igin
Motor / Giig Kaynagi: 600W / AC 220V
Hiz: 6000 RPM

Net Agirlik: 13 kg

Kalip Sektoriine
Ozel Fiyatlar

490 €

K.D.V Harictir.
M.B Déviz Kuru

Opsiyonel Kesme Taglar::
(siparis kodu = Ur(in agiklamas)

Standart Aksesuarlar:

1. Takim Kesme Makinesi

2. SDC #100 Kesme Tas| * EC0-316-1C N
3. Allen Anahtarlar (4 - 10 mm)  "CBN Kesme Tasi #100", HSS icin
4. Baglant Kablolar *EC0-316-1D

5. Kullanim & Egitim Kilavuzu "SDC Kesme Tagl #100", Karbir igin
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Kalip Elemanlari A.S

Tolerans Tamimi & Alistirma Sistemleri

Teknik Resim / Terimleri: Uretici ve kalitecinin ortak dili olabilirse ortaya
¢ikan Uriin de kusursuz olur.

Tolerans Tamimi: HosgorU (anlayig gdsterme) anlaminda is parcalarinin
standart 6lgulerinin yapiimasindaki hata paylaridir. Esas olcii referans
alinarak belirlenen alt ve dst sinirlar igerisindeki hata paylar tolerans olarak
adlandinimaktadir.

Gegmiste yasanan drtnlerin farkliik gostermesi gibi olumsuz durumlar,
Iskartalar ile ekonomik ve isgilik kayiplart sonucunda diinya genelinde bir
standartlasmaya yonelme ve belirli standartlarin olusumuna gidilmistir.
Uretim metotlarinda kiigiik tolerans segimi kaliteyi yiikseltir fakat maliyetleri
arttinr. Bliyik tolerans secimi maliyetleri azaltir ancak kalite seviyesini
distrdr. Bu nedenlerle makine ve kalip dretimindeki Cretim degerleri
standartlastinimigtir.

Giivenal olarak Urettigimiz tirtinlerin standartlarina yliksek 6nem gdsteriyoruz.
Tesislerimizde Uretilen Glivenal - GTH markali kalip elemanlarinin standartlari
DIN /1SO Normlari seyrinde olusturulmugtur. Dider yerel dreticilerin farkl
standart turlerindeki parga dretimi, kalibin Ciretim asamasinda sorunlar ve
zorluklar yaratmaktadir. Farkli tlkelere gonderilen bu kaliplar, génderildikleri
yerlerde sikintiya sebep olmaktadir. Bu nedenle kaliplarinizda ozellikle set
halinde (kolon - burg vb.) Glivenal - GTH markali Urtinleri tercih etmenizi
tavsiye ediyoruz.

Yazihis tipine gore iki tiir tolerans vardir:
1- Sayisal Tolerans:
Esas 6l¢liniin (anma olgustinin) sag yanina yazilir.

Ornek: 40703 40005

2- Harfli Tolerans:

DIN ve ISO sistemlerine gére siniflandinimig harfler ve rakamlar
esas 0l¢linlin sag yanina yazilir ve mikron cinsine gore okunur.
Ornek: 40" 40,4

Uygulamalarina gore iki tiir tolerans vardir:

1- Yapim Toleransi: En blyiik 6lc( ile en kiigilk dlcii arasindaki fark
esasina dayanir.

2- Alistirma Toleransi: Birbirleri ile galisacak iki elemanin (delik ve mil)
OlgUleri arasindaki fark sorunu ile meydana gelen duruma denir.
Aligtirma toleransi bu iki elemana ait toleranslarin aritmetik toplamidir.
Oneri:

is parcalaninin dis yiizeylerini islemek kolaydir.

i¢ yiizeyleri (delik 8lciisiinii) islemek zor oldugundan,

delik dlglistini sabit tutarak mile tolerans verip daha hassas iglenmesi
saglanir.

DIN ve ISO Sistemlerinin Kargilagtiriimasi

1- Her iki sistemde normal delik ve normal mil sistemine gore ayriimigtir.

2- Her iki sistemde de normal sicaklik 200C olarak baz alinmistir.

3- Mil ve deliklere ait 0lcU farklari, toleranslarin cogu zaman kargilasmasi ve
sifir gizgisinin olcl farklarina temel tutulmasi her ikisinde de aynidir.

4- DIN Sisteminde “Hassas, ince, Orta ve Kaba” olmak {izere 4 tirde
alistirma vardir. ISO Sisteminde 18 farkli tirde kalite bulunmaktadir.

5- DIN Sisteminde parca gapi (d) aritmetik ortalama ile bulunurken,

ISO Sisteminde gaplarin geometrik ortalamasi ile bulunur.

394 | E &=

Normal Delik

ISO TOLERAS SISTEMI

(__Delikler Miller Delikler Miller )
1- HASSAS
Hareketsiz Gegme
( psn5 o sw - N6 )
o ( mb )—( Tokmakla )—( M6 ) .
( wok6e o mk { K6 )
( j5.j6 )—( Kakmali )—( J6 )
Hareketli Gecme
( n5.g5 )} Kayar )} H6.G6 )
Hareketsiz Gegme
 \ ( 66 { coksw { S7R7 ) ()
( pen6 ) s PIN7T )
( m6 )—( Tokmakla )—( M7 )
C k6 ) mwk - k1 )
( 6 )—( Kakmali )—( J7 )
H7 Hareketli Gegme h6
(e I kyar F{ HZ )
( g6 )—( Yari Donen )—( G7 )
( f7 )—( Donen )—( F7 )

( e8 )—( Kolay Donen )—( E8 )
\____/ ( d9 )—(Serbest Dﬁnen)—( D9 ) \_ J
Hareketsiz Gecme
( x8us { sk} xsus )
Hareketli Gecme
H8 | (hene ) raw (w8 )| 1o
( 8 o oeen F{ FBEY )

( e8.d9 )—(Serbest Dﬁnen)—( D10 )

Hareketli Gegme
( ngh9 - Kaar - HI1T )

» (7 o oonen F{ D11 ) o1
( e9 )—( Kolay Ddnen )—( C11 )

( d10 )—(Serbest Dﬁnen)—( Al )

e
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Nominal Delik Toleranslari / mm (ISO 286-2)
(mikron degerler / 0,001 mm)

>

(dahil) <

3 6 | 10 | 18 | 30 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100
6 |10 | 18 | 30 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 120
+28| +34 | +43 | +53 + 66 +76 +94
+20| +25 | +32 | +40 + 50 + 60 +72
+32 | +40 | +50 | +61 +75 +90 +107
+20 | +25 | +32 | +40 + 50 + 60 +72
+95 [+ 115+ 142| + 170 +210 + 250 + 292
+20 | +25| +32 | +40 + 50 + 60 +72
+140 |+ 175 |+ 212 | + 250 + 300 + 360 + 422
+20 | +25| +32 | +40 + 50 + 60 +72
+200|+ 245|+ 302 |+ 370 + 440 + 520 +612
+20 | +25 | +32 | +40 + 50 + 60 +72
+18 | +22 | +27 | +33 +41 +49 + 58
+10 | +13 | +16 | + 20 +2 +30 + 36
+22 | +28 | +34 | +41 +50 + 60 +71
+10| +13 | +16 | +20 + 25 +30 + 36
+28 | +35| +43 | +53 + 64 +76 +90
+10 | +13 | +16 | +20 +25 + 30 + 36
+12 | +14 | +17 | +20 +25 +29 +32
+4 | +5 | +6 | +7 +9 +10 +12
+16 | +20 | +24 | + 28 + 34 +40 +47
+4 | +5 | +6 | +7 +9 +10 +12
+22 | +27 | +33 | +40 + 48 + 56 + 66
+4 | +5 | +6 | +7 +9 +10 +12
0 0 0 0 0 0 0
+25|+25| +3 | +4 +4 +5 +6
+8 | +9 | +11 | +13 +16 +19 +22
0 0 0 0 0 0 0
+12 | +15 | +18 | +21 +25 +30 +35
0 0 0 0 0 0 0
+18 | +22 | +27 | +33 +39 + 46 + 54
0 0 0 0 0 0 0
+30 | +36 | +43 | +52 + 62 +74 + 87
0 0 0 0 0 0 0
+48 | +58 | +70 | + 84 + 100 +120 + 140
0 0 0 0 0 0 0
+75|+90 |+ 110|+ 130 + 160 +190 + 220
0 0 0 0 0 0 0
+5 | +5 | +6 | +8 +10 +13 +16
=8 || =4 || =5 =B = = @ = @
+6 | +8 [ +10 | +12 +14 +18 +22
-6 | -7 -8 -9 -1 - 12 - 13
+10 | +12 | +15 | +20 + 24 +28 +34
-8 | -10]-12 | -13 - 15 - 18 - 20
+4 | +45|+55|+65 +8 +9.5 +11
-4 |-45]-55]-656 -8 - 95 -1
+6 [+75| +9 |+105 +12.5 +15 +17.5
-6 |-75] -9 |-105 - 125 - 15 - 175
+9 [ +11 [+13.5]|+16.5 +19.5 +23 +27
-9 | -11[-135[-1656 - 19.5 - 23 - 27
+2 | +2 | +2 | +2 +3 +4 +4
-6 | -7 -9 | -1 =18 -15 -18
+3 | +5 | +6 | +6 +7 +9 +10
-9 | -10 | -12 | -15 -18 -21 - 25
+5 | +16 8 +10 +12 +14 +16
-13]-16] -19 | -23 - 27 - 32 - 38
-1 | +3 | -4 -4 -4 -5 -6
-9 | -12 | -15 | -17 -20 -24 -28
0 0 0 0 0 0 0
-12]-165] -18 [ -21 -25 -30 -35
+2 | +1 | +2 | +4 +5 +5 +6
-16 ] -21 | -25 | -29 - 34 -41 -48
5 -7 (-9 -1 - 12 - 14 - 16
-13 | -16 | -20 | -24 - 28 - 33 - 38
-4 | -4 | -5 -7 -8 -9 - 10
-16|-19 | -23 | -28 -33 -39 - 45
-2 | -3 -3 -3 -3 -4 -4
-20| -25 | -30 | -36 -42 -50 - 58
-9 | -12 | -15 | -18 - 21 - 26 - 30
-17 | -21 | -26 | -31 - 37 - 45 - 52
-8 | -9 | -1 | -14 - 17 - 21 - 24
-20 | -24 1 -29 | -35 - 42 - 51 - 59
-12 | -15 | -18 | -22 - 26 - 32 - 37
-30 | -37 | -45 | -55 - 65 - 78 - 91
-12 | -16 | -20 | -24 - 29 -35|-37|-44|-47
-20 | -25 | -31 | -37 - 45 -54-56]-66]-69
-1 | -183 ] -16 | -20 - 25 -30|-32]-38|-41
-23 | -28]-34| -41 = B0 -60|-62|-73|-76

>

(dahil) <

Guvenal &
Kalip Elemanlan A, 2=1
Nominal Mil Toleranslari / mm (ISO 286-2)
(mikron degerler / 0,001 mm)
3 6 | 10 | 18 | 30 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100
6 (10 | 18 | 30 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 120
-270(-280|-290 |-300|-310 |-320 |-340 |-360 |-380| -410
-390 | -430 | - 470 | - 510 | - 560 ‘ -570 | - 640 ‘ -660 | -730 ‘ - 760
-30 | -40 | -50 | -65 -80 -100 -120
-38 | -49 | -61 | -78 -96 - 119 - 142
-20 | -25 | -32 | -40 -50 -60 -72
-28 | -34 | -43 | -53 - 66 -79 -94
-410 -60 -72
-220|-270|-334 - 440 -50 50 612
-49 -30 -36
-25 | -32 | -40 36 -25 -3 51
-10 | -13 | -16 | -20 -25 -30 -36
-18 | -22 | -27 | -33 -4 -49 - 58
-10 | -13 ] -16 | -20 -25 -30 - 36
-22 | -28 | -34 | -41 -50 -60 - 71
-4 -5 -6 -7 -9 -10 -12
-9 | -11 | -14]-16 -20 -23 -27
-4 -5 -6 -7 -9 -10 -12
-12 1 -14 | -17 [ -20 -25 -29 -34
-4 -5 -6 -7 -9 -10 -12
-16 | -20 | -24 | -28 -34 -40 -47
0 0 0 0 0 0 0
-25|-25| -3 -4 -4 -5 -6
0 0 0 0 0 0 0
-4 -4 -5 -6 -7 -8 -10
0 0 0 0 0 0 0
-5 -6 -8 -9 1 13 15
0 0 0 0 0 0 0
-8 -9 [ -11 [ -18 -16 -19 -22
0 0 0 0 0 0 0
-12 | -15]-18 ] -21 -25 -30 -35
0 0 0 0 0 0 0
-18 | -22 | -27 | -33 -39 - 46 -54
0 0 0 0 0 0 0
-30 | -36 | -43 | -52 -62 -74 - 87
0 0 0 0 0 0 0
-483 | -58 | -70 | -84 - 100 -120 - 140
0 0 0 0 0 0 0
-75]-90 | -110 | -130 - 160 - 190 -220
0 0 0 0 0 0 0
-120 | -150 | -180 | - 210 -250 - 300 - 350
+3 | +4 | +5 | +5 +6 +6 +6
-2 | -2 | -3]|-4 -5 -7 -9
+6 | +7 | +8 | +9 +11 +12 +13
-2 -2 -3]-4 -5 -7 -9
+8 [ +10 [ +12 | +13 +15 +18 +20
-4 | -5 ]-16] -8 - 10 - 22 - 15
+25| +3 | +4 |+45 +5.5 +6.5 +7.5
-5 1 -3 ] -41]-45 -55 - 65 -75
+4 | +45|+55|+65 +8 +95 +11
-4 |-45|-55]-65 -8 - 95 -1
+6 [+75| +9 |+1056 +125 +15 +17.5
-6 |-75] -9 |-105 - 125 - 15 - 175
+6 | +7 | +9 | +1 +13 +15 +18
+1 | +1 [ +1 | +2 +2 +2 +3
+9 [ +10 [ +12 | +15 +18 + 21 +25
+1 +1 +1 +2 +2 +2 +3
+13 | +16 | +19 | +23 +27 +32 + 38
+1 +1 +1 +2 +2 +2 +3
+9 [ +12 [ +15 | +17 +20 + 24 + 28
+4 | +6 | +7 | +8 +9 + 11 +13
+12 | +15 | +18 | +21 +25 +30 + 35
+4 | +6 | +7 | +8 +9 + 11 +13
+16 | +21 | +25 | +29 +34 +41 +48
+4 | +6 | +7 | +8 +9 + 11 +13
+13 | +16 | +20 | +24 +28 +33 +38
+8 [ +10 [ +12 | +15 +17 + 20 + 23
+16 | +19 | +23 | +28 + 33 +39 + 45
+8 | +10 | +12 | +15 +17 +20 +23
+20 | +25 | +30 | +36 +42 + 50 + 58
+8 [ +10 | +12 | +15 +17 + 20 + 23
+17 | +21 | +26 | +31 + 37 +45 + 52
+12 [ +15 | +18 | +22 + 26 +32 +37
+20 | +24 | +29 | +35 +42 + 51 + 59
+12 | +15 | +18 | +22 + 26 + 32 + 37
+23 [ +28 [ +34 [ +4 +50 +60‘+62 +73‘+76
+15 | +19 | +23 | +28 + 34 +41 | +43 | +51 | +54
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Kalip Elemanlan A.5. 3=

Delik Sistemine Gore Sik Kullanilan Toleranslar

Metrik Civatalar: Anma Gaplari -

Eksen Tolerans Araliklari Gerilme Yiikleri - Stkma Torku Dederleri
thl):rglr(us Hareketli LI Allen | Dig alite: 12.9
] Bosluklu Gegme Gegme Siki Gegcme (P31 Anantar| Adimi G$Hll(r3e %ms
: (metrik) IELCUUNI (kgf) (Nm)
g5 | h5 | js5 | kS | m5 : 5
H6 15 | 040 |.1649'dan | 0.52'den
f6 | g6 | h6 | js6 | k6 | m6 | n6* | p6 1517 kadar | 0.63 kadar
7 16 | g6 | n6 |js6 | k6 | m6| n6 |p6*|r6* | s6 | t6 |u6 | x6 | | M25 | 2 | o045 | 3Ld6 | 138
e7 | 7 h7 | js7 4117 1.84
pA - M3 | 25 | 050 | 300 | 226
H8 5529 2.84
68 hg M35 | - | 060 | F&igp 347
7140 4.22
Ho @ | e9 M4 | 3 1070 6585 | 576
d8 | e8 h8
11683 8.32
M5 4 0.80
1o c9 | d9 | e9 h WOy | e
16452 14.30
b9 | c9 | d9 M6 | 5 | 100 | 45185 | 1751
M @ . s 24079 23.52
Mil Sistemine Gore Sik Kullanilan Toleranslar M7 - | 100 | 0072 | 2904
30197 34.44
i Eksen Tolerans Araliklari M8 6 125 | 57ga7 53
Toleransi Hareketli 48075 67.87
BO§|UK|U Gegme Gegme Siki Gegme M10 8 1.50 44440 83.56
h5 H6 | JS6| K6 | M6 | N6* | P6 70087 116.20
- - T o M2 | 10 | 175 | gagia | 14378
- 6 | G6 | H6 | JS6 | K6 | M6 | N6 | P6 14 o > 00 95816 18484
F7 | G7 | H7 |JS7| K7 |M7 | N7 | P7 | R7 | S7 | T7 | U7 | X7 ' 88632 | 228.03
132442 | 287.36
- E7 | F8 H7 M16 | 14 | 200 | 155755 | 535770
F8 H8 160424 | 396.50
T e " MI8 | 14 | 250 | 148453 | 8990
hg 206678 | 560.50
D9 | F9 H9 M20 | 17 | 250 | 991522 | 969.60
D8 | E8 H8 257530 | 766.85
h9 g1 i M2a | 19 | 300 | 297784 | 969.15
B10|C10| D10 ’ 275946 | 1204.33
= — 3 — — 390753 | 1417.63
Bu tolerans dederlerinde boyutlara bagl olarak bazi istisnai durumlar olusabilir. M27 19 3.00 | 33o6%E 177215
- Tablolarda Bulunmayan Bazi Toleranslar M30 | 22 | 350 | 43803 123??28
Aralikian Normal Delik Sistemi Normal Mil Sistemi . e gg%; 1 2614.50
...den ....ye kadar . ' 3275.20
(mn‘() H3 H4 H5 h3 h4 h5 js4 3370.30
+2 +3 +4 0 0 0 +15 M36 27 4.00 g%ggi? 4213.40
+2 0 0 2 -3 -4 1.5 4359'90
25 4 5 0 0 0 2 ) 835380 .
3..6 +o +0 +0 2.5 -4 5 +2 M39 400 | 775921 5470.80
6...10 s +4 B g ¢ 0 vz 955884 | 5404.20
0 0 0 -25 -4 -6 =2 M42 | 32 | 450 | 83995 | B768%0
10 18 +3 +5 +8 0 0 0 +25
0 0 0 3 -5 -8 25 M5 ] 450 | 1123036 | 6768.60
18...30 +4 +6 +9 0 0 0 +3 ' 1043387 | 8503.50
0 0 0 4 -6 -9 -8 255029 | 8122.00
+4 +7 + 11 0 0 0 +35 M48 | 36 | 5.00 .
30....50 0 0 0 4 L 1 o 1167287 | 10186.10
5 8 13 0 0 0 4 1512368 | 10462.40
50.... 80 0 "o "o 5 -8 13 s M52 | - | 5.00 | 1405684 | 13164.30
+6 +10 +15 0 0 0 +5
80....120 0 0 0 6 0 8 = M56 | 41 | 550 1%‘1‘5;%? 12953.70
16882.40
120 ....180 +8 +12 +18 0 0 0 +6
0 0 0 8 -12 18 6 M60 i 550 | 2033432 |16046.90
180 .... 250 +10 +14 +20 0 0 0 +7 ' 1890903 | 16282.40
0 0 0 0 _—_ 20 ! 2306271 | 19393.30
250 .... 315 + 102 + 2)6 + %3 _22 _018 _023 Tg Me4 | 46 | 6.00 | 5744137 | 2441860
13 18 25 0 0 0 9 2641950 | 23421.30
315.... 400 o "o i 13 -18 -25 ‘9 M68 | - | 6.00 | 9457681 | 29559.10
15 20 27 0 0 0 10
400 .... 500 i "0 i 15 20 o7 "0 | 1kgf =9.81Nm 1 Nm = 0.102 kgf
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le.\l\ﬂlen AS. E
Civatalarin Mekanik Ozellikleri (sadece karbonlu ve alagimi celikler) TS 3576 (DIN I1SO 898)
Malzeme Mukavemeti 3.6 4.6 4.8 5.6 ‘ 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9
Cekme Dayanimi Rm N/mm? 300 400 500 600 800 900 | 1000 | 1200
Akma Dayanimi R eL N/mm? 180 240 320 300 400 480 = = -
% 0.2 Akma Dayanimi Rp 0.2 N/mm? - - - - - 640 720 900 | 1000
% Kopma Uzamasi A 25 22 14 20 10 8 12 10 9 8
Havsa Basli Imbus Civatalar igcin Havsa Yuvalari DIN 74
A - Tipi Vida Capi M2 | M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20
90° 90° Kalte| \» 113 | 46 | 65 | 86 | 104 | 124 | 164 | 204 | 244 | 324 | 404
{,——cﬂ—? {d3 7 2, | °
: D A & tl 11| 16 | 21 | 25 | 29 | 37 | 47 | 52 | 72 | 92
AT 7 t 1T f
Span SN d1 22 | 32 | 43 | 53 | 64 | 84 | 105 13 | 17 | 21
o | 13 43 | 6 8 10 | 115 15 | 19 | 23 | 30 | 37
TS 1023 / TS 432/ Kalite |
1,3,4,7 10,11,12,14,15,16 Y 12 | 17 | 22| 26| 3 4 5 |57 | 77 | 97
civatalarr igin civatalarr igin
2 HI3 | 015|025 03 | 03 |045| 07 | 07 | 07 | 12 | 17
B - Tipi At HI3 | - | 34| 45| 55|66 | 9 4 | 18 | 18 | 22
Kalite
Orta Kalite (0) ince Kalite (i) B - | &8s ) S| A | e ] 8
90° 90° 1 Hi2 | - | 16| 23] 28|32 | 41| 53| 6 7 8
?"f—? i (r—“f—'? ? i d H2 | - | 32|43 |53 |64 |84 15|13 | 17 | 21
/7Bl VAT Y kaiite | 3 - | 63| 83 | 104|124 | 165|205 | 25 | 31 | 37
dar e Sdr ke :
I - |17 | 24 | 29| 33| 44 | 55| 65 | 75 | 85
TS 1023 /13 (DIN 7991) civatalari igin " i 0.2 03 03 03 0.4 05 05 05 05
Silindirik Bagl imbus Civatalar igin Yerlesim Yuvalari DIN 974-1 / DIN 74
Vida Gap M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M20 | M24 | M30
02— 0-H13 | 55 | 66 | 9 11| 14 | 6 | 18 | 2 | 26 | 33
i-H12 | 53 | 64 | 84 [ 105 | 13 | 15 | 17 | 21 | 25 2
% 7
) . Z d2 H13 10 | 11| 15 | 18 | 20 | 24 | 26 | 33 | 40 | 48
~d d3 yainiz capak alinir 16 | 18 | 20 | 24 | 28 | 36
H - Tipi 4 | 47 | 6 7 8 9 | 105 | 125 | 145 | -
H - Tipi: DIN TS 1020/ 18, TS 1020/ 17 icin
J - Tipi: DIN TS 1020 / 16 icin t J - Tipi 4.2 4.8 6 7.5 8.5 95 | 115 | 135 | 155 | 195
K- Tipi: DINTS 1020 /15 igin K-Tipi | 57 | 68 | 9 | 11| 13 | 156 | 175 | 215 | 255 | 32
Lokma ve Yildiz Anahtarlar icin Havsalar DIN 974-2 / DIN 74
Vida Capi M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M20 | M24 | M30
s 0-H13 | 55 | 66 | 9 11| 14 | 16| 18 | 22 | 28 | 33
<3 > i-H12 | 53 | 64 | 84 | 105 | 13 | 15 | 17 | 21 | 25
5 I |
//, // ‘; d2 SA.TA 15 | 18 | 24 | 28 | 33 | 36 | 40 | 46 | 57 | 71
g4
N d'1 N H15 | SB.TB 18 | 20 | 26 | 33 | 36 | 43 | 46 | 53 | 71 | 82
DIN 931, 934 vb., (TS 1021/ ... vb.) d3 yalniz capak alinir 16 20 24
Alti Kose Civata ve Alt Kdlge Somunlarda
normal anahtar agiziari icin. o SASB | 42 | 48 | 65 | 8 9 10 | 115 | 145 | 165 | 21
SA - T!p! &TA- T!pl_ = Lokma Anahtarlar icin t
SB - Tipi & TB - Tipi = Yildiz Anahtarlar igin TATB 47 5.8 75 9 1 19 145 | 175 | 205 | 26
\& www.guvenal.net g fw® | 397
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Kalip Elemanlani A.5. B==8

Celik Sertligi Doniistiirme Tablosu

Bronz Alagimlan Karsilagtirma Tablosu

Sokme | ickers | el | Rockuell STRRSON  DIN | EN |NF/AFNOR| BS | IS0 | JS | SAE/AISI & Diger
N/mm? HY HB HRC 2.0220 Cuzn5 | CWS00L | Cuzn5 | CZ125 | Cuzn5 |C2100|  €21000 . B134 - 1
835 260 247 24 20230 | Cuzn10 | CW501L | Cuzni0 | CZ101 | Cuzn10 |C2200 22000
850 265 252 24.8 : uan uan uen
865 270 257 256 20240 | Cuzn15 | CWs02L | Cuznis | CZ102 | Cuzni5 |C2300|C23000.8 134 - 6.8135-1
880 275 261 26.4 20250 | Cuzn20 | CW503L | Cuzn20 | CZ102 | Cuzn20 |C2400 24000
900 280 266 27.1 20265 | Cuzn30 | CW505L | Cuzn30 | CZ102 | Cuzn30 |C2600|C26000.8 134 - 6.8135-2
915 285 271 27.8
930 290 276 285 2.0321 Cuzn37 | CW508L | Cuzn37 | Cz108 C2700| 27200 . MS63
950 205 280 292 2.0360 | Cuzn40 | CW500L | Cuzndo | CZ109 | Cuzn40 |C2800 (28000
965 300 285 298 2.0598 | Cuzn25AI5 | CC762 HTB3 | Cuzn2s (86300 . SAE 4308
1030 310 295 31
1060 220 20 202 2.0596 | CuZn34Ai2 U-Z36N3 | HTBI (86200 . SAE 430A
1095 330 314 333 2.0592 CuZn35AN1 U-Z 36 N3 HTB1 CuzZn35 (86500 . SAE 43
1125 340 323 33.4 2.0510 | CuzZn37All | CW716R
1155 350 333 33.5 20550 | CuzndoAl2 | CW713R C2135 | Cuzn37 C76420 . So - MS Al2
1190 360 342 36.6
1220 370 352 377 2.0561 | CuzZndOA | CW718R
1255 380 361 38.8 2.0401 | CuZn39Pb3 | CWB14N CZ121Pb3 MS58
1290 390 371 39.8 2.0241 | Cuzn39Pb2 | CWB17N cz123 S0 - MS58 Ph2
e e Si e 2.0460 | CuZn20Al2 | CW720R
1350 410 390 4.8
1420 430 409 436 2.0882 | CuNi30MniFe | CW354H
1455 440 418 44.5 20936 |CuAI1OFe3Mn2
1485 450 428 453 S0os | conam
1520 460 437 461 : uAenn
1555 470 447 46.9 2.0936 CuAilOFe | CW306G C45200 . B150 . B124
1595 480 (456) 47.7 2.0975.04|  CuAHONi U-A-10N 95500
1630 490 (466) 484 2.0078 | CuAl11FeBNi6 | CW3086G
1665 500 (476) 49.1
1740 520 (495) 50.5 2.1030 CuSn8 | CW453K
1775 530 (504) 51.1 . e ieean 1y s . .
1810 | 540 | (513) | 517 Yuzey Puruziuligu Kalite Degerleri
1845 550 (523) 52.3 Ortalama y 10 Noktadan
1880 560 (532) 53 Aritmetik Piiriizliilik Max. Yiikselik | Ortalama "Rz"
1920 570 (542) 53.6 "Ra" ) Piiriizliiliigii | "Ry - Rz" Geleneksel
1955 580 (551) 54.1 Kesim F:Jefer?nks . Hﬁl _
i ik odern zuniu embolieri
1995 590 (561) 54.7 Kalite é:g;i g Kalte Degerler
2030 600 (570) | 552 Degerleri M"(mm) Sembolleri £ n(mm)
2070 610 (580) 55.7 0.03
2105 620 (589) 56.3 0.012 : 0.05 0.05 0.08
2145 630 (599) 56.8 0600255 0.25 8; g;
2180 640 (608) | 57.3 y 001 0/ 04 0 0.25 VNV
= 650 (618) 57.8 0 a0 26
- 660 - 58.3 ) 0.8 ) )
= 670 = 58.8 0.4 : 1.6 1.6 0.8
- 680 - 59.2 0.8 Oé/jg/ 3.2 3.2 AVAVAVA
- 690 - 59.7 1.6 6.3 6.3
= 700 . 60.1
3.2 32,63 12.5 12.5
- 720 - 61 6.3 25 v vl 25 25 2.5 VvV
= 740 - 61.8 125 5 5
- 760 - 62.5 i 125/ 25
: 780 . 633 25 8 Y 100 100 v
: 8
e e N L e PO R P -
- - 2 - 400 400
- 840 - 65.3 [ -
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Celik Standartlarinin Karsilagtirma Tablosu

Sementasyon Celikleri (sementasyon ile sertlesebilen celikler)

Guvenal &

Kalip Elemanlan A.S. A=

Malzeme 0 A :

No ' : 970 : A
1.5713 13NiCr6 3115 = 13NiCr6 10NC6 -
1.5752 14NiCr14 3415 - 3310 655H13 14NiCr14 14NC12 -
1.5919 15CrNi6 3115 $107.970-3 15CrNi6 16NC6 =
1.5920 18CrNi8 6264 080M46 18CrNi8 - -
1.6523 21NiCrMo2 8620 805H20.805M20 | 21NiCrMo2 20NCD2 SNCM220H
1.6587 17NiCrMo6 4820, 4317 820A16 17NiCrMo6 18NCD6 -
1.7015 15Cr3 5015 523M15.530A32 15Cr3 12C3.15Cr2.18C3 -
1.7034 34Cr4 5135 530A36.530M36 34Cr4 37Cr4.38C4 -
1.7035 41Cr4 5140 530A40.530M40 41Cr4 41Cr4.42C4 -
1.7131 16MnCr5 5115 527M17.590H17 16MnCr5 16MC5.16MnCr5 -
1.7139 16MnCrS5 5115 527M17.590H17 16MnCrS5 16MC5 SMnC420H
1.7147 20MnCr5 5120 - 20MnCr5 20MC5 SMnC420H
1.7149 20MnCrS5 4820, 4826 - 20MnCrS5 = =
1.7243 18CrMo4 708M20 18CrMo4 18CD4 -
1.7321 20MoCr4 8620 805A22 20MoCr4 20MoCraKD -
1.7323 20MoCrS4 8620 = 20MoCrS4 = =
1.7352 25CrMo4 - 25CrMo4 - -
1.7326 25CrMoS4 - 25CrMoS4 - -

Islah Gelikleri
Malzeme 0 . '

No ! ! 970 F A 40
1.6511 4340,9840 |817M37, 816M40|  36CrNiMo4  |[35NCD5, 40NCD3 -
1.6580 4340 823M30 30CrNiMo8 30CND8 SNCM431
1.6582 4340, 4337  |816M40, 817M40 34CrNiMo6 35NCD3 SNCM447
1.7006 5045, 5046 - 46Cr2 42C2, 46Cr2 -
1.7033 34Cr4 5132 530A32, 530M32 34Cr4 32C4, 34Cr4 SCr430
1.7034 34Cr4 5135 530A36, 530M32 37Cr4 38Crd, 38C4 SCr435
1.7035 41Cr4 5140 530A40, 530M40 41Cr4 41Cr4, 42C4 SCr440
1.7218 4130 708A25 25CrMo4 | 25CD4, 25CrMo4 SCM430
1.7220 34CrMo4 4135, 4137 708A37 34CrMo4 35CrMo4, 35CD4 SCM432
1.7225 42CrMo4 4140, 4142 | 708M40, 311-5/1 42CrMo4 42CDA4TS SCM440
1.7228 4150 708A47 50CrMo4 50CrMo4 SCM445

ISO: Uluslararasi Standardizasyon Kurulusu BS: ingiliz Standartlari UNI: italyan

DIN: Aiman Standartlari Enstitiisii
SAE: Otomotiv Miihendisleri Dernegi

el

AISI: Amerikan Demir Gelik Enstitiisii
JIS: Endiistriyel Japon Standartlari

www.guvenal.net

Standartlan Enstitlisii

NF: Fransiz Normlar
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Kalip Elemanlan A.5. 3=

Celik Standartlarinin Karsilagtirma Tablosu

Soduk Is Takim Celikleri

Malzeme No | | 13
1.2080 X210Cr12 D3 BD3 Z200C12, X200Cr12 SKD1
1.2345 X50Xr'VMo 5 - 1 - -
1.2379 X155CrVMo 12 - 1 D2 BD2 Z160CDV12 SKD11
1.2380 X220CrVMo 13 - 4 - -
1.2436 X210Crw12 D6 D6 SKD2
1.2601 X165CrMoVa12 = = SKD11
Sicak is Takim Celikleri
Malzeme No | ! 1;
1.2343 X38CrMoV 5 - 1 H11 BH11 738CDV5 SKD6
1.2344 X40CrMoV 5.1 H13 BH13 Z40CDV5 SKD61
1.2365 X32CrMoV 3.3 H10 BH10 32CDV28 SKD7
1.2367 X38CrMoV 5.3 H11 BH11 SKD61
1.2581 X30WCRV 9.3 H21 BH21 Z30WCV9 SKD5
1.2714 X 165CrMoVa 12 6F3, L6 BS224 55NCDV7 SKT4
Plastik Enjeksiyon Kalip Gelikleri
Malzeme No | A A AFNOR
1.2083 X42Cr13 420 SUS 420J2 X41CR13KU
1.2312 40CrMnMoS 8-6 P20 + S -
1.2738 40CrMnNiMo 8 - 6 - 4 P20 SNCM 90MV8 40CMND8
Yag Celikleri
Malzeme No | . AFNOR
1.2510 100MnCRW4 01 = SK33
1.2842 90MnCrv8 02 BO2 90MV8
Yay Celikleri
Malzeme No ) OR DOC
1.0900 38Si6 = = 1.5022
1.0902 46Si7 9245 = 4557 1.5024
1.0903 51Si7 9255 = 50S7 1.5025
1.0904 55Si7 5155H, 9225 251A58 5557 1.5026
1.0908 60SiMn5 = = 1.5142
1.0961 60SiCr7 9262 -
1.0970 38Si7 = = 1.5023
1.5028 65Si7 9260H 251A61 60S7 1.5028
1.5029 71Si7 - -
1.5225 51MnV7 - -
1.7103 67SiCr8 9254 = 1.7103
1.7138 52MnCrB3 50B50 -
1.7176 55Cr3 S5 -
1.7701 51CrMoV7 - -
400 | = = www.guvenal.net G
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